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Diese 6 Grundformen gelten sowohl fir »UUU-BIMETALL« und »UUU-GRAUGUSS« wie
auch fir »UUU-SCHMALKEIL« und »UUU-PLAN«
e. b. bedeutet: Nabe einerseits biindig, sym. bedeutet: Nabe symmetrisch angeordnet.

Bezeichnung Fig.1-6 (in den Tabellen in Spalte 7 angefihrt) kennzeichnet die Ausfihrungs-

I Die nachstehenden Querschnitt-Zeichnungen stellen die é Standardausfihrungen dar. Die
form und gibt die Nabenstellung an. Abweichungen hiervon bedingen Mehrpreis.
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Fig.1e.b. Fig. 2 e. b. L
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Fig. 3 sym.
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I’l’l.',/l” J 2
%
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Fig. 4 sym. Fig.5e. b Fig. 6 e. b.

Die nachstehenden Quer- und Léngsschnitte zeigen zuerst eine vorgebohrte, sodann eine
fertiggebohrte Nabe mit Grauguf3-Segmenten, im letzten Falle mit Keilnute und Stell-
schraube. Die dritte Abbildung (der besseren Darstellung wegen sind nur 3 von den ins-
gesamt je 4 Segmenten gezeichnet) I&f3t deutlich die nach allen Seiten konische Form der
Segmente (Pat. Nr. 919857) erkennen, wodurch die unbedingte Unldsbarkeit garantiert ist.
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l Fir die mit *) versehenen GréBen (keine LagergréBBen) bitten wir die Liefer-
zeiten von Fall zu Fall zu erfragen.
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Normal-Ausfihrung unserer Standard-Typen

T e e i i
HE AN FEEHE 724 CaSEEdt) Ly EEAERL LS
B I e R S i Volischeiben-Ausfihrung [/t --J-ig'frﬁ*';'
SRS e e el
e . NN
= O ':'.:’ ‘E/T_ﬁj Speichen-Ausfihrung i?i L IL,-J: e :f’-H*
: n : = %%--——— V = Vollscheiben T*, 7 b_ ' : ‘g HH
= SEE F = Flachspeichen S e
ek : e O = Ovalspeichen o= : SUesEe
s Sisisissiiitauiscisania R = Rippenprofil-Speichen e
T SSEisaaiisssaissic inaiasens: Sedssesassans asans run
uaussusssagsgs senasssensssensazess issssiasns passnisiesiisiasaanseseats
"WW W -2IMETALLS
Profil Nenn-& Rillenzahl  Ausf. Profil Nenn-& Rillenzahl  Ausf.
M (10x6) 50—200 1—4 V  20x12% 140—224 1—4 V
‘ 224400 1—4 F 20400 14 F
A (13x8) 50—20 1—6 Y o250 5.6 v
24—400  1—-6 F 280400 5—6 F
450—1000 1—6 R o ey b o
B (1I7x1)63—20 1—3 vy C2x14°A-28 -2 [
224400 1—-3 F u.25x16 20" To00 13 R
450—1000 1—6 R 120 — 250 3 v
i e 280400 3 F
250400 4—6  F 160—280 4—6 V
3151000 4—6 O
"WMWW-CRAUGUSS «
M (10x6) 50—200 1—4 V  20x12% 140—224 1-3 V
224—400 1—4 F 250—400 1—3 F
A DD B-@ 10 ) N e
24— 400 13
450—1000 1—3 R iterintill o (e, WA
2241000 4—6 F C (22x14)}6g_224 12 \\;
B (17x11)63—200 1—3 vV v 25x16 80—2% - :
224—400  1-—3 F 4501000 1—3 R
63—224  4—6 ¥ 160—280 4—6 V
250—1000 4—6 O 3151000 4—6 O
Yl W W -SCHMALKEIL « aus Bimetall
SK | 50—200 1—6 \F/ SK I 63—20 -3 \\;
224—400 1—6 1 PO R R
(95%825 40" 1°¢ r UxIB 70 1-3  F
T R O R
e S D S




Nenn- Yor- max. Naben- BIMETALL GRAUGUSS
2.} Bohrg. | Bohrg. (7] ldnge 1‘ stellg. Fig. Gew. 1 Preis Gew. | Preis
mm mm mm mm mm } ca. kg ‘ DM ca. kg i DM
Profil »MM« ('| 0 x 6) 1 Rille, Kranzbreite 17 mm
50 Fi ¥ o 40 39 e.b. 1 0,2 3,25 0,3 3,50
56 7 25 40 35 e. b. 1 0,2 3,50 0,3 4,—
63 7 25 40 35 e. b. 1 0,2 4,25 0,5 4,25
n 7 30 o 35 e. b. 1 1 4,50 0,6 4,40
80 7 30 55 35 e. b. 1 0,3 5,25 0,7 4,80
90 10 35 60 40 e. b. 1 0,7 6,— 1,4 5325
100 10 35 60 40 e. b. g 0,6 71— 14 6,—
112 10 35 60 40 e. b. 9 0,7 8— 1.5 7,30
125 10 35 60 40 e. b. 5 i 8,50 24 8,40
140 10 35 60 40 e. b. B 1.2 9,80 2.0 9,80
160 10 35 60 40 e.b. 5 1.2 ) JR 2,6 11,80
180 10 a5 60 40 sym. 3 1.3 12,30 2 13,80
200 10 35 60 40 sym. 3 15 14,50 3.2 15,80
224 12 45 79 50 sym. 3 14 17,30 23 18,80
250 12 45 75 50 sym. 3 1,6 18,80 B 22,30
280 12 45 75 50 sym. 3 25 22,50 4,7 24—
315 12 45 75 50 sym. 3 27 24— 51 26,—
355 12 45 75 50 sym. 3 27 27,50 9.5 30,—
400 12 45 75 50 sym 3 3,1 30— 6,2 32,50
2 Rillen, Kranzbreite 29 mm
50 7 .o 40 40 e. b. 1 0,2 5,40 0,5 35,75
56 7 25 40 40 e. b. 1 0,2 315 0,5 6,—
63 7 25 40 40 e.b. 1 0,3 6,— 0,8 6,30
71 7 30 39 40 e. b. 1 0,3 6,50 0,7 6,80
80 7 30 55 40 e. b. 1 0,3 7,50 0,9 7,50
20 10 35 60 40 e. b. 1 0,8 8,— 1,6 20—
100 10 35 60 40 e.b. 5 0,8 9— 1,6 10—
112 10 35 60 40 e. b. S 0,8 11,30 1,7 11,50
W 0w o 9 co 3 13 WX 10 1w
140 10 35 60 40 e. b. 5 1,4 13— 28 14,80
160 10 35 60 40 e. b. 5 14 14,— 3,2 17,30
180 10 35 60 40 sym 3 1,6 17,— 3.2 19,60
200 12 45 75 50 sym. 3 i 3 4 19— 3.7 21,80
224 12 45 75 50 sym. 3 1,6 20,60 3,6 25,60
250 12 45 75 50  sym. 3 1,9 22,50 42 e -
280 12 45 5. 50 sym. 3 2,9 27,60 5,6 28,80
315 12 45 75 50 sym. 3 3,0 32,60 6,2 30,—
355 12 45 75 50 sym. 3 3,4 37,60 6,7 38,80
4G0 12 45 75 50 sym. 3 38 45— F o 4 45—

M
a0
i
= O
U 3
c 3
9 o
: L}
33
:-:
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E Nenn- Vor- | max. ’ Naben- '1 BIMETALL |  GrauGuss
l_i—u 4 & Bohrg. |Bohrg. | & } ldnge stellg. | Fig. Gew. Preis | Gew. ‘ Preis
E C:]: mm mm mm } mm | mm ‘ ca. kg DM | co. kg : Dt
a E]: Proﬂl »M« (] OX6) For’rse’rzung 3 Rillen, K_i"UHZbP’EEfe 4T mm
5 0 B 7 25 40 40  eb 2 0,3 580 | 07 8,25
-5 3 56 7 L 40 40 e. b. 2 0,3 630 | 07 8,60
2 3 BE 7 25 40 40 eb. 2 04 750 | 1, g
‘ i
n 7 30 5 40 eb. 2 04 83| 10 10—
80 7 30 o0 40 e. b. 2 0,4 2,30 1,2 11,30
90 10 33 60 40 e. b. 2 0,9 9,80 1,8 12,50
100 10 35 60 40 e. b. 2 0.9 10,80 19 14—
112 10 35 60 40 e. b. [ 1,0 13,80 2,1 15,80
125 10 35 60 40 e. b. 6 14 15,80 3,0 17,60
140 10 35 60 40 e. b. 6 15 17,60 i 19,80
160 10 35 60 40 e.b. 6 15 19,60 & i 22,60
180 10 35 60 40 sym. 4 1,8 22— 4,0 24,—
200 12 45 75 50 sym. 3 2,0 23,80 4,4 26,—
224 12 45 79 50 sym. 3 1.2 25— | 43 29,30
250 12 45 o 50 sym. 3 T 26,40 % 4,9 30,80
280 12 45 F L 50 sym. x| & 30— 6,7 33,80
315 12 45 3 50 sym. 3 3.0 36,30 7,4 37,60
355 12 45 7D 50 sym. 3 3,8 42,60 8,0 45—
400 12 45 75 50 sym. 3 4,2 47,60 2.2 50,—
4 Rillen, Kranzbreite 54 mm
7% 7 30 ab 40 e. b. 2 0,5 1080 § 1,2 12,90
80 *) 7 30 55 40 e. b. 2 0,5 11,80 1,6 15—
90 *) 10 35 60 40 e. b. 2 0,9 12,60 15 16,80
100 *) 10 35 60 40 e. b. 2 1,0 13,80 2,1 18—

112%) 10 35 60 40 e. b. 6 1, 17,60 25 20—
125 %) 10 35 60 40 e. b. 6 1,6 20— 3,6 22,60
140 %) 10 35 60 40 e.b 6 1.8 22,60 38 25—
160 *) 10 35 60 40 e. b. 6 1,2 25— | 40 27,60
180 *) 10 35 60 40 sym. 4 2,1 27,60 4,5 30,—
200 *) 12 45 75 50 sym. 4 2,3 31,30 9,2 31,30

224 %) 12 45 75 50 sym. 4 23 32,60 5.3 35—

B . e Rt

250%) 12 45 75 50  sym. 4 26 3760 | 60 3760
280%) 12 45 75 50 sym. 4 36 45—~ | 80 40—
315 12 45 75 50  sym. 4 38, B 85 M~
355%) 12 45 75 50  sym. 4 A0 . #— 1 ®3 83—
400*) 12 45 75 50 sym. 4 46 65— 1 108 65—
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Nenn- Vor- max. Naben- ! BIMETALL GRAUGUSS EfEad
& Bohrg. | Bohrg. & | lénge ’ stellg. [ Fig. Gew. J Preis Gew. | Preis =
mm mm mm | mm mm i ca. kg i DM ca. kg l DM L=
Profil »A« (] 3 X 8) 1 Rille, Kranzbreite 20 mm j§ g} g
50 7 25 40 35  eb 1 02 35 | 03 4,25 [ERE)
56 F i 25 40 a5 e. b. 1 0,2 3,80 0,4 4,50 - 3
63 7 25 40 39 e. b. 1 0,2 4,40 0,4 4,80 - 2
71 730 5 35 eb 1 0,2 480 | 07 . >
80 i 30 83 35 e. b. 1 0,3 5,60 0,9 5,30
20 10 35 60 40 e. b. 1 0,6 6,30 1.2 5,80
100 10 35 60 40 e. b. 5 0,6 7,— 12 6,80
112 10 35 60 40 e. b. 5 0,6 7,80 14 8—
125 10 < 60 40 e. b. 2 0,8 92,30 17 9,60
140 10 3D 60 40 e. b. <] 1.2 10— 2,4 11,60
160 10 35 60 40 eb. 5 1,3 11,50 2,8 13,30
180 12 45 75 50 sym. 3 1,4 13,80 3,0 15—
200 12 45 Fi. 50 sym g 1,6 16,— 3,6 17—
224 12 45 75 50  sym. 3 1,4 18— 2,9 19,60
250 12 45 Fie 50 sym. 3 1,5 20,— 32 23,40
289 12 45 75 50 sym. 3 B 23,— 3,3 26,30
315 12 45 79 50 sym. 3 2,8 26,30 52 - 28,80
355 14 50 85 70 sym. 3 351 30— 6,0 32,60
400 14 50 85 70 sym. 3 3.5 35— 6,8 37,60
450 14 50 85 70 sym. | 54 42,60 10,6 46,50
500 16 30 95 80 sym. 3 5.2 50— 12,0 52,50
560 16 a8 95 80 sym. 3 7,0 60— 16,0 60,—
630 18 65 105 20 sym. 3 8,0 72,60 16,6 72,60
2 Rillen, Kranzbreite 36 mm
50 F 25 40 50 e. b. 1 0,2 5,50 0,6 6,30
56 7 25 40 50 e. b. 1 0,3 6,— 0,7 6,80
63 7 25 40 50 e. b. 1 0,3 6,20 09 71—
7 ¥ 30 30 30 e.b. 1 0,4 6,60 1,3 7,50
80 7 30 55 50 e. b. 1 0,5 7,30 1,5 8,50
20 10 35 60 50 e. b. 1 0,9 8,— 1,8 2,80
100 10 35 60 50 e. b. 5 0,9 9,30 1,8 11,—
112 10 35 60 50 e. b. 5 0,9 11,80 1,9 12,80
125 10 35 60 50 e.b. 5 1,2 12,80 2,6 15—
140 10 30 60 50 e. b. 5 15 13,60 33 15,80
160 10 35 60 50 e. b. 5 1,6 15,30 3,3 18,80
180 12 45 78 50 sym. J 1,8 17,60 4,0 21,30
200 12 45 75 50 sym 3 1,9 20,30 4,1 23,80
224 12 45 75 50 sym. 3 1,8 23,80 4,3 27,60
250 12 45 73 50 sym. 3 2,1 26,30 4,7 31,30
280 12 45 75 50 sym. 3 2,4 30— 52 35—
315 12 45 F i 50 sym. 3 3,6 35— 7,7 37,60
355 14 50 85 70 sym. 3 - 42,60 8,2 42,60
400 14 50 85 70 sym. 3 4,1 52,50 9,0 47,60
450 14 50 85 70 sym. 3 6,1 57,50 12,4 52,60
500 16 55 95 80 sym. 3 65 67,60 13,9 64,—
560 16 a0 95 80 sym. 3 8,1 77,60 17,0 70,—
630 18 - 65 108 90 sym. = 3 91 - 90— 18,9 87,60




In hohen Stapeln sind die Rohmetallblécke (die Vor-Legierun
durch verschiedene Zusiitze zu dem bewdhrien, hochverschleil

?} nufgseﬂirmll, um inI den j‘chmlelzéfen
esten Spezialmaterial verschmolzen zu
werden, das die besonders giinstigen Eigenschaften der ,,UUU"-Erzeugnisse kennzeichnet.

Nenn- Vor- max. Naben- l BIMETALL GRAUGUSS
[} Bohrg. | Bohrg. @ | lange | stellg. ‘ Fig. Gew. Preis Gew. | Prais
mm mm & mm mm l mm ! _ ca. kg | DM ca. kg i DM
Profil »A« (] 3 X 8) Fortsetzung 3 Rillen, Kranzbreite 52 mm
50 7 -~ 40 50 e. b. 2 0,3 6,90 0,8 8,80
56 7 25 40 8 &b 2 04 7,30 0,9 9,40
63 7 25 40 50 e. b. 2 0,4 7,50 j 10—
7 d 30 <ls 40 e. b. 2 05 8 — 1,6 10,80
80 7 30 55 40 e. b. 7. 0,6 8,80 1,7 12,50
90 10 35 60 40 e. b. 2 0,9 9,30 1,8 13,80
100 10 35 60 40 e. b. 2 1,0 12,30 2,0 15,30
112 10 35 60 40 e. b. 6 1,1 13— 28 16,60
125 10 35 60 40 e.b. 6 12 15,80 2,9 18,60
140 10 35 60 40 eb 6 12~ TR -} 4 3080
160 10 35 60 40 e.b. é 1,7 19,30 4,0 22,80
180 12 45 75 50 sym 4 1.7 22,80 4,5 26,—
200 12 45 75 50 sym 4 2,2 24— 5,1 28—
224 12 45 75 50 sym. 4 2.3 29,40 9,2 30,80
250 12 45 75 50 sym. 4 2,6 34— | 54 34—
280 12 45 75 50 sym. 4 2 38,80 6,5 38,80
315 12 45 75 50 sym. 4 4,0 45— 8,0 47 40
355 14 50 85 70 sym. 3 43 - 50— 93 50,—
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Nenn- Yor- ! max. \ Naben- ’ BIMETALL GRAUGUSS 3 S0 SRR

] Bohrg. |Bohrg. | & | ldnge | stellg. | Fig. | Gew. | Preis Gew. | Preis

mm mm mm ! mm l mm | ca. kg I DM ca. kg DM U 5

Profil »A« (] 3x8 Fortsetzung 3 Rillen, Kranzbreite 52 mm g g

400 M-8 TBE. 70 wym 3 48 55— | 109 55— (AR

450 14 50 85 70 sym. 3 7,0 65— 15,0 64,— p= | :

500 16 55 95 80 sym. 3 76  T4— | 158 71,60 [

560 6 55 95 80 sym. 3 90 8760 | 205 80— 2
630 18 65 105 90 sym. 3 10,1 95,— 229 95—

) 4 Rillen, Kranzbreite 68 mm
71 " § 30 55 50 e. b. 2 0,5 10,— 1,8 13,60
80 Y4 30 29 50 e. b. 2 0,7 10,40 2,2 15—
90 12 45 F ] 50 e. b. 2 1,2 12,50 5 17,60
100 12 45 75 50 e.b. 2 13 15— 27 18,80
112 12 a8 . I8 50 e. b. 2 17 18,80 3,9 20—
125 12 45 i) 50 e.b. 2 2,0 20,— 4,4 22,60
140 14 50 85 70 e. b. 5 33 22,60 6,7 25,—
160 14 50 85 70 e. b. 5 33 24,80 6,6 27,60
180 14 50 85 70 sym. 3 3,3 28,80 6,5 30,—
200 14 50 85 70 sym. 3 3,7 36,40 P s ) 35—
224 14 50 85 70 sym. 3 4,1 37,60 8,3 37,60
250 14 50 85 70 sym. 3 4,3 42,60 8,7 41,40
280 14 5 8 70 sym. 3 45 4760 | 96 Anlb
315 16 55 95 80 sym. 3 5,6 50,— Flf 52,60
355 16 55 95 80 sym. 3 6,0 57,60 13,9 62,60
400 16 55 9o 80 sym. 3 6,5 62,40 15,8 65—
450 20 70 110 100 sym. 3 Y.y 77,60 21,9 72,60
500 20 70 110 100 sym. 3 11,0 82,60 | 24,5 82,60
560 20 741 120 110 sym, 3 12,9 100,— 28,3 96,—
630 20 75 120 110 sym. 3 140 11260 § 31,2 110—
5 Rillen, Kranzbreite 85 mm

71 10 30 ol 70 e. b. #, 0,7 15— 2,0 15—
80 10 30 55 70 e.b. 2 0,9 17,60 25 17,60
90 (- . 5 eb. 2 13 20— | 27 N
100 12 45 ] 50 e. b. 2 19 21,30 3,3 21,30
112 ' 45 75 50 e. b. Z 2,0 25— 4,2 23,80
125 12 45 75 50 e.b. Z g 27,60 5,0 26,30
140 14 50 85 70 e. b. 2 3,9 30,— 7,9 28,80
160 14 50 85 70 e. b. 6 S/ 41,30 g 30,—
180 14 50 85 70 sym. 4 3,8 36,30 7,0 35—
200 14 50 85 70 sym. 4 4,1 40— 78 39,30
224 14 50 85 70 sym. 4 4,2 43,80 8,7 42,60
250 14 50 85 70 sym. 4 4,5 47,60 9.0 47,60
280 14 50 85 70 sym. 4 4,9 55— 109 55—
315 16 55 95 80  sym. 4 6,3 58,80 | 12,6 59,—
355 16 55 95 80 sym. 4 6,9 65,— 15,0 65,—
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GmE Nenn | Vor- | max. | Naben- | BIMETALL GRAUGUSS
— & Bohrg. | Bohrg. | & | ldnge | stellg. | Fig. | Gew. | Preis Gew. | Preis
L = mm mm mm ' mm | mm | ] | co. kg | DM ca. kg | DM
g % Profil »A« (13 X 8) Fortsetzung 5 Rillen, Kranzbreite 85 mm
a5 B 6 5 95 80 sym. 4 T4 W= T 180 « W
| ﬁ 450 20 70 110 100 sym. 3 11,3 82,60 oo fi 82,60
T 500 20 70 110 100 sym. 3 125 90— | 285 90—
@ 560 20 75 120 110 sym. 3 144 107,60 | 332 107,60
630 20 75 120 110 sym. 3 16,1 125— | 37,9 125 —
*) 6 Rillen, Kranzbreite 101 mm
71 10 30 55 80 e.b. 2 0,9 17,60 2.5 17,60
80 10 30 55 80 e. b. 2 1,0 20,— 2,9 20—
90 12 45 i 50 e. b. 2 1,4 21,30 3,0 21,30
100 12 45 73 50 e. b. 2 [ 4 23,80 3,9 23,80
112 12 45 i 50 e. b. 2 23 27,60 52 27,60
125 12 45 75 50 e. b. 2 2,6 32,60 58 32,60
140 14 50 85 70 e. b. 2 4,1 38,80 2,0 38,80
160 14 50 85 70 e. b. 6 39 40— 8,4 49,—
180 14 50 85 70 sym. 4 4,0 43,80 ¥5 43,80
200 14 50 85 70 sym, 4 41 47,60 8,9 47,60
224 14 50 85 70 sym. 4 4,3 55— 98 55—
250 14 50 85 70 sym. 4 5,4 58,80 10,6 58,80
280 14 50 85 70 sym. 4 5.2 68,80 12,2 64,—
315 16 50 95 80 sym. 4 6,8 71,30 14,0 67,60
355 16 55 95 80 sym. 4 g g 75— 17,6 74—
400 16 55 95 80 sym. 4 8,0 80,— 20,4 77,60
450 20 70 110 100 sym. 4 12,2 91,30 | 294 90,—
500 20 70 110 100 sym. 4 13,9 100— | 32,2 95—
560 20 75 120 110 sym. 3 16,1 123— | 373 112,60
630 20 75 120 110 sym. a 18,2 150,— | 42,8 137,60
Mehrpreise
for Fertigbohrungen, Keilnuten und Stellschrauben fur
JUUU-BIMETALL” und ,UUU-GRAUGUSS” sowie Achfung |
,UUU-SCHMALKEIL”.
. Diese Mehrpreise fallen fort bei
Anzahl der Rillen: 1 6.2 Ju.4 5u.b6 : .
SR et s unseren einbaufertigen
bis 20 mm ¢ 1,80 2,40 3,80 DANQ Antriebsscheiben Marke ,UUU-
e, o e = T COMBIFIX”, da hierbei Keil und
80,1 - 100 mm @ 5,20 6,40 7,60 DM Schraube UberflUssig.
Keilnute 1,20 1,80 2,60 DM
Stellschraube 1,00 1,60 2,40 DM
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Nenn- Vor- \ max. l Naben- \ i BIMETALL GRAUGUSS C[ oo
& Bohrg. |Bohrg. | @ | ldnge ‘ stellg. | Fig. ) Gew. |_ Preis Gew. Preis =
mm mm mm ! mm ‘ mm | ‘ ca. kg f DM ca. kg | DM LDy
Profil »B« (17x11) 1 Rille, Kronzbreite 25 mm (S <
63 7 25 40 35 eb. 1 0,2 5 0,7 560 [RE o
71 7 30 55 35  e.b. 1 0,3 5,25 09 6— M
80 7. %30, 5 3 &b 1 0,3 630 | 11 680 [
90 10 35 &0 40 eb. 1 07 580 | 13 8, — e
100 10 35 60 40 eb. 5 0,8 7,50 1,5 8,80
112 10 35 60 40  e.b. 5 0,9 8,75 18 10—
125 10 35 60 40  e.b. 5 1,4 11,30 2,9 12,50
140 10 35 60 40  e.b. 5 15 11,80 3,2 13,80
160 10 35 60 40 eb. 5 1,6 12,50 3,6 17,60
180 12 45 75 50  sym 3 18 14,80 38 20,—
200 12 45 75 50  sym 3 2.0 17,60 43 22,60
224 12 45 75 50  sym. 3 7 19,50 5,0 23,30
250 12 45 75 50  sym. 3 2,9 21,30 56 26,30
280 12 45 75 50 sym. 3 3,3 23,80 6,1 31,30
315 14 50 85 70 sym. 3 3,7 27,60 72 35,—
355 14 50 85 70 sym. 3 45 32,50 9,1 40,—
400 14 50 85 70 sym. 3 5,1 3880 | 10,2 45—
450 16 55 95 80  sym. 3 58 46,30 | 124 52,60
500 16 55 95 80  sym. 3 6,4 53,80 | 14,1 62,60
560 18 65 105 9  sym. 3 8,3 66,40 | 17,8 75—
630 18 65 105 9  sym. 3 9,1 76,40 | 20,0 77,60
710 %) 75 120 110 sym. 4 B0 Tk | 450 - 1h—
800 *) 75 120 110 sym. 4 240 216— | 600 176—
900 *) 75 120 110 sym. 4 250 M3~ | &80 213—
1000 *) 75 120 110 sym. 4 300 302— | 750  263—
2 Rillen, Kranzbreite 45 mm
63 T 25 40 50 e.b. 1 0,3 6,90 09 8,75
n 7 8 & & s 1 9 Wy W
80 7 30 55 50 e.b. 1 0,6 8,75 e 11,30
90 10 35 60 50 e.b. 1 1,0 e 2,0 12,50
100 10 35 60 50 e b. 5 1.0 10,40 2.0 15—
112 10 35 40 50 e.b. 5 1,2 ;|- T 2.6 17,60
125 10 35 60 50 e.b. 5 17 15— 37 18,80
140 12 45 75 50 e. b. 5 L 16,— 3,8 21,30
160 12 45 75 50  e.b. 5 18 16,80 38 25
180 12 45 75 50  sym 3 19 20,50 4,4 27,60
200 12 45 75 50  sym. 3 53 p = T 55 30—
224 12 45 75 50 sym. 3 32 2630 | &1 32,60
250 12 45 5 50 sym. 3 3.4 29— 6,9 35—
280 12 45 75 50 sym. 3 36 3380 | 75 41,30
315 14 50 85 70 sym. 3 4,0 38,80 8,0 45—
355 14 50 85 70 sym. 3 5,0 47,60 | 10,3 52,60
400 14 50 85 70 sym. 3 5,9 gE. § 127 56,30




o Hk
T
B Nenn I Vor- max. Naben- | BIMETALL GRAUGUSS
— I Bohrg. Bohrg %)} ldnge 1 stellg. ‘ Fig. Gew. IJ Preis Gew. | Preis
LJJD \ mm mm | i | ca.kg | DM ca.kg | DM
g Efv_ Proﬂl »B« (] K ]) Fortsetzung 2 Rillen, Kranzbreite 45 mm
sl 450 16 ° 55 9 80  sym. 3 69 60— | 157 62,60
e B 500 16 55 95 80 sym. 3 7.2 70,— 16,1 70,—
; , ; 560 18 65 105 90 sym. 3 9.5 85— 19,7 82,60
~ 630 18 65 105 20 sym. g 10,2 95,— 22,1 98,—
710 %) 75 120 110 sym. 4 19,0 245,— 49,0 202,—
800 *) 75 120 110 sym. 4 28,0 279 — 714 240,—
900 *) 75 120 110 sym. 4 32,0 329,— 80,0 290,—
1000 *) 75 120 110 sym. 4 36,0 392,— 92,0 339—
3 Rillen, Kranzbreite 65 mm
63 7 25 40 50 e. b. 2 0,6 8,75 1,6 12,50
71 i 30 55 50 e.b. 2 0,6 10— 1,7 13,80
80 7 30 55 50 e. b. 2 0,6 11,25 1.7 15—
90 10 o Lo 60 50 e.b. 2 1,0 12,50 p Ja | 17,60
160 10 a5 60 50 e. b. 2 13 13,30 2,6 20—
112 10 35 60 50 e. b. 2 1.3 13,80 3.2 21,40
125 10 35 65 50 e. b. 2 2,0 17,60 4,5 25—
140 12 45 75 50 e. b. 6 v % | 18,80 4,8 26,40
160 12 45 75 50 e. b. 6 2.8 24— 50 30,—
180 12 45 Pl 50 sym 4 2,4 26,40 85 32,60
200 12 45 79 50 sym 4 25 30— 6,2 37,60
224 12 45 75 50 sym. 4 3.5 32,60 7,6 40,—
250 12 45 75 50 sym. 4 3,9 36,40 8,1 42,60
280 12 45 75 50 sym. 4 4,2 45,— 8,8 50—
315 14 50 85 70 sym. 3 4,4 50,— 10,2 52,60
355 14 50 85 70 sym. 3 6,3 56,40 133 62,60
400 14 50 85 70 sym. 3 6,6 62,60 14,8 67,60
450 16 o5 95 80 sym. 3 I 77,60 18,4 76,40
500 16 Do 95 80 sym. 3 8,8 82,60 21,6 82,60
560 18 65 105 90 sym. 3 11,0 100,— 24,0 10—
630 18 65 105 90 sym. g 11,8 112,60 27,0 115—
L N g
sym. 4 22,0 248,— | 550 217 —
800 *) 75 120 110 sym. 4 31,0 293,— 77,0 251,—
900 *) 75 120 110 sym 4 35,0 348,— 86,0 302,—
1000 *) 75 120 110 sym 4 39,0 404,— 98,0 353,—
4 Rillen, Kranzbreite 85 mm
71 10 30 55 70 e. b. 2 0,8 11,25 2.2 17,60
80 10 30 55 70 e. b. 2 0,8 13,80 2,4 20,—
90 12 45 75 50 e. b. 2 1,2 16,40 23 22,60
100 12 45 F i 50 e. b. ¥, 1,4 16,80 3,8 23,80
112 12 45 75 50 e. b. 2 1.7 18,80 <y 25—
125 12 45 75 50 e. b. 2 23 22,40 54 28,80
140 14 50 85 70 e.b. 2 3,7 26,— 7,6 31,40
160 14 50 85 70 e. b. 6 3,6 29— 7.8 36,40
180 16 55 ¥5 80 sym 4 4,6 33,80 8,8 40,—
200 16 55 95 80 sym 4 4,3 38,80 9.7 42,60
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Nenn- | Vor- | max. Naben- | BIMETALL GRAUGUSS i

7] Bohrg. | Bohrg. @ | lénge ’ stellg. | Fig. Gew. Preis Gew. | Preis = (0

mm mm mm | mm L mm | l ca. kg I DM ca. kg l DM L 23

_ =

Profil »B« (] r%11 ) Fortsetzung 4 Rillen, Kranzbreite 85 mm 5 Q

224 16 55 95 80 sym. 4 51 42— | 11,0 50— [EE

250 16 55 95 80 sym. 4 53 46,40 N2 54,— g g

280 %6 5 . 95 80 sym. 4 58 55— | 18 62— >
315 16 55 95 80 sym. 4 ST 60,— 13,1 66,—
355 18 65 105 9  sym. 3 8,1 75 1 182 74,—
400 18 65 105 90 sym. 3 8,6 78— 193 78—
450 20 70 110 100 sym. 3 10,9 92,60 23,3 84,—
500 20 70 110 100 sym. 3 12,0 103,— 27,6 100,—
560 % 7 O M aym. 3 O T4 1B~ | 2E T~
630 20 75 120 110 sym. 3 158 138— ] 355 135,—
710 %) 85 130 130 sym. 4 25,0 270,— 67,0 236,—
800 *) 85 130 130 sym. 4 34,0 346,— 87,0 306,—
900 *) 85 130 130 sym. 4 38,0 398,— 97,0 352,—
1000 *) 85 130 130  sym. 4 430 467— lhoso . 412—

Fingerspitzengefithl, gutes AugenmaB und lange Erfahrung sind die Vorbedingungen fiir
den schwierigen Berut des Formers. Unser Bild vermittelt Ihnen einen Einblick in seine Kunst.

L
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e T |
C[ - Nenn- Yor- max. Naben- l ‘ BIMETALL GRAUGUSS
- : & Bohrg. | Bohrg. | & lange | stellg. | Fig. Gew. “ Preis Gew. | Preis
. g a mm mm | mm mm i mm i | ca. kg | DM ca. kg ! DM
5 q . Proﬂl )’B(( (.l 7 X ] .l ) Forfsefzung 5 R“Ien, KrOanreHe 105 mm
o [T.P § N 10 30 35 90 e. b. s 0,9 21,30 25 22,50
-3 80 10 30 9 90 e. b. 2 1,0 22,50 .9 23,80
- g 90 12 45 75 70  e.b. 2 1,6 23,80 34 25—
100 12 45 75 70 e. b. 2 1.9 25— 4,2 26,40
112 12 45 0 70 e. b. v 2,1 27,60 4,7 28,80
125 12 45 75 70 e. b. 2 3,0 32,60 6,9 32,60
140 14 50 85 70 e. b. 2 4,0 35— 8,5 36,40
160 14 50 85 70 e. b. 6 4,0 38,80 8,6 40,—
180 16 55 95 80 sym. 4 52 42,60 10,2 44, —
200 16 29 95 80 sym. 4 L 46,40 11,2 47,60
224 16 55 95 80 sym. 4 58 55— 12,5 57,60
250 16 3 95 80 sym. 4 LA 57,60 12,8 60,—
280 16 29 95 80 sym. 4 6,2 62,40 14,7 66,40
315 16 55 95 80 sym. 4 6,9 70,— 17,0 74,—
355 18 65 105 90 sym. 4 9,0 77,60 20,9 77—
400 18 65 105 90 sym. 4 9,4 85— 21,0 86,40
450 20 70 110 100 sym. 4 13,6 99,— 30,0 98,—
500 20 70 110 100 sym. 4 13.9 106,40 31,2 100,—
560 20 F i 120 110 sym. 3 16,5 128,— 35,7 120,—
630 20 75 120 110 sym. 3 18,3 150,— 41,3 148,—
710°7) 85 130 130  sym. 4 290 29— | 750 25—
800 *) 85 130 130 sym. 4 39,0 404,— | 101,0 355,—
900 *) 85 130 130 sym. 4 45,0 471,— | 115,0 412,—
1000 *) 85 130 130 sym. 4 50,0 553,— {1330 479, —
6 Rillen, Kranzbreite 125 mm
71 10 30 o5 110 e. b. 2 1,0 25— 2,6 25,—
80 10 30 3 110 e. b. 2 | B 27,50 3.0 27,50
90 12 45 75 80 e.b. 2 19 28,50 4,1 28,70
100 12 45 75 8 eb 2. 21 30— | 47 30—
112 12 45 79 80 a.b. 2 27 33,80 6,2 32,60
125 12 45 75 80 e. b. 2 33 38,80 8,0 38,80
140 14 50 85 80 e. b. y. 4,4 43,80 9,4 43,80
160 14 50 85 80 e.b. 6 4,7 49,— 10,5 49,—
180 16 55 95 80 sym. 4 54 52,60 11,4 52,60
200 16 55 95 80 sym. 4 8.7 59— 12,5 59—
224 16 85 95 80 sym. 4 6,3 67,60 14,1 67,60
250 16 55 95 80 sym. 4 6,7 72,60 14,3 75—
280 16 85 95 80 sym. 4 2.0 82,60 15,9 83,80
315 16 55 95 80 sym. 4 7.9 90,— 18,2 90—
355 18 65 105 70 sym. 4 10,0 98,— 23,7 98,—
400 18 65 105 90 sym, 4 10,5 105,— 25,6 - 103,—
450 20 70 110 100 sym. 4 147 15— | 347 12—
50 20 70 110 100 sym. 4 156 125 | 358 123,—

12



In langen Reihen warten die Formkdsten auf das dem GieBtiegel entstromende fliissige Metall. Die

genaveste Einhaliung der giinstigsten GieBtemperatur erfordert
vom sachgemdfien GuB ab, ob die gewiinschte ,,Homogenitdat”

roBte Aufmerksamkeit, hdngt es doch
er Sticke erzielt wurde.

Nenn- ‘ Vor- |
] | Bohrg. |
mm | mm |

max. Naben- | BIMETALL
Bohrg. @ | ldénge ‘ stellg. | Fig. Gew. ‘ Preis
mm mm | mm | ca.kg | DM

GRAUGUSS
Gew. Preis
ca. kg DM

Profil ;>B<< (1

Iixll ) Fortsetzung

6 Rillen, Kranzbreite 125 mm

560 20 B 10 118 sym. 4 187 140,— § 428 138—
630 20 75 120 110 sym. 4 20,6 163,— 49,0 163,—
710 %) 85 130 130 - sym. 4 31,0 313,— 79,0 290,—
800 *) 85 130 130 sym. 4 41,0 427, — | 105,0 373,—
200 *) 85 130 130 sym. 4 470  501,— | 1190 426,—
1600 *) 85 130 130 sym, 4 52,0 572,— % 1370 497, —
immer wieder erhalten wir — oft dringliche — Aufirdge und Anfragen, die infolge unvollstandiger

Angaben erst Riickfragen ndtig machen. Das bedeutet Zeitverluste, die vermieden werden konnen,
sowie unndtige Mehrarbeit auf beiden Seiten.

Bitte beachiten Sie, daB in jedem Falle anzugeben ist:

2.
3.

4.

5.

6.

In threm eigenen
bearbeiten!

Ausfiihrung (Bimetall, GrauguB, Schmalkeil, Combifix oder Plan)
ND, notfalls AD (dann aber ausdriicklich als solchen bezeichnen!)
Rillenzahl.

Riemenprofil.

Vor- und Fertighohrung (dann deren ¢p angeben!)

Keilnuten werden nach DIN angebracht, wenn nichts vorgeschrieben.

Interesse achten Sie bitie hierauf, denn nur dann kénnen wir lhre Aufirdge sofort

13



30
a2 s ! max. l Naben- 1‘ | BIMETALL GRAUGUSS
|"" LI] . & | Bohrg. \ Bohrg. 1 & ldnge | stellg. \ Fig. Gew. | Preis Gew. Preis
LEHCDI | om | mm mm | mm . mm | | ca. kg DM | ca. kg DM
a CI Profil QGXTQI/'L’ 1 Rille, Kranzbreite 29 mm
5 0 ALl 12 45 75 50  sym. 3 15 1760 | 30 2380
SR 160 12 45 75 50 sym. 3 1,6 20— | 32 27,60
:g 180 12 45 75 50  sym. 3 18 22,60 38 o —
Vo i 200 12 45 75 50 sym. 3 2,1 25,— 4,5 32,60
224 14 50 85 70 sym. 3 3,3 27,60 | 66 %
250 14 50 85 70 sym. 3 3,0 32,60 6,0 37,60
280 14 50 85 70  sym. 3 29 37,60 | 6, 42,60
315 14 50 85 70  sym. 3 3,5 42,60 | 69 47,60
355 16 55 95 80 sym. 3 45 47,60 8,4 50,—
00 16 55 % 95 80 sym. 3 5,2 50— | 10,1 52,60
450 16 55 95 80  sym. 3 7.3 60,— | 14,3 60,—
500 18 65 105 9  sym. 3 7.9 65— | 159 67,60
560 20 70 110 100  sym. 3 9,7 80,— | 19,0 82,60
630 20 70 110 100 sym. 3 10,5 - : 21,1 93—
710 %) 75 1200 120 sym. 4 180 169,50 | 460  137,—
800 *) 75 120 110 sym. 4 240 22— |00 76—
900 *) 75 120 110 sym. 4 250 251,— | 680 213 —
1000 *) 75 120 110 sym. 4 300 31,— | 750 268—
2 Rillen, Kranzbreite 54 mm
140 12 45 75 50 sym. 4 2,0 25— || 42 26,60
160 12 45 i 50 sym. 4 2,1 27,60 ;i 4,6 32,60
180 12 45 75 50 sym. 4 2,4 35— | 53 37,60
200 12 45 75 50 sym. 4 2,6 3760 | 64 40—
i il
#9514 50, BB, M s 3 . -d48 . d6— | sz wE=
250 14 50 85 70 sym. 3 38 42,60 ‘ 7,6 50,—
280 14 50 85 70 sym. 3 43 50— r 8,9 55,—
315 14 50 85 70 sym. 3 4,8 55— { 10,1 60,—
355 16 55 95 80 sym. 3 59 63— | 11,9 63,—
400 16 55 95 80 sym. 3 6,4 67,60 ? 13,3 70,—
450 16 55 95 80 sym. 3 8,9 72,60 5 18,2 h—
500 8 65 105 90 sym. 3 g2 = M § 192 - Y.
Ew % ’6 ”6 100 sym. 3 112 90,— ! 229 90,—
630 20 70 110 100  sym. 3 126 103— [ 267  100,—
i
710%) 75 120 110 sym. 4 210 252— | 530 202—
800 *) 75 120 110 sym. 4 300 287— | 750 243—
900 *) 75 120 110 sym. 4 340 339— | 840  290,—
1000 *) 75 120 110 sym. 4 380 403— | 960 344 —

14
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Nenn- Vor- max. Naben- BIMETALL GRAUGUSS CI -
%) Bohrg. | Bohrg. %] lange | stellg. Fig. Geaw. Preis Gew, Preis tu 0
mm mm mm mm ‘ mm ca. kg DM ca. kg DM E g
Profil 20 x ]2]/2 Fortsetzung 3 Rillen, Kranzbreite 78 mm 5 O
140 % 4 -3 ub 39 26 3260 58 3260 (RO
160 % 8 B 8 ub 32 95 © 95§ HS' - We0 g g
180 12 45 75 50 e. b. 6 3,0 40,— 6,9 42,60 =
200 12 45 75 50 e. b. b 3.2 42,60 73 47,60
224 14 50 85 70 e. b. 6 4,7 50— 10,2 52,60
« . 2 14 50 85 70 sym. 4 4,7 55— 2,9 57,60
280 14 50 85 70 sym. 4 52 60,— 112 65—
315 14 50 85 70 sym. 4 6,2 70,— 13,8 70—
355 16 55 95 80 sym. 3 7,4 77,60 1592 78,—
400 16 55 95 80 sym. 3 8,1 83,— 17,6 83,—
450 % 55 95 80 sm 8 107 85— 280 85—
500 18 65 105 90 sym. 3 11,3 95,— 24,8 95,—
560 20 70 110 100 sym. 3 13,1 115— 27,8 113,—
630 20 70 110 100 sym. 3 14.9 135,— 327 135,—
710 %) 15 120 110 sym. 4 27,0 274,— 71,0 229,—
800 *) 75 120 110 sym. 4 36,0 352, — 91,0 298,
900 *) 5 120 110 sym. 4 40,0 406,— { 101,0 344,—
1000 *) 75 120 110 sym. 4 45,0 477,— | 110,0 397, —
1 4 Rillen, Kranzbreite 102 mm
140 16 55 95 80 e. b. 2 4,6 40,— 8,5 40,—
160 16 55 95 80 e.b. 2 5,8 45— 11,8 45—
180 16 55 95 80 e. b. 6 6,0 47,60 122 48,—
200 6 55 9% 80 sb, ' & 56 - seso) M2 S~
224 16 85 95 80 e. b. 6 6,0 63,— 12,3 63,—
250 18 65 105 90 sym. 4 7,0 67,60 132 68,—
280 18 65 105 90 sym. 4 78 77,60 16,0 78,—
315 20 70 110 100 sym. 4 9,6 85— 18,9 85—
355 20 70 110 100 sym. 4 10,5 87,60 21.2 88,—
400 20 70 110 100 sym. 4 11,3 94,— 24,0 92,—
450 20 75 120 110 sym. 3 14,0 B 06,40 29,4 100,—
500 20 75 120 110 sym. 3 15,0 119,— 32,6 113,—
560 20 79 120 110 sym. 3 141 143— | 38,0 135,—
630 20 75 120 110 sym. 3 18,8 169— § 426 164,—
710%) 85 130 130 sym. 4 31,0 308— | 79,0 2N ,—
800 *) 85 130 130 sym. 4 41,0 13— 105,0 348,—
900 *) 85 130 130 sym. 4 47,0 477— ¢ 1170 405, —
1000 *) 85 130 130 sym. 4 52,0 561,— [ 137,0 468,—
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Gl Nenn- Vor- | max. Naben- BIMETALL GRAUGUSS

= (%] Bohrg. | Bohrg. @ | lange stellg. Fig. Gew. Preis Gew. Preis

g CDI mm mm mm mm ‘ mm ca. kg DM ca. kg DM

1

a] (e Profil 20x12 /2 Fortsetzung 5 Rillen, Kranzbreite 126 mm

O 140 16 5 9 8 eb 2 50 45— | 96 45—

3 g 160 16 55 95 80 e.b. 2 6,0 52,60 | 12,2 50,—

2 ~48 180 16 55 95 80  e.b. 6 6,5 55— | 135 57,60
200 16 55 95 80 e.b. 6 6,9 63— | 147 63,—
224 16 55 95 80 e.b. é 6,7 73— | 138 73, —
250 18 65 105 9  sym. 4 8,1 80,— | 165 i3
280 18 65 105 9  sym. 4 8,7 90— | 183 90,—
315 20 70 110 100 sym. 4 10,7 95— | 224 95,—
355 20 70 110 100 sym. 4 Né 10— 1 2571  100—
400 20 70 110 100  sym. 4 127 105~ § 283 103~
450 20 75 120 170 sym. 4 167 125— | 365 120—
500 20 75 120 110 sym. 4 e B WO I R
560 20 75 120 110 sym. 4 195 168~ 1| 47 . 138
630 20 75 120 110 sym. 4 29 tTa8— | 519 | 173
710 %) 85 130 130 sym. 4 2340 321,— | 850  276—
800 *) 85 130 130  sym. 4 440 426— l111,0 35525
900 *) 85 130 130  sym. 4 50,0 497— [1250  420,—

1000 *) 85 130 130  sym. 4 550  576,— |1430  491,—
é Rillen, Kranzbreite 150 mm
140 16 55 95 80 e.b. 2 5,3 55— | 10,5 53,—
160 16 55 95 80 e.b. 2 6,2 60— | 133 63
180 16 55 95 80 e.b. 6 7,0 65— | 15,1 70,—
200 16 55 95 80 e.b. 6 7.6 o...-1 17h 75—
A U T 8 B b s 74 s |52 -
250 18 65 105 90  sym. 4 8,7 88— | 17,8 95 .
280 18 65 105 9  sym. 4 9,2 ¥5. | 199 . DR
315 20 700 110 100  sym. 4 M4 T 1 3 N
355 20 70 110 100 sym. 4 124 - = 1 83" 1Eee
400 20 70 110 100 sym. 4 13,3 132,— 30,0 125, —
450 20 75 120 110 sym. 4 173 Ve— | 87 18—
500 20 75 120 110 sym. 4 192  163,— | 434 150 —
560 20 85 130 130  sym. 4 251  175— | 546 165—
630 20 85 130 130  sym. 4 e . | s W0—
710%) 85 130 130  sym. 4 390 35— | 980 302—
800 *) 85 130 130  sym. 4 49,0 47325 {1240 397 —
900 *) 85 130 130 sym. 4 53,0 548,— |141,0 460,—
1000 *) 85 130 130  sym. 4 660  660— 11540  550,—
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Nenn- Vor- max. Naben- ‘ BIMETALL GRAUGUSS C[ s
(7] Bohrg. | Bohrg. (%] ' ldnge | stellg. Fig. Gew. | Preis Gew. | Preis —
mm mm | mm mm | mm ; | ca. kg DM ca. kg J DM LF-
Profil »c« ( 2 X ]4) *) Keine LagergréBen 1 Rille, Kranzbreite 31 mm g 2
160 12 ' 45 5 50 sym. 3 1,7 2250 | 35 30— KRSt
180 12 45 75 5  sym. 3 1,8 25— 4,1 33—
200 12 45 75 50  sym. 3 99 - 8 |. B3 38— g S
224 12 45 75 50 sym. 3 3.5 33,60 7] 40— BT
250 14 50 85 70 sym. 3 3,2 37,60 6,5 48,— - |
280 14 50 85 70 sym. 3 3,4 42,60 7,0 55—
315 14 50 85 70 sym. 3 - ¥ 45— P 4 58,—
355 16 55 95 80 sym. 3 4,7 52,60 9,4 65—
400 16 55 95 80 sym. 3 29 63,— 11,3 70—
450 18 65 105 90 sym. 3 | 75— 15,8 78—
500 18 65 105 90 sym. 3 8,0 85— 17,0 88,—
560 18 65 105 90 sym. K. 9.9 98,— 21,2 100,—
630 18 65 105 90 sym. 3 10,9 113,— 25,0 120,—
2 Rillen, Kranzbreite 58 mm
160 12 45 79 50 sym. 4 2.2 37,50 < 37,50
180 12 45 75 50 sym. 4 2,4 40,— 55 43,—
200 12 45 75 50 sym. 4 3,6 45,— 7,6 48,—
224 12 45 72 50 sym. 4 4,0 50,— 8,6 55—
250 14 50 85 70 sym. 3 4,0 55— 8,4 60,—
280 14 50 85 70 sym. 3 4,4 60,— 9.8 65—
315 14 50 85 70 sym. 3 4,7 65— 10,8 75—
355 16 55 25 80 sym. 3 6,2 75— 13,2 83—
400 16 55 95 80 sym. 3 69 85— | 151 88,—
450 18 65 105 90 sym. 3 9,6 90,— L3 92—
500 18 65 105 90 sym. 3 10,4 100,— 22,8 100,—
560 18 65 105 90 sym. 3 11,9 119,— 27,1 13—
630 18+ 65 105 90 sym. 3 13,0 144,— 31,5 138,—

Messen, Priifen, Kontrollieren in jeder Phase der Bearbeitung sind die Voraussetzung fiir die Ge-
navigkeit, deren Einhaltung bei ,UUU"-Antriebscheiben selbstverstéindlich ist.
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H R Nenn- Vor- max. | Naben- ; BIMETALL GRAUGUSS
. (D) (7] Bohrg. Bohrg.| @ | ldnge stellg. | Fig. Gew. Preis Gew. Preis
Kl mm mm mm ! mm i mm | ca. kg DM ca. kg DM
g o Profil »C« ( 22% ]4) ) Fortsetzung 3 Rillen, Kranzbreite 84 mm
0 % 160 14 50 0 --sb - 2 - 85 . wsp § nai - sas
- 180 14 50 85 70 e. b. 72 6,2 50,— 127 55—
-5 2 _gOO 16 55 95 80 e. b. 6 5,2 57,60 10,4 58—
3 3 16 55 95 80 e.b. 6 5,8 65— | 118 68,—
e 250 18 65 105 90  sym. 3 7,1 73— 1 143 75—
280 18 65 105 90 sym. 3 74 80,— 152 83—
315 18 65 105 90 sym. 3 8,4 920,— 18,2 90,—
355 18 65 105 90 sym. 3 10,0 98,— 20,4 95—
400 18 65 105 90 sym. 3 10,9 103,— 23,0 100,—
450 20 70 110 100 sym. 3 12,6 110,— 27,3 108,—
500 20 70 110 100 sym. 3 14,2 118,— 31,4 113—
560 20 75 120 110 sym. 3 16,7 138,— 372 125,—
630 20 75 120 110 sym. 3 18,3 175— 40,8 163,—
4 Rillen, Kranzbreite 110 mm
160 14 50 85 70 e. b. 2 6,0 55— | 123 55—
180 14 50 85 70 e. b. 2 6,6 60,— 137 60,—
200 16 35 95 80 e. b. 6 6,2 68,— 13,0 65—
224 16 55 95 80 e. b. 6 6,5 75— 13,3 75—
250 18 65 105 90 sym. 4 7,8 88,— 16,2 85—
280 18 65 105 90 sym. 4 8,4 95,— 18,0 93—
315 18 65 105 90 sym. 4 9,2 100,— 19,6 100,—
355 18 65 105 90 sym. 4 11,6 110,— 24,5 108,—
400 18 65 105 920 sym. 4 127 115— e o 13—
450 20 70 110 100 sym. 4 14,6 123,— 32,7 120,—
500 20 70 110 100 sym. 4 16,1 130,— 36,4 125,—
560 20 75 120 110 sym. 4 20,4 150,— 46,9 140,—
630 20 75 120 110 sym. 4 225 188,— 52.7 188,—
5 Rillen, Kranzbreite 136 mm
150 18 65 105 100 e.b. 2 7,6 63,70 152 62,50
180 18 65 105 100 e. b. 2 8,6 68,— 17,9 65—
200 20 70 110 100 e.b 6 23 73— 18,8 70—
224 20 70 110 100 e. b. b 10,1 83— | 205 89
250 20 70 110 100 sym, 4 79 93— 19,0 93—
280 20 70 110 100 sym. 4 10,1 100,— 20,4 100,—
315 20 70 110 100 sym. 4 11,6 113,— 24,7 110,—
]ig j[] Jg ] []U ] 1 B sym. tl 1 5,& ! !6,— 59,6 118
400 20 ¥ i 120 110 sym. 4 15,2 135,— 32,9 135—
~ 450 20 75 120 110 sym. 4 17,4 150,— 38,7 145, —
500 20 85 130 130 sym. 4 21,4 163,— 45,6 163,—
560 20 85 130 130 sym. 4 26,0 183,— 57,0 173,—
630 20 85 130 130 sym. 4 28,5 210,— 64,4 200,—
6 Rillen, Kranzbreite 162 mm
160 18 65 105 100 e. b. " 8,0 87,50 16,2 81,20
180 18 65 105 100 e. b. 2 95 90,— 19,0 84,—
200 20 70 110 100 e. b. 6 10,0 95— 20,5 88,—
224 20 70 110 100 e. b. 6 11,9 105,— 22,3 100,—
250 20 70 110 100 sym. 4 10,4 123 — 22,0 113,—
280 20 70 110 100 sym. 4 11,4 130,— 24,1 123 —
315 20 70 110 100 sym. 4 13,2 145,— 28,9 135,—
355 20 75 120 110 sym. 4 14,5 155,— 3.3 145,—
400 20 75 120 110 sym. 4 16,6 163,— 35, '8 157,—
450 20 75 120 110 sym. 4 18,7 183,— 42,0 169,—
500 20 85 130 130 sym. 4 23,4 200,— 51,4 182, —
560 20 85 130 130 sym. 4 27,0 215,— 59,9 194,—
630 20 85 130 130 sym. 4 30,6 235,— 69,8 225,—
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Berechnung von Keilriementrieben

Die richtige Bemessung eines Keilriementriebes hdngt von einér Reihe von
Umsténden ab, die im Rahmen des DIN-Blattes 2217 nicht vollsténdig erfaf3t
werden kénnen.

Fir die Berechnung sind folgende Daten erforderlich:
1. Leistung in PS oder kW. i
2. Drehzahl je Minute der treibenden Maschine.
3. Drehzahl je Minute der getriebenen Maschine.

4. Art der treibenden und der getriebenen Maschine.
5. Achsabstand.

Die Scheibendurchmesser wdhle man méglichst unter Bericksichtigung der
Drehzahlen so aus, dafl die giinstigste Riemengeschwindigkeit erreicht wird,
die je nach Riemenprofil bei den Normalkeilriemen nach DIN 2215 bei
30—22 m/sek und bei den Schmalkeilriemen nach 7753 zwischen 30—40 m/sek
iegt.

Dabei ist zu beachten, daf3 der kleinstzuldssige Durchmesser (siehe 1afel 1)
nicht unterschritten wird.

Den Riemenquerschnitt lege man nach Tafel 1l fest.
Danach errechne man nach Formel 3 die Riemengeschwindigkeit.

Liegt der Achsabstand nicht fest, so wdhle man ihn mindestens etwa gleich
dem Durchmesser der grofien Scheibe. Dabei richte man ihn méglichst so aus,
dafl genormte Keilriemenldngen Verwendung finden koénnen. Auf richtige
Vorspannung (Tafel Ill) ist zu achten.

Die Riemenlénge ist nach Formel 7 zu errechnen. Dabei ist auf die Differenz
zwischen mittlerer Riemenldnge und Innenlénge (Tafel Ill) zu achten.

Der Umschlingungswinkel wird nach Formel 8 errechnet. Der sich hieraus
ergebende Leistungsfaktor ist der Tafel IV zu entnehmen.

Zur Errechnung der effektiven Leistung ist dann die Leistung nach
Tafel V mit dem Leisfungsxzc[dor nch i‘m!el IV zu muli!p”z}eren.

Die Riemenzah!l wird nach Formel 9 bestimmt. Hierbei ist auf die erforder-
lichen Sicherheitszuschldge zu achten (Tafel VI).

Schmalkeilriementriebe sind wie Normalkeilriementriebe zu berechnen. Es
ist jedoch die verdnderte Leistung in PS je Riemen zu beriicksichtigen (siehe

Tafel IX).

D2 = Nenn-Durchmesser der grofien Scheibe

dl = Nenn-Durchmesser der kleinen Scheibe.

nl = Drehzahl der kleinen Scheibe in der Minute.
n2 = Drehzahl der grofien Scheibe in der Minute.
v = Riemengeschwindigkeit m/sek.

Lm = Mittlere Riemenldnge in mm.

A = Achsabstand in mm.

S = Umschlingungswinkel

Z = Riemenzahl.

N1 = Leistung je Riemen in PS.

N = Gesamtleistung in PS.

h = Riemenhdhe in mm.

S =

Sicherheitszuschlag.
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Formeln zur Berechnung von Keilriementrieben

1. Durchmesser der kleinen Scheibe: dl = Dzn)fl n2

2. Durchmesser der grofien Scheibe: D2 = dl :2"]

3. Riemengeschwindigkeit: v BLX 33':)4 x nl

4. Achsabstand: A ="/ (Lm - 1,57 x (D2 + d1) - (DQI;ndl)’)

5. Empfehlenswerter Achsabstand: A =ungef.D2x1,3
6. Kleinster Achsabstand: A= D2 —2'— d} +1,2h

7. Mittlere Riemenlénge: D D2-d1)
(angenéherte Formel) Lm =2A+1,57x(D2+d1) + ( T=A

8. Umschlingungswinkel:

9. Riemenzahl: Z= N+S

~ NI x Leistungsfaktor

| Kleinstzuldssige Scheibendurchmesser (ND) nach DIN 2217

Be! !rom 8 10 13 17 20 22 25 32
Nenn-Durchmesser: 45 63 90 125 180 224 250 315
Bei Daverbetrieb: 63 80 . 112 160 200 250 280 355
Il Wahl der Riemenquerschnitte (Anhaliswerte)

PS v=bis5m/sek v =bis10m/sek v = Gber 10 m/sek

bis 2,5 10—13 8-=10 8-—10

29+ § 1017 19318 10 =13

5— 10 Yl ==25 7 17— 20 1317

W= -20 20332 20— 25 17 <20

20— 40 20 — 40 2532 20 25

40— 80 32— 40 32 40 25 —-32

80 — 160 40 40 32— 40
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Il KeilriemenmaBe und Riemenvorspannung

NormgréBe = 10 13 17 20 22 25 32
Obere Breite = 10 13 17 20 22 25 32 mm
Riemenhdhe = 6 8 n 12,5 14 16 20 mm
Mittlere Lénge =

Innenldnge + 20 25 32 40 44 50 63 mm
Auflere Ldnge =

Innenldnge + 40 50 64 80 88 100 126 mm

Vorspann in®% 1-1,2 0,9—1,17 08—-1 0,608 0406 0,2—04 0—0,2

IV Leistungsfaktoren
Umschlingungswinkel:

80 70 100 . 1300120 = 130

140 150

Leistungsfaktor:
Umschlingungswinkel:

063 068 073 078 082 0,86
160 170 180

Leistungsfaktor:

095998 1,00

887 092

V Leistungswerte fiir endlose Keilriemen nach DIN 2215 (Anhaltswerte)

Keilriemenprofil : 10 13 17 20 22 25 32
Riemengeschwindigkeit
in m/sek. \
2 0,4 0,8 1,0 1,4 1,6 2,1 38
4 0,6 i1 1,6 2 2,5 3,0 5,6
6 0,8 1,6 2,2 3,0 3.5 4,5 8,0
Leist in PS 8 o R 7 R R 4,7 60 - 105
b 180 (ANl G B S e L i
ind nehenstehenden = 14 1,4 2,8 40 58 Tk 8,5 15,0
Riemengeschwindig- 14 1,6 3,0 4,5 65 78 9.5 17,0
keiten in m/sek. 16 18 33 50 7.3 8,8 10,5 18,5
18 12 K ¥ 53 ot 9.2 11,0 20,0
20 20 38858 58l 9F 3P <0k
22 2 L5t ST o e R o gl B
24 2U . 37 54 el ML TR )

Y| Sissrhsitavashligs (Anhaltowans) nicht fir alle falle qlfio.

Betriebsart

Maschinenart Sicherheitszuschldge

Gleichmdfiger,
stof3freier Betrieb bei
leichtem Anlauf

Leichtere Werkzeug-Maschinen, Dreh-
bénke, Bohrmaschinen, kleine Pumpen,
Geblése, Generatoren, Ventilatoren,
Transportbénder.

10— 209

Uberlastungen bis zu
50 %. Mé&Big Stofle,
ofteres Anlaufen bei

GréfBlere Werkzeugmasch., Automaten,
Pumpen, Ventilatoren, Generatoren,
Schnellpressen, Fleischereimaschinen,

méBigem Anlaufsmoment Spinnerei- und leichte Textilmaschinen,

Holzbearbeitungsmaschinen, gr.Wasch-
maschinen, schwere Transmissionen,
Rohrwerke, GetreidemUhlen, Antriebe
mit Yerbrennungsmotoren, Ziegeleien-
maschinen. E

25 — 40 %o




Uberlastungen bis zu
50 %, StoBe oder zwei-
faches Anlaufmoment

Kompressoren mit Schwungrédern,
Zementmihlen, Hartzerkleinerungs-
maschinen, Textilmaschinen, Bohr-

werke, leichte Kalander, Pressen, 50%/s
Papiermaschinen, Olpumpen, Schiffs-
antriebe, leichte Walzwerke.

GroBBe Massenbeschleu- Webstihle, Schleifmaschinen, schwere

nigung, Drehrichtungs- Kalander, Kolbenmaschinen ohne

dnderung. Starke StéBe. Schwungrdder, schwere Hammer, 100 %o

Etwa dreifaches Anlauf- Maschinen mit gréfiter Beschleunigung

moment, und Beanspruchung.

VIl Genormte mitilere Scheibendurchmesser (ND) nach DIN 2217
die fur Konstruktionen méglichst zugrunde zu legen sind.

50, 56, 63, 71, 80, 90, 100, 112, 125, 140, 160, 180, 200, 224, 250, 280,
315, 355, 400, 450, 500, 560, 630, 710, 800, 900, 1000.

Vil Rillenwinkel
Riemenprofil 10 13 17

20

22 25 32

fir Scheibendurchmesser grdfler als:

Rillenwinkel 34° 140 200 280
Rillenwinkel 34° 63 90 125
Rillenwinkel 32°

400 475 560 800
180 212 250 355
for kleinere Durchmesser

IX Leistungswerte fir Schmalkeilriemen nach DIN 7753 (Anhaltswerte)

Peatil: 25 125 8%
2 1,0 L B 25 :
Leistungen in PS 4 50 - 31 50 Die Berechnung der
bei 180° und 6 30 47 7,2 Schmalkeilriementriebe
nebenstehenden 8 37 60 92 erfolgt wie die der
Riemengeschwin- 10 45 7,0 11,0 Normalkeilriementriebe.
digkeiten in m/sek. 12 52 80 128 Lediglich die Leistungs-
14 57 88 142 werte je Riemen sind
16 62 95 155 nebenstehender Tabelle
18 66 101 167 2zu entnehmen.
52 ;'2 }?’8 }g'g Die nachstehend ange-
o4 77 114 190 gebene Achslast ist ein-
2% 79 1’6 196 zuhalten, wenn die ge-
28 81 118 9200 Pannten Werte erzielt
30 83 120 202 werden sollen.
0] T L b bl
36, - 84 121 206 e L L
38 83 . 11,9 204 40 60 100 kg
40 81+ 318 202
42 R § T
44 e A B
46 70 108 130
48 66 102 1846
30 6,0 9.7 %180
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S
| - : _ Ul
Nenn- | Vor- | max. | Naben- | | BIMETALL GRAUGUSS - -
& \ Bohrg. ’ Bohrg. | & } lénge | stellg. | Fig. ‘ Gew. Preis Gew. | Preis —
mm | mm | mm mm | mm | ‘ | ca.kg | DM ca.kg | DM L=
Profil 25x16 1 Rille, Kranzbreite 35 mm g g
160 12 45 75 50 sym. 3 1,8 22,50 3,8 28,70 D] (N
180 12 45 pit 50 sym. 3 19 25— 4,3 33— Bl
200 12 45 75 - 50 sym. B3 33 30— | 64 38— MR
224 12 45 75 50 sym. 3 36  B— | 74 40— [l
250 14 5 8 70 sym. 3 88 R} 70 e
280 4 50 85 70 sym. 3 3,6 48— 1 75 55—
315 14 50 85 70 sym. 3 4,0 45— 8,4 58—
355 16 55 95 80 sym. 3 5,0 53— | 10,2 65,—
400 16 55 95 80 sym. - 58 63— | 121 70 —
450 18 65 105 90  sym. 3 8,1 T 167 M
500 18 65 105 90 sym. 3 8,4 8,— | 183 88—
560 18 65 105 90 sym. 3 9,9 98— | 224 100 —
630 18 65 105 90 sym. 3 11,3 13— | 260 120—
710* ] 120 110 sym. 4 18,0 174,— 46,0 137,—
800 * 7 120 110 sym. 4 240  230— | 60,0 176,—
900 * 75 120 110 sym. 4 25,0 258,— 68,0 213,—
1000 * B - 118 sym. 4 300 . .30 1750 < 975
2 Rillen, Kranzbreite 65 mm
160 12 45 5 50 sym. 4 2,4 37,50 5,8 40—
180 12 45 75 50  sym. 4 26 M | 2] -
200 12 45 3 50 sym. 4 3,8 45— 80- 48—
224 12 45 75 50 sym. 4 4,2 50— 9,2 55—
250 14 50 8 70  sym. 3 43 55— | 91 60—
280 14 50 85 70 sym. 3 4,8 60,— | 108 65—
315 14 50 85 70 sym. 3 5, 65— | 11,9 75—
355 16 55 95 80 sym. 3 6,7 75— | 145 83,—
__400 16 55 95 80 sym. 3 7,4 85— 16,5 88,—
450 18 65 105 90  sym. 3 10,1 m— 28 N —
500 18 6 105 90  sym. 3 10 100— | 243  100—
560 18 65 105 90 sym. 3 125 120,— 28 6 13—
_ 630 18 65 105 90 sym. 3 136 145— | 332 138—
710* 9 1 11y sym. 4 220  259— | 550 202—
3 nomom oo 10 W70 W-
900 * 75 120 110 sym. 4 35,0 348,— 86,0 290,—
1000 *) 75 120 110 sym. 4 390 415— | 980  351,—
3 Rillen, Kranzbreite 95 mm
160 14 50 85 70 e. b. v 5,8 47,50 12,1 52,50
180 14 50 85 70 e.b. 2 6,5 50.— 13,5 55—
200 16 55 95 80 e. b. 6 56 58— | 114 58,—
224 16 55 95 80 e. b. b 6,2 65— | 129 68,—
250 18 65 105 90 sym. 4 7,6 73— 187 75—
230 18 65 105 90 sym. 4 1.5 80— | 164 83—
315 18 65 105 90 sym. 4 8,9 90,— 195 90—
355 18 65 105 90 sym. 4 10,6 98— | 218 95—
400 18 65 105 90 sym. 4 11,6  103— | 249  100,—
450 20 70 110 100 sym. 3 133 110— 2.1 108,—
500 20 70 110 100 sym. 3 150 118— | 337 113—
560 20 /s, 18- 1W sym. 3 175 138— | 392 125—
630 20 75 120 110 sym. 3 192  175— | 433 163—
710 %) 72 128 110 sym. 4 290 282— | 750 229—
800 * 75 120 110 sym. 4 38,0 362— | 950  298,—
900 * 75 120 110 sym. 4 42,0  420— 1050 @ 344,—
1000 %) 75 120 110 sym. 4 47,0 491,— 11140 415,—
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i)
@B Nenn- | Vor- | max. Naben- | ! BIMETALL GRAUGUSS,
.0 7] Bohrg. | Bohrg. @ | lénge stellg. | Fig. ! Gew. i Preis Gew. | Preis
EE o mm mm | mm f mm mm : | ca.kg , DM ca. kg 1 DM
€q P%ﬁl 25x16 _ Fortsetzung 4 Rillen, Kranzbreite 125 mm
0 a 14 50 85 70  e.b. 2 6,1 56,20 | 13,0 56,20
o {Trl 180 14 50 85 70 e. b. 2 7,0 60,— 14,8 60,—
S>> B 200 16 55 95 80 e. b. 6 6,7 68,— 14,3 65,—
- 3 224 16 55 95 80 e. b. é 7,0 75— 15,0 75—
= | 250 18 65 105 90 sym. 4 8,5 88,— 17,9 85—
280 18 65 105 90 sym. 4 9,2 95— 19,8 93,—
3i5 18 65 105 90 sym. 4 10,0 100,— 4 B g 100,—
355 18 65 105 90 sym. 4 12,5 110— 26,9 108,—
400 18 65 105 90 sym. 4 13,6 115— 30,0 113,—
450 20 70 110 100 sym. 4 15,6 123,— 35,4 120,—
500 20 70 110 100 sym. 4 121 130,— 37,1 125—
560 20 75 120 110 sym. 4 21,5 150,— 49,7 140,—
_ 630 20 19 120 110 sym. 4 23,6 188,— 33,9 188,—
710 * 85 130 130 sym. 4 34,0 313,— 85,0 2N, —
800 * 85 130 130 sym. 4 44,0 426— 1111,0 348,—
900 *) 85 130 130 sym. 4 50,0 491,— 1125,0 405,—
1000 *) 85 130 130 sym. 4 550 328,— 1430  488,—
5 Rillen, Kranzbreite 155 mm
160 18 65 105 100 e. b. 2 8,0 63,70 16,2 #
180 18 65 105 100 e. b. 2 2,1 68,— 19,4 65,—
200 20 70 110 100 e. b. 6 9.8 73,— 19,4 70,—
224 20 70 110 100 e. b. 6 10,7 83— 22,0 83,—
250 20 70 110 100 sym. 4 10,2 93,— 20,8 93—
230 20 70 110 100 sym. 4 10,9 100,— 22,9 100,—
315 20 70 110 100 sym. 4 12,4 113,— 27,0 110,—
355 20 75 120 110 sym. 4 14,7 120,— 32,2 115—
400 20 ¥ 120 110 sym. 4 16,2 135,— 5.5 135—
450 20 19 120 110 sym. 4 18,5 150,— 41.3 150,—
500 20 85 130 130 sym. 4 22,6 163,— 48,7 163,—
550 20 85 130 130 sym. 4 27,3 183,— 61,4 183,—
630 20 85 130 130 sym. 4 29,9 210,— 68,1 210,—
710 * 85 130 130 sym. 4 11,0 388,— 1020 294,—
800 * 85 130 130 sym. 4 510 483— 11280 390—
900 *] 8 130 130 sym. 4 550  560,— 11450  460,—
1000 * 85 130 130 sym. 4 63,0 671,— |158,0 542l——
‘ ' 6 Rillen, Kranzbreite 185 mm
160 18 65 105 100 e.b 2 8,6 86,30 175 81,20
180 18 65 105 100 e. b. 2 10,0 90,— 21,0 84,—
200 20 70 110 100 e. b. 6 10,7 95— 21,4 88,—
224 20 70 110 100 e. b. 6 11,8 105,— 24,7 100,—
250 20 70 110 100 sym. 4 11,4 123,— 24,6 13—
280 20 70 110 100 sym. 4 12,5 130,— 27 4 123,—
315 20 70 110 100 sym. 4 14,3 145,— 31,9 135,—
355 20 75 120 110 sym. 4 15,8 155,— o g 145,—
400 20 75 120 110 sym. 4 18,2 163,— 40,1 157, —
450 20 75 120 110 sym. 4 20,2 183,— 46,0 169,—
500 20 85 130 130 sym. 4 25,0 200,— 56,4 182,—
560 20 85 130 130 sym. 4 28,7 215— 65,0 194,—
630 20 85 130 130 sym., 4 32,4 235,— 75,0 235,—
710 * 85 130 130 sym. 4 45,0 403,— [115,0 332,—
800 * 85 130 130 sym. 4 55,0 546,— 1142,0 439,—
900 * 85 130 130 sym. 4 62,0 640,— 1550 526,—
1000 * 85 130 130 sym. 4 69,0 773,— ! 173,0 617 —
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Kosten-Ersparnis
beim Einbau!

Keillose Befestigung
das bedeutet:

Kein Ausbohren der Nabe

Kein Ausreiben (Egalisieren)

Keine Keilnute

Keine Stellschraube

Keine Wellenbearbeitung

Keine Abziehvorrichtung

bei der Demontage

das bedeutet:
Zeit-Ersparnis
Lohnkosten-Ersparnis
Material-Ersparnis

Kosten-Ersparnis
in der Vorratshaltung!

Nur eine Ausfohrung gentgt
for 3 verschiedene Riemen-
profile nach Wahl:

Combinations-Rillzn, einfachste
Fixierung auf der Welle,

daher der Name

"{ed W W -COMBIFIX «

einbauferfige feilriemenscheibe
it
Austauschbohrung
und

Kombinationsrillen
- DPa.

So elegant im Aussehen

und so praktisch in der Anwendung

Mehr hieriber auf den 3 nachsten Seiten



T T
A Pt ] Technische Daten
i wsAvumi pmaa T )
{ » Wl Wl Y- C O MRIEIX « mit Grundbohrung
FH NI - tHH  for austauschbare Spannhilsen
O e e e
T TN "L Vollscheiben ohne Speichen
R 1 2 3 Rillen
i = i
. T Ssssassipase . ND 80-140 80-140 80-160 mm o
Do |11 i
b HHTH T AT T :
0 Vi @i
T T It T NS -
E Shegiada PoSeatagy it adaes '
HHTH Sire s BEmEsL e T
i o HEH L) HHH
Isenesn T +H _l; F‘- T THHHEH
(I_] +1 ‘#r. /e — + :— - qu "_ e 44 ) )
S5 RN i ﬁi YA mit 3 Trapezspeichen D
; P - 49"5:* l;*-‘ 7‘ _:.__;‘_L_ ] 2 Ri"en
et ND 160250 160224 mm o
iiisasaasanad :é,éﬁ:_ ::\ ::"i*,f,if‘f*‘ H +t
I NS
H RREh. oo o JESEEEL \syseassmsnss
M;J
HEH A
pe o
] [ 1+ - e
s i mit 3 Rippenprofil-Speichen @mm
i N NN ] 2 3 Rillen
iggsassaLY T TR !
T58ees \‘ mas Insamlanas anmani, aRiannEame ND 280-500 250-500 180-500 mm @
NG HH :
BT
T
Ei 1—-4- - ¥ —t it
! UL
o ! 5382/ I23SIBAEE]
Spannhilsen aus elastischem Stahl seit Jahrzehnten bei Kugellagern bewdhrt
Gréﬁe —| A E E I L - T 1 - _L
d 35 40 45 55mm iniji H R H
Gewinde M 35 M 40 M 45 M 55 HEDY e 1 i
L 39 39 (46) 39, 46 (60) 60 (75) e T HHHH
12~ 16 20 30 HH { H
14 18 22 32 abnormal i i i
. 16 20 25 35 z ‘ T
d 18 22 28 38 ; mamaman re EeamEE
- '20 25 30 40 -—«rii:ljm‘ 4 1 I t 4} .
22 28 32 42 | Ere isgE e e
25 30 35 45 Rofma L T imE H ma
28 32 38 48 4 e g o
30 35 40 50 H.'i.'” = ;&E ee AABaRE
Nutmutterschliissel (Hakenschlssel) gingekiammerte Lingen und T fzazaaas Sl
Grofle 1I/A B/C abnormale Bohrungen jeweils +10 %} H T T e
DM 3.60 4.65  sonstige Abweichungen -+ 20% H = 1
- H- s - b ;I o L A
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COMBIFIX -Scheiben nackt, COMBIFIX-Hilsen || Einbaufertige
ohne Spannhilse einzeln?) COMBIFIX
e e Scheiben +Hulsen
| Rillen- | |Nabenlédnge| empfohlene
{ NDY | zahl | Nr.2) | 7] | Preis Nr. | Lénge | Preis Nr. ‘ Preis
b i | |
80 1 =4 -2 6,25 I 39 8 -1 11,25
-2 | 912 1 25 8,25 1 39 5— 912.1 = 13,25
EBErR 25 | 13— I 39 5— 913-1 7,—
% |1 o 20 6,75 I 39 5— 1011-1 1,75
| 2 L Y 9,75 I 39 By 012-1 14,75
1 a7 1013 | 35 12,75 I 39 " 1013-1 17,75
100 1 1 20 7,50 I 39 5— 1M11-1 12,50 s K
2 mz | B 10,50 A 39 6,— M2-A 16,50 tat g
3 1113 35 135 || B 46 6,60 1138 20,10 =
n2 1 1231 | 20 825 || A 39 §— 1231.A | 14,25 5 4
2 12 .| % S50 | B 39 6,60 1232-B 19,10 =
| '8 - 1.ms | 8 15,25 B 46 660 1233-B 21,85 0
25 |1 | e | 20 | 97 A | ¥ | 6— 1361.A | 15,75 0
{8 | s | = 14,75 B | 39 | 660 13628 | 21,35 £y
3 | BE.| % 18,25 B | 45 | 6,60 1363-B | 24,85 : g
w | 1511 | 20 SN, A 39 6,— 1511-A | 11,75 3
| 2 1512 30 © 15,50 B 39 | 6,60 1512-B 22,10
|- 2 1513 35 19,75 B 46 | 6,60 1513-B | 26,35
160 |1 e | W 12,75 A | 3% | 6— 171-A | 18,75
2 1712 30 17,25 B | 39 | 660 1712-B 23,85
3 1713 35 22,50 B | 46 6,60 1713-8 | 29,10
180 1 1911 20 | 15,50 A | @ ] 8= || wiA " s
| 2 w2 | 2075 | B | 3% | 660 19128 | 27,35
| 3 | 1913 | 35 26,75 || B 4 | 660 | 1913-B | 33,35
‘ ' | il , i =
! ‘ : . M- | 23,85
1N 4 1 O O /O O | L By
& 2112 30 | 275" || B 46 | 6,60 M2-B | 29,35
|8 - 03 | & 8~ I C 60 880 || 2113C 38,80
224 1 BERECEETE EEE 660 || 2351B | 2635
2 | 232 | 30 | 2750 || B 4 | 6,60 2352-B | 34,10
; 3. | 2353 5 | ups || C 60 - 88 | 2353-C | 43,05
250 1 g -t A a8t m- | oss | s 29,60
§ g : 2 2612 1 30 [ 30,— il B 46 - 6,60 ) 2612-B 36,60
1 . 3 2613 45 r 40— || C 60 8,80 :2613-C 48,80
| 280 1 | om 30 %5 B B 39 660 || 2911-B 31,60
f 2 .| 2912 3 . |3%— || B 46 | 660 || 2912B | 41,60
g 3 | 2913 45 | a— || c. | 60 | 880 || 203-C | 5380
s (2875 || B | 39 | 660 ; 3261-B | 3535
f | 2 262 30 — || B | 46 | 660 3262-B | 46,60
| 3 3263 | 45 | 51,55 || C 60 8,80 3263-C | 60,05
BN A 3661 30 | 3250 Il B 39 6,60 3661-B 39,10
f | 2 3662 | 30 4750 | B 46 | 6,60 3662-B | 54,10
| | 3 363 | 45 58— || € 60 | 8,80 3663-C 66,80
00 an | 3 o~ || e 39 | 6,60 4a11-B 46,60
| 2 m2 | 45 5625 | B 46 6,60 4112-8 62,85
| 8 Mm3 | 45 | 662 || ¢ &0 | 880 M3c 7505
50 | 1 41 30 | 475 || B 39 6,60 4611-B 54,10
| 2 4612 | 45 6250 || B | 46 | 6,60 412-B | . 69,10
‘ 3 4613 | 45 | 7875 || C 60 | 8,80 4613-C | 97,55
500 B 5Mm | 30 52,50 f B | 39 ’ 6,60 5111-B | 59,10
‘ 2 5112 45 |75 || B | 4 - 6,60 5M2-B | 77,10
3 5113 | 45 ‘ 825 | C | 6 | 880 5113-C 95,05

') gilt for Profil ,B” (17x11). Bei Profil ,A” (13x8) um 3,7 mm kleiner. Bei Schmalkeilprofil 12,5
um 7,5 mm kleiner. ?) Letzte Ziffer =Rillenzahl, vorhergehende = AD. ) Fertigbohrungen siehe
Seite 26. Abnormale Fertigbohrungen + 10, sonstige nicht aufgefuhrte Bohrungen + 20°/.
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Auch die eingeborenen
Hilfsarbeiter in Uberseeischen
Ldndern und jeder
Ungeibte montieren die
einbaufertige bewdhrte

»d Wl W- COMBIFIX «
in wenigen Minuten ohne
Vorkenntnisse und ohne
besondere Hilfsmittel

aufler einem gewdhnlichen
Schraubenschlissel
(Hakenschlussel).

Fur hochste Drehzahlen!
ca.60% leichter als Guleisen

ca.509% Kostenersparnis!

.und so wird’s gemacht:

Einbau-Anweisung: 1. Zverst wird die geschlitzte Hiilse aus elastischem Spezial-
stahl so auf die trockene, dlfreie Welle geschoben, daf3 das am schwdcherem Ende be-
findliche Gewinde dem Wellenende zugekehrt ist. 2. Dann wird die Antriebsscheibe mit
der gréfieren Seite der konischen Grundbohrung auf die Hilse méglichst weit hinauf-
geschoben, so dafl das Gewinde der Spannhiilse vorn Gbersteht. 3. AnschlieBend wird
der Sicherungsring so Uber das nun vor der Scheibe befindliche Gewinde der Hulse
gesteckt, daf3 dessen innen befindliche Zunge in die dafir vorgesehene Ausfrédsung der
Holse hineinfaf3t und die tellerartig angeordneten Zéhne der Scheibe abgekehrt stehen.
4. Nun wird die Spannmutter zuné&chst von Hand und anschlieend mit einem passenden
Nutmutterschlissel so fest mie moglich angezogen und ein Zahn des Sicherungsrlnges

. ] ] "

In clle |Lm am nacleen ||egentJ “ e am uronz c]er !pcnnmu’r’rer hineingedrickt. Die
so befestigte Antriebsscheibe gestattet auch ,reversierenden” (Umkehr-) Betrieb ohne
ein unbeabsichtigtes Lésen befiirchten zu missen.

Querschnitt-Zeichnungen und technische Daten siehe Seite 26.

A
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Warum Schmal-Keilriemen?

Eine Frage, die den Maschinen-Konstrukteur interessiert.

Schmalkeilriemen-Antriehe w uwomems-sceie

leisten mehr (fragen Sie den Gummi-Fachmann) gestatten noch hohere
Drehzahlen, brauchen viel weniger Raum, kosten weniger und sind deshalb

wirtschaftlicher!
Das beweisen nachstehende Diagramme und Zeichnungen.
16
15
14
13

Schmalkeilprofil 12,5
12 /ﬁ
11 =
10 / .
/

maximal Obertagbare Leistung in PS

9 ~
8 / N,
7 — ~m~o | NORM-Profil 25 SchmalKeilprofil 9,5
6 ~
5 P NORM-Profil 20
4
3 L
2
1
0 15 20 30 40 50 60 misek.

Riemengeschwindigkeit
40-50 °/o Kosten-Ersparnis und 40-60 %o Ersparnis an Platz sind allein schon - wie durch
nachstehende schematische Darstellung erldutert — Grund genu% um den Antriebsmdglich-
keiten mittels Schmalkeilriemen ganz besondere Aufmerksamkeit zu schenken.

Die einschlégige Literatur der in Betracht kommenden Gummi-Industrie bringt erschép-
fende Angaben Uber die wesentlich héhere Leistungsfiihigkeit der Schmalkeilriemen, Gber

die Moglichkeit der Verringerung der Scheibendurchmesser, Verkiirzung der Wellenab-
stinde usw.

2
T
e
-l
- g
E‘
!
0
4
3
3
2

Beachten §ie b_iﬂe, daf3 die hiermit érreichbarep hohen_Riemen-
geschwindigkeiten die Herabsetzung der Scheibengewichte er-

10rdern. LU Chaibon DIOION (apwisksmpbbhisce b chwo

Bisher: 60°/ gegenuber guBeisernen Scheiben.
Pl'joc])cli'm} Spezialscheiben ,UUU-Schmalkeil” sind Antriebsscheiben,

die noch viel schneller laufen als man heute verlangt.
Sie kosten weniger als sie glauben.

Jetzt:
SK-Profil 9,5

Kostenersparnis ca. 4050 % Raumersparnis ca. 40-60%/s
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Nenn- Vor- max. | Naben- ‘ - BIMETALL

7] Bohrg. Bohrg. I | lénge E stellg. | Fig. | Gew. Preis
mm mm mm | mm ! mm : i : ca. kg | DM
Schmalkeil-Profil 9.5 mm (SK |) 1 Rille, Kranzbreite 18 mm
63 7§ 25 40 35 e. b. 1 0,2 4,50
71 7 30 55 35 e. b. 1 0,2 5—
80 7 30 55 o0 e. b. 1 0,3 6,—
90 10 35 60 40 e. b. 1 0,6 6,50
100 10 35 60 40 e. b. 5 0,6 7,50
112 10 35 60 40 e. b. S 0,6 8,30
125 10 35 60 40 e. b. 5 0,8 9,80
140 10 35 60 40 e. b. 5 1,2 10,60
160 10 35 60 40 e. b. 5 1.3 12—
180 12 45 75 50 sym 3 1,4 14,60
200 12 45 75 50 sym 3 1.5 16,80
224 | - 45 78 50 sym. 3 1,4 19—
250 12 45 78 30 sym. 3 15 21,—
280 12 45 75 50 sym. 3 N 24,40
315 12 45 75 50 sym. 3 2,8 27,80 el
355 14 50 85 70 sym. 3 3,1 31,60 ol
400 14 50 85 70 sym. 3 3,4 3680 [
450 *) 14 50 85 70 sym. 3 9.3 44,80 o
500 *) 16 a5 95 80 sym. 3 58 52,60 : .
560 *) 16 55 95 80 sym 3 6,9 60,80
630 *) 18 65 105 90 sym 3 7,9 76,40 0
2 Rillen, Kranzbreite 31 mm 1)
63 7 25 40 50 e. b. 1 0,3 6,30 3
7 g 30 55 50 e. b. 1 0,3 6,80 p- |
80 7 30 55 50 e. b. 1 0,4 7,50 3
)| SRR || AR SR || (I | Y ). O S | (RS |
100 10 H 60 50 e. b. 5 0,8 9,80
112 10 35 60 50 e. b. 5 0,8 12,40
125 10 35 60 50 e. b. 5 1,0 13,40
140 10 35 60 50 e. b. 5 1,4 14,30
160 10 35 60 50 e. b. 5 1.5 16,—
180 12 45 75 50 sym 3 1,7 18,60
200 12 45 75 50 sym. g 1,8 21,30
224 12 45 79 50 sym. 3 1,8 25—
250 12 45 F < 50 sym. 3 2,0 27,60
280 12 45 79 50 sym. 3 2.3 31,60
315 12 45 75 50 sym. 3 3.5 36,80
355 14 50 85 70 sym. 3 s ¥ 44,80
400 14 50 85 70 sym. 3 4,1 55,40
450 *) 14 50 85 70 sym. 3 5.9 60,50
500 *) 16 55 95 80 sym. 3 6,3 72—
560 %) 16 55 95 80 sym. 3 a 81,60
630 *) 18 65 105 90 sym. 3 8,9 94,60
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Nenn- Vor- max. Naben- ] BIMETALL
& Bohrg. Bohrg. ] lange stellg. |  Fig. Gew. Preis
mm mm mm mm mm } ca. kg DM

|
Schmalkeil-Profil 9,9 mm (SK |) Fortsetzung 3 Rillen, Kranzbreite 44 mm

63 7 25 40 50 e.b 1 0,4 8,—
71 7 30 55 50 e.b 1 0,4 8,50
80 7 30 55 50 e.b. 1 0,5 9,40
90 10 35 60 40 e. b. 2 0,9 9,80
100 10 35 60 40 e.b 2 0,9 12,30
112 10 35 60 40 e.b 6 1,0 13,40
125 10 35 60 40 e.b. 6 1,1 16,60
140 10 35 60 40 e. b. 6 1,6 17,60
160 10 35 60 40 e. b. 6 17 20,40
180 12 45 75 50 sym. 3 1,8 24,—
200 12 45 75 50 sym. 3 1,9 25,40
224 12 45 75 50 sym. 3 1,9 30,80
250 12 45 75 50 sym. 3 3, 35,60
280 12 45 75 50 sym. 3 2,4 40,80
— 315 12 45 75 50 sym. 3 a7 47,40
e 355 14 50 85 70 sym. 3 4,0 52,60
_3_, 8 400 14 50 85 70 sym. 3 4,5 57,80
e 450 *) 14 50 85 70 sym. 3 6,8 68,40
c 500 *) 16 55 95 80 sym. 3 7,4 77,60
- 560 *) 16 55 95 80 sym. 3 8,6 g
0" 630 %) 18 65 105 90 sym. 3 9,7 100,—
[{) ‘ 4 Rillen, Kranzbreite 56 mm
- 71 7 30 55 50 e. b. 2 0,5 10,50
2 80 7 30 55 50 e. b. 2 0,6 11,80
2 90 12 45 75 50 b 2 11 13,40
100 12 45 75 50 e.b. 2 1) 15,80
112 12 45 75 50 e.b. 2 1,5 19,80
125 12 45 75 50 e.b. 2 1.8 2
140 14 50 85 70 e. b. 5 3,1 23,80
160 14 50 85 70 e. b. 5 3,1 26,—
180 14 50 85 70 sym. 3 3,0 30,40
200 14 50 85 70 sym. 3 33 38—
224 14 50 85 70 sym. 3 3,4 39,60
250 14 50 85 70 sym. 3 3,6 44,80
280 14 50 85 70 sym. J 3,9 50,—
315 16 55 95 80 sym. 3 51 52,60
355 16 55 95 80 sym. 3 5,5 60,60
400 16 55 95 80 sym. 3 5,9 65,80
450 *) 20 70 110 100 sym. 3 92 81,60
500 *) 20 70 110 100 sym. 3 10,1 86,80
550 *) 20 75 120 110 sym. 3 g " - 1S
630 *) 20 75 120 110 sym. 3 13,0 118,40
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Nenn- ’ Vor- max. ’ Naben- | k BIMETALL

[} | Bohrg. ) Bohrg. 0] | lénge | stellg. l Fig. | Gew. | Preis
mm mm L mm } mm L mm l \ l ca. kg | DM
Schmalkeil-Profil 9,5 mm (SK |) Fortsetzung  *) 5 Rillen, Kranzbreite 69 mm
71 4 30 o5 50 e.b. 2 0,6 11,—
80 7 30 55 50 e.b. 2 0,7 12,50
90 12 45 i 50 e. b. 2z 1,2 13,80
100 12 45 75 50 e. b. 2 1,4 16,60
112 12 45 75 50 e. b. 2 1.7 20,80
125 45 73 50 e. b. 2 2,0 22—
140 14 50 85 70 e.b. 5 34 24,80
160 14 50 85 70 e. b. 5 3,4 26,40
180 14 50 85 70 sym. 3 3,4 31,80
200 14 50 85 70 sym. 3 38 40—
224 14 50 85 70 sym. 3 4,0 41,40
250 14 50 85 70 sym. 3 4,3 46,80
280 14 50 85 70 sym. 3 4,6 52,40
315 16 55 95 80 sym. 3 59 55— 4
355 16 55 95 80 sym. 3 6,4 63,40 s |
400 16 a5 95 80 sym. 3 6,9 69,— R O
2
450 20 70 110 100 sym. 3 10,3 85,40 a
500 20 70 110 100 sym. 3 113 90,80 E
560 20 75 120 110 sym., 3 13, 110,— T
630 20 75 120 110 sym. a 14,5 124,— O
*) 6 Rillen, Kranzbreite 82 mm )]
71 10 30 55 70 e b. 2 0,7 15,80 3
80 10 30 55 70 e.b. 2 0,9 18,60 - |
920 b 45 75 50 e. b. 2 1,3 21— 3
109 12 45 75 30 e. b. 2 1,9 22,40
112 12 45 75 50 e. b. 2 1y 26,30
125 12 45 75 50 e. b. b 23 29—
140 14 50 85 70 e. b. s 3,8 31,60
160 14 50 85 70 e. b. 6 3,8 32,80
180 14 50 85 70 sym. 4 4,0 38—
200 14 50 85 70 sym. 4 4,2 42—
224 14 50 85 70 sym. 4 4,2 46—
250 14 50 85 70 sym. 4 4,5 50—
280 14 50 85 70 sym. 4 4,9 57,80
315 16 55 95 80 sym. 4 6,3 61,80
355 16 55 95 80 sym. 4 6,9 68,40
400 16 55 95 80 sym., 4 /74 73,80
450 20 70 110 100 sym. 3 11,3 86,80
500 20 70 110 100 sym. 3 12,8 94,60
560 20 75 120 110 sym. 3 14,5 112,—
630 20 75 120 110 sym. 3 16,2 132 —
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Nenn- Yor- | max. Naben- } BIMETALL
%] Bohrg. Bohrg. & | lange stellg. Fig. Gew. | Preis
mm mm mm mm I mm ‘ f ca. kg ‘ DM
Schmalkeil-Profil 1 2,5 mm (S Kl I) 1 Rille, Kranzbreite 21 mm
63 7 . 40 35 e. b. 1 0,2 5—
71 7 30 55 35 e. b. 1 0,3 5,50
80 ’ 30 25 35 e. b. 1 0,4 6,50
90 10 35 60 40 e.b. 1 0,7 17—
100 10 35 60 40 e. b. 5 0,9 8—
112 10 35 60 40 e. b. 5 1,0 9,30
125 10 35 60 40 e.b. 5 1,4 11,80
140 10 35 60 40 e. b. 5 15 12,40
160 10 35 60 40 e. b. 5 1,6 13,40
180 12 45 i< 50 sym. 3 1,8 15,50
200 12 45 75 50 sym. 3 2,0 18,50
224 12 45 p i 50 sym. 3 7 20,50
250 12 45 75 50 sym. 3 29 22,40
280 12 45 75 50 sym. 3 33 25—
Lol 315 14 50 85 70 sym. 3 3.5 29,—
' @ 355 14 50 85 70 sym. 3 4,5 34,40
= 490 14 50 85 70 sym. 3 5,1 40,80
- 450 *) 16 ab 95 80 sym. 3 S7 48,40
- 500%) 16 55 95 80 sym. 3 62 56,60
E 560 *) 18 65 105 90 sym. 3 8,0 69,60
o} 630 *) 18 65 105 90 sym. 3 8,8 80,—
a 2 Rillen, Kranzbreite 37 mm

-5 63 7 25 40 50 e. b. 1 0,3 8,—
] 71 7 30° 55 50 e. b. 1 0.5 8,—
2 80 7 30 55 50 e. b. 1 0,5 9,30
90 10 35 60 50 e. b. 1 0,9 10,50
100 10 B 60 50 eb. 5 1, 10,80
m 0 8% % s b 5 12 128
125 10 35 60 50 e. b. 5 | 15,80
140 12 45 75 50 e. b. P v 16,80
160 12 45 75 50 e. b. 5 18 17,60
180 12 45 79 50 sym. 3 1.9 21,60
200 " 13 45 7D 50 sym. 3 22 24,40
224 12 45 75 50 sym. 3 31 27,60
250 12 45 75 50 sym. 3 33 30,60
280 12 45 75 50 sym. 3 34 35,60
315 14 50 85 70 sym. 3 3.7 40,80
355 14 50 85 70 sym. 3 4,8 50,—
400 14 50 85 70 sym. 3 5,5 57,80
450 *) 16 55 95 30 sym. 3 6,5 63—
500 *) 16 55 95 80 sym. 3 6,8 73,60
560 *) 18 - 65 105 - 90" sym. 2 9.0 89,40
630 *) 18 65 105 90 sym. < i 9,6 99,80
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Nenn- [ Vor- ‘ max. Naben- ? BIMETALL
& |  Bohrg. Bohrg. [} l l&nge | stellg, | Fig. | Gew. | Preis

mm ‘ mm mm mm mm ‘ ca. kg } DM

Schmalkeil-Profil 12,5 mm (SK ||) Fortsetzung 3 Rillen, Kranzbreite 53 mm

63 7 25 40 50 e. b. ? 0,6 10—

71 7 30 a5 50 e.b. 2 0,6 10,60

80 7 30 55 50 e. b. 2 0,6 11,60

90 10 35 60 50 e. b. 2 1,0 13,40
100 10 35 60 50 e. b. 2 12 14,—
112 10 35 60 50 e. b. 2 1,4 14,60
125 10 35 60 50 e.b. 2 1,8 18,60
140 12 45 75 50 e. b. 6 1,8 19,80
160 12 45 75 50 e.b. 6 L2 25,40
180 12 45 75 50 sym 4 2] 27,60
200 12 45 75 50 sym 4 2,3 31,60
224 12 45 75 50 sym. 4 < 34,40
250 12 45 75 50 sym., 4 3,6 38—
2380 12 45 75 50 sym. 4 3,6 47,40
315 14 50 85 70 sym. 3 3,9 52,40
355 14 50 85 70 sym. 3 5,6 59—
400 14 50 85 70 sym. 3 6,1 65,80
450 *) 16 55 95 80 sym. 3 il 81,60
500 *) 16 55 95 80 sym. 3 8,2 86,80
560 *) 18 65 105 90 sym. 3 10,2 105,—
630 *) 18 65 105 90 sym. 3 11,1 118,40

4 Rillen[ Kranzbreite 69 mm

s 10 30 55 70 e. b. 231 0,8 11,80

80 10 30 55 70 e. b. 1 0,7 14,50

90 12 45 75 50 e. b. 2 1,4 17—
100 12 45 75 50 e. b, 2 1.5 17,40
112 12 45 75 50 e. b. 2 1.7 19,80
125 12 45 75 50 e. b. 2 2] 23,40
140 14 50 85 70 e. b. 1 35 27,40
160 14 50 85 70 e. b. 5 < 4 30,50
180 16 99 95 80 sym. 3 4,3 35,50
200 16 55 95 80 sym. 3 4,5 40,80
224 16 55 95 80 sym. 3 3,8 44,—
250 16 55 95 80 sym. 3 4,8 48,60
280 16 55 95 80 sym. 3 53 57,80
315 16 55 95 80 sym. 3 53 63—
355 18 65 105 90 sym. 3 7,6 76,40
400 18 65 105 90 sym. 3 8,1 81,60
450 *) 20 70 110 100 sym. 3 10,4 92,60
500 *) 20 70 110 100 sym. 3 11,4 107,80
560%) 20 75 120 110 sym. 3 13,9 128,60
630 *) 20 75 120 110 sym. 3 15,0 144,—



Nehn- Yor- max. Naben- ‘ BIMETALL
(%] | Bohrg. Bohrg. & lange | stellg. Fig. Gew. l Preis
mm mm [ mm mm l mm i ‘ ca. kg | DM
Schmalkeil-Profil 12,5 mm (SK ||) Fortsetzung *) 5 Rillen, Kranzbreite 85 mm
71 10 30 55 70 e. b. 3 0,9 14,50
80 10 30 55 70 e. b. . 0,9 15,30
90 12 45 79 50 e. b. 2 1,6 18,—
100 12 45 75 50 e. b. 2 1.7 18,60
112 12 45 75 50 e.b. 2 iy 20,80
125 12 45 5 50 e. b. 2 25 24,60
140 14 50 85 70 e. b. 2 . 3 4 28,60
160 14 50 85 70 e. b. 6 3,6 32,—
180 16 b 95 80 sym. 4 4,7 37,40
200 16 55 95 80 sym. 4 50 42,80
224 16 55 95 80 sym. 4 4,3 46,30
250 16 55 - 95 80 sym. 4 9.3 51,—
280 16 89 9 80 sym. 4 59 60,50
y 315 16 ad 95 80 sym. 4 6,0 66,—
ﬂ : 355 18 65 105 90 sym. 3 8,4 77,60
: 400 18 65 105 90
5t m i 0 B
el 450 20 70 110 100 sym, 3 11.2 102,—
g 500 20 70 110 100 sym. 3 124 112,80
= 560 20 75 120 110 sym. 3 15,0 135,—
ok 630 20 75 120 110 sym. 3 16,2 151,40
{[}J] *) 6 Rillen, Kranzbreite 101 mm
ﬁ 71 10 30 55 20 e. b. 2 1,2 22,50
| 80 10 30 o 90 e.b. 2 12 23,80
- 90 12 45 75 70 e. b. 2 1.9 25—
100 12 45 75 70 e. b. 2 22 26,30
12 12 45 Fi: 70 e. b. 2 2.3 29—
125 12 45 75 70 e. b. 2 3,2 34,40
140 14 50 85 70 e. b. 2 4,1 36,80
160 14 50 85 70 e. b. 6 4,2 40,80
180 16 55 95 80 sym. 4 5.3 44,80
200 16 55 95 80 sym. 4 5,6 48,60
224 16 5 95 80 sym. 4 55 57,60
250 16 - 55 95 80 sym. 4 6,1 60,50
280 16 35 95 80 sym. 4 6,4 65,80
315 16 85 95 80 sym. 4 7,0 73,60
355 18 65 105 90 sym. 4 9.2 81,60
400 18 65 105 90 sym. 4 9.8 89,40
450 20 70 | 110 100 sym. 4 14,0 103,80
500 20 70 110 100 sym. 4 14,2 111,60
580 : - 7. R - 120 110 sym. < R 16,8 134,—
630 20 - i 120 110 - sym. 3 18,6 - 158, —
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FICICh I‘iemenSCheiben in Bimetall-Ausfihrung

"'WWW-PLA M« R
L H
fur hochste Geschwindigkeiten ;L : *_:2 i ._T ;;*
besonders fir schnellaufende Flachriemen ‘ jaiec IE g
aus Seide, Nylon, Perlon, Kunststoff oder e 7 7 Al
Spezial-Flachriemen (z.B. , Sieglingriemen”, - i e Fih
,Extremultus” usw.) T %%n@
nach DIN 111 R

Standard-Ausfihrung:

Aus unserer bewdhrten, hochverschleififesten Sonderlegierung mit
garantiert unldsbar eingegossenen Grauguf3-Segmenten in der Nabe zur
Aufnahme der Keilnute oder Stellschraube. Kranz leicht ballig, Nabe
einerseits biindig, im Gbrigen gemé&B Fig. 2 oder Fig. 6 entsprechend den
Querschnitt-Zeichnungen.

Flachriemenscheiben »\f W W - PLA N « kommen besonders dort zur
Anwendung,wo hohe Umlaufgeschwindigkeiten verlangt werden und man
Wert legt auf véllig ruhigen Lauf durch Verwendung endloser Flach-

riemen aus Kunstfasern oder Kunststoffen oder sonst. Spezialmaterialien.

Mehrpreise bei Flachriemenscheiben
»hf W W -PLA N«
Kranzbreite in mm 50 60 80 100 | 120

c
a
L
h
>
S
=

Fertigbohrungen
bis 20,0 mm 1.80 | 1.80 | 2.40 | 2.40 | 3.80
20,1 bis 50,0 mm 2.60 | 260 | 3.20 | 3.20 | 4.20

Keilnute 120 | 1.20 | 1.80 | 1.80 | 2.60
Stellschraube e | Toue | 180 1.1.680 | 240
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Flachriemenscheiben » W W W - PLOA N « fiir héchste Geschwindigkeiten
in BIMETALL-Ausfiihrung

Nenn- ’ Kranz- \ Vor- | max. Naben-

.l ’
(%] breite | bohrung ; Bohrung & Lénge | Figur ‘ Gewu'cht . Preis
mm | mm I mm [ mm | mm ‘ mm | | kg [ DM
| |‘ | 1 ‘ I |
50 l 50 | 8 j 25 | 40 3 0,2 | 3—
| s | ¢ | & | _ | @ | & | 0,3 3,20
6 50 | 8 | 25 | o | 4 | 2 | 0,6 3,30
& | 8 %5 | © 40 2 | 065 | 3,50
80 10 s | S | 4« | 2 | 0,7 5,20
n | s | 8 | e |- % 1 2y A 4,20
60 8 25 g 4 2 | 0.75 4,40
| 8 | 1w | 3 £ 0 | 2 08 | 6,20
T s 83| B @
L0 - 0 | i 9 5,
o | B B2 | & |3 W
R | u 1,0 8,60
| 120 | w0 | 3 | e | 1o ony
w | s | 8 25 e | 4 | 2 | 10 | 5,70
| 60 | 8 25 = 9 | 2 | i 6,20
L 80 10 35 s 40 2 1,2 8,60
100 0 | 3 - | @ | 2 | 15 | 9,50
L1 10 35 60 2 | 16 | 11,20
00 | 8 ' 5 & | i 2 | T 6,60
: < o 2 1,2 6,90
80 [ 10 35 : | 40 2 1.3 ! 10,30
100 12 45 ™ 70 | 2 2,3 11,20
120 | 12 45 s | m | 3 24 | 12,90
nz 50 8 25 = e | 2 | 0,9 7,40
oW 10 35 | 4 | 2 | 10 | 7,90
80 | 10 | 35 L0 2 o 9,50
00 | 12 45 7 | 2| 27 | 12m
| 120 | 12 | 45 | | 70 | 2 | 2.8 14,20
125 | s | 1w | 3 | e o | 6 | 10 | 8,30
s | 8| 5| & |25l B s
| 80 1 | 60 ’ r
o0 | 12 45 5 | o0 |6 | 32 | 130
| 1 | 12 | 4 | 7 | o | 6 | 3.3 15,30
140 | 50 10 | 88 | ge L4 ‘ 6 | 1,5 9,50
| | |

B T B 75 5 ¢ 17 um
100 ' 14 50 85 \ 70 | 6 | 3,1 14,60
120 | 14 | 50 | 8 70 6 | 35 | un
w s |0 s |« B Y 10,30
B T T A S A O I
' s | 50 . 6 | 1,85 13,80
100 450 8% |70 6 | 29 | 16,40
120 | 14 | 50 8 | 0 | 6 | 82 | 18,20
1 | 50 | 10 | 3 | 60 | 40 5 | 18 | 12,10
B S 45 7" | s | & | Ly 12,90
L 80 12 5 |75 50 6 | 28 | 15,30
100 4 | 5 | 8 70 6 | 3,1 18,20
| 120 | 14 | 5 | & 70 | 6 | 33 | 19,80
200 | 50 0 | 3B | 60 0 | & | 17 | 12,90
A R SV S - B 500 6 |21 1380
.80 12 | 4 | 7 50 é 4 -
100 4 | 50 85 70 6 | 34| 19,80
L 120 14 50 | 8 | 70 | ¢ 38 | 24,20
224 | 50 | 10 1 35 | 60 L 40 6 29 | 13,80
0 | 12 | 45 5| 50 | 6 | 1 | 15,50
| & | 12 5 | 75 |50 6 33 | 1980
100 14 | 50 | 85 70 6 | 3,8 22,40
10 | 4 50 | 8 | n | 6 | & | 2580
% | s | 1w | 33 [ e | 49 | 6 | 25 | 1550
B Lo 575 0| 6 265 | 172
80 | 14 | -5 | & | 70 6 36 | 20,70
’ 100 ‘ 14 |50 l 85 L 70 | 6 42 - 1 2.
} 120 ! 14 | 50 85 | 70 | 6 i 4,5 l 28,40

] | | 1
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Maschinen-Handrdader T R 1 :
ol I < i T
"WWW-VOLANT « S N S l::-:l HiEH
aus PreBstoff (schwarz) {:ﬁ b S\ S FI : I
EEEasiis:ians Al T
Ausf. | nach DIN 955 R s e e Mg
H H . . A BESIEEEESS" .8 0S| LIS . I
mit Speichen u. Auge fir Kurbelgriff e e e Ehf‘, ! T H
a) ohne A NN
b) mit feststehend H ISy 18 NN
)m.l eststehendem - ikt a7 A9 'éi.} \ Hi LT
c) mit drehbarem Kurbelgriff fisgass o is2 saac r 2 iisegase
e i S R 4 B,
Ausf. Il nach DIN 956 ?"ifui"-iﬂﬂu s 8% aan (63358 ; ssRassain i
Volischeiben-Handréder, xf*» et s N ~ HH
ohne Speichen issiiisasiisse: HHHH
sonst wie vorstehend == 225885083 SSsss =8s: =
D 100 120 140 160 180 200 225 250 280 320 mm o
la 275 320 365 39 490 620 780 1030 1370 18,60 DM
lla 330 365 - 560 - 8,— - 1160 1580 23- DM

Mehrpreis fir Gewindeloch bei Verwendung mit Kurbelgriff —,40 DM

Kurbelgriffe mit Gewindezapfen
drehbar

PEd

L 80 100 128 mm
d M8 MI10 MI12
360 460 6,40 DM

Alle vorgenannten Preise gelten pro Stiick bei Abnahme von jeweils 100 Stiick je Abmessung.

Fir Kleinmengen gelten folgende Mehrpreise: unter 100 Stick 5%, unter 25 Stick 15%
und unter 10 Stick 20°/0 Aufschlag.

Mengenrabkatte bei Abnahme von mehr a
auf spezifizierteAnfrage.

fest
P Wi hmnr
L 80 100 125 140 mm
d M8 MI0 MI12 MI16
13 1,65 240 3,20 DM

unter 50 Stick 10%,

Is 250 Stiuck je Abmessung
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Es lohnt sich immer,

die genormten StandardgroBen des vorliegenden Kataloges zu verwenden,
weil jede Sonderanfertigung zwangsléufig héhere Kosten verursacht und léngere

Lieferzeiten erforderlich macht.

Bitte priifen Sie daher immer zuerst,

ob Sie nicht doch besser unsere Standardgréfien verwenden

und dabei Kosten und Zeit sparen.

Ubersehen Sie bitte nicht,

daf} jede Antriebsscheibe nur in derjenigen Ausfihrung als NermgroBe geliefert
werden kann, die in der Spalte ,Fig.” angegeben steht. Jede Abweichung
hiervon hinsichtlich Abmessungen oder Ausfihrungsart, also auch in der Naben-
stellung, -lénge, -durchmesser usw. mufl besonders angefertigt werden.

Im eigenen Interesse

vermeiden Sie daher bitte Sonderwiinsche. Sie selbst haben den Vorteil davon!

Unvolistdndige Angaben

erfordern zeitraubende Rickfragen, Mehrarbeit fir Sie und uns.

Bitte nennen Sie daher stets bei Auftrdgen und Anfragen:

Anzahl der gewinschten Scheiben

Marke

Nenndurchmesser

Rillenzahl

Profil

vorgebohrt oder Gréfle der Fertigbohrung

wenn notig, ob mit Keilnute nach DIN

e i ol I A

wenn nétig, ob mit Stellschraube

Beispiel:

6 Stock
Bimetall
125 mm
3
B (17x11)
vgb. oder Fix 40
NUT n/DIN
BOLT

Preise fir Fertigbohrungen, Keilnuten usw. siehe Seite 8
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H>WWW<«| Programm-Ubersicht "’"UU“

" W W -DIMETALL« Unsere Standardmarke:
Keilriemenscheiben fir hohe Anspriiche.
Naben durch GrauguB3-Segmente ver-
stdrkt, garantiert unlésbar, daher auch

fur schwere Antriebe geeignet.
Seite 1-18 u. 23-24

"WWW-CRAUBUSS « Normale Keilriemenscheiben
aus Gufleisen. Seite 1-18 u. 23-24

Yo W W-CO MBIFIX « einbaufertig fir 3 versch. Keilriemen-
profile nach Wahl, mit austauschbaren
Fertigbohrungen mittels Spannbichsen
aus elastischem Stahl. Seite 25-28

"W W W -SCHMALKEIL«fir besonders schnellaufende Antriebe

mittels Schmalkeilriemen. Seite 29-36
>Nl Wl Wl - PLA N « " Flachriemenscheiben fiir schnellaufende
Antriebe
wie Ausfihrung »UUU-BIMETALL«
Seite 37-38
"WWW-\V/OLANT « Maschinen-Handréder. Seite 39

Verlangen Sie immer und Uberall
ausdricklich »Wf W W -DIMETALL«

Abmessungen und Gewichte annéhernd und unverbindlich. Anderungen vorbehalten.
Mit Herausgabe dieser Liste verlieren alle friiheren ihre Giltigkeit.







