Die wirlschaftliche Dreizweckmaschine KI‘ eissiige
Friise und

// .
/G 50) Langloch-Bohrmaschine
\//

Erfahrene Handwerker und Ingenieure haben sie gemeinsam bis in alle
Einzelheiten durchdacht und entwidkelf. Alle Anregungen aus der fdglichen
Praxis sind verwirklicht und zu mafigebenden Vorziigen ausgesfalfet.

6 50 | ist rationell - stabil - formschdn - langlebig und dabei preiswert!



Tisch-Héhenverstellung mit Gewichtsausgleich. Fihrungssculen
und Handrad fir die Verstellung sind mit einem Knebel
von der Bedienseite aus festzustellen.

Ségeanschlag + 450 nach Skala neigbar und in den Mittel- und
Endstellungen selbsttétig einrastend. Er ist leicht ohne Werk-
zeug abzunehmen.

Oberlagerarm und Séule sind aus einem Stick und ohne Werk-
zeug schnell abnehmbar.

Antriebsmotor fir Ségen - Bohren und Frdse ohne Werkzeug
schwenkbar. Endstellungen rasten automatisch. Der Riemen
ist leicht nachzuspannen und auswechselbar ohne Ausbau
der Kugellager.

Tisch nach Lésen von 4 Griffschrauben bis 45° nach Skala
schwenkbar. Fir die 0-Stellung sind einjustierte Anschldge
vorhanden.

Spindel- bzw. Schnellspanner in neuver (DRGM) nicht behin-
dernder Bauart.

Hebel fir die Bohrtischbetdtigung nach bester Arbeitsstellung
umsetzbar.

Untergestell in krdftiger guBBeiserner Ausfihrung mit 2 starken
im Untergesteli gefthrten Tischsdulen. Sie gewdhrleisten
einen absulut erschitterungsfreien Lauf.

Tischplatte in verwindungssteifer GuB3ausfihrung mit kréftigen,
stabilen Schwenklagern.

Bohrtisch mit Verstellung und Lagerung in stabilen Rundfih-
rungen, leicht zu bedienen.

Untergestell in geschlossener Bauform mit glatter, lackierter
Oberfléche.

Tischplatte ohne vorstehende Teile. Die Fihrungsschiene fur den
Sdgeanschlag mit Feineinstellungistunterdem Tisch angebracht

Elektrische Schalter versenkt und staubdicht im Untergestell.

Sagewelle und Frésspindel in Gberdimensionierten und dauer-
erprobten Kugellagern laufend.

Cleitstellen und bewegliche Teile mit Druckschmierképfen
versehen.

Verstellspindeln und Antrieb fir die Tischverstellungen sind
staubdicht geschitzt im Innern des Untergestells eingebaut.

Elektro-Motor in erprobter Serienausfihrung.

Endlose Flachriemen mit groBem Wellenabstand ergeben
ruhigen, elastischen Lauf.

(650 ) ist die universelle Dreirwedtmaschine fiir Handwerksbeiriebe und
Betriebsschreinereien grofierer Werke. Sie gesfaifet auf kleinstem Raum die
wirtschaftlichste Ausnuizung der Betriebsanlage, ist allseitig glatt und
iibersichtlich, von einer Stelle aus zu bedienen!



schwingungsfrei
in jeder Lage!

N

Drehzahl 3000 U/Min.

Sdgebldtter von 500 ¥ bei 155 mm  Schnitt-
héhe, bis 250 ¢ bei 30mm Schnitthdhe,
mit 25 und 30 J Bohrung verwendbar.

Wanknutséigen kénnen verwendet werden.

Sdgeanschlag + 45 schwenkbar zum Ab-
lngen bis 660 mm. Maf3stab fir Feinein-
stellung in Tischoberfldche eingelassen.

Schréganschlag in Nute laufend 4 45° ein-
stellbar.

Spdnekasten mit Scharnierklappe, Anschluf3
fir Spdneabsaugung.

Spaltkeil leicht einstellbar.

Frase

Drehzahlen 3000 und 5000 U/Min. durch Stufenscheibe.

Frésdorn 25 oder 30 mm J mit Morsekonus, Zwischenringen,
Messerhalter und Differenzialmutter.

Werkzeuge mit 25 oder 30 mm Bohrung bis 180 mm Ldnge
einsetzbar.

Schlitzwerkzeuge bei Verwendung des Oberlagers und Frds-
anschlags bis 320 mm ¢, ohne Frésanschlag bis 440 mm .

Frésanschlag mit freier Spdneabfihrung nach hinten, seitlich
und oben Schutz gegen Unfall.

Schutzbigel in Frésanschlag einsteckbar.

Schutzring feststehend und in der Hoéhe einstellbar fir Arbeiten
am Anlaufring, oder mitlaufender Schutzring.

Oberlager auf Untergestell befestigt, ohne Werkzeug leicht
abnehmbar.

Bohrtisch in Héhe durch Handrad verstellbar, mit Knebel-
feststellung.

Spielfreie Lagerung und Bewegung des gesamten Tisches.

Spindelspanner bzw. Schnellspanner —2 Stick— werden mit-
geliefert.

Zweibacken-Bohrfutter von 3—20mm ¢ spannend.

-t

1 Schlissel fir Sége- und Fréswelle

1 Festhaltedorn fir Ségewelle, Frédswelle und Spaltkeil.
1 Hochdruck-StoBfett-Presse.

1 Beschreibung mit Schmierplan.

Schiebetisch mit Schwenkarm 600 mm breit, 900 mm lang, auf
1400 mm Lé&nge ausziehbar, erméglicht ein Abldngen von
Platten bis 1 m Breite. Alles ohne Werkzeug schnell obnehmbar.

Schlitzschlitten 250 mm breit, 500 mm lang, verwendbar fir Frése.
Nach Umsetzen der Fihrungsleiste und Aufsetzen einer Holz-
unterlage auf den Tisch ist der Schlitzschlitten auch fir die
Sége verwendbar.

Oberlagerarm mit Fuf3.

Geschlitzter Frésdorn fir Messer mit 8 mm Dicke und bis 90 mm
Héhe.

Messerkopf 25 oder 30 mm Bohrung zum Einsetzen von Mes-
sern mit 5mm Dicke und 50 mm Héhe.

Anderungen vorbehalten. Einzelheiten der Abbildungen unverbindlich.



G 50 M mit 1 Drehstrom-Motor, 4 PS, 220/380 V oder
380/660 V, auf schwenkbarer Motorwippe, 2 endlose Riemen,
1 Walzen- oder Sterndreieckschalter, anschluB3fertig.

G 50 W mit 1 Drehstrom-Motor, 4 PS, 220/380 V, oder
380/660 V, auf Motorwippe fir Frése, 1 endloser Riemen.
1 Séige- und Bohrmotor, 4 PS, 220/380 V oder 380/660 V.
2 Walzen- oder Sterndreieckschalter, anschluf3fertig. (Die ge-
naue Betriebsspannung 220 oder 380V und Stromart ist bei

Bestellung anzugeben).

G 50 T ohne Motoren, Antrieb
erfolgt durch Transmission oder durch separat aufgestellten
_Motor.

Riemen wund Schalter.

G 50 K (ohne Frdse) mit entsprechendem Antrieb nach
den Mustern M, W oder T. Diese Ausfihrung ist auch ohne
Bohrtisch lieferbar.

Alle Muster kénnen mit dem aufgefihrten Sonderzubehor
ausgeristet werden.

Tischgréfe, normal . . . 980x780 mm Ségeanschlag max. 660 mm Drehzahl fir Fréasen . 2000 und 5000
" Sondergréfie . . 1100x960 mm Bohrtischgréfie . 430x255 mm Kraftbedaff "S'o 8 @ : & « S g« 4PS
Tischhéhe in tiefster Stellung . . . . 850 mm Bohrtischhéhenverstellung . . . . . 120 mm Gewichte: G50 M . . . . ca. 800 kg netto
Tischhéhenverstellung . . . . . . 105 mm Bohrtischldngsverstellung . . . . . . 220 mm CGS5OW, « ... ca. 810 kg neito
Tischschwenkbarkeit bis 450 Bohrtischquerverstellung . . . . . . 140 mm GSOT : o« » ca. 740 kg netto
Sdgeblatt-&f . . . . . .. . 250-500 mm Bohrfutter . = . « « & o w & w « « 3-20 mm GCaKs.e » ¥ w ca. 780 kg netto
Siigeblohbohrung 7 @ . 25 und 30 mm Drehzahl fir Ségen und Bohren . . . . . . 3000 Schiebetisch mit Schwenkarm . ., . . . 95 kg
Schnitthéhe bei 500 mm =, . . 155 mm Fraser bis 440 mm & und 180 mm Héhe verwendbar Schlitzschlitten TR TR RS

. Schnitthdhe bei 250 mm=s, . . 30 mm bei 25 oder 30 Bohrungen Raumbedarf fir Transport 1,8m<1,4mx1,3m
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