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Werkzeuge direkt aus Remscheid

Remscheid ist seit vielen Generationen der weltbekannte Mittelpunkt der Werkzeug-Industrie. Hier, wo fast
jeder etwas mit Werkzeugen zu tun hat und von Werkzeugen kennt, befindet sich der Sitz unserer Firma.

Aus allen Teilen Deutschlands, aus dem Ausland und aus Ubersee werden unsere bewéhrten Qualitdts-Werkzeuge
verlangt. Ob es sich um Kleinbetriebe auf den norddeutschen Inseln oder im Bayrischen Wald, um bekannte Auto-
firmen oder Groflunternehmen im Industriegebiet handelt, ob es Fachgeschéfte in Holland, Belgien oder aber
staatl. Brauereien oder Ulkonzerne in Mittel- oder Stidamerika sind, iberall stehen unsere Werkzeuge in gutem Ruf.

Schon bei einem flichtigen Durchbléttern der Liste werden Sie erkennen, daf} es sich bei unserem Liefer-
programm um eine Zusammenfassung erster Markenfabrikate handelt, deren Gute iberall bestens bekannt ist.
Da jedoch nur ein kleiner Kreis unserer Kunden die Méglichkeit hat, uns zu besuchen, um sich die Waren
an unserem Lager auszuwdhlen, Ubernehmen wir folgende

GARANTIE:

Wir versichern, daf3 die von uns gelieferten

i

Fiir alle Werfzeuge,
dieser Liste enthalten sind,
itbernefimen wir volle

Garantie.

Die befannte ganz erstklas-
sige Beschaffenfieit unserer
Derfzeuge entspridit fiohien
Qualitdtsanspriicien.-
Durch das
Umtauschirecht,

gemdB unseren LCieferbedin-~
gungen, ist zudem jedes Ri-
sifo fiir Sie ausgeschaltet.

Werkzeuge von erstklassiger Beschaffenheit sind
und hohen Qualitétsanspriichen geniigen.

Um jedem Kunden die unbedingte Gewdhr zu
bieten, nur erstklassige Werkzeuge zu erhalten,
deren Beschaffenheit ihn restlos zufriedenstellt,
verpflichten wir uns, die nach diesem Katalog
bestellten Waren anstandslos umzutauschen, wenn
diese innerhalb von 8 Tagen frei und ungebraucht
an uns zurickgesandt werden,

Ausgenommen vom Umtausch sind Fr&ser und
Nutsdgen sowie Sonderanfertigungen, die speziell
nach Angaben des Kunden fir ihn hergestellt
worden sind.

Sie haben dadurch die un-
bedingte Gewdifir, daB jedes
einzelne Stiick Ifire Ermar-
tungen voll und ganz erfu[lt

W /{/’t// ﬂm“ -'""”’VW

Lieferungs- und Zahlungsbedingungen:

Die Preise verstehen sich netto in D-Mark, wenn nicht anders
angegeben, je Stick, und zwar freibleibend. Bei Preis-
dnderungen unserer Lieferwerke und bei evil. Druckfehlern
behalten wir uns Preisberichtigung vor.

Aufirdge bis DM 50.= Auftrdge ab DM 50.=

ab Werk, ausschl.Verpackung, frei lhrer Bestimmungsstation,
Versand durch Nachnahme Verpackung frei,
Versand durch Nachnahme

Avuftrige ab DM 200.— Avuftrige ab DM 500.—

Fiir Maschinen und GroBgerdte

gewéhren wir lhnen auf Wunsch gerne frei Ihrer Bestimmungsstotion — Verpackung frei — Nacinahmeversand
langfristige Zahlungserleichterung.  Bitte oder 1/2 durch Nachnahme, oder 1/3 durch Nachnahme,
geben Sie uns bei Interesse die von lhnen Rest durch Dreimonatsakzept, Rest durch Dreimonatsakzept,
vorgesehenen Zahlungswinsche bekannt. fir Sie spesenfrei fur Sie spesenfrei

Von der freien Lieferung ausgenemmen sind sperrige und besonders schwere Artikel wie Schul-Hobel-
bdnke, Schulwerkmdbel, - Werkbdnke und Arbeitstische sowie Grofigerdte und -maschinen wie Tischfrdsen,
Formatkreissdgen, hydraulische Pressen, Band- und FuBbodenschleifmaschinen.

Lieferungen ohne Nachnahme erfolgen in jedem Fall ab Remscheid ausschlieBlich Verpackung.
Kleinstaufiréige unter DM 15.— kénnen nicht ausgefihrt werden.

Erfullungsort und Gerichisstand fir Lieferung

und Zahlung ist in jedem Falle Remscheid. W
i Geschéftszeit: ———— ﬂ%" M%
Mpnfdgs bis freitags 8~12 und 1418 Uhr vormals HEINRICH WIESEMANN jun. — Gegriindet 1884

KATALOG 241 563 Remscheid

Lange Strafle 3 . Telefon Remscheid 43761

Ausgabe 1943/44 —  Nachdruck verboten. Postscheck Escen 41847 . Giro 25031 Stadtsparkasse Remscheid



Stechbeitel
Original
KIRSCHEN

l;ur.z, leicht, fiir Sd;min811und Mébelfabriken halblange, starke, fur Stellmacher u. Wagenbauer
reite mm 6,8,10 12 16 20 6 3 Breite mm 6,8 10 12 16 20 26 30
gig ohne Heft 270 2 70 3,05 3,40 3,95 854 ohne Heft 3,60 3,60 420 505 6,05
mit Heft_ 3,70 380 4,30 4,90 5,60 855 mit Heft 4,70 475 5,55 6,55 775
850 6-tlg. Sitze 6-26 mm, ohne Hefte 17,20, mit Heften 24,—

= s
: 4
\ |

+KIRSCHEN”-Beitel m. abgeflachten Plastikheften

88 % S'
kurze, leichte Ausfithrung H glllt;eer;neacgﬁrwe;: a;;fr
mm 2,4,6,810,12,14,16 18,20 22,24 26 2830 SE8 SCHEN‘-Werkzeuge  ,Selbst WERKZEUGE
872 5.3 6,00 6,40 7.35 sse wenn es 20 Jahre her sein
' mms sollte”

Extra starke Zimmermanns-Stemmeisen ,.KIRSCHEN"

hohe Schnitt- und Dauerleistung auch auf astigen e ELS
trockenen Hélzern. mm 16 20 26 30 15 40 50

856 ohne Heft 856 555 5,00 6,15 6,95 10,10 10,80 16,95
858 mit Weillbuchenheft 858 695 745 8,65 9,40 1275 13,45 19,55
860 m. Schlagkopf-Schoneinsatz aus WVulkanfiber _ 860 8,05 875 9,95 10,75 14,25 14,90 21,00
Lochbeitel nach DIN 5143 Orig. Kirschen _
schwere, extra starke Ausfilhrung Treppenbauerbeitel h80h41
o
Breite mm 4 —6 8—10 11—13 14—16 T -
826 ohne Heft 3,40 3,40 4,40 5,10 serusHmoEe g
828 mit krédftigen Ulmer-Heften und Prellscheibe
- 515 5,50 6,75 7.35
Hohlbeitel Breite mm 35 40 45 50 60
_ o : 804 ohne Heft 6,75 745 790 8,75 17,00
S ’ mit Heft 9,15 9,90 10,40 11,20 19,65
838 gerade Ausfiihrung, wie Abbildung. 808 ohne Heft 500 5,55 6,15 7,15 14 40
842 in der Linge gebogene Ausfiihrung. mit Heft 735 805 860 9,55 17,00
Breite mm 6,10 12,16 20 26 30 35
838 ofne Heft 335 3,35 3,65 420 495 6,60 C A »
thit Heft 435 4,45 490 560 6,60 870 . g1o

84@ ohne Heft 405 4,05 4,35 6,55 5,90
mit Heft 505 515 565 645 7,55

Csvici]
D clislerbeitel, 83 : i
BRI TDERE N hol;il Treppenbauer-Hohlbeitel, starke
e Breite mm 16 20 22
Drechslerbeitel, 830 812 ohne Heft 8,75 10,20 12,40
flach mit Heft 9,90 11,55 13,90
Breite mm 6, 10, 12, 16 20 26 30 35 810 ohne Heft i 6,60 7,60 7.75
834 ohne Heft 5,25 570 660 760 965 mit Heft 780 910 9,40

mit Heft 6,25 6,80 7.80 8,80 10,85 [

830 ohne Heft 3,60 390 435 480 6,05

mit Heft 460 505 555 600 7.25 Stechbeitelheite 4460

Ulmer Form,
aus bester trockener

M [E3 5 a : A
Drechsler-Abstechbeitel WeiBbuche, lackiert

Breite _mm ;2,34 58 %8 910 Grébe 1 2 3 4 5

822 ohne Heft 3,50 375 4,00 4,20 Linge mm 130 137 145 152 160

mit Heft 4,70 4980 525 5,40 1' 040 045 0,50 055 0,60
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Marke KIRSCHEN

+~MATADOR"-Beitel mit Vulkan-Dauerheften
die niemals spleiBlen und sich nicht 18sen.

| A—

866 leichte, fiir Schreiner und Mobelfabriken
868 starke, flir Stellmacher und Wagenbauer
862 schwere Zimmermannsbeitel

Fitschenbeilel

814

815

mit gerauhten Span-

Breite mm 2 4 6 8 10 12
866 6,05 6,05 605 6,05 6,05 6,05
868 —_ — 7,10 710 %10 710
862 —_ = = — = —
Breite mm 14 16 18 20 22 24
866 6,05 6,05 655 655 705 7,05
868 720 720 830 830 — —
862 — 835 — 10,35 — —
Breite mm 26 28 30 35 40 50
866 7,00 7,70 7,70 9,30 10,55 14,20
868 925 — 1035 — — —
862 11,35 — 13,05 16,10 18,75 23,80

MATATOR-VULKAN-Dauerhefte 874
Unverwiistlich auch beim Dauergebrauch mit dem

heberfldchen 816
Breite mm 11,2515 17520 22525 30 3,5
814 2,85 2,85 2,85 2,85 2,85 2,85 2,85 2,85
815 400 — 400 — 435 — — —
816 — 5,65 6,40 7,15 — 8,15 9,35 10,95
Asto-Fitschenbeitel 5465

mit handlich-stabilem WeiBbuchenheft.

Die zweiseitig angeschliffenen Quer-
schneidemesser verhindern ein seit-
liches Ausgleiten des Fitschenbei-
tels. Dadurch kann man wesentlich
schneller in die Tiefe schlagen. Die
sonst Ubliche Sprengwirkung ist
durch die besondere Konstruktion
aufgehoben,

Starke
mm 1,75 20 25 3,0
4,55 5— 5,50 6,05

Eisenhammer. Kein ReiBen, kein Spleifien, kein

Platzen. Millionenfach bewéhrt.

GroBe 1 2 3 4

Durchmesser mimi 24 28 35 35

Lénge mm 125 125 125 150

874 2,70 2,85 3,25 3650
EinlafBeckenbeitel 876

MATADOR 100 mm br.
mit Vulkan-Dauerheft
10,85

)' Bandmaschine 875
MATADOR, mit Vul-
kan-Dauerheft, 50 mm

Messerbreite, fiir 2 u. 3 mm Nutentiefe verwendbar

zur Zeit nicht lieferbar
S VL LS L e

o—©

Treppenbauerraspeln, halbschlicht 764
Linge mm 200 250 300 350
Form a) 5,05 6,30 7,60 8,25
Form b) e 525 6,50 -
Form c) — — 6,80 —

oppel-Dreheisen 819

a) f. Fensterbinder 8,85
b) fiir Tirbander 10,60

Riegelbeitel 820

Marke KIRSCHEN

6x 16 mm 4,30
8x 18 mm 4,30
-
Installationsheitel fur Holz 818

flachoval, as GuBstl, 260 mm lang
Schneidenbreite mm 20 24 30
818 3,50 4,05 585

Bildhauerraspeln
200 mm lang, halbschlicht.
Gewiinsdite Form: bitte genau angeben.

Stiick 5,35
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Modellbeitel ,Dastra” (DBGM 1747209) 63001

Mit diesen neuen Modellbeiteln lassen sich sowohl
gréBere wie auch kleinere Holzmodelle miihelos
und leichtfiihrig bearbeiten. Gute und prézise Aus-
fiihrung nach festgelegten Radien garantieren eine
saubere Herstellung der zu bearbeitenden Modell-
stiicke.

Die Verwendung hochwertiger Spezialstihle ver-
biirgt erstklassige Schneidleistung und lange Le-
bensdauer.

ULMIA- Furnier- Ausschlageisen 9003
mit Federauswerfer, zum raschen und sehr sauberen
ausflicken von schadhaften Stellen in Furnieren.

Die Stanzstelle wird vor dem Ausschlagen gegen
Einreilen durch Furnier-Klebestreifen gesichert, die
quer zur Faserrichtung an den Réandern der Aus-

Schnittbreite mm 10 16 25 40
gerade mit Seitenfase stanzung angebracht werden.
6,60 7,80 9,90 13,20 Grofter Durchm, mm 32 38 45 52 60

Schnittbreite mm 30 40 35 40 30 18,00 21,90 24,20 28,00 33,00
Radius R 80 R60 R35 R40 R25

1320 16,50 17,40 16,50 13,20 5004
Schnittbreite mm 40 25 35 18 21 PVC“-BestoBhobel
Radius A R30 R15 R20 R10 R12 (DBP. angemeldet) !

16,50 11,70 1470 11,25 12— Ein neues Werk-
Schnittbreite mm 4 8 10 16 zeug! Vom Fach- |
Radius R2 R4 R5 RSB mann erdacht.

8,40 8,40 8,40 10,50

Die Preise dieser Modellbeitel verstehen sich mit

fein polierten Eschenheften.

Der komplette 18-teilige Satz Modellbeitel kostet
196,—

Spezial-Hobel fiir Umleimer 9002

mit Hobeleisen aus Sonderstahl

Durch den verstellbaren Seitenanschlag erfaBt das
Messer nur den Umleimer je nach Breite (ab 0,1 mm)
Eine Beschiddigung der wertvollen Platte durch das
Hobelmesser wird dadurch vermieden. Die Schnitt-
starke 1dB8t sich bei diesem Modell besonders exakt
und fein regulieren.
a) leichtes Modell, Gewicht
ca. 850 g, ganze Linge
175 mm, Eisenbreite

41 mm 15,35
b) Ersatz-Spezialeisen aus
Sonderstahl 7,40

c) schwereres Modell mit allen Vor-
zigen des vorstehenden Hobels.

Dieser Hobel hat zwei Messersitze, so daB er auch
als Simshobel verwendet werden kann.

Der Tiefensteller verhindert ein zu tiefes Abhobeln
des Umleimers. Dieses vielseitig einstellbare Mo-
dell ist auch ein ausgezeichneter Falzhobel. 24,50

d) Ersatz-Spezialeisen aus Sonderstahl 8,—

wh

Die Messer miissen
vor Gebrauch abge-
zogen werden.

Bei diesem Werkzeuqg handelt es sich um ein ,Ein-
hand”-Werkzeug aus Leichtmetall, mit welchem
PVC-Umleimer-{Jberstande, schnell und einwand-
frei biindig mit der Fldche, abgestoBfen werden.
Gut in der Hand liegend, wird das Werkzeug mit
dem Anschlag an dem PVC-Umleimer vorbeige-
fithrt, wobei das anliegende, zweiseitig haarscharfe
Messer, den |Jberstand abschneidet.

Das Werkzeug arbeitet nach zwei Seiten, auf Zug
oder Druck, wobei das Werkzeuqg nicht eingespannt
zu werden braucht, vielmehr mit der freien Hand
gehalten wird. 27,50

9005

Abziehgerdt mit Lauf-
rolle fiir alle Spezial-
hobeleisen. Die Benut-
zung des Gerdtes ga- -
rantiert den erforderli-
chen Schnittwinkel von
400,

Auch jeder Laie ist hiermit in der Lage, die Spe-

W

zialeisen immer einwandfrei abzuziehen. 4,50
Trenngerit (Ritzer) 9006
fiir Kunststoffplatten und Plexiglas.
Trennt Platten schnell und sauber. 7,50



Fausthobel, bekann-
tes stiddeutsches Fa-
brikat mit Handscho-
ner und nichtrosten-
dem  Schlagknopf.
Breites, drehbares

Keilwiderlager aus

massiv Messing.

Doppelseitig eingepafBte und aufgeleimte Sohle.

(L5 tlere ﬁm“{ REMSCHE/D

Simshobel 8136
30 mm breit, nicht verstellbar

a) mit WeiBbuchen-

sohle 6,50
b) mit Pockholzsohle
8,45

Kein Verziehen und kein Losen. Zweimal lackiert.
Wolfram legierte Hobeleisen. Auf jedem Eisen und
auf jedem Hobelkdrper befindet sich das Garantie-
zeichen des Herstellers, einer der gréfiten deutschen
Holzwerkzeugfabriken. Jeder Hobel wird mit Ori-
ginalkarton geliefert.

8140
Doppelsimshobel
verstellbar, 30 mm
breit, 26 cm lang
a) mit WeiBbuchen-

sohle 11,60 §
b) mit Packhelzsohle [~
13,90

Eisen- Bestell- Sohle aus

breite nummer Weiibuche Pockholz
Doppelhobel 48 mm 8450 10,50 12,60
Putzhobel 48 mm 8460 10,50 12,60
Schlichthobel 48 mm 8440 8,55 10,80
Schrupphobel 33 mm 8430 7,95 9,55
Zahnhobel 48 mm 8426 9,70 11,70

Rauhbank, Eisenbreite 57 mm
mit WeiBbuchensohle 21,60
mit Pockholzsohle 28.7

Reform-
Putzhobel 8466
Apfelbaumholz
mit wverstellbarer
Podcholzsohle u.
schnitthaltigem

Garantiehobel-
2 eisen. 22,70

Glaser-Doppelsimshobel 8139
verstellbar, 33 mm breit, 32 cm lang
Weilbudhen- gt

sohle 7

a) gerade
13—
b) schridg \

Grathobel 8130
mit Pockholzeinlage,
Vorschneider und po-
liertem Messingbe-
schlag. Verstellbar bis
33 mm 19,75

Falzhobél 2813l
bis 33 mm Breite so-
wie in der Tiefe ver-
stellbar. Mit Podkholz-
einlage. Messingbe-
schldge poliert,. Kom-
plett mit Eisen 22,90

Grundhobel 8134
mit je einem Eisen von
10, 15 u. 20 mm Breite

10,80

Absatzsimshobel 8138
mit freistehendem Eisen 30 mm
breit

6,50

Wangenhobel 8135
Eisenbreite 48 mm

a) mit Eisensohle
16,75

b) mit Weil-
buchensohle
11,40

ULMIA-Nuthobel DBGM aus Weill-

buche.
Keine Spindeln

und
Muttern
mehr.

8248

Der Breitenanschlag aus Leichtmetall ist auf 2 ver-
nickelten Fiihrungsrohren schiebbar und ebenso
wie der Tiefenanschlag mittels Réndelschraube be-
quem fesfstelibar. Die Fiihrungswinkelachiene (Fe-
der) ist aus einem Stiick. Sie ermdglicht einen frei-
en Spanauswurf und garantiert bei festgekeilten
Cisen eine absolut gerade Sohle und damit ein-
wandfreies Arbeiten Komplett mit 6 Eisen - 41,50
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Abgefalzter Doppelhobel
Original ULMIA
Eisenbreite 48 mm

mit WeiBbuchensohle

14,90

ULMIA-Putz- und Bestofihobel
zum BestoBen von Hirnholz.

Ia geddmpfites
Birnbaumholz,
Eisensohle,
feine Messer-
offnung, Eisen-
keil, Spann-
schraube,
Doppelhobel-
eisen, Hand-
schoner und
Schlagknopf
Eisenbreite
45mm 28—

ULMIA-Spezialhobel

zum BestoBen von Kunststoffkanten wie Resopal,

Formic_au Ultrapas und andere kunstharzverdich-
§ tete

Schichtplatten.

Ausfiihrung und MaBle wie bei obigem Hobel
jedoch mit Spezial-Hobeleisen aus extra schnitthal-
tigem SK-Sonderstahl 42,—

. “\ Kombinierter ULMIA Fugen- u
: & Streifenschneider fiir Furniere.
Aus Rotbuchenholz mit Eisen-

4425

Dieses praktische, bequem zu handhabende kombi-
nierte Schneidwerkzeuqg dient in Verbindung mit
einem vorhandenen oder selbstgefertigten Lineal
aus seiner linken Seite zum raschen Schneiden von
einwandifrei genauen Ldngs- und Querfugen an
Furnieren aller Art.

Die Fugen konnen ohne Nachhobeln sofort mit
Fugenpapier zusammengeklebt werden.

Auf seiner rechten Seite am Lineal verwendet, dient
das Werkzeug zum Schneiden genau gleich breiter
Furnierstreifen (Einlage-Adern) in Breiten von
2—8 mm, wobei die Streifenbreite durch Beilage-
ringe eingestellt wird.

Dieses Werkzeug stellt eine praktische Ergdnzung
des oben gezeigten ULMIA-Furnieradernschneiders
dar, der in diesem Falle nur zum Vorschneiden und
Ausrdumen der Adernuten verwendet wird.

Komplett mit drei Schneidmessern und ein Satz
Beilageringen. 19,40

ULMIA-Furnieradernschneider 4424
Weilibuche mit abnehmbarer Anschlag-
verlangerung zum Schneiden

langer Adern und
Adernuten.

Die Vorschneider sind

durch Beilageringe leicht auf
die gewunsc’nte Breite einzustellen. Beim Vorschnei-
den der Adernuten werden die Messer mit den
Schneidfasen nach innen, beim Ausschneiden der
Einlagestreifen mit den Schneidfasen nach aufien
eingesetzt. Preis komplett mit Beilegeringen, 2
Vorschneidern, 1 Satz Nuteisen u 1 Kurvenanschlag
Gr. 1 fir Abstdnde von.5—150 mm

und Radien von 25—150 mm 30,—
Gr. 2 fiir Abstdnde von 5—550 mm
und Radien von 25 bis 550 mm 31,70

ULMIA
Furmerkanten-

4427

Aufgeleimte Furniere werden mit diesem prak-
tischen Werkzeug ohne Hilfsmittel rasch und sauber
biindig geschnitten. — Keine Beschddigung der auf-
geleimten Furniere durch EinreiBen oder zu weites
Einschneiden. : '

Komplett mit zwelschneldlgem Messer 13,70
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Patent-PRIMUS-Hobel DB. Pat. u. Ausl. Pat. angem;
Die 10000 fach bewdhrten Hobel ohne Keilbefesti-
gung sind ohne Hammer auf ein Hundertstel mm
Genauigkeit einstellbar. Hobeleisen aus Chrom-
Vanadiumstahl,

PRIMUS -

PRIMUS- ¢
Doppeihobel 8150 ‘Putzhobel 8160
a) mit WeiBbuchen- a) mit WeiBbuchen-
sohle 24,25 sohle 24,25
b) mit Pockholzsohle b) mit Pockholzsohle
27,80 27,80

PRIMUS - Reform-Putzhobel mit Podkholzsohle

34,95

Tsolierplatienschneider

zur einwandfreien Bearbei-
tung von Weichfaser-, Isolier-
und Déammplatten.

Mit diesem Werkzeug ist das
Schneiden, Randfasen, Geh-
rungsschneiden und Falzen
sehr einfach moglich.

Wer viel mit Faser-
platten arbeitet,
sollte sich einen
Satz Einzelwerk-
zeuge anschaffen

; wodurch ein
Umstellen der
Werkzeuge entfdllt.

8124 Einzelwerkzeug zum Schneiden 26,35
8125 Einzelwerkzeug fiir Randfasen 27,75
8126 Einzelwerkzeug fiir Doppelfasen

und Gehrungen © 31,95
8128 Einzelwerkzeug fiir Falze 35,30
8129 Universalwerkzeug fiir alle Schnitte 63,35
8130 Rundschneide-Zusatzgeriit 5,25

PRIMUS - Doppelsimshobel 8146

. a) mit WeiBbuchensohle 27,90
b) mit Pockholzsohle 30.70 :

¥ i‘.'.:’ :

Tiirfalzhobel fiir Anschldger 8132
(Hamburger Art) Eisenbreite 30 mm

a) mit je einem Eisen
an jeder Stirnseite 15,90

b) beide Eisen an einer Seite 15,90

PRIMUS-Rauhbank 8175
a) mit WeiBbuchensohle 34,95
b) mit Pockholzsohle 42,85

Rundstielhobel 8122

fir Hartholzstiele von 25 bis
60 mm Starke. Ganz WeiB-
buche mit Metallbeschlag und
geschweiftem Messer 27,45

PRIMUS-Putzhobel 8171
mit Eisensohle und Spezialeisen fiir Kunsistoffe und
Holz )

47,80

Spezial-Hobeleisen fiir Patent-PRIMUS-Hobel

5027a PRIMUS-Lochhobeleisen mm 48 60
(ohne Deckel u. Regulator} 480 6,—

b Hobeleisen-Deckel dazu 2,70 3—

¢ Regulator mit Schraube dazu 2,10 2,10

5026a PRIMUS-Doppelsimshobeleisen 30 mm ¥,20

1
- Von den in unseren Listen aufgefiihrten Maschinen

und vielen Spezial-Werkzeugen stehen uns aus- .
fiihrliche Sonderprospekte zur Verfiigung, Bitte
fordern Sie diese bei Bedarf an. Wir senden lhnen
diese unverbindlich zu. ‘
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Garantiehobeleisen Marke ,KIRSCHEN"

Breite mm 45 48 51 57 60
918 Schlichthobeleisen 3,20 3,40 3,65 — —
922 Loch-Hobeleisen 3,30 3,50 3,75 4,65 5,25
920 Doppelhobeleisen 5,50 5,85 6,10 7,55 8,25
927 Zahn-Hobeleisen 4,— 4,25 4,45 — —

916 Reform-Lochhobeleisen 3,75 4,30 4,55 — —
917 Ref.-Doppelhobeleisen 6,20 6,60 7,05 — —
925 Wangen-Hobeleisen 465 5,— — — —

KIRSCHEN-
Breite mm 30 33

919 Schrupp-Hobeleisen 2,20 2,35

WERKZEUGE

Simshobeleisen, Breite mm 27 30 33

924 gerade, ohne Loch 1,80 1,90 2,

926 gerade, mit Loch 2,45 2,65 285
928 gerade, mit Klappe 4,90 5,35 5,65
929 schrdg, mit Klappe 5,75 6,10 6,40

Selbst wenn es 20 Jahre her sein sollte,

daB Sie irgendwo ein Werkzeug mit dem ,KIR-
SCHEN"-Zeichen gekauft haben, so bieten wir Thnen
fiir dieses alte Werkzeug die gleiche Garantie wie
fiir fabrikneue Ware. Dieses Fabrikat ist von einer
so ausgezeichneten Beschaffenheit, daB Reklamatio-
nen so gut wie unbekannt sind.

Sollte sich in Threm Betrieb trotzdem irgendein
Werkzeug mit dem Kirschenzeichen befinden, das
zu Beanstandungen Anlafi gibt, so bitten wir um
Einsendung zwecks Ersatzlieferung. Wann und wo
Sie dieses Werkzeug gekauft haben ist dabei ohne
Bedeutung.

Verstihlie HSS-Hobeleisen, Orig. ,KIRSCHEN*
hervorragend geeignet zur Bearbeitung von Kunst-
stoffen wie Resopal, Ultrapas usw.

Breite mm 30 45 48 60
93oa Lochhobeleisen kon. —  — ; .
930b Dopp.-Hobeleisen, kon. — — 21,15 23,70
930c Loch-Ref.-Hobeleisen — 18,70 — —_
93o0d Dopp.-Ref.-Hobeleisen — 21,1§ — —
93ce Loch-Simshobeleisen 18— — — —
930f Dopp.-Simshobeleisen 20,40 — —  —

«KIRSCHEN"-WERKZEUGE flekainnt in aller UWelt

Spezialwerkzeuge fiir Kunststoiiplaiten

Eiserne Spezial - Hobel Orig. ,KUNZ"

mit Hobeleisen aus Hochleistungsstahl zum Bear-
beiten von Kunststofiplatten aller Art wie Resopal,
Ultrapas usw. sowie Leichtmetalle. Die Hobel sind
griindlich erprobt und haben sich glanzend be-
wahrt. Das Hobeleisen kann von jedem Hand-
werker selbst gescharft werden. Anweisung liegt
jedem Hobel bei.

5428 Spezial - Hobel
Das Messer aus
Sonderstahl ist vor-
warts, rilickwarts
u. plan genau
einstellbar.

210 mm lang

18,80

Ersatzeisen

dazu 6,65
5429
Doppelhobel 40,55
Ersatzeisen 23,15
5430
Putzhobel 37,90
Ersatzeisen 22,75

5434 Rauhbank

a) 350 mm lang 42,60
b) 450 mm lang 52,10
c) 540 mm 58,75

Kunst'stoff-Bearbeitung

5436 Schiffshobel

Ldnge 260 mm
Breite 44 mm
Ersatzeisen

57,30
21,85

== HSS-Ritzer mit
~~  Plastic-Heft
Zum Anritzen von Kunststoffplatien die

durchgebrochen werden sollen (Resopal, Ultrapas
usw.) 9,00

1722 HSS - Rundschneider fiir
Kunststoffplatten. Schneidet
Locher bis 20 cm Durchmesser
fiir Kabel- und
Rohrdurchgdnge,
Einlassen von Schal-
tern, Dosen usw.|

19,85
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Eiserne Hobel

in bester fachménnischer Verarbeitung und Aus-
fihrung. Alle Hobel sind mit schlagiestm Emaille-
lack im Ofen gebrannt. Die Messer sind aus erst-
klassigem TiegelguBistahl und sorgfaltig gehdrtet.

Schabhobel 5440

m.geradem Eisen 1,70
Ersatzeisen dazu 0,40

Schabhobel 5441
m. hohlem Eisen 2,05
Ersatzeisen dazu 0,50

Kiiferschabhobel 5443

450 mm lang 4,85
- Ersatzeisen dazu 0,95

5442
: Furnierschabhobel

280 mm lang 4,45
Ersatzeisen dazu 0,70

Miniatur-Hobel 9022

fiir die Bearbeitung von Holz, Gummi und Leder.
Dieser Hobel eignet sich gut beim Modellbau. Ein-
stellbar fiir dicken und fiir dinnen Span.

Ausgestaltet mit auswech-

selbarer Klinge 3.95
Péckchen Ersatzklingen
(5 Stiick) 0,40

/ Rechenzahneisen 160'4

' 5445 Taschenhobel mit Griff
90 mm lang, 25 mm breit 1,60
Ersatzeisen dazu 0,45

5446 Simshobel
100 mm lang. 26 mm breit 2,95
Ersatzeisen dazu 0,45

5444 Schlichthobel mit Knopf

und verstellbarem Messer
165 mm lang, 40 mm breit 3,75

Ersatzeisen dazu 0,65

5447 Ziehklingenhobel
160 mm lang, 70 mm breit.

- Schragstellung der Zieh-
klinge 148t sich durch die Kor-
delmutter regulieren 24,95

Ersatzeisen dazu 1,25

mit Scheibe. Gutgehdrtet und

poliert. )

e min 10 11 12
4,65 4,65 4,90

Dielenpresse 7460

System Nauke.
Korper und Hebel
.aus unzerbrech-

lichem =zdhen Tem-

pergull. Haken aus

Ta Schmiedestahl
36,80

5454 Schiffshobel
verstellbar, sehr so-
lide gearbeitet. Kom-
plett mit Doppelho-
beleisen 32,70
. Ersatzhobeleisen
ohne Klappe 2,65

5456 Eiserner Doppelhobel

240 mm lang, Eisen 50 mm
breit 20,75
Ersatzeisen dazu 2.90

Eiserne Rauhbank
450 mm lang. Fisen

Ersatzeisen dazu 3,25

Eine leicnte, jedoch
unverwiisiliche
Dielenpresse. Sie
arbeitet spielend
leicht, schnell und
sauber. Auch in
Ecken und Winkeln
zZu verwenden, wie
z auch Tiir das An-
bringen von Dachschalungen, das Spannen von
Tiiren, Planken, geleimten Hélzern usw. 60,75 -

Dielenpresse Nr. 7470

verlegt den FuBboden bis zu einem Rest von nur
zwel Dielen ohne Zusatzgerat. Auch dort zu gebrau-
chen, wo wenig Platz ist.

60 mm breit 26.75

Beanspruchte
Teile aus Stahl
geschmiedet,
Stabil, solide,
einfach und gut.
4,—
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Schreiner-Hobelbank 7663

Standardausfiihrung, Rot-
buchenholz, gedlt, mit
franz. Vorderzange und
der nachstehend gezeig-
ten Eisenflachfithrung ver-
sehen. Hinterzange mit
Eisenfithrung.

Hintere
Plattenldnge
Gewicht

mm 1850 2000 2150
kg 125 128 130

340,— 350,— 355.—

)
Die auf dieser Seite gezeigten Hobelbanke sind
/ mit dieser ges. gesch. Hofmann-Eisenflachfiihrung

ausgestattet. Alle beweglichen Teile laufen wie
bei einem Schraubstock in Eisen, wodurch jegliches

= Verkanten oder Klemmen — auch nach langem
Gt_abralch usgeschlossen ist.

e T ——

Alle von uns gelieferten Hobelbdnke werden aus

geddmpften Holzern mit abgeschlossenem Trock-

nungsprozel hergestellt. Wir liefern ein bekanntes

Fabrikat, bei dem f{fir solide Konstruktion jede .
Gewdhr Uibernommen wird.

Die Bankplatten sind
mittels starker, teil-
weise doppelter Fede-
rung mehrfach ver-
i leimt. -

Sowohl die Stirnleisten als auch die Backen der Best. Nr. 3452
Vorderleisten sind aus einem Stiick., Die Gestelle
sind besonders lang, wodurch eine &duBerst hohe
Standfestigkeit der Bdnke erreicht wird.

) Einzelpreis dieser
Fithrung

43,50

Schwenkladen-Hobelbank 7664
in schwerer Ausfithrung. :
Die Werkzeuglade lduft auf doppelten
. Kugellagern in Metallschienen, Sie 1aBt
sich trotz schwerer Belastung spielend
leicht betdtigen.
Diese Bank ist besonders dort zu empiehlen,
wo keine Werkzeugschrdnke an den Seiten
aufgehiangt oder aufgestellt werden kénnen.

Hintere Plattenlinge mm 1850 2000 2150
ohne Werkzeuge etwa kg 150 155 160

Preis ohne Werkzeuge
a) ohne Halterungen 462— 467,— 483,—
b) mit Halterungen 476, — 480,— 496,—
52teiliger Werkzeugsalz 257,— 257, — 257 —
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Montagewerkzeugkoifer 5762

schutzpoliert, verschliefbar, Init Metallschutzecken,
53x 42x 16 cm, mit 36 Werkzeugen, geeignet fir
Montagearbeiten auf Bauten. Gewicht ca. 15kg.

o
Inhalt des Kastens: Je 1 Dcppel-, Schlicht-, Schropp-
und Glaser-Doppelsimshobel, 1 Bohrwinde mit
Knarre und 6 Windenbohrer, 1 Feile halbrund,
1 Winkel, 1 Schragmal, 3 Stechbeitel, 2 Schrauben-
zieher, 1 Spitzbohrer, 1 Nagelversenker, 1 Hammer,
1" Zange, 1 MeiBel, | Wasserwaage, ! Moment-
Schraubzwinge, 1 Fuchsschwanz, 1 Feinsdge, 1 Ab-
ziehstein, 2 Ersatz-Hobeleisen, 1 Spachtel, 1 Kitt-
messer, je 1 Dose fiir Leim und Kitt sowie 1 kleines
Kistchen fiir Ndgel und Schrauben. 213,

Werkzeugschrank fiir Schreinereien 7650
aus geddmpfiten Rotbuchenholz, mit zwei Innen-
schubladen. Tiren verschlieBbar. Schrank und
Werkzeuge lackiert. AuBenmaBe 82x75x25 cm.

Preis ohne Werkzeuge 108,—
Preis mit 43-teiligem Inhalt 315 — === i

Inhalt des Schrankes

Rauhbank mit WeiBbuchensohle

Doppelhobel mit WeiBbuchensohle Nr.: 8450
Putzhobel mit WeiBlbuchensohle Nr. 8460
Schlichthobel mit Weibuchensohle N, 8440
Schropphobel mit WeiBbuchensohle Nr. 8430
Zahnhobel mit WeiBbuchensohle Nr. 8476

(Die vorstehenden Hobel sdmtlich mit Keilwider-
_ lager, Schlagknopf und Handschutz)

1 Simshobel, einfach 30 mm Nr. 8136

Ll o S GGy

o

»ULMIA"-Montagegerdt 5760
fiir Fensterbau und Bauschreiner

Jeder Fachmann kennt den Arger, wenn ihm zur
Montage im Neubau ein Werkzeug oder Hilfsmittel
fehlt und moglicherweise auch keine Leiter zur Ver-
figung steht. Das ULMIA-Montagegerdt ist aus der
Praxis geschaffen und hift diesem Ubelstand ab.
‘Werkzeuge, Hilfsmaterial und Tritt sind griffbereit
vereinigt und kénnen als Ganzes leicht {iberall mit
hingenommen werden. Im Werkzeugkasten sind
alle Teile iibersichtlich geordnet untergebracht, so

" daB das Fehlen eines Teiles beim Ende der Arbeit

mit einem Blick festgestellt werden kann.

Im Kasten finden Sie Hammer, MeiBel, Zangen, Ho-
bel, Feilen, Sdgen, Vorstecher, Schraubenzieher,
Schliissel, Bohrer, Winkel, Stechbeitel, Staubbesen,
Holzkitt, Leim, Schraubenfett, Glaspapier u.a

Preis des kompletten Montage-Gerétes, bestehend
aus dem Spezial-Tritt mit abnehmbarer Material-
tasche und 36-teiligem Werkzeugsortiment 243, —

Simshobel, doppelt, 30 mm, Nr. 7151

Werkstattfeile, halbrund, Hieb 1, 250 mm 724
Holzraspel, halbrund, Nr. 756, 250 mm

Satz Stechbeitel mit Heften. Original KIRSCHEN
6 tlg., 6, 10, 12, 16, 20 und 26 mm
Schraubenzieher, Chrom-Vanad., mit Sechskant-
Ansatz, durchgenietet, Nr. 572, 100 mm
Schraubenzieher wie vor, 150 mm
Spitzbohrer, Chrom-Vanad. Nr. 1557
Spitzzirkel aus Stahl, Nr. 1138, 200 mm
Beifizange Nr. 1350, 20 cm

Bohrwinde mit Kugellagerung Nr. 3536
Windenschneckenbhohrer dazu Nr. 1528
Schreinerhammer mit Stiel Nr. 3740, 25 mm
Vierkant-Kliipfel 3761 .
StreichmaB mit 2 rd. Stdben Nr. 2264
StreichmaB mit 2 ktg. Stiben Nr. 2265
Fuchsschwanz 300 mm, Nr. 4640

Feinsdge 250 mm gerade, Nr. 4646
Schliissellochsdge 4652

Holzwinkel, Weilbuche, Nr. 2230
Gehrungsmall 2269

Schragmal 2268

Ziehklinge, kantig, 1761a

Belgischer Brocken 3236

Spannsdge mit Blatt aus Elektrostahl

800 mm Nr. 8022/8122a :

Absatzsdge mit Blatt aus Elektrostahl

700 mm Nr. 8022/8132a

Schweifsdge mit Blatt 700 mm Nr. 8022/8142

e b
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Hobelbankspindeln
mit Druckplatten,

deutsche Form. Aus
blankgezogenem Ma-
terial mit exakt ein-
geschnittenem  Tra-
pezgewinde,

Vorderzange 3442 250 mm lang 9,60
Hinterzange 3443 480 mm lang 11,70
e e Vorderzange 3450
E-Eo.\‘:t:.:" =

N ﬁlﬁm “"2 mit doppelter Wellen-
E&%} = fiihrung. AuBerst kraf-
SRS ; ..

o W e W tige Ausfiihrung. 32,35

Fiir Bastlertische und Kleinhobelbinke
3464 Vorderzange, leichte Ausfithrung, mit
doppelter Wellenfithrung (wie Nr. 3450

jedoch leichter) 16,15

Beachten Sie bitte auch die bewéahrte
Hofimann-Eisenflachfithrung auf Seite 9

Hinterzangen 3460

mit eiserner Parallel-
fihrung.

Leichtes Glei-
ten, kein Klemmen,
kein Verkanten. 29,60

(thtiler ﬁmy{ , REMSCHEID ____

] Hobelbankhaken 3427
scharfkantig mit doppelt ver-
nieteter eingelassener Blatt-

feder, 225 mm lang, Paar 8,80

Fiir die Kleinhobelbank
3465 Hobelbankhaken,
15 em lang Paar 5,75

Wagnerbankhaken 3426

295 mm lang
a) mit Einsdtzen je Paar 18,50
b) ohne Einsidtze je Paar 12,20

ULMIA-Polierbankhaken 8236

aus Weilbuchenholz, lackiert,
mit versenkten, nach oben ge-
schlossenen, seitlichen Blattfedern,
mit Gummibelag an den Einspann-
flichen. Linge 200 mm
Stdarke 29 x 24 mm. Paar

6,80

Hobelbankschliissel

.l | 1ur Schreiner-
%/ Hobelbdnke
3574

&“ﬁ-ﬁo diinnere Ausfithrung

fiir Bastlertische und Kleinhobelbdnke 3572

2,20

1,80

Seitenbankhaken 3428
4:;? aus zdhem TemperguB 9,40

Kopfbankhaken

zum Verstellen,
und Federdruck.

mit Krallen
Stiick 6,—

ULMIA-Spitzbankhaken 8238
zum Festhalten diinner Arbeits-
stliicke beim Hobeln usw. mit regu-
lierbarer Federbremse fiir die
Hohenverstellung.

Der Spitzbankhaken wird an der
linken Stirnseite der Hobelbank
angeschraubt. Stiick 6,50

Gehrungszwingen 3425

Schenkelldnge mm_40_ 60 80
2,30 2,70 4,—

Gehrungszwinge DBGM
o —

3469

zum Spannen
von auf Gehrung
geschnittenen Holzteilen. HinterldBt an der dufieren

sichtbaren Seite keinerlei Eindriicke im Holz 7,45
Leimzangen 3424
mm 100, 150
mm 35, 507
2,10 3—
- mm 180 220
mm 60 70
3,70 4,90

ULMIA-Hobelbank
Ablagetabletts.

Praktisch fiir die
Ablage hidufig ge-
==y brauchter Klein-
@) werkzeuge sowie
zum Abstellen von -
Beizen und Poli-
turen.
Gelenkarme vielseitig
beweglich.
a) Rundes Tablett
ca. 350 mm @
. b) Rechteckiges Tablett mit
10 ausgefrdsten Hohl-
kehlen 55—

55—
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Bastler-Schraub-
zwingen 6060
flir Modellbau,

Spannweite mm 150 200 300 500 800 1000
Ausladung mm 50 50 50 65 65 80
Material mm 15x5 15x5 15x5 22x5 22x5 24x5

3,00 3,10 3,55 4,85 6,25 8,10

Schulen, Heime usw.

Moment-Schraub-
zwingen 2001
mittelschwere Ausf.
Schiene doppelsei-
tig profiliert, solide

,,Klemmsia“ Holzzwingen
6044

avs WeiBbuche mit Exzen-
terhebel. Druckwirkung bis
150 kg. Keine Druckstellen,
da Korkauflage, keine Zu-
lagen erforderlich.

&
-

Leicht, rutschsicher, gute Haltbarkeit

Spannweite mm 200 400 600 200 200
Ausladung mm _110__ 110 110 150 200
3,30 425 520 4,30 4,75

verarbeitet. : 2 Kantenstiick 6050
/ zur ,Klemmsia”-Zwinge,
macht diese gleichzeitig auch

Spannweite mm 140 200 250 300 400 g als Kantenzwinge verwend-
Ausladung mm 65 80 100 100 120 bar 1.65
Material mm 15x5 25x6  30x8 30x8 -30x8 :

320 480 670 735 8450 .
Spannweite mm 500 600 750 . 1000 Bﬁgel'%'ihrau‘_azwmge 6040
Ausladung mm 120 120 120 120 aus hochwertigem
Material mm 30x8 30x8  30x8  30x8 Tempergul

9,45 10,35 11,35 13—

Momeni-Schraubzwingen
3001

schwere Ausfiihrung nach
DIN 5117

Schiene doppelseitig profi-
liert mit hoher Festigkeit.

Spann-

weite mm 100 160 200
Ausladungmm 50 80 100
Material mm 15x5 25x6 30x8
Spann- ' ' '
weite mm 250 300 400

Ausladungmm 120
Material

140 175

6,95 8,8511,60

500 600 750 1000 1200
120 120 120 120 120

1500
120

1750 2000 2500
120 120 120

35x9 35x9 35x040x1040x1040x10 40x10 40x10 40x10

mm 30x8 35x9 35x9

11,40 11,00 12,80 14,50 16,80 19,30 21,70 24,50 29,70

Spannw mm 50 75 100 125 150 175

Gew. ca kg 03 04 05 08 10 13
2,60 ‘295 370 480 590 710

Spannw mm 200 250 300 350 400

Gew. ca kg 15 22 28 36 38

9— 11,80 15— 17,50 21,25

Extra schwere u. kraf-
tige Zwingen fiir be-
sondere Arbeiten.

I Material

‘ mm 40x16 50x11 B 50x11 50x11
| Ausladung mm __ 200 250 300 500
L Spann 400 mm 16,80 23,30 30,10 40,80

| weite 600 mm 19,65 26,25 32,50 44,—

: 800 mm 22,60 29,30 34,75 48.80

e . - Orig.
Karosstenezwmgen ,SPANNKRAFT"
ndes: Telspanner 07809

Patent-Hebel-Zwinge
Ganzstahl, vergltet,
.  Arbeitszeit-Ersparnis
K Federnd spannend
“ Rasches Entspannen
\

6070

D.B.P.ang. # Vorteile:
\ Rasches Spannen

Leic}ltes Anziehen

mm 160 200

mm _80 100

10,35 12,05

mm 250 300 400 500 600 800 1000
min 20

1645 1885 20— 21,60 22,75 2505 27,35

12

Hiliszwingen

mit einer Spindel

3433 2,50

mit zwei Spindeln 3435 :1,35



Moment-Schraubzwingen Original ,Lust” 4001

Gleitschiene aus blankgezogenem, auf beiden
‘Schmalseiten ganz abgerundetem Sonderstahl St 70K
sehr hoher Festigkeit (fast 100 kg/mm?), daher Ver-
biegen garantiert ausgeschlossen.

Spannarme aus unzerbrechlichem weiBfen Temper-
guBl GTW 40 in hochstegigem I-Profil mit kréaftigen
Verstarkungsrippen sind statisch genau berechnet
und halten unter Garantie die in der Tabelle an-
gegebene Druckleistung ohne bleibende Verfor-

mung aus. Die bogenférmige Gestaltung ist durch
3 DBGM ges. geschiitzt.

Druckspindel hat gercollies Trapezgewinde. Der Fa-
serverlauf wird also nicht unterbrochen und ge-
wihrleistet eine wesentlich verbesserte Druck- und
Verschleififestigkeit gegeniliber den tublichen Ge-
winden. Die geringe Reibung der hochverfestigten
spiegelglatt preBpolierten Gewindeflanken biirgt
fur lange MaBhaltigkeit und Lebensdauer.

Hartholzheft ist auf 7 cm langen Spindelkonus auf-
getrieben und gut vernietet. Losdrehen oder Ab-
brechen ist vollstdndig ausgeschlossen.

Kugeldruckplatte ist gul beweglich und nahtlos um
die Spindelkugel umgebdrdelt, kein Verlieren.

Spannweite mm 100 120 150 180 200
Ausladung mm 50 65 80 100 100
Gleitschiene mm 18x4 20x5 25x6 30x6 30x8
Gewicht ca. kg 0,260 0,400 0,800 1,050 1,440

~ Druckleistung kg 200 300 420 500 600

3,65 4,45 5,60 7,15 7,90

Spannweite mm _250 300 400 400 500
Ausladung mm 120 140 140 175 120
Gleitschiene mm 30x8 35x9  35x9 35x9 35x9
Gewicht ca. kg 1,790 2,400 2620 2,840 2,660
Druckleistung kg _625 700 700 _ 600 800

9,15 11,65 12,80 14,40 14,80
Spannweiie mm _ 600 750 1000 1250 1500
Ausladung mm 120 120 120 120 120
Gleitschiene mm 35x9 35x9 40x10 40x10 40x10
Gewicht ca. kg 2,900 3,240 4,580 5,330 6,070

Druckleistung kg 800 800 800 800 800
15,53 Ig,ﬁﬂ 19,15 21,95 25—
Spannweite mm 2000 2200 :

Ausladung mm~ 120 120

Gleitschiene mm 40x10 50x11
Gewicht ca. kg. 7,560 11,800
Druckleistung kg 800 1900

31,80 52—

Transportwagen fiir Schreinereien 09467
GeschweiBte 1”-Stahlrohrkonstruktion.
Nach dem Baukastensystem kénnen aus dem Grund-
wagen TW 20 mit Hilfe der erforderlichen Zusatz-
teile die Typen TW 40, TW 50 und TW 60 herge-
stellt werden. Die Wagen sind mit vier laufenden
Lenkrollen 125 mm @, mit gehirtetem Kugellauf-
kranz und eingebautem Selbstschmierlager verse-
hen. Alle Holzteile sind aus geddmpftem Buchen-
holz. Die Tragkraft der Wagen betrdgt ca. 300 kg.
Die Lénge ist einheitlich 100 cm, die Breite 65 cm.
TW 20 Grundwagen mit
Einsteckstutzen. Als Auf-
bauwagen fiir TW 40, 50
und 60 zu verwenden.
Ca. 17 kg, Héhe 20 cm
143,—

TW 40 Pritschenwagen

ist zur Wechselablage ste-
hender Teile gedacht. Ge-
samthdhe 125 cm. Gewicht
250,—
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TW 50 Etagenwagen
zur waagerechten Ab-
lage des Gutes, ca.
29 kg, 70 cm hoch
191,—

TW 60 Trockenwagen
flir frisch lackierte
Teile; Ablage fur Fur-
niere und Furniergut,
ca. 35 kg, 160 cm hoch

252, —

TW 70 Zwingenwagen
zum Transport von Zwin-
gen und Knechten, ca
38 kg, Hohe 155 cm
’ 231,—
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Ausf. mit 2 3 4 Sprossenreihen
Gewicht ca. kg _48 65 85
235— 310,— 377, —

Fahrbare Lacktrockenstinder 09411
Unentbehrliche Helfer in der Werkstatt.

Die Sprossen sind mit thermoplastischen Kunststoff-
liberziigen versehen, Sie schiitzen die Flachen der
Werkstliicke vor Beschddigung.

Leichter und ruhiger Lauf. Die 125 mm groBen
Lenkrollen sind mit Kugel- und Rollenlager ver-
sehen. Die Breite der Grundfldche betragt einheit-
lich 60 cm, die Hohe 170 cm.

~Kombi"“-Rollbock 7765

dient als Auflage fiir lange und breite Ar-
beitsstiicke an allen Maschinen.,

+Kombi” ersetzt den immer fehlenden ,zwei-
ten Mann" an der Maschine. '

.Kombi” hat viele Vorteile, wie die in jeder
Stellung feststellbare Walze und Gleitschie-

Fugenleimer
mit 12 Eisenspindeln
mit Kreuznocken und Druck-

3470

ne fiir schwere Arbeiten. Sicherer Stand, fuB-

bediente Nivellierschraube. Walzen und
Schlitten staubdicht in Kugellagern laufend.
Hohenverstellung.

a) Rollbodk allein 9%, —
b) mit Schlitten wie Bild

stiicken, 12 Widerlager und (Gleitweg
2 Steckschliissel 110 cm) 165,—
Komplett 44,10
= Y2 Garnitur 23,—
l__  Preis der Einzelteile:
Eisenspindel mit Druckstiick 2,40
Kreuznocken 1,35
Schliissel 2,50
3430
Fensterbankhaken 3431 Zusatz-Spannbacken "=
mit verschiebbaren Spann- zum Verleimen von Tiiren und Fen-
backen und seitlicher Feder stern, zum Aufschieben auf Tiirenspan-

zum Spannen von ungleichen
Fldachen wie Fenster- und Tiir-
fliigel.

Paar 33,05

ner mit Schiene 50 x 50 x 6 mm, unsere
Nr. 7865.

Diese Zusatz-Spannbacken ermdglichen schnelleres
Arbeiten, sparen Kosten und ersetzen voll die kost-
spieligen und umsténdlichen Spannrahmen.

Preis je Paar 21,35

Tiirspanner Original ,Spannkraft”
mit Gleithacken aus erstklassigem zdhen

Tempergufl, praktisch unzerbrechlich.
Exakt geschnittenes la Trapezgewinde.

Liange mm 1200 1500 1800 2100 2500
8001 32— 34— 36,50 39,60 47—
§ 8002 36,25 38— 39,75 45— 54—

S

gad B

8001 aus T-Eisen 50 x 50 x 6 mm

8002 extra stark, aus schwerem

R}

-j%ﬁmﬁ}m - j 7

Doppel-T-Eisen
NP 80x 8
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ULMIA Gehrungs-Spannringe

zur Rahmenverleimung, ohne
Hilfswerkzeug von Hand anzu-
setzen. 4444
¢ ca. mm 30 45 55
f. Leistbr. mm 10 10-20 15-30
10 Stiick teo 200 230
Q@ ca. mm 90 110 130
f. Leistbr. mm 25-45 40-70 60-90
10 Stiick 3% 560 780

4434

C

ULMIA Gehrungs Spannklammern
zur Rahmenverleimung, zum An-
setzen mit Spreizzange

(C

ULMIA-Hilisspannstock DBGM 4445

zum Einspannen von Leisten, Stdben, Rahmenteilen

und dhnlichen Werkstiicken, die auf Zug bearbeitet !
* werden.

Ein tiberaus praktisches, sehr
vielseitig verwendbares
Hilfsgerdt fiir jeden Betrieb.

22,00

ULMIA Nasenzwinge 4435

fiir den Segelflugzeugbau

Spitzenweite  mm 9 15 Sehr praktisch zum Aufziehen
f. Leistenbr.  mm 10—15 1525 der Sperrholzplanken auf die
10 Stiick 335 3,50 ATy L olmen 6.75

Spitzenweite mm 20 35 55 65 |

f. Leistenbr. mm 20—30 25—45 40—70 6590 R __

10 Stick 4,20 4,50 4,85 4,95 Kantenzwingen 6056

ULMIA Spreizzangen 4441

zum Ansetzen der Spannklammern

Gr. 1 fiir Spannklammern mit Spitzen-
weite bis 35 mm 5,35

Gr. 2 fur Spitzenweite 55/65mm und
fiir ULMIA Leimklammern 6,20

4440 ULMIA Leimklammern DBGM
Die praktischen, leichten und
billigen Gerdte zum Aufleimen
von feineren Leisten auf Werk-
stlicke der verschiedensten Art.
Bequeme Arbeitsweise mit Hilfe
der ULMIA-Spreizzange Gr. 2,
die das Anselzen der Klammern
mit nur einer Hand gestattel.
Der Druck ist ahnlich stark wie bei leichten Schraub-
zwingen. Ihr geringes Gewicht ermdglicht das An-
setzen der Klammern auch an kleinsten Werkstiicken
in beliebigen Abstédnden.

GroBe 1 2 3 4
Spannweite  mm 15—30 30—45 45—60 60—75
Stick 1,05 1,05 1,05 1,05

zum Verleimen von schrigen Fldchen, Gehrungen
usw. — Kriftige Ausflihrung.

a) oberes Bild. Durch Anziehen
der Fligelmutter werden die
beiden Seitenhebel angepreBt.
Die lange Spindel wird auf die
Kante des Werkstiickes ange-
setzt. Spannweite 120 mm

Spanntiefe 80 mm 17—

b) rechtes Bild, Mit nur einer
Spindel werden alle 3 Druck-
stellen bewegt.

Spannweite 150 mm
Spanntiefe 60 mm
13,65

Gehrungs- und Leistenschere 2336a

ULMIA-Gehrungs-Spannklammern 4558
mit einer Hand bequem anzusetzen.
GroBe Spannkraft, leicht im Gewicht.

] A
mm bis 15 bis 25 ° bis 50 _l'iber 50
285 " 295

Ausfihrung
fiir Leisten
' 1 Stilick
10 Stiick 4,30

4,45

zum Schneiden von Gehrungen und Uberlappungen
an Tapeten- und Mébelleisten.

- <

Universalmesser 1709
mit 5 auswechselbaren Klingen :

v +JMADE IN SHEFFIELD"
o eﬁé ; leicht, stabil, dauer-
/H

haft, schneidet
miihelos

Asbest, Dachpappe, Filz, Gumini, Leder, Linoleum,
Karton, Nylon, Plastik usw. 2,20

9,85

15
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Mit Anschlagleiste
Kantenbiindiges Beschneiden vorstehender Platten

Z&fzﬁezv/j’mt{ , REMSCHEID _____

Spezial-Kunststoffschere

(DBP. u. Ausl, Pat))

gestattet splitterfreies und faser-
freies Schneiden aller Kunst-
harzplatten, wie Textolite, For-
mica, Ultrapas, Resopal, Cela-
min, Hornitex usw.

Ferner Hartfaserplatten, Pavatex, Renovite, Karton, '
Silvacolor sowie Inlaid, Linoleum, Furniere, Pagholz.
Die Schneidfihigkeit bei Hornitex und Hartfaser-
platten betragt bis 5 mm, bei Kunststoffen bis
2,5 mm

Ohne Anschlagleiste
Trénnen und Zuschneiden
von Kunstharzplatten

Spezial-Kunststofischere B

als Zusatzgerdt

Preis der DRACO-Kunsisiofischere

6056 a als Zusatzgerdt, zum Ansetzen an jede
elektr. Handbohrmaschine 153,—
6056 b komplett mit Handmotor 220 Volt  282,—

Preis der DRACO-Spezialschere

6057 b komplett mit Handmotor 220 Volt  241,—
6057 a als Zusatzgerit
zum Ansetzen an jede

elektr. Handbohrmaschine
108,—

Spezial-Blechschere
als Zusatzgerdt

Mit der DRACO-Schere schnelden Sie ohne Er-
schiitterung frei aus der Hand.

16

Spezial-Blechschere (DBP. u. Ausl. Pat)
zum mithelosen, gratfreien Schneiden
ohne Verformung. Exaktes Arbeiten
ermdglicht Schnitte bis '/so mm Genau-
igkeit.

Diese Schere schneidet Eisenblech
bis 1,25 mm Leichtmetall bis 2,0 mm.

Die Schere schneidet gerade und in Kurven sowie
Winkel und U-Teile, ohne jegliche Verformung.

Ausschnitte aus der Mitte grofier Blechiafeln er-
fordert, zum Einfiihren des Messers, nur das Bohren
eines 10 mm Loches oder von zwei hintereinander-
geseizten Lochern von je 4,5 mm.

Diese Schere ist gleich vorteilhaft verwendbar bei
Einzel-, Serien-, FlieRband- und Massenfabrikation.
Sie eignet sich fir den Karosserie- und Waggon-
bau, fiir Kfz.- und blechverarbeitende Werkstatten,
in der Beleuchtungskorper-Fabrikation, fiir Schiffs-
und Bootswerften, fiir den Flugzeugbau und viele
andere Beiriebe.

Mit der DRACO-Schere kann jede Art von Form-
teilen ohne Verformung und ohne Gratbildung so
geschnitten werden, dall keinerlei Nacharbeiten er-
forderlich sind.
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Spannkraft“-Kreissdgelager in Prazisions-Ausfiih-
rung, ausgeriistet mit besten Kugellagern, spielend
leichter Lauf.

GARANTIERT STAUBDICHT

Es handelt sich hier um besonders schwere und
solide Wellen, was bei einem Preisvergleich be-
achtet werden sollte. Die allseitig geschlossene
Ausfiithrung ist durch eingebaute NILOSringe ab-
gedichtet. Spielend leichter und ruhiger Lauf.

[osttere AFrasclf, PEMSCHEID
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Weitestgehende Garantie auch unter
rauhen' Arbeitsbedingungen. Normal
erfolgt Lieferung mit Linksgewinde.
Fir Ausstattung der Wellen mit Bohr-
futteransatz kommt 10 %0 Aufschlag in
Anrechnung. Das Lager Gr. 11 wird
- mit Konusansatz fiir 10 u. 13 mm Bohr-
futter die groBeren Wellen mit An-
satz Nr. 2 fiir 16 mm Futter versehen.

ca. Mit Scheibe fiir

GréBe  Blattsitz Sdgen- Drehzahl A B cC D E
Nr. ¢ mm O mm max. mm mm mm mm mnm kg Flachr. Keilr.
11 16 100 4500 40 150 24 50 351 35 42,50 46,80
12 20 250 3800 45 200 30 80 380 6 49,50 53,20
13 25 450 3200 55 250 36 110 480 9 63,60 67,30
14 28 600 2000 60 300 41 110 540 14 92,— 100,—
15 30 700 1900 70 300 46 140 580 16 105,— 113,—
16 35 800 1350 75 350 50 160 650 24 122,— 128,—
17 40 900 1000 75 350 60 160 27 130— 143,—

650

T

.:.\‘l!/g...

9
25

Kreissdgen mit Hartholzgestell und gesetzlich 9220
vorgeschriebener Schutzvorrichtung, Mit doppelrei-
higen Pendelkugellagern auscgestattet. Der Tisch
lauft auf Rollen und hat selbsttdtigen Riicklauf. —
Auf Wunsch auch mit festem aufklappbarem Tisch
und vorschriftsmaBiger Schutzhaube, anstatt des
Rolltisches, ohne Mehrpreis lieferbar. Sehr kraftig
gearbeitet. Preise komplett mit Sdgeblatt.

GroBe la I 2a 2c
Kreissdgeblait ¢ mm 500 600 700 800
Wellenstdrke (¢ mm 30 35 35 40
Riemenscheibe ) mm 120 120 150 175
Tourenzahl U/m 2000 1700 1450 1300
Kraftbedarf ca. PS 2 55 75 10
Gewicht ca. kg 100 105 150 155
Tischgrofe  ca. cm 130x70 130x75 150x80 160x80
308— 335— 396,— 528.—
Spann-Flanschen fiir Kreissdgelager 9517
und Schleifsteinwellen, sauber gebohrt, abgedreht,
gefrdst und lackiert.
Wellenstdrke mm 20 25 30 35 40 50
Durchmesser mm 80 110 140 160 160 160

je Paar 7,95 10,35 14,— 16,80 20,40 24,55

17

Beschlagteile fiir Kreissdgem mit Rolltisch 4750

Rollen mit Bt‘ick-chen

a) leichte Ausfiihrung
L=100,B=50, H=85mm
Stuck 4,20
b) schwere Ausfihrung
L=135B=63, H=9 mm

Stiick 5,35
c} ‘U-Schienen, Lange

550 mm Stiick 3,95

700 mm Stiick 4,55

d) Flachschienen, Linge

550 mm Stiick 2,65

700 mm Stiick 3,00

f) Zugieder 2,75

ﬁﬂ; = g) mit Beschlag 4,70

== h) g) Haltewinkel

H™ (Flacheisen) 2,30

'ﬂ'" T3 h) Spaltkeil 4,40

' -~ i} Anschlagwinkel 2,35

=] m)Obere Schutzhaube

£ =< zz= | fir Blatter von

< LE=

J4 600 mm Durchm. 21,75
800 mm Durchm. 27,90

4 1000 mm DPurchm. 36,60

‘n) Untere Schutzhaube

fir Blatter von

600 mm Durchm. 12,70
800 mm Durxchm. 15,60
1000 mm Durchm. 18,60

's) Fiihrungsplitichen
fiir oberen Schutz

1,25
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Die 1 PS-Lichtstrom-Kreissdge
mit verstellbarem Tisch

09222

Technische Daten: Schnitthéhe von 0-110 mm
Kreissdgeblatt: 300 mm Durchmesser

Rahmen: Profilstahl verschweilit

Tisch: rahmenverstidrkies Stahlblech 500 x 800 mm
Gewicht: ca. 65 kg

Antrieb: Einphasen-Wechselstrom-Motor 1 kW,
1400 U/min, mit eingebautem Hilfsphasen-Schalter

flir selbsttdtigen Anlauf und 2 m Kabel mit Schuko- .

stecker, 2polig.

Keilriemen-Antrieb, Motor vollkommen geschlos-
sen. Sdmtliche Vorschriften der Berufsgenossen-
schaft sind beachtet. Preis: 645,—

Schutzvorrichtungen
fiir Kreissdgen
bestehend aus ver-
schiebbaren und
kippbaren Befesti-
gungsteilen und
einem Spaltkeil mit
Schutzhaube, der
gleichzeitig die Spa-
ne ableitet.
Maschinenstédnder jeder
Kreissdge., Ohne Schliissel zu verstellen. Von
den Unfallbehdorden und den Berufsgenossen-
schaften empfohlen und bereits vieltausendfach
bewdhrt, Die Spaltkeile konnen so tief gestellt
werden, daB sie auch beim Nuten verwendet
werden konnen.

Zum Anbauen an den

Fiir Sdgebldtter bis mm

Schutzvorrichtungen kompl.
4837 lose Halter

4838 lose Schutzhauben
4839 lose Spaltkeile

200 300 450 600
34,75 36,50 47,85 49,40
25,70 25,70 33,90 33,90
2,30 2,50 3,45
6,80 8,25 10,50 15,50

VIKTORIA-Kreissédge fiir Baustellen
Sageblatt-Durchmesser 400 mm.

09223

Tischgrofie
1000 x 660 mm

3-PS-Drehstrom-Motor (ganz ‘geschlossen) fiir 220
und 380 Volt. 2800 U/min. Keilriemenantrieb
zweifach.

Rahmen: Profilstahl verschweibBt,

Blattsitz 25 mm, Schnitthéhe bis 125 mm verstellbar,
Kreissigewelle auf Kugellager laufend.

Spaltkeil u. Schutzhaube nach Vorschrift der Be-
rufsgenossenschaft, leicht verstellbar.

Preis: 645,—

Mehrpreis fiir Zusatzeinrichtungen:

Motorschutzschalter 60,50
Anschlag fir Keilschnitt 17,30
Auflage fiir Dreikantleisten 27—
2 Fahrrollen, festmontiert 54—
Stedker, 4polig 13,50

Diese Zusatzeinrichtungen sind auch fiir die neben-
stehende Lichtstrom-Kreissige zu verwenden.

-

Treibriemenwachs ,Diamant” 6650
in Stangen, erstklassiges hellgelbes
Adhdsions- und Konservierungsmittel
iy kg 1,60 1 kg 2095

Kreissdgen-Schutzkorb 09500

mit Riickschlagsicherung. An jeder Kreissdge-
maschine ohne weiteres zu montieren.

P o

Von den Holzberufsgenossenschaften und Unfall-
behérden empfohlen.,

fiir Sagen bis . mm 400 500 600

218— 226,— 243—
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Kreissége-Drehstrom-Motoren 09040
Vollkommen geschlossene Bauart.

Abmessungen der Kreissdge-Drehstrom-Motoren
Type 50 75 100 150 195 250
Ganze Ldnge mm 398 423 448 498 538 598
Langenabstand der

Niedrige Bauart,
verstirkte Welle
preiswert und

zuverldssig Schraublocher mm 265 290 315 365 405 465
— Gehé&use-

Type 50 75 100 150 195 250 Durchmesser mm 190 190 190 190 190 190
Leistung PS 1 15 2 3 4 5 Breitenabstand der

kW 0,75 1 1,5 22 3 3,7 Schraublécher mm 150 150 150 150 150 150
(b.380 V) A 1,8 25 33 48 6.l 7.6 ganze Hohe mm 163 163 163 163 163 163
Strom ' ' Wellendurchm, mm 30 30 30 30 30 30
Gewicht kg 27 29 a1 35 39 46
Preis 265,— 284,— 302,— 319,— 341,— 401,—

k., o '-‘—g ————

Mm%
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»Adler“-Riemenhaken 1174

aus Stahldraht. Immer und Spezial-Kreissigemotioren 09041

tiberall anwendbar, mit 20 mm Blattsitz und 3000 Upm.

fiir Riemenstirken von Wellenende einseitig beiderseits

mm 45 5.6 78 Wechselstrom 10 PS 160,— 167,—

CroB 1 2 3 Drehstrom 1,1 PS 120— 126,—
RS e 15 PS 137 — 144,—

Karton 560 6,10 6,70 2" P 157 — 165 —

Kupplungsstdbe e ol

dafir Beutel 4— 510 5,10 & s, A 196,
Einprefivorrichtung 1170
fiir ,Adler“-Riemenhaken, zur Spiralux-Kreissdgenschirfapparat 9044
Verwendung im Schraubstock, Nur exakt geschrinkte und geschirfte Bldtter ga-
120 mm Backenbreite 8,25 rantieren gute Schnittleistungen und schonen die

Antriebsmotoren, Mit diesem Kreissdgenschdrfap-

Einschlag-Haltekamm 1171 parat kann jeder, auch der Laie, Bldtter von 100
+Adler-Tenax" ein praktisches bis 250 mm Durchmesser, schnell und exakt schar-
Hilfsgerdt zum Anbringen der fen. Jede beliebige Zahnform, sofern der Zahnab-

~ Riemenhaken. Verhindert das stand mindestens 3 mm betrdgt, kann bearbeitet

. Zuschlagen der Gelenkdsen. werden. Das Gerat 1dBt sich an jede Schleifmaschine
100 mm breit. 3,70 befestigen. 59—

Bankknecht 8770
mit Eisenbeschlag,
Hoéhe 80 cim 14,40

4637

Mébel-Traggurte aus Hanf
mit Sicherheitsklemmschnalle
4 m lang, 80 mm breit, 3 mm
stark 21,00
Méibel-Traghaken dazu 4638
Doppelhaken, handgeschmie-
det ohne Polsterung 575
mit Filzpolsterung 10,25
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Kreissdagebldtter in Normal- und Uberstarke fir
die Holzbearbeitung.

Etwa 90 Prozent der von uns verkauften Kreissdge-
bldtter werden von Schreinereibetrieben bestellt.
Wir haben aus diesem Grund unser Lagersortiment
auf alle gangbaren Abmessungen ausgedehnt. Sie
finden bei uns neben den normalen Abmessungen
eine Vielzahl von ZwischenmafBen und Uberstdrken,
die hier in iibersichtlichen Regalen zum schnellen
Versand bereit stehen.

Bei sdmtlichen Sagebldttern handelt es sich um
Erzeugnisse bekannter und namhafter Remscheider
Sdgenfabriken. Wir fithren grundsdtzlich nicht die
billige FluBstahl- oder Exportqualitdt.

Alle unsere Kreissdgebldtter werden aus bestgeeig-
neten Stahlblechen hergestellt, gewissenhaft ge-
hértet, gerichtet und gespannt. Die Blatter sind
gebrauchsfertig geschriankt und gescharft.

Normale Zahnungen
von Kreissdageblittern

B LAANA

bis 450 mm Durchm.

A UL

iber 500 mm Durchm

Sdgebldtter bis 450 mm sind mit Spitzzahnung - B -
gréBere Bldtter mit Wolfszahnug - A - versehen.

Falls keine Bohrung vorgeschrieben wird, liefern
wir die Sagebldtter mit der Normalbohrung.
Zwischengrofien die hier nicht aufgefiihrt sind er-
fordern Sonderanfertigung. Hierflr kommt der
nichst héhere Preis in Anrechnung zuziiglich einem
Aufschlag von DM 5,—. Die Lieferzeit fiir solche
Sonderanfertigungen betrdgt mehrere Wochen.

Sdgen mit Gruppenzahnung kosten 10 % Aufschlag.

Aufpreise bei Kreissdgebldttern:

Fir jedes Nebenloch, fiir je de Keilnute und fiir
jede Bohrung tiber 60 mm Durchmesser werden be-
rechnet;

bei Sdgen bis 1 mm Stirke —,60
bei Sdgen bis 2 mm Stirke 1,20
bei Sédgen bis 3 mm Stdrke 1,50
bei Sdgen bis 4 mm Stdrke 2,15
bei Sdgen bis 5§ mm Stirke 2,95

20
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Durchmesser 'mm 40 50 60 70 80
Normalstarke mm — — @ @— @ — @ —
Uberstdarke mm 1,2 12 12 12 12
Normalbohrung mm 8 8 8 3 8
kleinste Bohrung mm_ 8§ 8 8 8 8
5105 Chrom-Vanadium 2,65 3,15 3,50 4,10 4,10
Durchmesser mm 90 100 110 120 125
Normalstarke mm — 08 — 09 —
Uberstdrke mm 10 — 10 — 1,2
Normalbohrung mm 16 10 16 12 16
kleinste Bohrung mm 16 10 16 10 16
5105 Chrom-Vanadium 4,55 2,85 5,55 3,70 5,80
Durchmesser mm 130 150 160 200 200
Normalstédrke mm — — 10 12 —
Uberstdrke mm 12 18 — — 16
Normalbohrung mm 16 15 15 18 18
kleinste Bohrung mm 16 10 10 15 15
5105 Chrom-Vanadium 7.80 6,95 540 7,50 845
Durchmesser mm 200 220 220 220 250
Normalstédrke mm — 14 — — 14
Uberstarke mm 20 — 18 22 —
Normalbohrung mm 18 20 20 20 20
kleinste Bohrung mm 15 16 16 16 16
5102 Elektrostahl — 760 — — 8,860
5105 Chrom-Vanadium 9,40 905 — — 10,10
Durchmesser mm 250 250 280 280 280
Normalstdrke mm — — 16 — —
Uberstdrke mm 18 22 — 20 25
Normalbohrung mm 20 20 20 20 20
kleinste Bohrung mm 16 16 16 16 16
5105 Chrom-Vanadium 11,6513,20 12,10 13,— 14,80
Durchmesser mm 300 300 300 350 350
Normalstdrke mm 16 — — 18 —
Uberstarke mm — 20 25 — 22
Normalbohrung mm 20 20 20 25 25
kleinste Bohrung mm 16 16 16 20 20
5102 Elektrostahl 11,06 — — 12,65 —
5105 Chrom-Vanadium — 14—16,35 — 16,70
Durchmesser mm 350 400 400 400 450
Normalstirke mm — 2,0 — — 22
Uberstarke mm 30 — 25 30,
Normalbohrung mm 25 25 25 25 25
kleinste Bohrung mm 20 24 24 24 24
5102 Elektrostahl — 15,65 — — 19,80
5105 Chrom-Vanadium 20,25 — 22452530 —
Durchmesser mm ﬂﬂ 450 500 600 600
Normalstidrke mm — — 25 28 —
Uberstdrke mm 28 353 — — 35
Normalbohrung mm 25 25 28 28 28
kleinste Bohrung mm 24 24 24 25 25

5102 Elektrostahl — 22,50 32,50 41,60
5105 Chrom-Vanadium 28,70 33,85 28,90 42,60 54 50

Durchmesser mm 700 700 800 800 900
Normalstiarke mm 32 — 37 — 4,0
Uberstarke mm — 40 — 45 —
Normalbohrung mm 35 35 40 40 45
kleinste Bohrung mm 30 30 35 35 40
5102 Elektrostahl 46,— =— 73,50 — 115,-

5105 Chrom-Vanadium 59,— 78,— 95,— 124, - 149, -

Preise fiir das Reparieren alter Sdgeblitter
(Preise verstehen sich fiir 1 em Durchmesser)

Richten und Spannen —22

Schranken und Schéarfen =29

Neu zahnen, schrénken und schirfen sowie
richten und spannen —33



Hartverchromte (vergfitete) Kreissigebidtter 09405

Alle auf den Seiten 20 und 21 dieses Kataloges
aufgefilhrten Kreissdgebldtter kénnen in hartver-
chromter Ausfilhrung geliefert werden. Durch die
harte Oberfldche und -die sehr widerstandsfdhigen
Schneiden ergeben sich héhere Standzeiten und
langere Lebensdauer der Bldtter.

Hartverchromte S&gen werden wie die normalen
Sdgen berechnet mit folgenden Aufschldgen:

¢ mm 100 150 200 250 300 350 400
440 4.40 495 570 7.10 850 11.30
¢ mm _450 500 600 700

i2.75 1420 17— 19.90

Hobelkreissdgen

mit hohlgeschliffenem
Blatt und gefrasten Zah-
nen. Ergeben glatte und
saubere Schnittflachen.
Arbeiten ungeschrdnkt
und miissen stets gut
scharf gehalten werden.

Zum Nachschidrfen eignen sich unsere Kreissdge-
feilen Nr. 750 a Preis je Stiick 3,65

Durchmesser mm 100 150 200 250
Normalstérke mm 1,8 2,0 2,2 24
normale Bohrung mm 10 15 18 20
kleinste Bohrung mm 10 10 15 16
5110 Chrom-Vanadium 7,70 12,50 19,20 2590
Durchmesser mm 300 350 400 450
Normalstarke mm 2,6 2,8 3,0 3.4
normale Bohrung mm 20 25 25 25
kleinste Bohrung mm 16 20 24 24

5110 Chrom-Vanadium 36,— 42,20 53,50 68,—

Riickschlagsichere

R-S - Kreissdgeblidtter ,WIGO"
20—40 % Kraftersparnis bzw.
Mehrleistung. Ruhiger Lauf.
Kein Pfeifen und kein Singen
des Blattes. Sehr leichter Vor-
schub, Gute Standzeit, groBe

Abnutzungsmoglichkeit.
Durchmesser mm 200 250 300 350
Normalstdarke mm 16 1,8 20 ¢ 22
5115 Chrom-Vanad. 14,60 19,35 25,50 32,55
Durchmesser mm 400 . 450 500 600
Normalstdrke mm 2,5 2,8 3.0 3.5

5115 Chrom-Vanad. 41,60 53,70 65,10 100,—

Zum Schirfen sind Spezialgerdte erforderlich.
Bitte Sonderprospekt anfordern!

Original-Vierkant

Universal-Kreissdgen
Hartholz, Weichholz, Sperr-
holz, PreBstoff usw., kénnen
mit demselben Blatt in Ldngs- 3
und Querrichtung geschnitten

5128

werden. Keine Brandgefahr,
kein Splittern des Holzes,
kein Flattern des Blattes,

Zufuhr,
‘ da kein
Blattwechsel mehr erforderlich. Die Bldtter wer-
den aus Chrom-Vanadiumstahl geliefert

stark verminderter Riickschlag, leichte
glatter Schnitt. Billig und zeitsparend,

150 200 250 300 350 400 450
6,75 9,20 12,80. 18,50 24,40 28,60 32,70

¢ mm

Konische Nutkreissigen 5132

mit gefrdsten Zdhnen, beider-
seitig sauber hohlgeschliffen,
gebrauchsfertig geschérft.
Nutkreissigen werden lager-
méBig nicht vorrdtig gehalten.
Die Lieterzeit betragt 3 Wo-
chen.

100 120 140 160 180 200 240
7,75 10,50 12,65 14,75 16,85 18,95
8,55 11,65 13,80 15,90 18,30 21,10 28,10 .
5mm 8,40 9,55 12,80 14,90 17,30 20,35 23,05 31,60
6 mm 9,85 10,70 13,90 16,15 18,85 22,80 25,30 35,19
8mm — 13,35 17,05 18,95 22,90 27,55 32,35 43,55
10mm — 15,90 20,10 22,45 26,70 32,20 36,50 53,40

Vielblatt-Kreissdgen ‘ 9400
sind in allen vorkommenden Gréf8en lieferbar.

11 N

Durchmesser, Starke, Bohrung und Masse der
Keilnuten oder Nebenldcher, Weite der
Schrankung und gewinschies Material.

Preis fiir die gangbarste Abmessung, und zwar
300 mm Durchmesser, einschliefilich zwei Keilnuten,
Stdrke mm 1,8 2,0 2.2

a) Chrom-Vanadiumstahl
b) Wolfram-Molybdanstalil

14,40 15,30 16,15
2045 21,75 2295

Frdssdgen

System Weinerth
Zum Ausfrdsen wvon
Hohlkehlen ist nor-
malerweise aubler
einer Kreissiagema-
schine mit hoch- und
tiefstellbarem Tisch
nur ein einziges
Frisblatt notig. Mit
= einem Blatt, das zum
Herstellen groBer Hohlkehlen geniigend hoch iiber -
die Tischoberkante hinausragen mulB}, kann man
durch Verstellen der Anschlagleiste auch die
kleinsten Kehlen ausfrdsen. Eine genaue Ge-
brauchsanweisung zum Herstellen der Hohlkehlen
liegt jedem Blatt bei.

<& mm 200 220 250 280 300 350 400 450
5120

14,25 18,50 20,20 24 65 27,40 35,80 42,40 57,30
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LEITZ-Nuter fiir normale Drehzahlen Normalaus-
fihrung mit 4—I0 Raumerzdhnen, umfangschnei-
dend und beidseitig flankenschneidend fiir unver-
dnderliche Nuthreiten,

Nur ldngs zur Faser und stirnseitig.

0115 HSS — Schneiden gerade

0115 HM — Schneiden wechselseitig schrdg
Anwendungsgebiete: fiir Nutarbeiten in Voll-
holzern nur ldngs zur Faser und stirnseitig. Bei
satzweiser Verwendung besonders geeignet zur
Herstellung von Zinken an Winkelverbindungen
in Hartholzern.

Bohrung einheitlich 30 mm.
Reduzierringe flir kleinere Bohrungen

LEITZ-Vorschneidnuter

fir normale und hohe Drehzahlen.
Normalausfiihrung mit geraden Raumerzahnen und
wechselseitig ziehend +Wwirkenden Vorschneider-
zihnen — umfangschneidend und beidseitig flan-
kenschneidend — fiir unverdnderliche Nutbreiten.
Quer und lings zur Faser — stirnseitig

Anwendungsgebiete: HSS-Qualitdt fiir Nutarbeiten
in Vollhélzern quer und ldngs zur Faser sowie
stirnseitiy — im besonderen auch bei satzweiser
Verwendung zur Herstellung von Zinken an Win-
kelverbindungen in Weich- und Hartholzern.

Hartmetall, speziell fiir Nutarbeiten in Sperrholz-
und Tischlerplatten, Span- und Faserplatten, fur-
niert oder kunststoffbelegt — kunststoffleimdurch-
setzten Vollhélzern sowie in Harthélzern mit
starker VerschleiBwirkung.

Lagerabmessungen:
mm 100x 6 100x8 100x10 Bohrung einheitlich 30 mm.
HSS-bestiickt 41,— 43,— 45,15 Reduzierringe fiir kleinere Bohrungen
; mm 120x4  120x5  120x6
: i Lagerabmessungen:
o S ol R mm  100x4 _100x5  100x6 _100x5 100x10
) T = T HSS-best. 51,50 52,50 52,50 54,50 56,50
Jnm - 120x8 120x10 120x12 mm  120x4  120x5  120x6  120x5_ 120x10
ggrst;ge“‘f,c‘“ 1‘113'30 150-50 52,50 HSS-best. 55,50 56,70 56,70 58,80 61,50
: HO— 20— 13— HM -best. 147,— 155— 155— 163 — 172,—
mm 140x 6 140 x 8 140 X 10 mm 120x12 140x6  140x8 140x10

HSS-bestiickt 57,50 59,50 62,— HSS-best, 65— 70— 72— 75—

Hartm. * 128,— 136,— 144,— HM -best. 179,— 168 — 176,— 185 —
Nutfriser 5133 ) 1] LWwischenringe 09770
mit unverdnder- / Friser Y genau kalibriert
licher Schnittbreite Ring | zum satzweisen Zusamenstel-
und hohl hinter- Frver _{ len von Nutfriasern oder Nut-
schliffenen Zahnen, ﬂ — siqen.
auch zum Zinken = Starke mm 3,4,5,6} 78,9, 10
s o
Nur von oben %, =107 somm g | by
(Zahnricken) zu 44 LT 6100 mm 385 | 485
schdrfen.

o) mm 60 80 100 125 140 0] mm 160 180 200 225 250
breit 6 mm 18,65 19,35 24,80 31,40 38,35 breit 6mm 44,85 54,75 66,50 78,20 91,40

8 mm 18,75 20,30 2560 32,80 40,35 8mm 46,15 57— 68,40 80,50 94—

10 mm 19,60 21,35 26,80 34— 4270 10mm 49,50 59,50 71,— 83— 98—

12 mm 21,— 22,65 28,10 35,40 : 44,85 12mm 52— 61— 74— 85— 104—

14 mm 2280 " 24,55 29,25 37,40 47,30 14 mm 54— 65— 76,— 89— 108—

16 mm 23,60 2575 30,60 39,50 49,80 16 mm 57— 68— 80— 94— 114,—

18 mm 24,65 26,40 31,90 41,65 5240 18mm 59— '¥1,— 83— 98— 118,—

20 mm 2540 27,75 33,40 43,90 5535 20mm 62— 72— 87— 102— 124—

22 mm 26,20 3505 46,25 58— 22mm 65— 91,— 106— 129,—

29—

22

7F—
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LEITZ-Zuschneidsdge 0830
hartmetallbestiickt und spandickenbegrenzt, mit
Flachzdhnen. Jeder Zahn beidseitig flankenschnei-
dend, mit vorgeordnetem Abweiser, Korper aus
hochwertigem Grundmaterial.

Die Sdge fiir den tdglichen Gebrauch, im beson-
deren fiir den Handwerksbetrieb.

l@%—j: g z

Ausfiihrung a) fiir Lingsholz — Querholz,

bei normalem Vorschub

fiir Trennschnitte allgemein
Durchm. mm 100 125 150 180 200 250
Starke mm 2,4 24 2,8 2,8 3,0 3,2
Zidhne 4 4 6 6 8 8
Preis 50,— 65— 67— 70— 89,— 92,—

Durchm. mm 300 350 400 450 500
Stdrke mm 3.2 3,5 35. 38 4,0

Zdhne 10 12 14 16 18
Preis 115—133,— 160,— 173,— 195 —
Ausfiihrung b) Querholz = normaler Vorschub

Langsholz = schneller Vorschub

Die spandickenbegrenzte Sdge fiir hoéhere An-
spriiche; auch zum Schneiden von Plattenwerk-
stoffen (ohne Belag) verwendbar.

Durchm, mm 100 125 150 180 200 250
Stirke mm 24 24 28 28 30 32
Zdhne 6 8 10 12 14 18
Preis 63— 83,—102,— 121,— 140,— 168,—

Durchm.mm 300 350 400 450 500
Starke mm 3.2 3.5 30 3,8 4,0
Zdhne 20 24 28 32 36
Preis 186,— 202,— 224,— 273,— 300,—

Die LEITZ-Hartmetallsdgen erreichen ein Maxi-
mum an Wirtschaftlichkeit, wenn Sie die Hinweise
fiir deren Einsatz beachten, insbesondere hinsicht-
lich der Pflege und des Schédrfens.

FORTSCHRITTLICH
ZUVERLASSIG
S\OLI D

£&'

Prédzisions-Bandsdgeblattfithrung ,APA" 4544
passend fir alle Bandsdgemaschinen.

Die Vorziige und die
technischen Vorteile:

Uniallsichere Feinsti-
einstellung der Sei-
tenrolen ohne jeden
Schliissel widhrend
des Betriebes, durch
prazise Verstellung
der Lagerbiichsen.
Leicht, genau und
sicher.

Dauerschmierung, je
nach Einsatz erst
nach einigen Mona-
ten. Kein Verschmut-
zen des Arbeits-
stiickes, gerduschlo-
ser und ruhiger Lauf.

Kein Verlauien des Sdgeblattes,
da mnatiirliche Abnutzung der
seitlichen Flachenrollen immer
wieder ausgeglichen wird, des- §
halb geringer Schnittverlust, lan- *
gere Standzeit, erhohte Schnitt-
leistung.

]

Kein Verstellen der Seitenrollen

bei Blattwechsel, da Sé&geblatt

von selbst zwischen die Rollen hineingleitet. (Beson-
ders wichtig bei unterer Fiithrung).

Kein Ansetzen von Harz, da die seitlichen Fldchen-
rollen das Blatt sauber halten und abrollen.

Ritckenrolle kann nicht herausfallen.

Keine Blattrisse, da Sageblatter immer einwand-
frei von der Seite gefiihrt werden und der Riicken
beiderseits frei lauft, dadurch verminderte Unfall-
gefahr und groBe Ersparnis an Sdgebldttern, Lot-
stellen und am Nachschdrfen, da die Standzeit
durch den geraden Lauf l&nger anh&lt.

Schmalere Sigebldtter, genaue Schweifarbeit.

GroBe der Fithrung 2 3 4 6

Sdgeblattbreite mm 3—25 5—-30 5—40 10—60
fir Rad-& bis mm _ 500 iiber 550 bis 1000 mm
untere Fihrung 69,— 78— 94,— 147, —
obere Fithrung 69,— 78— 94— 147, —
Die Preise verstehen sich einschl. Befestigungsteilen
Ersatz-Riickenrollen zu vorstehenden Fihrungen

fiir obere Fithrung 935 12,80 16,80 33,60
fir untere Fiihrung 9,75 15— 19,20 33,80

Die APA-Bandsageblattfiihrungen haben Dauer-
schmierung. Es kann daher, je nach Beanspru-
chung einige Monate ohne Nachschmierung ge-
arbeitet werden.

|
L Die Tube
reicht einige
Jahre.

Preis je Tube
4547 1,30 -
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Bandsdge-Lotapparat
,ldeal” 220 Volt
mit festangebauter
Druckvorrichtung,
welche die Lotstelle
sauber und fest zu-
sammenpreft. Ein
Jahr Garantie.

Zubehdr: 1 Rolle Spezial-Bandsigelot, 1 Dose Lit-
paste und Gebrauchsanweisung.

Dieser Apparat ist in der Konstruktion der denk-
bar beste, in der Handhabung der einfachste, im
Stromverbrauch der billigste und im Betrieb der
zuverldssigste, 50 000fach bewdhrt.

Fir Sdgebreiten von_3—15 5—35 5—50 10—60 mm
Best.-Nr. 6830 138,— 160,— 193,— 215,—

— W [lhier A Frcsclf, PEMSCHEID _____

Gummi-Korkbandagen 4540
die Sie selbst aufkleben koénnen.
Eine besondere, sehr flexible
Qualitdt, iberaus verschleififest.
Diese Bandagen haben sich sehr
gut bewdahrt., Einfach in der
Montage, billig in der An-
schaffung.

Anleitung zum Aufziehen dieser Bandagen stellen
wir auf Anforderung gern zur Verfiigung.

- Bendtigte Ldngen

f.Rad-©@ mm 300 400 500 600 700 800 900
Lénge mm 1000 1320 1620 1950 2280 2600 2900
Breite 30 mm 3.20 4,20 5,20 6,25 730 830 9,25
Breite 40 mm 3,75 4,95 6,10 730 8,55 9,75 10,80
Breite 45mm 4,20 5,60 6,90 825 9,60 10,90 11,50
Breite 50 mm 4,20 5,60 6,90 825 9,60 10,90 11,50

— )  An- und Nachieilapparat 4680
fir Lotstellen an Bandsagen.
Fiir Sdgenbreite bis

mm __35 50 60
komplett 14,— 16,— 18,—

Bandsigenlot 2446¢

mit eingewalztem FluBmittel,
versilbert, in Dosen
3 m lang, 10 mm breit 3,756

Bandsdgen-Lotmaterial
Speziallot ,IDEAL* 2446b
3 m lang, 10 mm breit 1,25

FluBmittel ,IDEALITH” 2446a
1 Dose 1,65

4530
Gummi-Bandsigebandagen
(endlose Ringe) 5 mm stark,
mit aufgerauhter Innenfldche.

mm 300x30 400x30 500x35 600 x40 650x40
475 525 580 710  7.45
mm 650x45  700x40 700x45 B800x45 900x50

7,80 7,80 8,20 9,80 10,80

4545
Wellenschridnk- und
Egalisierapparat
« WELLUS*
fiir Bandsdgeblatter,
Der Apparat wird
zum Schréanken, Nach-
schédrfen * und Egali-
sieren direkt auf der
Bandsdge verwendet,
ohne daB das Sige-
blatt  abgenommen
werden muB. Durch
Nachschranken  auf
der Maschine wird
die Schneidfdhigkeit
ik des Ségeblattes be-
m & ~  deutend verldngert,

Der Apparat wird ormai mit Wellenscheiben fiir
Zahnweiten von 7 bis 12 mm geliefert und kostet

komplett 110,—
Zusdtzliche Wellenscheiben fiir Zahnweiten

a) bis 3 mm (ganz feine Zahnung) - 26,50
b) von 3 bis 6 mm 26,50

4541

Bandagenkiit (Gummizement)
Auch zu verwenden fir Kle-
bungen von Gummi auf Gum-
mi, Gewebe auf Gummi, Gum-
mi auf Eisen, Glas, Holz,
Sperrholz, Filz, Stoff, Pappe
und Papier,

!/>-kg-Dose ausreichend fiir 2
Bandagen bis 800 mm & 4,20

Bandagen-Abstreifer 4555
Trotz der Einfachheit eine Neuerung von Bedeu-
tung. - - ,

Die Bandage am Band- §
sdgerad bleibt
sauber, selbst wenn
harzreiches Holz ge-
schnitten wird. Auch
bleibt die Bandage
ballig und das Band-
sdgeblatt 1duft ruhig,
kein Vor- und Riick-
laufen, kein Ab-
springen. Verringe-
rung der Unfallgefahr

Montage an jeder Bandsdgemaschine mdéglich.

Fir das obere Rad: am verschiebbaren Support.
Fir das unter Rad: unterhalb der Tischplatte.
Genaue Montageanleitung wird mitgeliefert.

Preis je Stiick 17,23
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Bandsédgebldtter fiir Holz

Alle Bandsdgen wer-
den sorgfiltig ge-

J} richtet, gut gehdirtet,
74 fein poliert. Die

7 Preise verstehen sich
fiir geschrankte und
geschdrfte Qualitat.

Blattbreite 8 10 12 15 20
Normalstarke mmo,6 06 06 06 06 07
Zahnteilung mm_ 5 5 6 6 6 8
0943 Chrom-Nickelstahl m 0,95 1,— 1,05 1,15 1,25 1,40
0943 Orig. Schwedenst. m 1,10 1,20 1,40 1,50 1,70 2,10
0944 ,Zahnhart” m— — — — L1L75215

Lotstelle 1,60 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
Blattbreite - mm 25 30 35 40 45 50
Normalstdrke mm0,7 07508 08 0,8 08
Zahnteilung mm_8 9 10 10 11 12
0942 Chrom-Nickelstahl m 1,65 2,10 2, 2

0943 Orig. Schwedenst. m 2,45 3,10 3,50 3,95 4,70 5,30

0944 ,Zahnhart” m 2,45 3,10 — -
Lotstelle 1,80 2,10 2,35 2,60 2,95 3,35

Bei Rollenbezug ab 50 m kommen 12 %0 Rabatt

in Abzug -

Die ,Zahnhart"-Bandsigeblétter

haben induktiv gehédrtete Zahnspitzen und daher

eine besonders hohe Schnitthaltigkeit. Diese Sdgen

kénnen jedoch nicht mit Feilen bearbeitet, sondern

nur mit Sdgenschirfscheiben nachgeschdrft werden.

Ll lhere A Fself, REMSCHEID

Fertig geldtete Bandsigebldtter Orig. ,STEIGO"
halten wir in Chrom-Nickel-Stahl - zum sofortigen
Versand — stets an unserem Lager vorratig.

Tischbandsdgeblitter

fiir kleine Rollendurchmesser von 250 bis 500 mm,
Blattstarke 0,4 bzw. 0,5 mm, je nach Sdgeldnge
Blattbreite mm 6 8 10 12 15 20
Zahnteilung 3 4 4 5 5 6

0952 Chrom-Nickelstahl m 1,— 1,05 1
0953 Orig. Schwedenst. m 1,30 1,40 1,6
Lotstelle 1,601,801

TR RN A U AT
o .

Zimmerei-Bandsdgeblidtier 0966

aus Original-Schwedenstahl

Normal erfolgt Lieferung mit Zahn A, auf Wunsch
(bitte extra vorschreiben) auch mit Zahn B

Die Preise verstehen sich fiir die betriebsfertigen,
geschirften und geldteten Sdgebldtter

Blattbreite mm _ 10 15 20 25

a) fur Mafell Z 1310 mm 3,75 4,10 4,30 4,60
b) fiir Mafell ZI 1390-1400 mm 3,90 4,20 4,50 4,90
c) fiir Holz-Her 1900-1915mm 4,60 5— 35,40 5,90
d) fir Aurora 1965 mm 4,70 5,10 5,50 6,—

Zahnform A Zahnform B

E Liénge m 4,50 4,60 4,70 4,80 490 5—
= 8,50 860 880 895 010 09,15
= 10,30 10,45 10,65 10,75 10,90 11,25
]

L]

BBE Lange m 5,10 520 530 540 550

gss 20 mm 930 9,40 955 970 985

: 25 mm 11,40 11,60 11,75 11,90 12,10
Block- und Trennbandsdgen Marke ,STEIGO"
Blattbreite mm 60 70 80 90 100
Normalstdrke mm 1 1 1 1 1,1
Zahnteilung mm 15 18 20 25 30

m 5,35 720 8,55 9,6511,55
m 5,70 %70 9,1010,3011,80
m 10,20 12,70 15,75 17,65 20,25

4,90 6,75 8,55 9,8511,05

9428 Steigo-Extra

9429 Steigo-Spez.

9430 Schw.-Stahl
Preise fiir Loten

Blattbreite mm 110 120 130 140
Normalstarke mm 1,1 1,1 12 172
Zahnteilung mm 35 35 35 35

m 12,55 14,45 19,10 22,45
m 13,15 15,35 20,35 24,15
m 22,45 25,75 29,80 33,95

13,55 14,75 15,95 17,80

9428 Steigo-Extra

9429 Steigo-Spez.

9430 Schw.-Stahl
Preise fiir Loten._

5530
+STEIGO"-Decoupiersdgen
fiir Holz, Schwed. Stahl, ge-
schrankt und gescharft. Die
Preise verstehen sich fiir Rin-
ge von 10 m Lange.

I

Blattbreite

mm 1,0 1,5 20 25 30
Normalstirke mm 045 05 0,55 0,55 0,55
Zahnteilung mm 1,5 20 25 25 25

10 m 12,20 12,20 12,20 12,80 12,80

Welche Stirke soll die Bandsdge haben?

Rollendurch- Drehzahl je Blattlange Breite® Starke
Messer mm Minute mim mm mm
400 750-920 3000 6-25 0,4
600 650-710 4500 6-30 0,6
700 600-750 5000 6-30 0,7
800 550-750 5500 6-40 0,8
900 500-750 65000 6-50 0‘,9

werden nur aus ersten Siahlqualititen hergestellt.
Diese Sagen woerden gut gehdrtet und fein poliert.
und besitzen ein Hochsimah an Bruchfestigkeit und
Elastizitdt.

Wir garanlieren [iir alle i besonderem Vertahren
gefertigten Lotsiellen.

EEESSESINENEENSNmAEGAPNEEUESSSANEaSdseasEEE
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Handsdgen
gebrauchsfertig
Ta TiegelguB-
stahl, geschrénkt
und geschdrft

300 350 400 450 500 600
2,65 2,90 3,10 3,50 3,80 4,30

Blattlange mm
4640

Feinsdgen
250 mm Blattlinge

Chrom-Van.-Hand-
sdgen

"mit hohlem, diinnen Riicken und Fase, geschlossenes
Heft mit zwei Messingschrauben.

Blattlinge mm 300 350 400 500 600
4628

700 800
6,90 7,50 8,10 8,70 10,50 12,75 17,50

Spezial-Handsdgen aus erstklassigem Elektrostahl,
gebrauchsfertig geschrdnkt und geschérft

Blattlange mm 300 400 500 600

—{ 4646 gerade 1,25
'J 4647 gekropite 1,80
4648 umlegbar 2,70

l(“‘ﬂv'd‘ FARARARA AR 4% B4 B 04 0 1% £ 4 4 20 410 A 0

T Einstrichsdgen 4233a
mit 3 auswechselbaren Bldttern tir Holz,
Eisen u. Kunststoffe. Komplett 2,65
Ersatzblatter a) fir Holz 0,25
b) fiir Eisen 0,30

Furnierschneider 4651a
mit auswechselbarem
: Blatt 1.70
b Ersatzbiatt 0,80

4629 fir Sperrholzplatten 4,40 540 730 9,15
4630 fur Heraklithplatten —  — 680 8,50
4631 fir Eternitplatten — — 10,20 12,70
Einmannsigen

Hobelzahnung, geschrankt und ge-
scharft

SUTELE = = S W

Gratsige

4650

(Fugensége), Blatt-
gréBe 150 x 50 mm

2,70

B

Blattlange mm 600 700 800 900
4728 a Elektrostahl 8,30 8,85 10,60 —

4728 b Chrom-Vanadium miil diinnem Riicken
(Zdhne 2 mm, Riicken 1 mm stark)
21— 2350 26,70 2980

Riicksdgen

Ta TiegelguBstahl,
gehrauchsfertig,
geschrankt u. ge-
scharft

Fubibodensige 4670
Orig. ,HUNDEHUTTE",

ein praktisches
Werkzeug das in vie-

len Betrieben fehlt.
250 mm lang 6,05

Doppelfuchsschwanzsdge
mit Breiten- u. Tiefenverstellung
Blattlange 300 mm 19,60

4653

Blattldnge mm 250 300 350 400 Stichsigen-Garnitur 4665-
4644 3— 3,55 3,90 4,— mit Handsége fiir Holz,
Stichling und Metallstichsdge sowie Holzstichsdge.
; ' Die Sdgen lassen sich nach vier Seiten umlegen.
Stichségen 4656
Blattlinge 300 mm,

gebrauchsfertig, mit
einfachen Zahnen 2,25

4657 . Stichsdgen mit unzerbrechlichem Heft
mit dinnem Riicken, doppelseitig-schrig gescharft
. 4,60

Schliissellochsﬁgen ; ) B
mit umsteckbarem
+Sédgeblatt 1,50

Nestsdgen 4664

erstklassige Tiegel-
guBstahlqualitdt, mit
4 Blattern 3,30
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Gestellsdgen, siiddeutsche Form, 8022

mit eingeleimter Stegbriicke und Drahtspannung.
Beste Qualitdt mit lackierten Armen und polierten
Hérnchen.

5730

mit Silberkordel

Lénge von Loch zu Loch der 'Ségeangel gemessen
mm 700 800 900

m. Drahtspannung ohne Blatt 4,05 425 4,50
m. Kordelspannung ohne Blatt 4,30 4,45 4,55

Die zu den Ségestellen gewiinschten Sageblitter
wollen Sie aus unten aufgefiihrten Ausfithrungen
auswdhlen und gesondert angeben.

Sidgearme 5750
lackiert, Paar 2,20

Sdgehoérnchen 5752
lackiert Paar 0,60

Zinkensdgebldtter 5841
fir rechtwinklige Schnitte

684 mm lang 2,55

Biigelsdgen

hochfein ladk. naht-
loses Stahlrohr

22 mm ¢

mit Blatt 40 mm breit
iy als Elektrostahl

7

Blattlange mm 700 800 900 1000 1100
komplett 485 6,10 6,55 745 845

Gestellsdgeblitter

Wir liefern folgende Ausfiihrungen

E) aus bestem TiegelguB- oder Elekirostahl,
gleichstark, gelb angelassen, 40 mm breit, ge-
schrinkt und gescharft

S) Schnellschnitt-Qualitdt aus original schwedi-
schem, blaupoliertem, konischen Holzkohlen-
stahl, mit weiBem Ricken, 40 mm breit, ge-
schrankt und geschérft.

Die LingenmaBe verstehen sich von Loch zu Loch
der Sageangeln. mm 700 800 900

Absatzsdgeblitter 5837

E) 230 265 3,05
S) 375 430 490

E) 2,10 2,45 3—
S) 3,50 4,05 4,65

E) 275 325 3,70
S) 405 455 520

Biigelsdgebogen
mit Spannhebel

8289 aus
ovalem Stahlrohr,
hellblau lackiert

TR i S PO P N ST T T L
fiir Blattlange mm 800 900 1000
a) nicht verstellbar ' 670 7145 750
b) verstellb. von 900—1200 mm Léange 9,75

Biigelsdgebldtier, geschrankt u. gescharft
Blattlange mm 700 800 900 1000 1100

8293a Elektrostahl 1,75 1,90 2,0 240 285

6 mm breit mit Langloch fiir Aushingeangel
Blattlinge, ohne Angel gemessen

mm 600 650 700 750 800
— 90 —95 1,05 1,16 1,18

Biigelsdgeblitier, ’ 8296
geschrinkt und geschédrit, aus original schwe-
dischem, blaupoliertem, konischem Holzkohlen-
stahl mit weilem Riicken.

Blattlange mm 700 800 900 1000 1100 1200
a) Liickenzahn
40 mm breit
b) Spitzzahn .
. 40 mm breit

3.55 3.85 4.35 4.95 5665 6.55

3.55 3.85 4.35 495 565 6.55

Aushidngeangeln 5054
Stick 0,15

f) ~Nimmerstumpf”-Blatt

Breite 200 mm 5,05 5,50 595 6,65 730 8,05
Das Urteil eines Fachmannes:

. . . Es wurden mit der ,Nimmerstumpf{"-Sdge etwa
200 Ster Laubschichtholz geschnitten, die Haélfte noch
zur Frostzeit, die andere Hilfte bei beginnendem
SaftfluB. Die Schnittleistungen waren bestechend . .:
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Gehrungssdgen

in hochwertiger, exakter Verarbeitung. Der Tisch
ist aus QualitdtsguB hergestellt und durch Verstar-
kungen gegen Bruch und Verziehen geschiitzt, Ein-
stellbar auf 22,5, 45, 60 und 90 Grad,

Mit Fuchsschwanzsdge.
Modell 5756 5758
Schnitthéhe mm 50 65
Schnitthreite mm 60 80
Tisch lange mm 250 350
Blattlange mm__350 420
3L— 49,80

Mit Spannsdge,Metall
Modell 5760 5770
Schnitthéhe  mm 120 120
Schnittbreite mm 100 160
Tisch lange mm 400 560
Blattlange mm_550 750
84,50 106,—

Gehrungssdgen ,Perfecta” (DBGM — DBP) 08010
Hir Holz. Leichtmetall und Eisen.

Biigel aus verchromten Stahlrohr, bleibt beim An-
heben oben hédngen. Das Schneidgut kann da-
durch mit beiden freien Handen eingelegt werden.
Die angebauten 2 Spannzwingen pressen das
Schneidgut fest gegen die Riickwand, des Tisches.
Leichtes Verstellen der Lidngenanschlige, die bei
Nichtgebrauch nach unten umgelegt werden kon-
nen.

Jede Einstellung von 45 bis 90 Grad, rechts und
links ist einstellbar. :

Schnitthéhe x -hreite mm 100x60 130x140 130x160
Sédgeblatt v. Loch z. L mm 360 620 670

Tischgrébe mm 255x44 450x100 600x123
a) mit Blatt fiir Holz 89,— 208,— 243 —
b) f. Kunst. u. Leichtm. 90,— 209— 244, —
c) fiir Eisen u. Metalle 92— 211,— 247—

(Die kleinste GrofSe hat keine Skala fiir jeden
Winkelgrad, keine Spannzwingen u. keine Spann-
leiste). '

R R o

Schrotsdgen 8300
Ia TiegelguBstahl,

Bauchsdgen 8316
im Riicken 310 mm

ECLIPSE-Multisige 4673

Eine Universal-Handsdge fiir

die Bearbeitung verschieden- Dies
ieses

ster Materialien,

Werkzeug sdgt Hartholz,
Weichholz, Stahl, Rohre, Me-
tallstangen, Gummi, Plastik
\ und sogar Holz mit Ndgeln
darin mit einem einzigen

gebrauchsfertig diinner. Ia Tiegel-
geschrankt und guBstahl, geschrankt
gescharft und geschéarft.

Lénge mm 1000 1100 1200 1400
8300 8,05 8,80 9,45 11,15
8316 10,35 11,50 12,80 15,75

Auflerdem kann man dieses Blatt auch noch ver-
stellen, .so daB Sie in fast jeder Haltung sdgen
kénnen. Durch die Schragstellung kommen Sie so-
gar in die unzuldnglichsten Ecken. 15,90

Die GERSON-Zimmermannssdge 8315

¥

Die ideale, leistungsfihige Abbundsi

] . ge zum
S'chlft_ersdme'l_den. Erstaunlich, mit welcher Schnel-
ligkeit die Sdge selbst bei sehr schrédgen Schnitten
ins Holz geht. Sie ,sprint" nicht und liefert einen

absolut ruhigen und gleichméBigen Schnitt vom
Ansetzen an,

28

Auch fiir Grubenholz, Masten,
Schwellen sowie fiir trockene
Bretter und Bohlen zu ver-
wenden.

Die Schnitthaltigkeit ist doppelt so hoch wie die
einer Dreieckszahnsdge gleicher Qualitdt.

Preis dieser Sigen, exakt geschirft, mit diinnem
Riicken, in Chrom-Vanadium-Qualitdat, mit Ohr,
Blattlange 1170 mm. 31,10
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Die nachstehend aufgefiihrten Preise ver-
stehen sich fiir Vollgattersdgen aus Tiegel-
guB- oder Elektrostahl.
Horizontal-Gattersigen kosten 10 % mehr.
Gattersdgen aus Chrom-Vanadium

kosten 25 %¢ mehr.

Vollgatiersigen

8352

.

Y VIV VT H/W’WM’H'V\N\NW\I\N\N\!\I\I\E\N\I\I\I\NW

Horizontalgattersigen 8358

Gattersiigen sind vom Umtausch ausge-
schlossen, da diese stets nach Angaben
des Kunden fiir ihn angefertigt werden
mussen.

NPV A SN PSRRI AN
Horizontalgattersigen 8356

Breite Stirke 1100 1200 1300 1400 1500 1600 Breite Starke 1700 1800 1900 2000 2200 2400

mm __mm mm _ mm )
120 14 715 770 835 9,10 985 10,65 120 1,4 11,55 1240 13,40 14,50 16,65 19,15
1,6 770 830 9,05 98 1060 11,45 1.6 1235 13,40 14,40 1550 17,80 20,35
1,8 830 9— 970 10,55 11,45 1235 1,8 13,30 14,35 1545 16,60 19— 21,65
2,0 895 980 1050 11,35 1230 13,25 2,0 14,25 15,40 16,50 1770 20,20 23—
140 1,4 8— 875 9,55 1045 11,35 12,30 140 14 13,40 14,50 1560 16,75 19,30 22,10
1,6 855 935 10,20 11,15 12,15 13,10 1,6 14,20 15,40 16,60 17,80 20,50 23,35
1.8 9,10 10— 10,90 1190 1295 14,05 1.8 1515 16,35 1760 1885 21,65 24,60
2,0 9,80 10,70 11,65 1270 13,80 14,95 2,0 16,45 17,35 18,70 20,05 22,90 26—
150 1,4 860 940 10,25 11,20 1220 13,25 160 2,0 1840 19,75 21,10 22,55 2565 29—
1,6 9,20 10,05 10,95 11,95 12,95 14,05 22 -19,45 20,90 22,40 23,85 2710 30,50
1.8 985 1080 11,70 1280 13,85 14,95 24 2070 22,15 23,65 2525 2855 32,10
2,0 10,55 11,55 12,55 13,65 14,80 1595 26 21,95 2345 25— 26,70 30,05 33,70
160 2,0 11,35 12,35 1345 14,60 1585 17,05 180 2,0 20,05 21,60 23,15 2475 2815 31,85
22 12,20 13,25 14,40 1560 16,85 18,10 22 21,30 22,90 24,55 26,25 29,75 33,55
24 13,05 14,20 1540 16,60 1795 19,30 24 2270 2430 26— 27,75 31,40 3520
26 14— 1515 16,35 1770 19,05 20,50 26 24,10 2580 27,50 29,30 33,05 37—
. 1. Welche diinnsten Bretter sollen geschnitten

Bei Bestellung wvon Gattersdgeangeln werden?
erbitten wir folgende MaBangaben:
2. Entfernung der oberen Registerschraube vom
I e i Gatterbalken?
P e e e e e e s e s s e e e ———— }I{ ---------
3. Entfernung der unteren Register-

fgaes.

1ot
e i

schraube vom Gatterbalken.

Wie groB ist der Zwischenraum zwi-
schen Gatterbalken und Gatterhaupt
bei hochster Stellung des Gatters?

‘Wie stark ist die Sage?

Beleistungen fir Gatters
bis 160 mm Breite

agen

Gatterlehren 8366
4 genietet, mit 6 Stut-
"% zen, Lehrenstdrke

— bis 25 mm
einfache 8361 je Sige 3.85 Registerweite mm _170 170—190
3,10 3,50
_____ doppelie 8362 je Sdge 7,65 Verstirkungsplatfen
? je Sdge 2,90
NN runde 8363 - Nietangel-Sigenlochung
bis 16 mm ) je Sage 9,30 fir _1 2 3 Lochpaare
ib. 16 mm ( je Sige 11,30 1,20 1,35 1,80 je Sdge

29
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Holz- oder Waldwinden 04590

mit hélzernem Schaft, drehbarem scharfen
Horn und scharfer Klaue.

Besonders geeignet fir die Forstwirt-
schaft, fiir Sigewerke, Fuhrbetriehe usw.

Lieferung erfelgt nur mit Sicherheitskurbel

Tragkrait

handelsiiblich kg 3000 5000 7000
Schafthéhe cm 800 900 1000
Hubhohe cm 460 550 650
einf. Winde kg 25 35 45
dopp. lbersetzt kg 28 38 50
einf .Winde 110 — 135— 172,—

dopp. ibersetzt 120,— 144,— 181,—
Aufpreis fur Kantenschutz = 5%

DIN-Stahlwinden (nach DIN 7355/7356)
mit hebendem Gehduse, Sicherheits-
kurbel und Klappgriff.
Ausf. a) mit normaler Handkurbel
b) mit Sicherheitskurbel
c) mit Ratschen-Sicherheitskurbel §

Hubkraft kg 3000 5000 10000 Gl
Bauhthe mm 725 725 '
Hubhohe mim 350 365
- Gewicht kg 20 24
4580 Ausf. a) 157,— 188,— 296,—
Ausf. b) 169,— 199,— 314,—
Ausf. ¢) 193,— 224,— 344,—

[2httore A Fvascl], REMSCHEID

Kreissdgen-Schrinkapparat 4570
fur Sdgebldtter bis 4 mm Blattstirke und fiir jede
ZahngréBe., Der Schrank ist immer gleichméBig
nach beiden Seiten. ' iy

Ohne Schliissel fiir jede Sdge

rasch und sicher einstellbar.
Fir Sagen bis mm @ 700 800 900 1000
u. Bohrg. von 15 mm bis mm 50 50 50 75

52,— 66,— 66,— 66,—
Fiir diese Apparate geben wir ein Riickgaberecht
von 4 Wochen.

Zimmermannswinden (Baumwinden) 04585
zum Anbringen an Baugeriisten usw., ganz aus
Stahl, mit gefrdsten Zihnen, mit Trommel fir
Drahtseil, mit 2 Handkurbeln.

500 kg Tragkraft,
einfach tibersetzt

498,—

750 kg Tragkrait,
doppelt Gbersetzt

588,—

9147
Bandsidgenschrdnk-
maschine ,Perfekt”
schrankt Sédgen bis
60 mm Breite und
bis 24 mm Spitzen-
entfernung. Wenn del
Schrank schwdcher
oder stirker werden
soll, so braucht nur
an einer Schraube
gedreht zu werden. -
Wihrend der Schrén-
kung wird das Blatt
festgeklemmt, was sich besonders bei schmalen
Bldatiern glinstig auswirkt. - Die Bedienung ist
duBerst einfach und kann durch ungelernte Hilfs-
krédfte ausgefiihrt werden. Gewicht etwa Bkg 118, —

5053b
Sidgeschrank-Mefuhr
doppelseitig ablesbar
Aplesung /10 mm, unter-
teilt /2o mm, MeBweg

2 mm, ‘mit beliebig ein-
stellbarer Toleranzmarke.
Skala verstellbar,

17,25

30

|

Band- und Kreissdgen-
Feilmaschine
Modell , GNH*

scharft Badsdgen bis 60 mm Breite und Kreissdgen,
(otne zeitraubende Ummeontage) bis 450 mm a.
Die prézise, lehrenhaltige Konstruktion dieser Ma-
schine gewdhrleistet ein exaktes Arbeiten. Jeder

‘Zahn wird gleich weit und gleich hoch gefeilt, wie

€5 von Haqd aus kaum zu erreichen ist. — Die Ma-
schine kann von ungelernten Kréften bedient wer-
den und jede normale Sdge- und Bandsigefeile
1aBt sich einspannen. 9145~ 315, —

b 9146 mit Transmissionsantrieb 342,—
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=m, Schridnkzangen
f. Hand-, Spann-
5056 ung Bandsagen
=y bis 1,5 mm

Stdarke 3,30
Schrdinkzangen

Form ,Lesser”

mm 160 200

mm 1,5 2,0

9,20 12,20

(») Sdgensetizer 5055

(Schrinkeisen)
a m. 6 Einschnit-
ten —,65

b m. 8 Einschnit-
ten u. Steller

¢ geschmiedet,
m. 6 Einschnit-
ten 2,80

d geschmiedet
m, 6 Einschnit-
ten, hinter-
bohrt

4,05

httore AFpasctf, REMSCHEID

Schrinkzange Fabr. ,Eclipse”

filr Handsdgen

Fir alle Sdgen von 2 bis 6 mm Zahnabstand und
bis zu 1,5 mm Stdarke. Durch Stellschraube und
Skala schnell zu regulieren.

SHEFEEL |

5058a

Einzigartige Doppelwirkung dieser Zange: Mit ei-
nem Griff wird zuerst die Sdge gehalten und dann
der Zahn im richtigen Winkel geschrankt.

Alle wesentlichen Teile sind gehdrtet und ge-
wihrleisten eine lange Lebensdauer des Werk-

zeuges, 15,00

Rt

Sdgefeilkluppen 4740

zum Anschrauben an eine
Werkbank o. dgl.

fiir Hand- u. Spannsdgen

Schrinkzange Fabr. ,Eclipse”
fiir Kreissdgen

Eine verstellbare Schrédnkzange besonderer Giite
zum Schrdnken der Zidhne groBer Kreissdgen bis
zu einer Starke von 3,25 mm.

Der schmale Kopf ermdéglicht das Ansetzen der
Zange in jedem Winkel.

Die Schranktiefe 146t sich durch die Koptschraube,

Spaerdy. swe e 24 die den Zahnanschlag verstellt, leicht regulieren.
10,50 12,10 Die Stdrke der Schrankung kann durch die am -

Schenkel befindliche Schraube genau bestimmt

Spannlg. mm 280 330 werden. Der patentierte Mechanismus ist ganz in
1335 20,20 den Zangentkorper eingebaut. Die Sicht ist unbe-

! * hindert. Sie kénnen das Schranken mit dem Auge

kontrollieren. - 79,50

S RS R L e

ULMIA-Kreissdgen- 8261
Feilkluppen

zum Anschrauben an eine
Werkbank oder dergleichen..
ZweckméBige, kraftige

Formen. Genau gefriste

sich jeder Sdgeblattstdarke
anpassen. Garantiert satte
Spannung ohne Schnarren
des Sdgeblattes.

bewegliche Spannbacken, die

Fiir Sdgen bis450 mm ()
40,60
Siigefei]kluppen 8260

460 mm Spannweite

fiir Band- u. Gattersigen

Schrdnkzange Fabr. ,Eclipse”
fiir Zugsdgen u. Bandsdgen

Durch einen Anschlag ist eine haarscharfe Aus-
richtung der Zahnspitzen wdhrend des Schrdankens
gewdhrleistet. — Die Schranktiefe wird durch ein-
fache Verstellung der Koplschraube reguliert. Die
Stirke der Schrankung wird durch die im Schenkel
befindliche Schraube bestimmt. Die Sicht ist unbe-
hindert. Der starke Korper und der patentierte
vollig eingebaute Mechanismus ermdéglichen kréaf-
tigen Druck durch bequemes Driicken auf die

31

starken handgerechten Griife. 85,00
Schrdnkzangen Fabrikat ,Eclipse" - ]
sind hervorragende Qualitdtswerkzeuge. anE
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Hasen-Feilen sind nicht Feilen schlechihinl

Es sind international bekannte Markenerzeugnisse mit hervor-
ragender Schnittleistung und {beraus. langer Lebensdauer.

Eine Hasen-Feile faBt weich und doch kréftig, Sie arbeiten mit
ihr leichter und besser,

e
‘Wir haben dieses Spitzenfabrikat fiir Sie ausgesucht, auch wenn A
FHasenfeden

Sie dafiir ®eine Kleinigkeit mehr bezahlen miissen als fiir die
normale Qualitat.

Dreikant-Sdgefeilen Orig. HASENFEILEN mm 100 113 125 150 200

738 normale Form Schachtel mit 10 Stiick 10,90 11,90 12,95 16,15 23—
Preis fir 1 Stick 1,15 1,25 1,35 1,70 2,40
740 diinne Form Preis fir 1 Stiick 1,15 1,25 1,35 1,70 2,40

742 extra diinn ) Preis fiir 1 Stiick 1,15 1,25 1,35 1,70 2,40

Bandsidgefeilen Orig. HASENFEILEN mm 125 150 200

744 normale Form Schachtel mit 10 Stiick 15,65 19,30 29,25
Preis fur 1 Stick 1,66 2— 3,05

’

S

Spezial-Bandsigefeilen fiir Zimmerei-Bandsdgen, Orig. HASENFEILEN
746a fur ,Holz-Her” 130 mm lang, Preis fir 1 Stiick 2,70
746b fiir ,,Mafe}l“ 150 mm lang 4,50

Maschinen-Bandsédgefeilen Orig. HASENFEILEN
746d  Normalausfithrung, Schachtel mit 10 Stiick 37,50 Preis fiir 1 Stiick 3,95

INIVER S AL

Miihlsdgefeilen, Orig. HASENFEILEN mm 200 250 300
748a  mit 2 runden Kanten, Normalhieb 2,65 3,60 460
748  mit 2 flachen Kanten, Normalhieb 2,40 3,30 4,60

#

Kreissdgeieilen Orig. HASENFEILEN
750a - mit 2 runden Kanten, 200 mm lang, Preis fiir 1 Stiick 3,65

L UNIVERSAL

Messerfeilen, Orig. HASENFEILEN mm 150 200 - 250

752 Preis fir 1 Stiidk, Hieb 2 2,70 3,75 5—
Hieb 3 290 415 575

Waldsdgefeilen, Orig. HASENFEILEN ‘ s R
750c  halbschmale Form, 200 mm lang Preis fiir 1 Stick 4,15

32
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736 flachstumpf

730 flachspitz

706 dreikant

T e—

712 vierkant

724 halbrund

Lange mm
736 Hieb 1
Hieb 2
Hieb 3

730 Hieb 1
Hieb 2
Hieb 3

706 Hieb 1
Hieb 2
Hieb 3

712 Hieb 1
Hieb 2
Hieb 3

724 Hieb 1
Hieb 2
Hieb 3

718 Hieb 1
Hieb 2
Hieb 3

125

150 200

718 rund

250

300

350

Holzraspeln, halbrund mm 150 200 250 300

756 Hieb 1 (grob) 1,75 2,45 3,45 4,60

758 Hieb 2 (mittel) 1,95 2,85 390 5,05

760 Hieb 3 (fein) . 2,15 3,20 4,35 5,60
SEER

onse R

Holzraspeln, rund mm 200 250 300

757 Hieb 2 (mittel) 2,50 3,45 4,50

B R s
ba:ogaoof-o* I I III)

R, 253528
D R R R

Kabinettraspeln, flachhalbrund mm 200 250 300
759 Hieb 2 (mittel) 3,25 4,30 5,70
761 Hieb 3 (fein) 3,55 4,75 6,40

1,15
1,30
1,40

1,15
1,30
1,40

1,25
1,45
1,60

1,20
1,30
1,50

1,60
1,95
2,25

1,25
1,40
1,60

1,55 2,25
1,80 245

1,35 2—
1,55 2,26
1,80 2,45

1,50 2,05
1,65 2,30
1,85 2,55

1,40 1,90
1,55 2,10
1,70 2,35

1,95 2,70
2,30 3,05
2,60 3,45

1,50 2,05
1,60 2,30
1,85 2,50

2,80
3,05
3,45

2,80
3,05
3,45
2,90
3,15
3,45
2,60
2,85
3,15

3,55

3,90
4,25
4,65

3,90
4,25
4,65

3,90
4,30
4,70

3,55
3,85
4,30

3—
5,50
6,20

5,35
5,80
6,30

5,35
5,80
6,30

515
575
6,30
4,75
5,30
5,75
6,55
7,40

8,15 10,30

4,90
5,40
5,80

Kabinettfeilen, flachhalbrund mm 200 250 300
762 Hieb 1 (grob) 2,65 3,60 4,65

Holzfeilen, halbrund mm 200 250 300
763 Hieb 2 (mittel) 3,55 4,65 6,40

6,45
6,95
7,60

8,65
9,45

6,25
6,90
7,40

Schwertieilen (Rombusfeilen)

gebréauchliche Form

Lange mm Linge mm 100 150 200 250

Hieb 2 Hieh 2 2— 260 370 5,10

Hieb 3 Hieb 3 225 295 4,15 585
Tl i "7 Raum- oder Schliissel-
‘@ feilen, Prdz. Ausf.
1 =1 100 mm lang, Hieh 2
il _ . 0 in Sdtzen zu 6 Stlick
b} 769 ohne Heft 3.55
i .
it , — mit Heft 4.20
= =
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Ongmal schwedische Oberg-Feilen
. werden aus dem hochwertigsten schwedischen
Stahl hergestellt, der vor der Verarbeitung auf
Reinheit und qualitative Beschaffenheit ge-
nau untersucht wird.

. werden Stiick fiir Stiick vor dem Verpacken
nochmals auf Form, Schérfe, gleichméfige Har-
te und reinen Klang tiberpriift.

Oberg-Feilen sind weltbertihmt, weil sie durch
gleichméBig hohe Schneidkraft und lange dauer-
hafte Schérfe duBerst preiswert sind.

schwed. Dreikant-

Sigefeilen mm 100 125 150 200
739 normale Form 2,10 245 290 4,70
741 schlanke Form 2,10 2,45 2,90 —_

743 extra schlank 210 245 290 -

schwed. Bandsdgefeilen mm 125 150 200
745 normale Form 250 3,10 4,40
747b mit Lickenzahnung 7,00

schwed. Masch. Bandsdgefeilen

747a 14 mm breit (normal) 5,60 ﬂ B EH E

schwed. Waldsdgefeilen
751 mit rundem Riicken 4,75

schwed. Miihlsdgefeilen mm 200 250 300
749 mit 2 runden Kanten 3,75 4,75 6,50
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SURFORM-Standardfeile Nr. 770a : Nachschdribare Raspeln, 300 mm lang, DBP,

zur Bearbeitung von Holz, Leder, Metall, Gummi,
Fiorn, Bein, Kork, Gips, Blei und Aluminium.

Ein im Ausland bereits millionenfach bewéhrtes

Werkzeug, arbeitet um ein Vielfaches schneller als i : : :

die herkémmlichen Feilen und Raspeln. 10,90 7713 ﬂadchspltz,f .auf SlEEE Beile Eieh; anf 4der

Ersatzschneidblatt 770b 375 anderen fem 125
772b  halbrund, grob oder fein 4,10

Schuh
SURFORM-Halbrundieile Nr. 770¢ NRRSECHE Faips & 773

Ein weiteres sehr gefragtes Werkzeug fiir schnelles ganz Raspelhieb 225 mm lang 2,40
und erstklassiges Bearbeiten von konkav-gewdlb-

ten Oberflachen. 11,65 :

Ersaizschneidblatt 770d 4,50 Feilenhefte 4450

SURFORM-Rundfeile Rotbuche, lackiert 1
durch Umstecken des Blattes im Heft als StoB- oder cm 8 10 12 4 16
Ziehfeile 7u verwenden 8,40 0.08 0.12 0.16 022 0.29

?ﬁgf Ersatzblatt dazu 4’35
Feilenbiirsten 3340

115x40 mm 0,50

SURFORM-Konvexhobel Nr. 771a

Kratzenband : 3341
40 mm breit zum Selbstbe-
spannen von Feilenbilirsten
Ein zweckvolles Werkzeug fiir Maébelfertigung, m 1,45
Kunsttischlerei, Boots- und Karosseriebau, 14,90
Ersatzschneidblatt 3,75

Kontaktfeilen  769d

(T A S ——rs
i0x 0,8 mm, Hieb 4 (doppelschlicht) 0,80

SURFORM-Standardhobel
771b

Fridsbohrer-Stichling DBP, 1558
Ein neues Werkzeug, bei dem der vordere Teil
. . . . . bohrt und der anschlieBende Frdser das Loch frei
Ein Grob- und Schlichthobel in einem, gestattet schneidet, dieses beliebig vergréBert und jede ge-

g/lleichméiiﬁé%ensé ztﬂnrxg&%ifreies ARheim el ]iiegrg winschte Profilform ausarbeitet.
aterial, y ; '
Ersatzschneidblatt 3,75

In dem Span.nfutter von elektrischen Handbohr-
maschinen, Handschleifmaschinen und biegsamen
Wellen ist der Frdsbohrer ein ideales Werkzeug
fiir viele Arbeitsgdnge. — Gute Fraswirkung wird
erreicht durch Vor- und Riickbewegung des rotie-

A renden Bohrers bei 1400 bis 5000 Umdrehungen
SURFORM-ZUQhObCI 775¢ pro Minute. — Das Werkzeug ist nicht fiir Metall-
auch zum Abziehen von bearbeltung gedacht.

Fazhéd-gut #1.SRraEnden ganze Lingemm 50 100 160 100 160 100 220
! bohrend mm 5 65 65 8 8 9 9

1,45 1,70 2,— 2,15 2,40 2,65 3,90

SURFORM-Kombi F75¢

kann als Hobel und als Bohrsdgen ,Stichling” 1556
Feile gefiihrt werden. :

Gr. 1 1 2 4
mm 270x 5 370x 7 470x 8 490 x 10

2— -+ 270 3,40 4,60
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Zweibacken-Bohrwinden
Fabrikate ,FLOTT" oder ,AUROWA"

3534 m. Zentrierkopf
7.39
3536 m. Kugellager

3537 mit ngknarre 14,35

Vierbacken-Bohrwinden ,AUROWA"
mit Gummiausriistung. Vollig unempfindlich gegen

Schlag, Fall, Witterung.

3546 m. Ringknarre

) 21,50
3547 m. Drud{knopt-
knarre 22 35

Vierbacken-Bohrwinden

Fabrikate ,FLOTT" oder ,AUROWA"
Spannkopf ganz aus Stahl Jeder
Bohrerschaft wird sicher gefaﬁt und
selbsttdtig zentriert. -

3540 mit Ringknarre

18,—
3541 mit Druckknopi-
knarre 19,75

Dreibacken-Bohrwinden ,GENKO"
Staubdichte Prézisionsausfithrung mit unverwist-
lichen Plastikgriffen. Spannt alle Bohrer.

Der Knarr-Mechanis-
mus ist vollkommen
geschlossen.

3550 mit Knarre
13,80
3551 mit Freilauf

Die neuen Dreibacken-Bohrwinden ,FLOTT"
dig sich durch besonders gutes Spannen

auszeichnen.

3556 ohne Knarre
3557 mit Ringknarre
3558 mit Druckknopfknarre 1%, 50 ”'[

10,80

Vorteile:
Schraubenteil ganz aus Stahl
beitet. -
Die Backen, immer der empfindlichste
Teil der Bohrwinde sind ganz aus
Spezialstahl gefertigt. Eine Verlage-
rung wéahrend der Beanspruchung ist
{ unmoglich. Alle Bohrer werden tadel-
{ los festgehalter}.

gear-

@US @UM b Vit

Ersaizbacken zu Bohrwinden
Die Preise verstehen sich fiir jeweils eine Garnitur.
Modell K B F N I E V U3UIll Vit

Vorstecher 1557

~ (Fugensucher)

aus Chrom-Vanadium, durchgenietet, mit Schlag-
platte und poliertem Heft. 1,15

3559 0,65 1,10 0,95 0,85 0,80 1,10 2,15 1,10 2,20 1,10

Schlag -und Drehbohrer (DBGM, DBPa)
Vorstecher, Aufreiber und Nagelbohrer smd in
diesem neuen Geréat veremlgt

1571b

......

Nach dem Einschlagen ins Holz wird mit den zwei )
Schneiden das Holz weggeschnitten, wodurch ein
ReiBen oder Platzen des Holzes verhindert wird.

- 35

Chrom-Vanadium, gehértet,

mit kant1ger Spitze
2,10

Vorstecher mit diinner Klinge 1552
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= : wrmrrt ——p=——_  Auireiber 1662
ey “*—ﬁ«—umk,_.——* 16 mm -
Diibeldurchschlageisen 1664 e
a) mit 6 Lochern %50 b) mit 8 Lochern 9,35 B ) &ef}?ker 1661
1665
Diibelanspitzer Frisversenker

a) fiir Bohrwinde 3,50

i fiir Bohrwinde
b) fir Maschine 4,20

16 20 25
3,20 3,90 585

1666 =

Dollenanspitzkopf X g anangn

filr Zimmerleute, fiir = o

Dollen bis 28 mm 12,15 Krauskopiversenker fiir Bohrwinde 1658a

mm 12 16 20
1,55 1,95 2,55

Nagelbohrer 1526
geknotet und poliert
im Lo&ffel blank _

Aufsteckversenker 1654

mm 2 3 4 fiir Bohrer von

0,40 0,40 9,40 0,40 0,50 0,55 0,75 0,80 0,90
Satz 4,90

mm 2 3 4 5 6

Telegrafen- oder Deckenbohrer 2835 430 3,95 3,70 3,70 3,70
O S — — — mm ? - 8 | g 10
370 4,10 475 555
mm 500x 6 500x 8 500 x 10
1,15 1,55 1,90

Frdsversenker fiir Maschinen, durchgebohrt,

mm 16 20 25
415 485 715

Bohrtiefsteller 1667
fir Schlangenbohrer
von 6 bis.20 mm

Krauskopiversenker fiir Maschinen
zum Versenken in Holz und Weichmetalle.

o e

Durchm. 4,70
8696 Spezialausfithrungen mit 7 wungleich versetzten
. . 5
Bohrtiefenanschlag, fiir Halm-Q Schneiden. Winkel 90 i g by B8
von 8—13 mm. (Der Schaft-® g, S B0
darf nicht grofer sein als die 2,80 3,40 5,35

Halmstarke.)

Der Anschlag dreht sich nicht

mehr mit, wenn er das Holz be- R i

rithrt, deshalb keine Beschadi- Versenker fiir Maschinen )

gung der Holzoberfliche. fiir ganz zylindrische Holzspiral- und Léffelbohrer

GrolBe il 1) 3 e T Y

f. Bohrer-¢) mm 6-17 18-30 35-45 S '
6,60 750 9,10 :

Bohrtiefenanschlag 8697

fiir alle Bohrerarten mit
runden Halmen von

6—16 mm Q.
DurchlaB 1657 fiir rechtwinklige Senklécher-
big ab A
25 26mm Fir Bochrermm 3 4 5 6 8 9 10
G 4 5 S 4 Versenker-® mm16 16 18 18 22 24 24
e 1656 9,25 8,40 8,40 8,40 10,40 12,75 10,75
580 670 1657 11,05 9,90 9,90 9,90 12,20 15,30 15,30

36
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Schweizer Schnecken bdhrer fiir Bohrwinde 1528

mm 2 3 4 5 6 7 B8 9 10 Salz
0,55 0,55 0,55 0,60 0,60 0,65 0,65 0,75 0,85 5,50

Winden-Holzspiralbohrer mit offener Nase 1522
mm 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Satz

0,70 0,70 0,70 0,70 0,75 0,80 0,85 0,90 1,10 6,80

1560

Verstellbare Winden-Zentrumbohrer
fiir Locher mm 13-40  22-75  22-100
) 8,50 10,80 21,20
Ersatzmesser dazu
GréBe 1 3,50 4,10 4,10
Griéfe 2 4,05 5,35 5,35
Grofle 3 - —_ 13,10

Winden-Loffelbohrer, ganz poliert 1520

mm_2 3 4 5 ) i 8 9o ]Q- Satz
1,25 1,25 1,25 1,30 1,35 1,45 1,55 1,70 1,95 12,40

Schnellbohrer , TRIUMPH" 1561

Verstellbar mm  16—34 35—72
1561a mit Vierkantschaft 14,15 17,85
1561b  mit zylindr. Schaft 17— 22,70

Winden-Zentrumbohrer mit Dreikantspitze 1564

Q%NFHWI“M = P =
mm 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
0,65 0,65 0,65 0,70 0,75 0,80 0,80 0,85 0,85 0,95
mm 26 28 30 32 34 36 38 40
0,95 1,— 1,05 1,20 1,25 1,35 1,60 1.70

Zentrumbohrer mit Tiefenanschlag 1663a

Al ; g . )
zum Einsetzen von Bodentrdgerhiilsen 4,70

Winden-Zentrumbohrer 1568
mit gewundenem Kopf und hohl ausgefridsten Ober-
messern, ganz blank

o

=it

20 22 24

14 16 18

10
2,— 2,— 2,— 2,10 2,20 2,30 2,40 2,50 2,70 2,95

mm 6 8 12

mm 26 28 30 32 34 36 38 40 45 50
3,15 3,30 3,60 3,85 4,10 4,35 4,75 5,05 6,45 8,05

Maschinen-Zentrumbohrer fiir Bodentrdgerhiilsen.
' 1663b

e

Masch.-Zenirumbohrer

:[@s

z. Z. nur in einzelnen GroBen lieferbar

1670

e
NG |

mm 12 12 14 16 18 20 22
1670 6,25 6,25 625 660 7— 755 8§10
mm 24 26 28 30 32 34 36
1670 875 9,50 10,40 11,25 12,15 13,— 13,70
mm 38 40 45 50 535 60
1670

14,60 15,45 18,30 21,40 26,30 34—

Rampamuffen-Eindreher mit Vierkant 1572
zum miihelosen Eindrehen der Rampamuffen

R e g ==

Gewinde M4 M5 M6 M3 MIi0
1572 4,85 4,50 4,85 5,65 6,05
Stockschrauben-Eindreher fiir MabeltiiBe 1573

fein poliert mit Vierkantkolben

M3
6,—

M10
6,90

M4
5,55

M5 M6
5,10 5,55

Gewinde
1573

75 mm (O, Linge 90 mm, Schaft 9 x 40 mm 5,60
Einschlageisen fiir Bodentrdgerhiilsen
1663¢c fiir runde Hiilsen 1,50
1663d fir halbrunde Hilsen 2,10
Spezial-Lochsdge fiir 7 verschiedene Mafle 4671 b

Bei diesem Werkzeug sitzen ringformige, metall-
sdgedhnliche Bleche in Nuten des Werkzeugkopfes.
Diese Bleche werden durch eine Sicherungsschraube
gehalten und kénnen leicht ausgewechselt werden.
Zum Zentrieren dient ein im Werkzeug enthaltener
6 mm Spiralbohrer. Diese Spezial-Lochsdge kann
in jede Bohrmaschine eingesetzt werden.
Diese eine Sédge ist fir
Locher von 25, 32, 38, 45,
50, 56 und 63 mm be-
stimmt. Man kann damit
Material bis zur Stdrke
von 20 mm sdgen, wenn
man sie noch riickseitig be-
nutzt, sogar bis 35 mm.
Die Abbildung zeigt die
Sdge mit den 7 Sdgeblat-
tern. Zum Schneiden wird
jedoch stets nur 1 Sége-
blatt eingespannt.
4671 b geeignet fiir Holz, Kunststoffe, Faserplatten
und dhnliche Materialien 9,80
4673 Sonder-Ausfiihrung, besonders hochwertig,
mit der auch Eisenblech geschnitten werden kann
37,50

Einzelsigeblitter zu vorstehenden Lochsdgen

mm 25 32 38 45 50 56 62
fiir 4671 b 3— 325 3,50 3,75 4— 4,25 4,50
fiir 4673

375 4— 4,25 4,504 75 5— 5,50
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Fasenfrdser Orig. ,SCHLAGRING" 1576 LEITZ-Hochleistungs-Spiralbohrer ,Form Levin” 1650
mit zentrischer Fiihrung und 7 Schneiden DBGM. speziell fir Massenfertigung maBhaltiger Bohr-
locher. Glnstige Drehzahlen 3 000—12 000 U/min,
Normalbohrtiefen ohne Zwischenentleerung mog-
lich. AuBergewdhnliche Standzeiten.

Diese Bohrer sind mit einer Schneide versehen,
haben eingeschliffene Fihrungsfacetten, groBen ge-

wmﬂﬂ“{ \ i lﬂm schliffenen Spanraum, dachfdérmige Spitze

Ein wichtiges Werkzeug fiir den Einbau von Tir- . _ : a— : “
schlossern. Gewadhrleistet prazisen Sitz jedes Lang- mm 3 3,5 4 4,5 5 5,5
schildes und Tiirdriickers. 1650 5,50 5,50 570 5,90 6,10 6,30
a) Friser ohne Fiihrungsstift 16,45 o 6 6.5 7 7.5 _B_TG_B
b) Fithrungsstift 8 mm 3,40 1650 6,00 605 7% 270 ;
c) Fiihrungsstift 10 mm 3,40

Masch.-Diibelbohrer
Rosettenfrdser Orig. ,SCHLAGRING” 1577 \ N

mit rotierenden Vierkant-Einsdtzen und am Riicken
gefiihrten Vorschneidern, fein poliert und gescharft.

mm 6 7 8 9 10 11 12 14 16
2,25 2,25 2,25 225 225 250 2,50 2,80 3,20

Maschinen-Schlangenbohrer — Marke ,Schlagring” —
Form ,IRWIN" mit zylindrischem Schaft 1518

Unentbehrlich beim Einsetzen moderner
Langschilder (Fabr. WEHAG u. a.)

a) Fridser ohne Fiihrungsstift 14,80

Einsdtze mit Vierkant mm 8 9 10 mm 8 10 12 14 16 18 20 22 24
b) Normalldnge 475 475 4,75 7,15 7,10 ¥,50 7,8§ 8,30 8,95 9,80 11,10 12,50
c) extra lang 6,90 6,90 6,00 mm _26 28 30 32 34 36 38 40
d) Spezialeinsatz fiir DURO-SternnuB 6,90 13,95 153,5 16,80 18,60 20,35 22,50 25,00 27,85

Mit  Vorschneidern und Fir Maschinen-Schlangenbohrer mit Morsekonus
auswechselbaren Fuhrungs | orbitten wir bei Bedarf Thre Anfrage, unter Angabe
» zapfen von 8—10. der genauen Abmessuncaen,

couse ' ) Stufenbohrer in Spiralbohrerform werden na'ch IThren

Rosettenfriser
2-schneidig.

Angaben angefertigt. Zur Vermeidung von Mif-
24 26 verstdndnissen ist Einsendung einer Skizze zu
1571 17,55 18,60 empfehlen.

Schlangenbohrer in Sondergiite
Vorbildliche Messerstellung,

hohe, hohl ausgefraste Ober-
messer, tief und gleichméBig
eingeschnittene Gewindespitzen.

1546 Irwinbohrer

mm 6,810 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 TR
1546 1,80 1,00 2,00 2,20 2,40 2,65 3,00 3,40 3,80 4,40 500  Schlangenbohrersitze 1988 2
1542 1,85 1,95 2,10 2,30 2,50 2,75 3,15 3,60 4,00 4,65 53¢ von 6 bis 20 mm

1540 4,25 4,50 4,85 5,20 5,80 6,40 7,30 8,25 9,3510,85 12,50 _

1538 4,25 4,40 4,80 5,10 5,45 6,10 6,95 8,00 9,35 10,90 12,65 1546 Irwin-Satz 16,30 }

1549 — 7,55 8,00 8,60 9,35 10,40 11,80 13,50 15,60 18,20 20,80 1542 Douglas-Satz 16,80 jl i

1549

ﬁ Treppenbauerbohrer

e
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LEITZ-Langlochbohrer 1642

mit 2 geraden Schneiden und Spanbrecher

Mit dieser Hochleistungsausfiilhrung aus besonders
bruchfestem und schnitthaltigem Spezialstahl, in
Prazisionsausfiihrung, kénnen Sie auf alle iibrigen
Ausfiihrungen verzichten.

) mm 6 7 8 g9 10 11 12 13 14
Lg.mm _110 120 130 135 140 145 150 155 160
1642 3,40 3,40 3,40 3,50 3,60 3,70 3,80 4,— 4,10
Gmm 15 16 18 20 22 24 26 28 30

Lg.mm 165 170 180 185 190 195 200 210 220
1642 4,35 4,65 5,80 7,0510,30 11,55 12,95 14,70 16,80

Schaftmaf

fiir Bohrer 6-15mm = 13 x50 mm
fiir Bohrer 16-24 mm = 16 x 50 mm
fiir Bohrer 26-30 mm =20 x 50 mm

= LEITZ-Langlochbohrer 1646
mit 2 geraden Schneiden und Spanbrecher,
durchgehend zylindrisch, aus speziallegiertem

LEITZ-Diibelbohrer 5044

fir Handvorschub, spiralférmig hinterfrast, mit
Spitze und Vorschneidern, durchgehend zylindrisch
aus speziallegiertem Werkzeugstahl

Werkzeugstahl

@ mm 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Lg.mm _100 105 110 115 120 125 130 135 140
2,85 2,85 2,75 2,75 2,85 2,95 3,05 3,40 3,60

LEITZ-Stuhlbohrer 1639
aus speziallegiertem Werkzeugstahl mit

@ mm 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Lgomm _95 100 100 110 110 115 115 120 220

2 geraden Schneiden, durchgehend zylindr.

5044 3,80 3,90 4,05 4,20 4,45 4,65 4,85 5,05 5,25

Durchm. mm 8 9 10 1t 12 13 14
Linge mm __85 90 g5 100 105 110 110
1639 2,20 2,40 2,40 2,55 2,75 2,95 3,15

LEITZ-Holzspiralbohrer 1671

5 5§55 6 65

@ mm 3 35 4 4.5
Lg. mm 70 75 80 85 90 95 100 105
1671 2— 2— 2— 2,10 2,10 2,25 2,25 2,35

hinterfréast mit dachférmiger Spitze, durch-
gehend zylindrisch, aus speziallegiertem
Werkzeugstahl

@ mm 7 7,5 8 9 10 11 12
Lg. mm 110 115 120 130 140 150 155
1671 2,35 245 245 2,55 2,65 285 3,15

LEITZ-Holzspiralbohrer 1673

hinterfrist mit Zentrierspitze durchgehend

@ mm 5 5:5 6 6,5 7 75
Lg.mm"’ 90 95 100 105 110 115
a) 265 275 2,75 285 285 295
b — — 16,30 — — —_

zylindrisch
a) aus speziallegiertem Werkzeugstahl
b) Hartmetall bestilickt

& mm 8 9 10 i1 12
Lg. mm 120 130 140 150 155
a) 2,95 3,15 3,40 3,70 4,—
b) 18,90 — 21,— — —

@ mm 11 12 13 14 15 16

3,80 420 525 570 6— 6.30

LEITZ-Holzspiralbohrer

=== hinterfrdst mit Zentrierspitze, 2 Messern und

zwei  Vorschneidern, aus spezialleg. Werk-
zeugstahl.

Kurze Ausfilhrung, 140 mm lang, mit abgesetztem
zylindrischem Schaft 10x30 mm far elektrische
Handbohrmaschinen.

LEITZ-Holzspiralbohrer 1677

hinterfrdst, mit Zentrierspitze, 2 Messern und 2
Vorschneidern, aus speziallegiertem Werkzeugstahl,
mit abgesetztem zylindrischem Schaft.

Ymm 10 11 12 13 14 15 16 18
Lg.mm_160 165 170 175 180 185
1677 35,40 . 5,60 580 6— 620 655 685 770

i

190 __200

SchaftmabBe:

fiir Bohrer 6-15mm = 13 x50 mm
fiir Bohrer 16-24 mm = 16 x 50 mm
fiir Bohrer 26-30 mm = 20 x 50 mm

Yy .

Gmm 6 7 8 9
Lg.mm_140 145 150 155
1677 4,85 4,95 515 35,25

@ mm 20 22 24 25 26 28 30
Lg. mm 210 220 235 250 250 260 270
1677 8,40 14,70 15,75 16,80 17,85 18,90 19,95
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LEITZ-Forstner- und Kunstbohrer Forstnerbohrer zum Ausbohren toter Aste oder
mit Zentrierspitze und 2 Messern. ausgefallener Aststellen-Randbohrungen
Kunstbohrer fiir maBhaltige, ausriBireie Bohrlécher
1530 Forstnerbohrer, mit ebenem winkelrechten Bohrgrund.
@ SRy | Kunstbohrer-Hartmetall-bestiickt, Best.-Nr. 01629
s flir stark abriebig wirkende exotische Hélzer (Teak
Schaft 10 x 30, Lange u. dgl.) sowie fiir vergiitete und verdichtete Hélzer
90 mm und Plattenwerkstoffs, auch furniert oder kunst-

stoffbelegt. Ziigiges Arbeiten verhindert Brennen
und erhoht die Standzeit. )
mm _10 12 14 15 16 18 20

1530 6,50 6,70 7,05 7,25 7,45 7,65 7,9
1534 7,55 . 755 775 795 795 830 860
1626 705 735 775 830 840 860 890
1628 6,20 6,30 6,50 6,70 680 705 735
01629 — — — 51— 55— 56— 56—
mm 22 24 25 26 28 30 32
1530 8,30 8,70 9,15 9,55 9,95 10,50 11,05
1534 9,05 9,45 9,95 9,95 10,50 11,05 11,65
1626 9,35 9,75 10,30 10,50 10,80 11,45 12,10
1628 7,75 820 870 890 925 985 10,50
01629 59,— 61,— 61— 65— 68— 68— 71—

mm 34 35 36 38 40 42 44
1530 11,65 12,30 12,70 13,15 13,85 14,70 15,55
1534 12,30 12,90 12,90 13,65 14,20 14,90 1575
1628 Kunstbohrer mit abgesetztem Schaft. 1626 12,80 13,65 14,20 1470 1575 16,80 17,95
1628 11,15 11,85 12,30 12,70 13,65 14,70 15,95
01629 74— 74— 77— 81— 81— 85— —

Schaftmafie: mm _45 46 48 50 52 54 55
Bohrer 10-30 mm = 13 x 50 mm 1530 16,45 16,80 1730 1840 — — —
Bohrer 32-60 mm = 16 x 50 mm 1534 16,60 — 17,45 18,40 —

1626 19,10 19,65 20,25 21,50 22,80 24,15 25,50
1628 17,35 10,05 18,70 20,25 21,85 23,40 24,95

mm 60 65 70 80
1628 28,35 33,60 37,15 45,90

LEITZ- 1630
-j Zapfenschnei )
| spoziallegien  mm _10 15 20 25 30 35 40
== SR 1630 16,80 18,90 21— 23,10 25,20 28,35 31,50
]?iese LEITZ-Zapfenscheider werden auf Nennmal mm 45 50 55 60 65 70
-+ 0,05 mm geschliffen, so daB diese mit den LEITZ- 1630 3570 39,60 45,15 50,40 56,70 64,—

Forstner- und Kunstbohrern, die auf NennmafB ge-
schliffen sind, jeweils das passende Zapfenloch
erbringen. _

Astloch-Flickwerk-

Vei-stellbare LEITZ-Kunstbohrer 5045 :ﬁ?gé?:' ;ze abdl

mit 2 auswechselbahren Messern 1 Kunstbohrer
S S — und je 1 Zapfen-

schneider in den
MaBen 20, 25 und

Bohrer und Messer genau rundge-

= schliffen und gescharft. 30 mm
Grife 1 9 Preis mit pol.
ey ; ; . Holzkasten
#® Schneidbereich mm 22—50 35—80 '
. Lange mm 140 150 110.—
 Schaft mm 13x50 16x50
a) speziallegiert 19,95 29,40
b) Hartmetall-best. 113,— 138, —

Mit nur 3 Bohrern ist jedes Loch von
35 bis 120 mm Durchmesser genau,
leicht und sauber zu bohren.

Verstellbarer Maschinenbohrer 5052
Orig. ,Schlagring”

Tadellos
funktionierend
mit guter
Schnittleistung
GroBe 2 3
Vlerstellbar von min 3_5-55 50-80 80-120
Dieselben Bohrer sind auch mit 1}?.{151;1%15;3@1& Hinzaskanas é'f:__ [gI;I;_ 12IF_

Zylinderschaft lieferbar. Gleiche Preise, Ersatzmesser je Paar 33— 44 61,—

40
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Patent-Frisbohrer ,SIEGER” 1624
Durch die zahnartige Teilung der einen Schneide
wird der Arbeitswiderstand beim Frasen derart
vermindert, daB es moglich ist, Tiefen bis zur
Schnittlange des Bohrers in einem Arbeitsgang zu
erreichen, Es ist also nicht mehr nétig Loch neben
Loch zu bohren und dann erst seitlich zu gehen,
sondern man bohrt ein Loch und geht sofort zur
Seite,

“p (ataaEE
mm

6 7 8 9

10

5,70 5,70 5,70 5,7¢ 5,70 5,90 6,40 6,75 7,15

11 12 13 14

mm 15 16 18 20 22 24 26 28 30
7,708,30 9,90 11,95 14,20 16,80 19,50 22,35 25,35

Drechsler Maschinen-Holzspiralbohrer 1516

extra lang, mit gleichstarkem Schaft

B S Se—

G mm 4 6 8 10 12 14 16 18 20

150 mm lang
6,75 6,75 7,55 8,75 10,15 11,35 13,70 15,15 16,65
250 mm lang (
11,3511,35 11,35 12,75 14,10 15,35 17,00 18,30 19,75
400 mm lang
16,05 16,05 17,25 18,65 22,25 29,80 33,00 36,55

Maschinen-Loifelbohrer

1618

mm 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1618 2,— 2,— 2,— 2,05 2,10 2,30 2,55 2,85 3,10 3,40

Maschinen-Schneckenbohrer 1620

10
1,151,151,151,201,251,401,50 1,60 1,75 2,—

mm 3 4 5 6 7 8 9 11 12

1620

z. Z. nur in einzelnen GroBen lieferbar.

as Mindermengenzuschlige
ss berechnen wir nicht. Bitte haben Sie aber
2s dafiir Verstdndnis, daB Kleinstauftrige
22 im Werte von unter DM 15— nicht aus-
sa gefihrt werden kénnen.

Treppenwangenirdser 1616
m, zyldr. Schaft 16x50 mm
mm __16 18 20 25 30 35 40
1616 12,75 13,80 16,15 22,10 27,20 33,15 40,80

s [

i

. . v 1571
Holzgewinde-Schneidzeug
nur noch in einzelnen GroéBen lieferbar
Gewinde mm 15x3 20x4 25x 5
Schneidbohrer 23— 26,— 33—
Kluppe —— 48,— —

Record-Diibelbohrlehre 5850

Ein neuartiges, in seiner Handhabung einfaches
Werkzeug, welches das absolut exakte Bohren von
Diibelldchern ermoglicht.

Diese Diibelbohrlehre ist fiir alle vorkommenden
Diibelarbeiten, wie Kanten- und Flachendiibelung
sowie Dibelung auf Gehrung, ein hervorragendes:
Prazisionswerkzeug.

Diese Lehre ist mit zwei Seitenanschligen und
einem Lingenanschlag mit MaBeinteilung versehen.
Fiir die Flachendtbelung sind zwei Fixierschrauben
vorhanden. Die Bohrbiichsen sind aus Stahl und in
gentigender Anzahl vorhanden und ermdglichen
eine absolut senkrechte Bohrung.

Preis fiir 10 mm Dibelstarke
Ausfiihrlicher Prospekt auf Anforderung.

85,00

s
3
Stangen- Schlangenbohrer 2840
mit Thr und polierter Schnecke. 600 mm lang.
Stangen- 2838
Schneckenbohrer

Drechsler- Loffelbohrer 2836

mit langem Schaft und Angel

mm 6 8 10 12 14 16 18 20
2840 — — 2,55 2,65 2,85 3,10 3,35 3,75
2838 — — 240 240 280 340 4,10 4,65
2836 3,50 435 5— 585 680 780 880 990
mm _22 24 26 28 30 32 36 40
2840 " 4,10 4,50 4,95 575 6,30 11,85 14,40 18,20
2838 5,20 555 635 825 930 — — —
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Furnierbockspindeln 450 mm lang
mit gratfreiem, tiefgeschnittenem Trapezgewinde,
leicht gdngiger Mutter und fester Mutter.

b S T I

3436 fiir holzerne Bocke

7895 Furnierbockschliisse]

aus schmiedbarem Material,

10,60
12,90

. b) fein gezahnt 3,15

LLtlere A Frcschf, REMSCHEID —____

Furniermesser, Klingenldnge 12 cm 1712

¢) ohne Zahne 2,85

8,30
Furnierhdmmer aus GuBstahl
Gewicht g 500 3749
Breite mm 90 4,25

ULMIA-Furnier-Anschlagklammern DBGM 4438

mit Federdruck zum Festhalten von Furnieren.

Mit diesen Anschlagklammern
werden verschiedenartige Fur-
niere, die zu einer Figur oder zu
einem Muster aneinandergesto-
fen werden sollen, rasch unc
sicher an der Kante gefaBt und
ausgerichtet, ohne Gefahr eines
nachtirdglichen Verschiebens in
der Presse. 1,05

I

Elektr. Furnierhdmmer 6234
Kein Durchbrennen
bei Uberhitzung,
keine Brandgefahr;

unzerbrechliche
Heizelemente.
220 Volt mit 4 m lg
Zuleitung.
2 Jahre 80 Watt, 70 mm breit 28,50
Garantie 100 Watt, 90 mm breit 37,20

Furnierbiirsten 3362
aus gewelltem

Phosphorbronzedraht,
mit Kranz 2,75
b=
@ Furniernadeln 4439
“\ Erstklassig
\ mit bunten Kunststoff-
knopfen.
% Kartonpackung zu 100 Stiick
5,80

i

Elektr. Schellackschmelzer
Zum Einschmelzen
von Fehlerstellen in
polierten Furnierfld-
chen. Auch zum
Ausbrennen von
Harzgallen zu ver-
wenden. 17,30

6231

220 Volt

Furnier-Kleberollen 5970
Rollenldnge 200 m

sdure- und fettfrei gummiert
Qual. Braun nordisch Natronkraft,
mit 2er bzw. 3er Lochung.
Breite mm 20

Rolle 1,15

25
1,45

Furnierzulagen 7879
aus einer erstklassig geeigne-
ten  Aluminium-Speziallegie-
rung, 3 mm stark, gut gehér-
tet, plangewalzt, spiegelglatte

Fldchen,
Lagergréfien: mm 750 x 1100 1000 x 1100
Einzelplatten 48,— 61,—
ab 4 Platten 39,50 52,—

Der Versand erfolgt in Leihverschldgen, die franko
an uns zuriickzusenden sind.

6530
Flinlpapier, erstklassige Qualitat
Kérnung 100 80 60 50

23 x 28 cm 100 Blatt 770 8,50 9,10 10,—
" 56x 69 cm 100 Bogen 41— 4525 48,70 54,30

PATTEX-Spezial-Kleber 7110

a) Tuben zu 50g —90

b) Dosen zu 100 g 1,50

c¢) Dosen zu 250g 2,50

d) Dosen zu 750 g 4,75

e) Kannenzu 5kg bfn. 23,75

f) Kannenzu 25kg bfn. 100,—
PATTEX-Hdrter 7112

g) Flaschen zu 50g 1,45

h) Flaschen zu 250 g 5,30
PATTEX-Verdiinner 7114

i) Kanister zu 0,51 2,35

k) Kanister zu 1,01 3,50

PATTEX-Leimspachtel 5037 —,50

42

PONAL weiBer Holzleim 8120
m) Dosen zu 250 g 1,75.
n) Dosen zu 750 g 2,75

p) Kunststoffeimer zu
5kg bin. 11,50 10 kg bin. 22,50
Kunststoffbehdlter
in WeiBblechkannen zu 33 kg bin.

69,30

r)

WEISSER
MOLZLEIM £
‘.-"/(
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Ziehklingen aus Ia TiegelguBstahl Die neuzeitlichen SKARSTEN-Schaber
. werden flir grobe und feine Arbeit, zum Abkratzen
von Farbe und Lack ebensogut wie zur feinen
Tinisharbeit anstelle von Sandpapier verwendet.
e SKARSTEN-Schaberklingen werden gebogen,
solange der Stahl weich ist, dann gehdrtet und-
rasiermesserscharf geschliffen. Sie sind deshalb
auBerordentlich hart und bleiben lange scharf. Die-
se Klingen konnen rund hundertmal nachge-
schliffen werden.

In die Schaber lassen sich wechselseitig Klingen
mit glatter oder gezahnter Schneide -einsetzen.
Wichtig! Immer parallel zur Maserung schaben,
aber Schaber schrdg fihren, damit er sich nicht

1761a kantig —50

1761c Eiform 1,40 1761d Schwanenhals 1,40 zusetzt.
) Ersatzklingen fiir nachstehende SKARSTEN-Schaber
Parkettziehklingen 1760 glatt’ mm 35 62 80  gezahnt 62 mm
Original ,Hundehiitte” 5461 a —35 —40 —,50 5461d ~—50

Ein Werkzeug von hervorra-
gender Leistung, das durch die
qualitative u. formvollendete
Durchbildung in Fachkreisen
bestens bekannt ist

120 mm breit. 3,45

Schaber mit Pistolengriff, 62 mm
Glatte Klinge. Zur Verwendung
an unzugdnglichen Stellen,

4,35

Ziehklingenstihle 1763
> : =

mit poliertem Holzheft 1.35

5460 b )
Langstieliger Schaber, 62 mm
Glatte Klinge. Langer Stiel und
Bauart ermdglichen leichte Ar-
beit in Ecken und Winkeln und
an besonders schwer zu errei-

ULMIA-Ziehklingen-Gratzieher chenden Stellen. 4,85
8237
a) komplett 9,30
b) Ersatzstahl 2,30
5462 a

Schmaler Schaber, 35 mm
Glatte Klinge. Fiir Fenster, Tiren,

Schleiikorken 3224

Schubladen usw. 2,90
120 x 60 x 35 mm g
— 75
Matador-Ziehklingen 1762a
mit 2 auswechselbaren Klingen 5462 b

= 4 Schneiden

’ mm 40 60 80
350 415 4,70

Profilschaber, 35 mm

Schaber mit zwei gegeniiberliegen-
den Schneidfldchen mit fiinf Klin-
gen in verschiedenen Profilen. Zur
Bearbeitung von Fenstern, Tiiren,

[: Leisten usw. 5,05
L
Leimkratzer 2326
250 mm lang 5462 ¢
Universalschaber, 62 mm
mit glatter Klinge. Ein bequemes
FaB- und 2322 Taschenwerkzeug zur Arbeit an
Kistenschaber Boden, Mobeln, Fenstern, Tlren
a) Ganzstahl 3,60 usw. 3,30
b) verstahlt 7.20 ‘ '
Farbschaber 2534
mit aufschraubbaren scharf geschliffenen GuBstahl-
mgssern. ) +DUAL", 62 mm 5462 d
Stiel m. Heft 1,70 Schaber ‘mit gezahnter Klinge fiir
glattg 1,40 grobe und mit glatter Klinge fir
B;:::C }.jg feine Arbeit. Ein vielseitiges Gerdt
= 140 fiir alle Schah- und Glattearbeiten.

4,30
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Plastik-Leimspritzen EXPRESS DBGM
Neue und ergénzte Ausfithrungen!

Die Anwendung dieser praktischen Leimgerate fiihrt
zu bedeutenden Leim-, Zeit- und Pinseleinsparungen

VerschluBikappe.
250 cem 1,30

b) mit 5 verschiedenen Diisen.
250 ccm 2,—

13—25 mm und SchraubverschluB.
250 ccm 1,80

3130

a) mit einer spitzen Schraubdiise und

500 ccm 1,90

500 ccm 2,60
¢) mit einer Breitdilise fiir Breiten von

500 ccm 2,40

PATTEX-Andruckwalze fiir die Kontakt-Verleimung
Durch die gleichmdBige Verteilung des Andruck-
gewichtes auf die beiden stabilen Stiitzhebel, kommt
eine miihelose Belastung der Walze und eine gute
Verklebung an allen Stellen des Werkstiickes zu-
stande.

. wird aucn, fiir
Linoleumdrucke
gekauft!

.Leimfix", fir schnellen, gleichmédBigen Leimauftrag
Absolut saubere Kanten, keine Verluste durch Ein-
trocknen und Abtropfen. Hergestellt aus unzer-
brechlicher, temperaturbestdndiger, gegen chemische
und mechanische Einfliisse &uBerst widerstands-
fahiger Polyester-Kunststoffmasse. 3125
Arbeitsbreite 14,5 cm, Inhalt 0,6 Liter.

Anschlagwinkel dazu
zum Aufsetzen auf den Rand
des Behilters

a) waagerecht

Preis 39,—

zur Filihrung langer
Werkstlicke 3,50

b) senkrecht
verhindert das
Verkanten von
hohen Werk-
stiicken. 5,50

Lhtter AFraschf, REMSCHEID ™

Kleber- und Leimauftraggerdt 5852

besonders fiir Kontaktkleber geeignet.
Aus der Praxis her in Verbindung mit der Kleb-
stoffindustrie entwickelt, Tausenfach bewdhrt.

o Die Auistreichbreite be-
tragt 15 cm, kann aber
bis auf etwa 4 cm redu-
ziert werden.

Das Auftragen geschieht aus einem luftdicht ver-
schlossenen Behdlter. Der Apparat wird einmal
liber die Fldche gezogen, wobei der Kleber abso-
lut gleichméBig aufgetragen wird.

‘Will man das Gerdt fir mehrere Leimsorten ver-
wenden, so wird lediglich der Aufstreichkopf auf
eine andere Dose gekoppelt. Der Apparat palt
auch auf die handelsiiblichen Leimdosen. 45,00

5853

Kleinkantengerdt mit Redu-
zierung fiir Umleimer. Dieses
Gerat hat eeinen Kamm von
42 mm, laBt sich jedoch bis
auf 5 mm reduzieren.

Preis 36,00

Furnierkleber mit Wasserbehélter

5842
Abrollen, Anfeuchten, Aufkleben in
einem Arbeitsgang. Zusammenstif-
ten der Fugen nicht mehr nétig. An-
feuchtung je nach Papier- und Fur-
nierart requlierbar.

Passend fiir 20—25 mm breite Kle-
bestreifen und Rollendurchmesser
bis 165 mm. 18,15

44

Standardgerit
mit Schwamm-
walze 60,—
Moosgummi-
walze t—
Spezial-
.walze VG 25,

Spezial-Leimauftragsgerdt 5843

Arbeitszeit- und Leimersparnis 40—45 .

Die Leimauftragswalze ist schnell auswechselbar.
Normal erfolgt Lieferung mit feinporiger Schwamm-
walze flir weille Leime, Fiir Kauritleime ist die Moos-
gummiwalze, fiir Kontakt- bzw. Neoprenekleber die
Spezialwalze VG in lésungsmittelbestdndiger Aus-
fithrung zu empfehlen.

"
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Kupfer-Leimofeneinsitze
nahtlos gezogen, erstklassige
schwere Ausfiihrung.

9751 m. 2 cm breitem Rand
9752 mit Einhdngering

¢Gmm 12 14 16 18
Liter 18 25 30 35
5936 9,85 11,40 13,45 15—
5930 12,45 14,50 17,10 20,70

Kupfer-Leimkessel m. Einsatz
nahtlos gezogen, erstklassige
schwere Ausfithrung, Mantel
poliert.

Liter 10 15 25 35
5940 16,60 18,65 24,85 32,10

Elektro-Kupfer-Leimkocher 5950
in solider Ausfiihrung mit 3 -
Jahren Garantie fur die elek-
trische Heizung. Wasserkes-
sel mit 3 Warmestufen

fiir Anheizen = volle Leistung

Warmhaltung = /4 Leistung

Liter /s 3/a 11/4
38,45 49,16 55,50

3

Liter 2 4
68,35 81,15 93,95

.. Elektr. Anwdrmer
. fur P.V.C.-Profile
aller Art.

Es konnen ganze
Ringe in das Cerét
cingelegt werden.
Dadurch kein Ver-
| schnitt.

| Von 60—80 Grad,
je nach Hirtegrad
{ regulierbar.

Dieses Gerdt ist aus der Praxis heraus entwickelt
worden, hat sich bereits gut bewdhrt und erspart
in vielen Féallen eine Hilfskraft.

Stromverbrauch etwa 5 Pfennig je Stunde.
Ausfiihrlicher Sonderprospekt auf Anforderung.
6873 Preis 115—

Leimpinsel

in Patentkapseln,
prima Qualitdt wvon
falben Borsten

- Uberall aufstellen, denn er

Grofie 8 12 16 20 24 28
Kapsel-@ mm 16 23 29 36 43 50
3350 1,25 2,— 3,05 5,15 7,80 14,55
Kaltleimpinsel aus weiflem Fiber

Grofe 8 12 16 20 24 28
Kapsel-@ mm_16 23 29 36 43 50
3352 1,10 1,70 230 3,25 445 560

Beizpinsel, nicht oxydierend,
ohne Metall gearbeitet und
fiir alle Beizen verwendbar,
dauerhaft vulkanisiert

3356 flache Form, Breite ca. cm 5 7 9

Behélterkipper (DBGM) 0657
sollte in keinem Betrieb fehlen.

Sie konnen miihelos alle Behalter, ob fliissiger
Leim, Lacke, Ole usw., ohne umzufiillen in einen
Kipper abfiillen.

Sie brauchen nur die Ori-
ginalbehdlter, die heute alle
mit AusgieBer versehen sind,
in die Wippe stellen und mit
dem Haltering und der Rohr-
schelle festmachen. — Sie
koénnen den Behalterkipper

bendtigt nicht mehr Platz als
der Behilter selbst. Sie ha-
hen keinen Arger mehr, denn
nichts geht mehr wverloren
durch Verschiitten, Vertrock-
nen oder Verschmutzen 65—

\-—é

= )|
.

~—=
Behé]te

&

6,90 8,35 10,25

3357 runde Form Durchm. ca. mm 32 43
3,25 4,90

Beizbiirsten 3363

kombiniert mit Fiber-
borsten und gewelltem
Messingdraht. 3,40

Lackier- oder Staubpinsel 3364b
mit schwarzen Borsten

Breite mm . : 25 40 55

— 80 —90 1,32

Trockengleitmittel ,Silber-Gleit" 6550

Das nichtklebende Trockengleitmittel fiir Holz-

bearbeitungsmaschinen, bietet folgende Vorteile:

® Langanhaltende Schmierwirkung, Holz gleitet
wunderbar leicht und fleckenfrei

@ Es kann ohne Nachbehandlung geleimt, lackiert
oder gebeizt werden.

@ XKlebt nicht, Anschldge, Fiihrungen und Gewinde
verkrusten nicht, bleibend leichtlaufend und
sauber.

@® Nasses Holz gleitet leicht, Maschinen bleiben
rostsicher und wasserabweisend.

@ Verharzung der Tische 148t nach.

® Tmmer gepilegtes Aussehen

der Maschinen.

® Enorm hohe Abriebfestigkeit
Silber-Gleit ist unbegrenzt haltbar.

Preis der i-kg-Dose 9,50
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Bukama-Plattenhefter Ro 430 5479

Neues Modell verarbeitet, Klammern mit breiterem
Riicken, wodurch die Haltbarkeit der Platten we-
sentlich erhéht wird. Die neuen Klammern haben
eine bedeutend gréBere Knickfestigkeit. Sie brau-
chen keine Siahlklammern mehr. Der Klammer-
riicken ist weiB, ein 1Jberstreichen der Klammern
ist daher nicht erforderlich. DM 98,50

o

i W

Lo

by

LN A

o e
Bukama-Klammern Ro 4 zum Hefter Ro 430 5471
Léange mm 18 23 26 30
Schachtel 2000 Stiick 4,50 4,90 5,30 5,70

Streichmalf 2264
‘WeiBbuche lackiert
mit Messinagbeschlag

4,75

Streichmaf 2265
mit 2 Stdaben, Skala
und Pockholzplatte

4,85

Streichmah 2266
mit 4 Stiaben und
Skalen. Das ideale
Werkzeug fiir ratio.’
nelle Arbeit 8,—

Zimmermanns-Kliipfel 3767

mit handgerechtem flachovalem Stiel,
eingeleimt, ver-
“1 keilt und ver-
J diibelt. 6,40

ULMIA-Reform-Schreinerkliipfel
mit Hartmaterial-Einsédtzen.

Kein Hohlschlagen der Schlagseiten.
Ausgiebige Schlagkraft. Stiel oval,
eingeleimt und verkeilt,

KopfmaB mm _65x 105 80x140 85x 160
8230 10— 11,70 12—

Bukama-Tacker Modell 190 fiir Flachdraht-Klam-
mern. Mit einer Hand zu bedienen. Leichtes Ge-
wicht, hohe Schlagkraft, kein Riickschlag. Handlicher
Druckhebel, daher auch von Frauen miihelos zu
bedienen. Kréftige formschéne Konstruktion. Ohne
Unterbrechung 100 mal nageln. Schnelles und leich-
tes Laden. Leichtes Beseitigen etwaiger Verklem-
mungen durch abnehmbare Vorderplatte.

Zum Etikettieren und
Ausschlagen von Ki-
sten und Behiéltern,
zum Dekorieren, zum
Befestigen wvon Filz-
streifen und Isolier-

S stoffen, zum Polstern

ULMIA-Prdzisions-Winkel, Gehrmafie u. Schmiegen

sind garantiert genau und von unbegrenzter Dauer-
haftigkeit. Die Schenkel aus Palisanderholz sind
auf der Innen- und AuBenseite mit stark profilier-
ten ‘Messingschienen bezogen, die auch auf den
Breitseiten gegen Abniitzung schiitzen.

8256

L4t
SR

ULMIA-Prizisions-Winkel

150 250 350 600 750
590 735 9,05 21,20 23,60

/ ULMIA-Prizisions-GehrmaB

Linge mm
7994

39—

1 e e L usw, usw. 5470

Schienenlange 350 mm
= 8,60

Flaghdraht-Klammern 5466 -

zu dem Tacker Mod. 190
Lange -6 8
Schachtel 5000 Stuck 6,—

- 8257

ULMIA-Prizisions-Schmiege
Schienenldnge 330 mm

WM
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2269
Gehrungswinkel, fest
aus WeiBlbuchenholz
40 cm lang 2,25 -

Gehrungsmafi 2273
aus WeiBbuchenholz
mit verlangerter Zunge

Uotlere AFrcesclf, REMSCHEID ____

4829

Holzzirkel mit Metallbogen ‘
mit 1 Stahlspitze und einem G
Einsatz fiir Bleistift i

oder Kreide.

=S Schenkellange 4832
50 cm 22,80

40 cm lang 3,80

Schmiege 2268
aus Weibbuche
mit Fligelmuiter

3,75

Schmiege mit Stahlschiene 2271
und Messingbeschlag 25 ¢cm lang

Holzwinkel 2230
iy aus lackiertem Weillbuchenholz
|j’ Schenkellg. cm 15 25 35 75 100
—t 1,50 1,80 2,20 5,50 6,30

a) Normalausfithrung 3,10

b) EXTRA 720

Schreinerwinkel
mit Gehrung
m. blauer Stahlschiene u. Messingbeschlag

Gehrungsmaf mit Stahlschiene 2272
und Messingbeschlag, 30 c¢m lang Schenkelldnge cm 20 25 30
a) Normalaustiihrung 3,20 2254 ohne MabB 295 3,20 3,55
" 2255 mit MaB 3,20 3,65 4,20
b) EXTRA 740 2260 EXTRA 735 8,40 9,65
mE =8
B8 Die Holzteile der auf dieser Seite aufge- R
== fiihrten «~EXTRA"-Winkel, Schmiegen und ==
sm GehrungsmalBe sind aus exotischen Edel- rms
BE  holzern gefertigt. -
ms Der Beschlag besteht aus besonders kréaf- as
82  tigen Messingschienen. Die Stahlzungen gg Stahlwinkel, Form Stanley
B2 sind geh‘értet, gebldut und besonders sta- 28 mit GuBschenkel und Gehrung
=3 hil vernietet. = Schenkellg. mm 150 200 250 300 400
2240 ohne MaB 2,— 2,25 2,65 2,95 3,30

Gehrungsschneidladen 5834 .
mit ganzer Gehrung und rechtem Winkel

2244 mit MabB

2,25 2,65 2,95 3,30 3,95

a) leichte Ausfuhrunqr -
25 cm lang

schwere Ausfithrung, Schnittbreite 12 cm, verleimt
und verschraubt, Lédnge 35 cm

5835 ohne Messingbeschlag 5,05

5836 mit Messingbeschlag 9,85

GehrungsstoBlade 5830

mit Eisenspindel, fiir ganze und halbe Gehrung, so-
wie mit Beilage fiir achteckige Gehrung. Erstklassige

schwere Qualitat

48,80

. Spezial-Winkel Orig. ,EXAKT" 7978
fiir Tischler, Treppenbauer, Glaser usw.,
mit lackiertem Holzschenkel und blauer
gehédrteter Stahlklinge, mit Messing-
beschlag, Messingnieten und Anlegestift,
ohne Maleinteilung.
Schenkellg. mm _500 600
8,30 11,35

800
15,20

1000
19,15

Zimmermannswinkel aus Stahl
Schenkel konisch geschmiedet,
gut gehdrtet, blank geschliffen.

mm 600 700 800 900 1000 |:=
2250 795 875 945 10,75 12,30
dieselben, jedoch mit Anreifiléchern

2251 10,70 11,70 13,60

rad 2 S
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Holzixte mit Garantiezeichen
abgeschliffen, schwarz lackiert, Schneide poliert.

2352 2358 2354

Berliner Friankische

Form Form ,

Gramm 1250 1400 1600 2000

2352 ohne Stiel 5,95 — 6,75 8,35
mit Eschenstiel 8,70 —_ 9,80 11,70

2358 ohne Stiel 6,45 695 7,55 —_
mit Eschenstiel 9,25 10,35 10,60 e

2354 ohne Stiel 5,75 — 6,75 8,35
mit Eschgnstiel 9,— —_ 16,15 12,10

Handbeile

gut Schnitt haltend, mit ge-

: schweift. Stiel nach DIN 5132

> Gramm 600 800 1000

2350 Normalausfiihrung 3,75 4,35 4,90
2344 Sondergiile, goldlak-
kiert, hochfein poliert

mit Stahlkeil 570 6,30 6,85

Universalbeil 2345
ersetzt Beil, Hammer, Tirhe-
ber, Nagelklaue und Kisten-
offner 525

Schreinerbeile 2366
einseitig verkropft, mit einge-
schlagenem Giitezeichen

Waldarbeiter-Axte, extra Qualitat

mit Gilitezeichen ,Dreipilz® wund ,Eichel”, abge-
schliffen, gold lackiert, Schneide u. Kappe poliert.
Wir liefern ein Qualitdtsfabrikat mit mehr als 100-
jéhriger Erfahrung, das in modernem Spezialbe-
trieb nach neuzeitlichen Erkenntnissen hergestellt
wird, Langjdhrig erprobte Stdhle, gewissenhafte
Héartung und laufende Kontrolle garantieren fiir
Lieferung einwandfreier Ware,

2360

Rheinische Form Oberharzer Form

Gramm

Gramm 1000 1250
Schneidenbr. mm 140 160
ohne Stiel 8,60 9,30
mit Eschenstiel 11,15 12,30

Zimmermannsixte 2367

(Bundixte)

mit eingeschlagenem Giitezei- .
chen

Gramm 1250 1500

ohne Stiel 10,80 11,90

2374 Norddeutsche Form 19,15

= l Stichdxte
& % L verstdhlt

1000 1250 1400 _ ‘
2360 ohne Stiel 8,10 890 975 i 19.65
mit Eschen-KuhfuBstiel 11,40 12,50 13,65 '
2364 ohne Stiel 8,30 9,20 -
mit Eschen-KuhfuBstiel 11,60 12,80 —
l /
/| Titis-Kxte 2365
aus bestem Stahl hergestellt, Zimmermannsdexel
mit besonders diinnem elasti- mit Hammer
schem Blatt, gebrauchsfertig s mm 85 90
scharf geschliffen, mit Giite- 2372 flache Form 9— 9,30
Gramm 800 1200 2373 hohle Form 10,80 —
: ohne Stiel 11, 12,15
e mit Spezialstie] 14,10 16—

48
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Spaltkeil 2338
Stahl geschmiedet
etwa 2 kg 7,00

. Holzreifler

Scheitkeil 2339

hohl, mit ovalem
Ring, geschmiedet
etwa 1,5 kg 10,40

Spalthamme1 2340
mit Wendenase
etwa 3,5 kg 18,15

Kultursichel
. aus bestem
i) Schneidstahl
_ ) m1t Buchenheft
b) mit Diille

2342

Schédleisen 2341
aus bestem
Schneidstahl,
etwa 600 g 4,50

MeBkluppen 5043
zum Messen von Baumstammen und
Rundholz.

MefBbereich cm 30 40 60 80

a) feststehend 14,70 17,15 22,05 29,60
b) umklappbar 16,50 19,80 25,75 39,15

1713
zusammenklappbar
aus bestem Stahl

i Solinger
% Fabrikat

¢) ohne Schutzbiigel
d) mit Schutzbiigel

Forstschere ,Lowe" 2336 -

mit ziehendem Schnitt
und auswechselbarem
Messer, scineidet Aste
bis 20 mm @. 7

Lénge 200 mm

8,70

Durchiorstungsschere ,LOWE"
mit ziehendem Schnitt und
auswechselbaren ’

Messern.

Flir Aste bis 45 mm
750 mm lang 18,80

zum Wenden von Rund-
holz und Stdmmen

Wendehaken ca. 4,5 kg schwer 38,80

4077

Zugmesser (Fuchsmesser) 2332
hohl geschmiedet, geschliffen und poliert

200x 25 mm 5,70
250 x 30 mm 6,80

Schneidenmal

Schneidenlinge

mm 225 300
2330 Ganzstahl 3,65 ]
2331 Edelstahl verstdhlt — 7.85
Schdlmesser 2327

schwere, gerade Ausfilthrung
Schneidenlange mm 300 300
Ganze Lange mm _510 600
9,65 13,15

49

DUPLEX-Raupenschere

rostsicher, glanzverzinkt.
fiir Aste bis 3 cm
Dicke 6,10

2337

mit karierten Schenkeln und KlappverschluB, sehr
handliche Ausfithrung 3,75

Giértnerschere, 23 cm lang

2335

Original DELTA, doppelschneidig mit Muttersiche-
rung und Fithrungsplatte 7,30

Hecken- und Palmschersn

blank, mit polierten Heften und Fligelmutter 4737
29 ¢m lang, mit durchgenieteten Angeln, Astab-
schneider und Muttersicherung 7,65 .

2892b 18 cm, als Palmschere 4,95
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GARANTIE-Schraubenzieher nach DIN 5270
aus Chrom-Vanadiumstahl

Schneide gehdrtet und vergutet. Jedes Werkzeuqg
auf RC-Harte, Standhaftigkeit und Zahigkeit tber-
prift, Solide Klingenbefestigung. PaBsitz zu jeder
zugeordneten Schraube. Kein Verletzen des
Schraubenkopfes. Schneiden planparallel abge-
winkelt. Garantiert unbedingte Bruchsicherheit.

556

CrofBe Nr. 1 2 3 4 5
Ganze Linge mm 165 180 195 220 250
Klingenldnge  mm 80 90 100 120 140
Klingenbreite —mm 23 35 45 55 7
556 —,65 —80 —95 1,15 1,45
GréfBe Nr. 6 7 & 9 10
Ganze Ldnge mm 280 310 340 370 390
Klingenldnge min 160 180 200 220 240
Klingenbreite  mm 9 10 13 16 18
1,70 2— 2,30 280 3,30

. Bteiliger Satz
i DIN-Schraubenzieher in stabilem Blech-
. halter

a) Grofie 1—8 18,50

Hochleistungs-Schraubenzieher 572
fiir rauhe Behandlung, aus Chrom-Vanadiumstahl,
im Gesenk geschmiedet, mit abgestauchtem Sechs-
kant zum Ansetzen eines Schraubenschliissels,
naturpoliertem  Gleitschutzheft mit doppelter

Lederkappe und schwerer vernickelter Bandstahl-
zwinge, Klinge und Zwinge durch schlagdiamp-
fende Isolierplatte getrennt. Durchlaufende Klinge
mit vierfliigeliger Angel.

&

Klingenlg. mm _75 _90 100 125 150 175 200 250
Breite mm 35 45 55 7 9 10 12 14
1,451,50 1,60 2,— 2,60 2,85 3,30 3,90

Bteiliger Satz
Schraubenzieher
in stabilem Blech halter

28,50

~PRIMA-GARANTIE"-Schraubenzieher

der schwere, stabile, unverwiistliche Schrauben-
zieher mit Stanleyheft und langer vernickelter
konischer Wulstzwinge, Klinge hochfein geschlif-
fen und poliert, Schneiden mit Spezialgleitschutz
gehdrtet und vergiitet, fiir allerstarkste Beanspru-
chung, sdmtliche GréBen durchgehend und mit
starker Schlagplatte versehen.

e}
Klingenlg. mm _100 125 150 175 200 250
Klingenbr, mm 55 7 9 10 13 16
Durchmesser mm 6 7 8 G 10 11
536 SM-Stahl —90 1— 1,25 1,60 1,95 2,15
540 Chrom-Vanad. 1,15 1,25 1,55 1,85 225 2,40

Werkstatt-Schraubenzieher 532
ganz gehdrtet, Klinge solide vernietet, mit fein
poliertem Heft, 125 mm mit Gleitschutzwate.

100 125 150 175 200
3 4 5 6 7 8
—60 —65 1,10 1,35 1,65 2,00

mm _75

Klingenlg.
Durchmesser
Chrom-Vanad.

mm

Winkel-Schraubenzieher 548

aus Chrom-Vanadium, mit Gleitschutz-
wate

125 150 175 200
6 8 10 13
1,20 1,85 280 3,35

Lange
Breite
548

mm 100
mim 4

1,10

Umstecker-Schraubenzieher nach DIN 5269
in extra stabiler, geschmiedeter Ausfilhrung mit
NORM-Heft nach DIN 5263 C. Schneiden gehirtet

mit

und vergitet Chrom-

Vanadium.,

Spezial-Gleitschutz.

552 GrofBe 0o 1
Klingenlg. mm 80

2
100 120
Klingenbr.mm 4x5 6x7 6x8 8x10

3
140

4 5
160 180 200
Ox11 11x13 12x14
140 150 160

1,95 2,15 2,60

Heftlainge mm 100 125
1,15 1,30

130
1,70

Knarren-Schraubenzieher 510
fiir rechte und linke Drehung
sowie feststellbar.

Bohrwinden-Schraubenzieher 549
aus Chrom-Vanadium, mit Gleitschutzwate

100 125 130
7 9 11

1,25 140 1,55

Lg. mm
Br. mm

Klingenldnge mm 100 125 150
510 45 245 2,45
= TR
Drillschraubenzieher 507

mit 3 auswechselbaren Klingen und besonders
langen Bronzefiihrungen. Vernickelt.

== -

Die angegebenen Langen verstehen sich ausgezo-
gen, und zwar mit Klinge gemessen.

330
10,40

670
15,20

500
11,60

Liange mit Klinge mm
Ausf. mit RiickstoBfeder

20

‘Wir iibernehmen auch das Reparieren von defektien
Drillschraubenziehern und bitten gegebenenfalls
um deren portofreie Einsendung.
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Kittmesser 1756a
™M zweischneidig
m. geschweitt.
# Schalenheft
1,—

Kittmesser 1756b
elastisch,
ovales Heft

1,25

Kitthaumess%e?r'5
Y, schwere Ausf,
" ) mit Leder-
schalen

1,70

Spezial-Glaserhammer 3746
mit trapezférmiger Bahn

und poliertem Stiel 3,15

—, Glasbrechzange

1758
200 mm lang

3,85

1754a

\ einfache Aus-
——s==y’ fiilhrung —.60

1754b beste Qualitat 1.55

Glaser-
diamanten
1755a

2

4
6,35 9,40 12,30 15,40 18,40

6 8 10

~Anker”-Glasschneider mit WIDIA-Schneidrad ver-
einigt die Vorteile des Diamanten und des Rad-
chens, Ein ,Rollender Diamant”

17550
Ersatzridchen

7,65
3,10

nur mit leichtem
Druck arbeiten

T Lhttere AFrasclf, REMSCHEID

Glasheft-Apparat ,KAHA" 1502
aus Leichtmetall, mit feststellbarer Schlagfeder

Zum Heften von Glasscheiben in Fensterrahmen.
In einem Apparat kénnen 4 verschiedene Blech-
ecken verwendetl werden, und zwar 11 und 13 mm
in dreieckiger Form und 9 und 11 mm in
rhombischer Form. Preis 31,50

" Glaserecken 1505b
Dreikantform in Sammelstrei-
fen in Kartons zu etwa 2000

3 Stiick.
mm 11 13
Karton 2,60 2,90
Rhombische Glaser-Blechecken 1505c¢

in Stangen geklebt, Kartons zu 5000 Stiick
9 mm = 5,25; 11 mm 4,95

Glashobel mit Rasierklinge

zum Entfernen wvon 4—.

Farb- oder Papier-
resten von Glas-
1759 scheiben 1,55
Ausgufreiniger 3142

fiir verstopfte Wasser-AbluB-
rohre, Spiilsteine und Klosett-

bedken.

110 mm Cb 2,10
135 mm & 2,70

Bi

Das rollende Kittmesser 5466
bringt enorme Zeitersparnis.

Denkbar einfache Hardhabung, fiir jede Falzbreite
geeignet, fiir schmale, hohe Kittfase und fiir breite,
- flache Kittfase.

&

Handhabung. Es ist in jedem Falle ausreichend Kitt
in Form eines Klumpens vor die Rolle zu halten und
nicht ,spinnen”. — Es wird stets nur einmal gerollt.
Ein zweites Nachziehen ist nicht notwendig und
bringt eine unsaubere Fase. Die Ecken werden mit
dem Kittmesser scharf nachgestrichen. 5,20

Knieschiitzer 3275

mit Schwammgummi-
polster, fiir Plattenle-
ger usw. Stiick 6,35
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Holz-GliedermaBstibe Orig. STABILA 1731
Der Gebrauchsstab des Handwerkers.

Eichfdhig, aus abgelagerter Weilibuche

Lange m 1 2

a) ohne Feder 0,55 —
b) mit Feder 0,85 1732 1,40

Gut federnd und
doch eng zusammen-
liegende Glieder

Leichtmetall-Mafistibe ,STABILA" 5037
mit federnden Messmgbeschlagen. 14 mm breit

6 Gheder
b) Lénge 2 m, 10 Glieder 5,35

a) Linge 1 m, 2,95

Einiges iiber ,STABILA"-Holz-
Gliedermafstibe

Es wird nur abgelagertes Weilbuchenholz
verarbeitet. WeiBbuche ist hérter, zdéher und
langfaseriger als Rotbuche. Ein Mafistab aus
WeiBbuche bricht deshalb nicht so schnell.
Er ist hdrter und trotzdem elastisch.

Die Lackierung soll wetterfest sein. Das wird
durch Eintauchen der einzelnen Holzglieder
in hochwertigen Speziallack erreicht, Auch
die Enden der einzelnen Glieder sind so
durch Lack geschiitzt.

Die Striche der MaBeinteilung sollen deut-
lich sein. Zum raschen Ablesen werden die
Dezimalzahlen rot gedruckt. Durch auffal-
lende, farbige Enden wird das Auffinden der
MaBstdbe zwischen Hobelspdnen, Sand usw.
erleichtert.

L Das Material der Federn ist so elastisch,
mm  daB die Federn auch noch nach ldngerem Ge-
mm brauch einwandfrei einrasten.

=  STABILA-MaBstibe liegen 'hinsichtlich der
- Genauigkeit innerhalb der amtlichen Eich-
BE  tpleranzen, die bei Neueichung * 'iwoo der
mm Lédnge betragen.

mm  Ein Im langer Holz-GliedermaBstab darf also
= bis zu 1 mm, ein 2 m langer Holz-Glieder-
8 maBstab bis zu 2 mm linger oder kiirzer
e sein. (Bei Leichtmetall-Gliedermafistdben be-
mm trdgt die Eichtoleranz '/zo00 der Lénge)

Stahl-GliedermaBstiibe 5036

mit eingeprédgten Nockenfedern

2 m lang 3,20

1 m lang, 2,20

Architekten- oder Zimmermannsstibe 4639
extra starke Ausfiihrung mit 1 cm breiten Mes-
singkappen. Teilung Y2 cm.

= L‘i-\'ﬁ,-wnm_k;-rﬁ.ﬁ 2=
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A, 2 100 1
\__00[ 4848 4 A8 40 AN AT A NRAR

b) 4m lang 21,90

a) 3m lang 16,40

BankmaBstibe, weill, Orig. ,STABILA"
oben /2 cm- und unten mm-Einteilung mit Messing-
Plattenbeschlidgen. Breite 25 mm

11/2 2

Lange m /2 1 6306
4 05 6,50 12,50 16 85
'lu’!ﬂ] 40 59 62 70 B -‘TOEI €0 70 80 0010’5 30 4o oﬁﬂ ﬂﬂlﬂcﬁo
dulatphy J:M slv e vL - 4 i ' 20“1?'&::\754% Pt‘ n" \lluﬁnnk::'hmn\ . :Mu b

wie vor, jedoch zweiseitig gerissene mm-Einteilung
nnd Messing-Winkelbeschldge 30 mm breit 6307

14,90 26,25 36,80

S AR el et
Schwind-Bankmafstibe, weil, Orig. ,STABILA"
zweiseitig gerissene metrische MaBeinteilung fiir
1%, 1}/2% oder 2% SchwindmaB, mit Messing-
Plattenbeschldgen. 6308
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~USKA"“-Federmafistiabe 1752 mit ejner gegenldu-
figen Skala, die ein =zusdtzliches Messen von
rechts nach links ermdglicht. Vor allem zum Aus-
messen von Raumen geeignet, 2 Meter lang 4,05

% i
.nf&’&”?ﬂuﬂw 6070 80 25129

=-900=—
50 ED =30.80- °BQD

sl ki i i f i \dml\ﬂmd
Lé'mge m /s 1 1'/2 2
13,20 27,65 39,30

Baugewerbe-Mafistdbe ,STABILA" 19 mm breit

eine besonders kraftige Ausfiihrung, ebenfalls mit

5034

Begrenzungsbeschldgen ausgestattet,

5034b 3mlang, 15Glieder 7,60

Werkstatt-Lmea]e aus Stahl

mit schraqer Kante

Lénge mm 500 800 1000 1500
3684 ohne MaBeinteilung 3,30 5,70 7.30 13,25
3685 mit MaBeinteilung 6,75 12,15 15,60 26,50

5035
2 Meter lang

SchwindmaBfstdbe ,STABILA"
fur Modellschremer und Former

Auf einer Seite rot lacklert mit Schwindmal, an-
derseitig gelb lackiert mit normaler mm-Teilung.
Ausi. b) 1%, c) 1,5%, d) 2% SchwindmaBs. 4,60

|

52

StahlmaBistdbe aus federhartem Stahl
mit tiefschwarzer, unverwischbarer Tellung

o ll ‘IJ 10514 1%

418 10, 17 1 19 367

4692 stdrkere, Art Chestermann

Lénge mm 150 300 500
4691 a Normalstahl — 0,45 -
4691 b Nichtrostend — 0,70 -
4692 a Normalstahl 0,45 0,85 1,60
4692 b Nichtrostend 0,60 1,60 2,80
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2t e w e J Plastik-Schieblehre

1764b
mit TiefenmaB, unzerbrechlich, bieg-
sam, schont die Taschen, /1o mm Nonius
MeBbereich 115 mm 1,95

Taschenschieblehre, Art Columbus 3005
fir Innen-, AuBen- u. Tiefenmessung.

ﬁHW”‘ 1765a
MaBeinteilung 160 mm
/1o mm Nonius 2,50

Tasche dazu 0,70

1122

Stahl-Band maB in Messingrahmen

Taschenschieblehre mit Feinstellrad,
Feststellhebel und Gewindetabelle.

NI

I ARB O
| \‘zn?wlm
Hifan

1767a

Fir Innen-, AuBen- u. Tiefenmessung,
MabBeinteilung 160 mm 11,85

Wasserwaagen aus Holz

Nur einwandirei geradwiichsige Holzer, die gut ab-
gelagert und getrocknet sind, werden zu unseren
Wasserwaagen verarbeitet. Die mit Alkohol ge-
fullten schwach gebogenen Libellen werden vor
ihrer Verwendung einem besonderen Priifverfah-
ren unterzogen. Alle Wasserwaagen werden mit
Rein-Messing-Beschldgen ausgestattet.

Linge cm 30 40 50 60 80

2742 Eiche 3,30 4,05 5,05 5,50 6,90

2744 Teak 4,50 5,30 6,15 6,90 8,70
2746 Original ,STOSSFEST”

mit unzerbrechlichen Kunststofflibellen

Teakholz 7,15 7,80 8,50 9,40 11,10

mit
umlegbarer
Kurbel
Lange m 20 30 50
21,10 30,40 45,50
Stahlbandmafe, -

aus gehartetem Bandstahl, mit
sehr deutlich gedtzter Teilung.
Die ersten 10 cm in mm, dann
in cm geteilt. Alle Binder mit
durchlaufender Meterbeziffe-

\- -

rung. 13 mm breit,

Ldnge m 10 20 30 50
1128 _ 13,10 18,90 30,80 54,—
lose Ersatzbdnder dazu :

1125 925 1540 2540 41,10
Aufpreis fiir Binder aus nichtrostendem Stahl

1124 11,25 17,90 2430 37,75

Rollbandmafe in kraftigen Kapseln, mit Rindleder
liiberzogen und mit Metallband umklammert.
Schwere messingpolierte Trommelkurbel,

Lein«_enbandmaﬁe, 16 mm breit,
wasserfest imprdgniert, mit
8 Phosphor-Bronzedrahten
durchwebt und mit kréaftigem
Lederansatz am Anfang des
Bandes.

m 5 10 15 20 30
1134 9,3511,75 14,50 16,05 21,50

lose Ersatzbénder dazu
1135 3,65 5,55 8,10 9,85 14,50

2740

STOSSFEST"

Diese Wasserwaagen kénnen Sie im Regen liegen-
lassen oder mit Wasser reinigen. Sie bleiben stets
unverdndert. Die Leichtmetallkdrper halten sehr
starken Belastungen stand. Die Kunstglaslibeilen
sind absolut unempfindlich gegen Sturz oder StoB.
Sie besitzen eine klare, deutliche Sicht und groBe
Genauigkeit des Ausschlages.

Lange cm 40 60 80
2740

Stahi-Rollbandmafe
federharter Bandstahl, vernickelte Kapseln 2 m lg.

Die neuen ,STABILA“-Glasfaser-Bandmabe
Vollstandig unempfindlich gegen Feuchtigkeit.

Das Band kann beliebig
lange im Wasser liegen,
Schmutzstellen sind leicht mit
Wasser zu reinigen, ohne
daB irgendwelche MaB&nde-
rungen oder Beschddigunge
eintreten. i

Weitgehend bestdndig gegen chemische Einflisse,
z. B. gegen Heizdl, Maschinendl, Benzin, wibBrige
Losungen der meisten Salze, Natronlauge und fast
alle anorganischen S&uren. Elektrisch isolierend.

Sehr gute Ablesbarkeit. Unempfindlich gegen schar-
fes Knicken, hervorgerufen z. B. durch Darauftreten
oder Uberfahren. Hohe Genauigkeit, da die Deh-
nung der gestreckten, parallel zueinander liegen-
den Glasfaserfaden um 2/s geringer ist als die der
normalen Gewebe-Bidnder mit Bronzedrahten. Hand-

liche schmale Kapsel durch relativ geringe Band-
breite von 13 mm.

Linge 20 m, Kapsel mit Vollrindleder iiberzogen
Best. Nr. 9015 21,50
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Taster
mit gehédrteten MeBflachen
mm 150 200 250 300

1137 1,90 3,30 4,30 5,35
1136 1,90 3,30 4,30 35,35

) Zgﬁage,o A Frasclf, REMSCHEID ™

2644

Universal-Festhaltezange 627
mit DBGM-Losehebel. Auch in ganz geodffneter
Stellung bequem mit einer Hand greifbar. Matt

vernickelt-mit poliertem Maul

240 mm lang 6,30

Spitzzirkel
mit eingestecktem Gewerbe
und gehdrteten Spitzen

Liange mm 150 200 250 300
1138 2,80 3,70 4,95 6,45
1139 4,40 530 695 899

1138 1139

Eckrohrzange, schwedische Form
die Qualitdts-Rohrzange aus Chrom-Vanadium

Hebelvorschneider
aus Chrom-Vanadium

im Gesenk geschmiedet,' mit
vierfach ausgefrastem Ge-
werbe

160

Lénge mm 210
1372 Normalausfiihrung 8,15 9,85
1373 fiir harten Draht 9,20 11,20

Fiir Muffen bis Zoll 1 1t/2 2 3
ganze Lidnge mm 320 420 550 630
2654 13,90 17,75 24,75 34,45
Bolzenschneider, Chrom-Vanadium DBPa.

verschraubte, auswechselbare und durch Exzenter-
schrauben nachstellbare Messer.

Drahtzangen

sehr sorgfdltig gearbeitet, erstklassiaqe Ware.

TRy

Schenkel atramentiert, Maul
blank geschliffen

Linge mm 120 140

120 160 180 _ 200
1240 mit flachem Maul 1,70 1,90 2— 2,30 2,90
1250 mit rundem Maul 1,70 1,90 2— 2,30 2,90

Kombinationszangen

im Gesenk geschmiedet, sorgtaltig gehdrtet

a) fiir gewohnliche Drahte {‘j‘?je T . 2‘22 200 250
b) fiir Stahldraht bis 125 kg/qmm Festigkeit ’ ! " i r
c) fiir Spezialdrdahte bis 200 kg/gmm Festigkeit
Lénge mm 320 470 630 750 920 Wasserpumpen-
2940 12,15 16,10 27,20 41,50 62,30 zangen
. 2941 15,10 20,65 3540 50,85 74,80 mit fiinffacher Ver-
2942 17,70 2395 39,70 55,75 83,65 stellbarkeit, fiir Mut-
tern und Rohre zu
gebrauchen.
Kneifzangen, Original KNIPEX 1350 Liange 240 mm
ein Spitzenfabrikat, in bester Verarbeitung 2638 ‘mit geraden Schenkeln 2,35
2640 Chrom-Vanadium, geschweift  3.25
Garantie -
fiir jedes
Stiick Taschenieder- 5630
waagen
: wiegend bis
Linge mm 160 180 200 250 k 15 25 50
; g
schwarz atramentiert 226 250 280 445 105 130 285

1352 Sondergiite aus Chrom-Van. Edelstahl

zum Schneiden von gehdrteterm Stahldraht ge-
eignet
Linge 160

3,45

200
4,95

250
7,25

min

Rationswaagen 5631
mit Doppelhaken. bis
100 kg wiegend 4,75
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Doppel-Gabelschliissel
Spitzenfabrikat aus

4336

Chrom-Vanadiumstahl, ge-

Verstellbare Stahlschraubenschliissel
(Engldnder) Oberteil im Gesenk ge-

schmiedet, briniert, mit blank geschliffenen und schmiedet, Griff aus gewalztem
polierten Kopfen. P S Rundstahl,
3 ” S CHROM-VANADI UM N i' K()pf blank
= 255 Sehr kriftig und
widerstandsfdhig
S Nz’ Linge mm 125 150 200 250 300 350
Spami w. mm 25 30 40 55 70 80
S ixg; 8;;? 10’1‘11; RS 14’1‘; == 18’2‘;2 1374 extra schwer 8,30 10,45 13,90 18,10 23,30 34,20
' ) ' ' ) ' "™ 1 Linge mm 150 200 250 300 350 400
mm 20x2221x2324x2625x2827x3% 30x36 36x41 Spannw. mm 25 30 40 55 70 80
235 245 290 315 3,55 788 10,20 4370 Normalausf. 8,60 10,75 14,45 18,65 24,25 35,40
Komplete Sdtze 6tlg. 8tlg. 10tlg. 12tlq.
Maulweiten mm  6—17  6—22 6—26 6—32 Rollgabelschliissel
4340 7,90 12,50 17,85 24,50 Sondergiite
ganz aus Stahl, im Gesenk geschmiedet.
Zwolikant-Ringschliissel 4352 —~
beiderseits gekropft, Spitzenfabrikat, aus

Chrom-Vanadiumstahl geschmiedet.
. g 5 \CHROM:—VANADIEJMu

e '__L/ i
mit blank geschlif-
fenen und polierten Kopfen.

mm 6x7 8x9 10x11 12x13 14x15 16x17 18x19

Linge mm

100

Spannw. mm 15 19 24 29 33 45
4364 ! v 29 4,95 705 13,70

150 200 250 300 375

2,15 2,40 2,65 3,10 3,75 4,15 4,65
mm 20x2221x2324x2625x2827x3230x3636x41
530 5,60 6,30 720 8,35 10— 14,55
Komplette Sidtze 6tlq. 8tlq. 10tlg. 12tlg.
Maulweiten mm  6—17 6—22 6—26 6—32
4358 18,15 28,10 39.60 35,—

Steckschliissel 1156
aus nahtlos gezogenem sechskantigem Stahlrohr

'_,_ SAEEE " 2 :

«Einhinder”-Schnellspannschliissel
ratschenartig arbeitend

4366 glatt, als Schraubenschliissel
2628 gezahntes Maul, fiir Rohre

e o e e I L
& EINHANDER ] H
S O R I

Lé‘inge mm 150 210 260 310 400
Spannw. mm 9—17 1428 16—33 2242 32 52

Werkzeugst.  3,— 3,80 5,25 6,80 12—
5 : : h 2 —_—
6 2 8 9 10 11 12 i i Chrom-Vanad. 3,40 4,25 6,05 8,50
0,50 0,55 060 0,65 065 070 0,75 075 0,80 e e
15 16 17 18 19 20 21 22 23 . - iy
090 1— 110 1,25 1,30 1,35 1,45 1,65 1,80 e
24 26 27 30 32 ;
2— 2— 235 265 3— @ mm 3 4 5 6 8 10 12 14 17 19
" ’ 0,30 0,35 0,40 0,45 0,60 0,80 1,10 1,60 2,65 3,85
Steckschliissel in Sitzen 1160
aus nahtlos gezogenem runden Stahlrohr
Kreuzschliissel
fir Kraftfahrzeuge, geschmie-
6tlg. 7ilg. 8tlg. det, rostsicher glanzverzinkt.
Maulweiten mm £5-32 6—32 6—32 fir Pkw. 6570a
11,40 13,40 16,70 17x19x22x 13/16" 8,80

Steckschliisselsatz filr Kraftiahrzeuge 6570
Erstklassiges Fabrikat, Chrom-Vanadium, geschmie-

fiir Lkw. 6570Db
24x27x32x38mm 29,00

det, glanzvernickelt, in stabilem Blechkasten.

Teilen
77,50

55

: 7920
Werkzeugkoffer
finfteilig, aus 1 mm
starkem Stahlblech
a) 420x200x200 mm
18,50
b) 530x200x200 mm
20,90
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Parallel-Schraubstéckchen
; 3760
mit Stahlbacken wund

ganz verdeckter Spin- ¢
del.

(Lottere A Fraschf, REMSCHEID

Tisch-Parallel-Schraubstock 35854

zum Anschrauben an jede
normale Tischplatte mit-
tels Holzschrauben.

Backenbr. 138 mm,

Spannw. 656 mm, ca. 1,5kg 7,00

Backenbr., mm 50 60 70
Gew. ca. kg 1 14 23
4,55 6,15 8,75
Backenbr., mm 85 100¢
Gew. ca. kg 3.5 5
. 12,15 16,20

)

Parallel-Schraubstock
Stahlmutter auswechselbar
- | Filihrung rund geschliffen

Backenbr :

Tisch-Parallel-Schraubstock 5856
mit eingearbeitetem Prisma.

Spindelfiihrung ober-
halb des Tisches.

erfolgt durch zwei Fligel-
schrauben mit Stahlplatt-
chen.

Backenbreite 138 mm
Spannweite 55 mm
Gewichtca. 2,7 kg 10,30

. Stahlbacken
%

®) 7440 auswechselbar

eite 75 87 100

Spannweite mm 90 90 90

Gewicht ca. kg 4,0 4,5 5,0

19,— 19,80 26,40

Parallel- Schraubstécke 7450

Modell ,Champion”
nach hinten aufge- ——
hend, mit auswech- [~
selbaren (gehdrteten
Stahlbadcen und ganz =
verdeckter Spindel

65 80 100 125
3 8 12 22

13,30 '26,60 38,60 71—

Badkenbreite mm
Gewicht ca. kg

Parallel-Schraubstdcke

Drehbare Parallel-Schraubstécke ,ULMIA™ 8224

Fiir alle Holzhearbeitungsbetriebe sehr zu emp-

fehlen.

Die Flihrung des beweglichen Backens besteht aus

zwel bearbeiteten Eisenschienen, welche in gefra-

sten Nuten passend laufen.

Die Spannbacken sind von

Hartholz und leicht zu

ersetzen.

Einfache Befestigungsweise

n  Gewicht ca.12 kg

Xﬁfcggi = o’ a) Backen feststehend  65,—
im desenk s =2 b) Backen drehbar 92, —
geschmiedet, é )
deshalb
unzerbrechlich
3840

. Riemenscheiben-Abzieher
g;ﬁiﬁéﬁﬁe Imn$ 80 18{5} %gg zweiarmig, schlank unver-
Spanntiefe mm 60 " 72 88 wiistlich. Durch Umdreher_x der
a) feststehend 35.50 53.30 77.70 106.50 Haken Eid; a]-SSI;liItlleil(':I}EllélssZIEng
b) drehbar 4445 60.20 9350 121.50 verwendbar.

Parallel-Schraubsticke Sysiem ,HEUER"
unzerbrechlich, ganz aus Stahl im Ge-
senk geschmiedet. Nach vorn
offnend, ermdglicht das Ein-

7420

. Spannweite mm 80 160 250

gleiten der Haken ist ausge-
schlossen.

Spanntiefe mm 90 150 200
23,40 40,50 69,75

spannen des Werkstiickes
vor der Werkbank :
bis zur ganzen
Spannweite. Die =
GréBe 125 mm wird
ohne Mehrpreis mit
Rohrspannbacken ge-
liefert.

Backenbreite mm 100 125 150 175
Spannweite mm 110 140 180 210
Spanntiefe mm 60 70 83 95
a fest ), — — 116,— 126,—
b drehbaz 78— 110,— 156,—  166,—

56

1140

Schraubenausdreher
aus Chrom-
Vanadiumstahl in
handlichen
Plastikbehdltern,
a) Satz mit 5 Stick
1,4—11 mm 4,50
b) Satz mit 6 Stiick
14—15 mm 6,40
c) Satz mit 8§ Stuck
1,4—24 mm 12,30
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Handblechscheren mit
leicht nachzuschdrfen

Schraube
und nachzurequlieren.

Berlimer
Form

Tafel-

Lodch-
Blechschere

Linge mm

2548 a Ganzstahl
b verstahlt

2550 a Ganzstahl
b verstdhlt

2556 a Ganzstahl
b verstdhlt

2560 a Ganzstahl
b verstahlt

200 250 300 350
3,60 410 490 A
755 8,20 9,80 —

— _ 9,10 —
— — 13,80 16,80
— 495 580 —
— 970 11,50 —
— 540 630 —
— 1020 12— :

Hebelblechscheren 7660

Neuzeitliche Form mit
stark geschweiftem
Obermesser

Messerldnge

schneidet Stahlblech bis
schneidet FluBstahl bis

schneidet Rundstahl

bis .mm 10 11 13
4575 59,50 91,50

Lttere AT psch), REMSCHEID

3522

Drillbohrer =
mit stetem Rechtsgang, Kugellager, Drei-
backenbohrfutter bis 6 mm spannend 10,40

Hand und Brustbohrmaschinen
mit Dreibackenbohrfutter System ,Goodell”

Nr. 3523 bis 6-mm
spannend 5,60

Nr. 3524 bis 8 mm
spannend

Nr. 3525  bis 10 mm
spannend

Nr, 3527  bis 13 mm
spannend mit 2 Ge-
schwindigkeiten 15,40

Brustbohrmaschine \

3530 mit Kugellager u.
2  Geschwindigkeiten

a) bis 10 mm

19,78
b) bis 13 mm 3533 bis 13 mm und fiir
25,55 konische Bohrer mit

Morsekonus I 27,35

o

4660

Metallsaiqebogen
Fir 300 mm
Blattlinge 3,75

Drill- und Sackbindeapparate
auch zum Umschniren von Brennholzbiindeln gut
zu verwenden.

6,20

505 Griff vorn 6,70

Metallsdgeblidtter
fiir Handgebrauch,
300 mm Lochabstand

1seitig 2seitig

4661 a) aus Wolfrarnstahl 0,35 -0,45
b) aus Schnelldrehstahl 1,35 2,10

Verschlufidrdhte mit zwei Schlaufen 2670
fiir Drill- und Sackbhindeapparate. Mmdeqtabnahme
5000 Stiick. X

Sl

Or Q)

Linge cm 8 12 16 20 30
1000 Stiick 4,10 - 4,20 525 680 790

4234

JPUK"-Universal-
Taschensdge

mit

der vielseiligen
Verstellmoglichkeit,
kompletl in Tasche 2,50

Drahthindezangen, 235 mm lang, 1475
mit. Drahtabschneider und besonders breitem Maul.

8,40
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EES BOSCH nam
- Universal-Elektrowerkzeuge Eam
L LESTO mua
s Universal-Elekirowerkzeuge aus

LESTO-Bohrpistole 8 mm,
schutzgeerdet
Type GEK 5
Leistungsaufnahme 215 W
Bohrleistung in Stahl 8 mm
in Holz 20 mm
Gewicht ca. 1,5 kg
Preis ohne Bohrfutter

W 2%
)

135, —

LESTO-Bohrpistole 10 mm,
schutzisoliert

Type UBJ 65 o]
Bei Vollast 700 Upm
Leistungsaufnahme 280 W meémm;;
Bohrleistung in Stahl 10 mm g/

in Holz 25 mm

Gewicht ca. 2,1 kg ‘ Q

Preis ohne Bohrfutter 165,—

LESTO-Zweigang-Bohrpistole, 12 mm, schutzisoliert

BOSCH 13 mm-Bohrmaschine
Type UBJ 75

Bei Vollast 500 Upm, Le1stungsaufnahme 450 W

Bohrleistung o '
in Stahl 13 mm Gewicht 3 kg :
in Holz 35 mm Preis ohne Bohr-

futter 210,—

-

BOS€H 16 mm-Zweigang-Bohrmaschine
Type UB2J 75

Bei Vollast 370 und 1170 Upm
LeistungsaufnahmP 450 W

m

Gewicht nur 3,5 kg .
Bohrleistung NS
in Stahl 16 und 8 mm Preis ohne Bohr-
in Holz 38 und 20 mm futter 248,—

Type UB2J 65

Bei Vollast 400 und 1250 Upm
Leistungsaufnahme 280 W
Bohrleistung
in Stahl 12 und 7 mm
in Holz 30 und 18 mm
Gewicht ca. 2,3 kg

Preis ohne Bohrfutter 188,—

Tischbohrstinder
Type GE/TB 2
passend fiir die LESTO-
Bohrpistolen
Gesamthohe mm 430
freie Auslad. mm 85
Arbeitshub mm 50
Tischplatte mm 150 x 150

Gewicht kg 2,9

Preis 58,—

Tischbohrstinder
EWWH 210 B 23

mit verstellbarem Anschlagbolzen
zum Einstellen der Arbeitstiefe.,
Passend fiir 13 und 16 mm BOSCH-
Bohrmaschinen.

Gesamthohe mm 700
freie Ausladung mm 150
Arbeitshub ca. mm 115
Tischplatte mm 200 x 200
Gewicht ca. kg 12,7
Preis 89,—

LESTO-Universal-Schrauber

Type URJ 65
mit einstellbarer Rollenkupplung

fiir Rechtslauf
fiir Schrauben wvon 4 bis 8 mm

(10 mm) Durchmesser

Drehzahl bei Vollast 500 U/min
Gewicht 2,5 kg

Werkzeugaufnahme 11 mm Innen-Sechskant 285—

(Linkslauf zum gleichen Preis)

BOSCH-Universal-Schrauber

Type URJ 54
mit einstellbarer Rollenkupplung

- fiir Rechtslauf
flir Schrauben von 2,6 bis 6 mm Durchmesser

500 U/min

Drehzahl bei Vollast

Gewicht 1,9 kg
I Werkzeugaufnahme 5,5 mm Innen-Sechskant 235,—

58
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BOSCH-Schlagbohrmaschine,

Type UBAJ 65/7 zum Anschluff an = _ -
Gleich- und Wechselstrom. i

Das Schlagwerk kann bei Laufen der Maschine von
Bohren auf Schlagen umgeschaltet werden.

Robust, handlich, leicht, jederzeit einsatzbereit, staubgeschiitzte Kugel-
lager, schutzisoliert, Spezialbohrfutter, verschleiBifestes Schlagwerk,
stufenlos regulierbar.

Dauerleistung

in Gestein bis 16 mm @ mit Vollbochrern
bis 30 mm & mit Bohrkronen

in Stahl  bis 10mm @, in Holz bis 25mm ¢

Vollast-Drehzahl 700 U/min
Schlagzahl 7000 je Min.
Leistungsaufnahme 280 Watt
Arbeitsgewicht 28 kg
Preis der Maschine komplett mit Bohrfutter 1-10 mm
2 Ersatzkohlen und Bedienungsanleitung 315,—
Sonderzubehor
Tragkasten (253 044 A) 22—
Zusatz-Handgriff (252 550 A) 8,20

Zu dieser Maschine kann der auf der vorherge-
henden Seite abgebildete Tischbohrstdnder GE/TB 2
verwandt werden.

~ BOSCH -

BOSCH 2-GANG-Schlagbohrmaschine,

Type UBA 2 J 75 zum AnschluB an Gleich-
und Wechselstrom.

GroBte elektrische Sicherheit durch Schutzisolation. Bruchsicheres stahl-
armiertes Isolierstoffgehduse mit Isolierstoff-Handgriff. Spezialbohr-
futter. Hohe Leistung durch Drehzahlanpassung, stufenlos regulier-
bares Schlagwerk.
Umschaltméglichkeiten bei laufender Maschine in
drehendes Bohren oder drehend-schlagendes Bohren.

Dauerleistung )

in Gestein bis 30 mm & mit Vollbohrern
: bis 90 mm & mit Bohrkronen

| in Stahl  bis 16 mm @, in Holz bis 45 mm

Vollast-Drehzahl 420/780 U/min
{ Schlagzahl 6880/12480 je Min.
Leistungsaufnahme 450 Watt
. Arbeitsgewicht 5,2 kg
Preis der Maschine, komplett
| mit Bohrfutter 1-——16 mm, Zusatzhandgriff, 2 Ersatz-
| kohlen, Haken und Bedienungsanleitung 398, —
Sonderzubehor
. Tragkasten (EWBH 200 B 12 Z) 39,—
Verldngerung fiir Handgriff (EWWH 255B6 X) 3,90

Tischbohrstdnder zu dieser Maschine passend
(EWWH 210 B 26 7) : 108,—

59
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Dreibacken-Bohriutter

System Goodell, fiir Hand-
und Brustbohrmaschinen. Die-
se Bohrfutter sind mit In-
nengewinde zum Aufschrau-
ben auf einen Schaft oder ei-
.ne Spindel versehen

Spannweite mm 0—6 0—10 0—13 0—16
1862 ohne Zapfen 3,50 4,25 545 10,60
1864 mit kon. Zapfen 525 595 7,30 14,15
1865 mit zyldr. Zapfen 4,65 545 6,85 12,85
1863a 1 Grt. Ersatzbacken 1,— 1,30 1,65 2,45
1863b 1 Grt. Ersaizfedern 0,35 0,35 0,35 0,35

Reduziereinsidtze DIN 2185
@ Aullenkegel lehrenhaltig ge-
schliffen,

Lappen gehdrtet

AuBenkegel Nr. 1 2 3 4 5
Innenkegel Nr. 0 1 2 3 4
Best. Nr. 1856 290 275 345 565 11,75

Zahnkranz-Dreibacken-
Bohrfutter
Hochleistungsausfithrung  mit
gehdrteten Schlisselfiihrun-
gen, wodurch ein Abrutschen
des Schliissels selbst bei lan-
gem Gebrauch vermieden
wird., Preise verstehen sich
mit Schliissel,

mm 0—6 1—10 1—13 3—16

1870 15,40 18,20 24,80 31,20

Ersatzschliissel dazu
e 2,55 285 3,20 3,20

Einsteckzapfen, DIN 238,1858
@ Zapfen gehdrtet, genau leh-
renhaltig geschliffen.
Fiir Bohrf. bis mm spannend 6/8 10/13 16 20

a) mit Morsekonus 1 2,80 3,20 3,45 5,05
b) mit Morsekonus 2 2,80 3,20 345 5,05
¢) mif Morsekonus 3 505 5,05 505 505

Prdz.-Zweibacken-Bohrfutter
genau zentrisch spannend, m.
Verstarkungsring, unzer-
brechlicher Spindel, geschliffe-
nen Spannfldchen und ge-
schliffener Backenfiihrung. Der
Korper der Futter ist aus ei-
nem Spezialstahl mit hoher
Festigkeit gefertigt, wodurch
eine fast unbegrenzte Lebens-
dauer gewdhrleistet wird. Preise
komplett mit Schliissel

Spannw. mm 0—6 0—10 0—16 0—20 0—26

Best. Nr. 1868 18,70 20,80 29,10 3570 49,90

Ersatzschliissel

dazu Nr. 1868b 1,90 1,90 2,50 3,10 4,20

Dreibdcken-Prézisions-Bohriutter 1875
Durch den Arbeitsdruck selbsttédtig spannend.
Erstklassiges Fabrikat.

Spannw. mm 0—6 1—10
23,65 26,—

Spannw. mm 1—13 3—16
31,75 34,50

Schinellspann-Bohriutter
~FUTURO"

mit eingebautem Kugellager,
selbsttatig spannend ohne Schliis-
sel

Spannweite mm 0—6 0—8 1—10
Best. Nr. 1874 15,65 17,40 20,35

Spannweite mm 1—13 3—16
Best.'Nr. 1874 25,45 29,45

Welches Bohrfutfer pafit in Thre Maschine?

Fiir die Bestellung von Bohrfuitern wird es in
manchen Fillen wichtig sein zu wissen, mit welchen
Bohrungen die Bohrfutter ausgestattet sind. Die
nachstehende Tabelle soll Thnen dariber Aufschluf
geben.

7
7

A | ¥ 2
A1 1 Fo 4

7 o

Z 24%] -
5 2

) i l

d2
Spannbereich der Bohrfutier

mm 6u.8 10u.13 16 20
Bezeichnung des Bohrfutterkegels

B 12 B 16 B 18 B 22 B 24
MaB D = gréBter Loch- (bzw. Kegel-) Durchm.

26 u. 32

mm 12,0 15,7 17,8 218 23,8
MaB d 2 = kleinster Loch- (bzw. Kegel-) Durchm.

mimn 11,1 14,5 16,2 19,8 21,3
Mafi L 1 = Tiefe der Bohrung

mim 18,5 24 32 40,5 50,5

MaB der Einsteckzapfen (abgerundet)
Bezeichnung nach Morsekegel
0 1 2

Mafi D 1 = gréfter Durchmesser

min 9,2 12,2 18,0 24,1 31,5 447
Mah d 2 = kleinster Durchmesser

mm 6,1 90 141 191 251 36,5
Mab L 4 = Linge des Morsekegels (ohne Zapfen)

mm 59,5 655 98 76,5 123 1555

I = —

3 4 5

Tourenzdhler 1770a
mit nur einer An-
triebsspindel fiir
beide Drehrichtun-
gen, fiir max. ca
6000 Upm. Nullstel-
lung durch Knopf.
Komplett 19,80
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Spiralbohrer

nach DIN 338
zyldr., kurz, rechts '
Best. Nr. 1740 = WS Chrom-Vanadium-Qualitédt
Best. Nr. 1742 = HSS Hochleistungsschnellstahl

Die Preise fiir die Bohrer bis 8,5 mm verstehen sich
jeweils fiir einen Plastikbeutel mit 5 Stiick. Einzel-
abgabe karm nur bei Bohrern ab 9,0 mm erfolgen.

mm 10 15 20 24 25 30
5 Stick WS 080 090 0,90 1,10 1,10 1,15
5 Stiick SS 285 2,85 285 305 305 325
min 3:5 4.0 4.5 4.8 50 55

5 Stick WS 125 1,35 1,40 1,560 1,50 1,75
5 Stiick SS 3,40 3,80 435 4,50 4,50 530
mm 60 65 70 75 80 85

5 Stiick WS 1,80 2,50 2,75 3,05 3,55 3,65
5 Stiick SS 575 7.45 8,45 890 10,25 10,60
mm 90 95 100 105 11,0 115

1 Stick WS 0,80 090 0,95 1,70 1,70 205
1 Stiick SS 2,40 260 2,85 460 460 535
mm 12,0 125 130

1 Stiick WS 2,05 2,40 2,40

1 Stiick SS 535 6— 6,—

[httere A Frschf, REMSCHEID

9023
Spiralbohrersatz
aus Werkzeugstahl
a) 10tlg. 1,0—6,0
ohne 5,5 1,80
b) 13tlg. 1,6—6,4
0,4 mm steigend 2,50

Konische Spiralbohrer nach DIN 341/345

Bestellnummer fiir WS = 1746, fiir SS = 1748
b. mm 10 11 12 13 14 15 16 17 16
WS 3,— 3,20 3,40 3,55 3,70 3,90 4,60 4,85 5,10
Ss 585 6,75 7,55 8,35 9,2010,1012,30 13,50 14,90
b.mm19 20 21 22 23 24 26 28 30

WS 5,40 560 6,— 6,35 6,70 7,70 8,70 9,8511,05
SS 16,45 18,10 20,— 21,80 24,— 26,90 33,— 38,40 44,50

9024

Spiralbohrersatz 13tlg.

moderne Plastikkassette

1,5—6,5 mm um 0,5 mm steigend
plus Kernbohrer 3,2 und 4,8 mm
a) WS 3,—
b) SS 9,80

Spiralbohrerstinder 1734

passend fiir Bohrer von 1—10
mm, Y5 mm steigend. 1,55

9026

Spiralbohrersatz, 19tlg.

1,0—10,0 mm um 0,5 mm stei-
gend. Fast unzerbrechlicher Pla-
stik-Klappstédnder
a) WS 770
b) HSS 24,—

Stahlblech-Kassetten fiir Spiralbohrer

Kein Suchen, kein Verlieren, jede

GréBe sofort zur Hand .

fir Bohrer mm 1—10 1—13 1—§

Lochzahl 19 25 41
6,20 8,70 8,70

fur Bohrer mm  1,0—59 6,0—10,0

Lochzahl 50 41
10,20 12,60

61

9025

Spiralbohrersatz, 25tlg.
1,0—13,0 mm um 0,5 mm
§ steigend, in stabiler Stahl-
blechkassette

a) WS 26,75
b) HSS 61,60
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LESTO-Universal-Stichsige 6972
fiir Holz, Metall und Kunststoffe
Ein handliches und praktisches Gerdt zur
wirtschaftlichen Bearbeitung der verschieden-
artigsten Werkstoffe. Fiir viele Arbeiten un-
entbehrlich.

Schnittleistung in Holz bis 50 mm, in Metall bis
12 mm. Gewicht 2,3 kg

Type USSJ 65 schutzisoliert, komplett 238,—

Aufhdngevorrichtung 9013

zur zweckmédBigen Aufbewahrung von
Stichsdge, Sdgeblidttern und Schrauben-
zieher bei Arbeitspausen

9—

Holzraspel fiir LESTO-Stichsédge
halbrunde Form, nutzbare Lénge 66 mm

LESTO-Universal-Stichsdge 6970
fiir Holz, Metall und Kunststoffe
Diese Maschine ist schutzgeerdet. Die Schnitt-
leistung ist die gleiche wie bei der neben-
stehenden schutzisolierten Maschine.
Gewicht 2,0 kg

Type UHS 33 schutzgeerdet, komplett 199,—

Sﬁgeblétter fir LESTO-Stichsédgen 5124

in Schachtein ZU _}EW&llS 5 Stiick.
fiir Weichholz mm 1—20 10—40 10—40
Best.-Nr, TI9B TiD T44D
Zahnteilung  mm 2 4 4
Preis 3,20 570 4,30
fiir Hartholz mm 1—I18 10—40 10—40
Best.-Nr. T1B TI1D T44D
Zahnteilung mm 2 | 4 4
Preis 5,70 5,70 4,30
fiir Sperrholz mm 1—6 5—20
Best.-Nr. TI9A TI19B
Zahnteilung mm  _ 1 2
Preis 3,20 3,20

Sdgetisch zum Einspannen der LESTO-Stichsdgen
Grofie 160 x 58 mm’ 9011 27—

Gehrungslineal dazu 6,70

Vorrichtung zum Zinkenschneiden
zum Anmontieren an die LESTO-Stich-

sdgen 9012 6,—
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DREMEL-Dekupiersidge 5423
Eine bewidhrte Vielzweckmaschine fiir den Klein-
betrieb oder Bastler. Sie sdgt und hat einen sepa-
raten AnschluB fiir eine biegsame Welle zum Boh-
ren, Schleifen, Polieren und Gravieren, fiir Schleif-
scheiben, Polierscheiben, Schwabbelscheiben und
Runddrahtbiirsten.

Ausgestattet mit einem hochwertigen, fast gerdusch-
losen Wecdhselstrommotor., Sdgetisch 205 x 205 mm,
beiseitig bis 45° neigbar, in der Héhe zu wver-
stellen. Sdgeblattspannung erfolgt mittels Hebel.
Ausladung 380 mm. Gewicht nur 6 kg.

Sie sdgt Holz bis 45 mm, Kupfer
bis 1,3 mm, Aluminium bis 6,4
mm, Das Sdgeblatt kann links
oder rechts eingespannt werden.
Ein Kombigerit fiir den Bastler,
Medollbauer und Dekorateur.

Preis mit 3 Séagebldttern, Gum-
mischleifteller mit Dorn 199,—

Komplett mit untenstehendem
Zubehor 299,—

Zubehor: P
1 Satz Schleifzubehdr
1 Schwabbelscheibe 76 mm

34,90
2,50

Fordern Sie bitte Spezialprospekt an.

1 Stahldrahtbiirste 76 mm 3,20
1 Schleifscheibe 76 mm ¢ 2,75
1 Welle fir Schwabbel- und Schleifscheibe Weitere Einzelteile:
sowie flir die Stahldrahtbirste 4,50 1 Zusatzgerdt zum Oberfrisen und Kehlen 15—
1 Schutzhaube dazu 7.50 1 Dtz. Mehrzwedksédgeblitter 4,—
1 biegsame Welle, 76 cm lang fiir Spannzangen 1 Stiick Gummiteller 102 mm ¢ 4,50
1,6 24 32 mm 64,90 1 Dorn dazu 450
1 Polierpaste 3— 1 Dtz. Blatt Schleifpapier 102 mm @ 1:40
Stahlbauzange ,MECHANICUS" 1472
mit Langenanschlag, zum Schneiden, Lochen, Biegen sz Unseren Kunden, ma
und Rollen. Lieferbar fiir Stahlband 12 x 0,5 mm und 82 den Handwerks- und Indusrtiebetrieben g3
fir Lochungen von 2, 3 und 4 mm, Linge 190 mm == sowie den Behdrden stellen wir auf An- =m
16.60 mam forderung gern ein weiteres Exemplar ==
! :: dieses Kataloges kostenlos zur Verfligung. L1
B2 In vielen Fdllen werden unsere Kataloge S8
B2 jedoch auch von Versicherungen als Preis-  E8
mm unterlage fiir ‘Schadenregulierungen an- ==
28 gefordert oder von Schulen zu Unterrichts- mm
B8 zwecken. Auch diese Kataloge stellen wir gg
B8 bereitwillig zur Verfligung, miissen jedoch 38
=a hierbei um Voreinsendung von DM 2,20 ]
am je Exemplar bitten. 1]

Weller” Stichsige Modell 88 6463
Eine neue moderne Stichsdge fiir hohe Anspriiche
zu glinstigem Preis!

Durch den handlichen Bugelgriff 1aB8t sich diese
Sdge leicht und sicher fithren. Fir Langs-, Quer-
und Rundschneiden. Fiir Sdgearbeiten in Holz, Me-
tall, Plastik etc.

Hochtouriger Magnet-Motor betdtigt durch Hebel-
arm das Sdgeblatt. Die neuartige Fiihrung driickt
das Sdgeblatt beim Arbeitshub gegen das Werk-
stiick. Der Leerhub entferht Span und Mehl, durch
Fortriicken vom Arbeitsstiick bleibt Sdgeblatt kihl
6000 Arbeitshiibe pro Minute ermdéglichen saubere
Schnittkanten. Durch Kurzhub ist Vorbohren bei
Taschenschnitten nicht erforderlich. Motorluftkiih-
lung ldBt Schnittlinie frei fiir klare [Jbersicht.
Motor: Elektro-Magnet, 2,4 Amp. 220 Volt, nur
fiir Wechselstrom, Hub 5 mm,

Isolierung: Doppelt isoliert durch hochschlagfestes
Plastic-Gehéuse, .

63

Schnittiefe: 30 mm in Weichholz,
16 mm in Hartholz,
Gewicht etwa. 2,8 kg X
Preis: komplett mit 4 S&geblattern fir Holz, Schrau-
benschlissel, 2,50 m lange Zuleitung mit Schuko-
stecker 125,—
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METABO-Universalmaschine fiir Riemenantrieb

zum Sdgen, Bohren, Schleifen, Polieren, Schwabbeln -

und Bilirsten wvon Holz, Kunststoff und weichen
Metallen. 4

Spindel in

Kugellagern
laufend. Antrieb
mit Flach- oder Keilriemen.
Hohe bis Mitte Achse [70 mm,
SdgetischgroBe 310 x 265 mm,
Schnittiefe von 0—30 mm verstellbar.

Zubehér gegen besondere Berechnung:

5022  Kreissdageblatt fiir Holz 150 mm 6,55

5023 dsgl. fir Kunststoff 150 mm 11,85
5021  Alu-Scheibe zum Aufkleben von

Schleifpapier 8,35

5020 runde Schleifpapierscheiben 10 Sitck —

5032a Filzscheiben 3,60

b Schwabbelscheiben 3,05

¢ Drahtbiirste 3.05

d Polierspitze 6,10

e Bohriutter 24,90
f Keilriemen 2,85
g Gabelschliissel 3,05
h Schleiftisch 13,40

Drehzahl 3000 U/min.
Kraftbedarf max. 0,45 PS

6465 155—

Feuchtigkeiismesser fiir Batteriebetrieb 5066
geeignet flir Holz und Furniere.

Abmessungen nur
ca. 11x8x4 cm.

Ausgestattet mit Drucktastenschalter und einge-
bauter Eichvorrichtung.

Schnell-Feuchtigkeitsmesser fiir Batteriebetrieb ge-
eignet fiir Holz und Furniere.

Kleinstgerdt im Taschenformat. Abmessungen nur
ca. 11x8x4 cm. Das Gerdt ist in einem Leder-
ReifverschluBetui untergebracht, in dem es heim
Messen verbleiben kann.

Es ist leicht zu bedienen und iiberaus meBgenau.
Die serienmdBige Ausstattung erfolgt mit Spe-
zial-Nadel-Einschlagelektrode mit Kabel fiir Tie-
fenmessung und Andruckelektrode fur Furnier-
und Oberfldchenmessung. Preis:  230,—

Auf Wunsch zusdtzlich:

1 Einschlag-Elektrode mit Kabel zur Messung in
Hartholz (Tiefenmessung). 24,00

Zylinder-Blasebilge
zum Reinigen von Maschinen, Motoren usw. Sehr

solide, aus fast unzerbrechlichem Holzfurnier ge-
arbeitet. )

Zylinderldnge mm 400 450 500
4930 7,35 8,70 10,90

Universalmaschine mit Kreissdgetisch 6462
Tischhéhe bis Mitte Welle 150 mm
Tischgrofie 200 x 125 mm, Bohrfutter bis 10 mm span-

nend, ohne Zubehér 39,20

Zubehdr 5030

a) Kreissdge 100 mm 3,—
b) Filzscheibe 100 mm 3,95
c) Schleif-

scheibe 100 mm 3,70 38

Hobelmesser-Schleif-
gerit DBP. 6841
zur Verwendung auf
Frdasmaschinen, unter
- Anwendung von
Topf-Schleifscheiben.
Unbegrenzte Lebens-

— — —  dauer, einwandfrei
' gerade geschliffene
Messer, einfaches Einspannen, stets gleichblei-

bende Fiihrung.

Fir Messerldnge bis 610 mm, Preis ohne Schleif-
scheibe 78—

Topischleiischeiben dazu 5648
Scheibendurchmesser mm B0 100
Umdrehungen per Minute 6000 5000

6,20 7,30

64
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APEX-SAL-Abziehsteine
zum Schirfen von Schneidwerkzeugen, von absolut
gleichmaBiger Beschaffenheit, greifen den Stahl
rasch an und ergeben sehr feine, gratfreie Schnei-
den. Der SAL-Stein hehdlt seine magnetartige
Schleifkraft bis zum letzten Rest. Gebrauch mit
‘Wasser, auf allen Seiten_ver-
wendbar, kein lastiges Was-
seransaugen, haarscharfe &
Schneiden, keine Fehler wie f
Risse, Adern o. &,

3240 allseitig feines Korn

100x50x 16 105x65x18
2,25 3,30 6,25
3241 Kombinationssteine fein/grob
100 x 50 % 20 105 x 65 x 20 200 x50 x 20
2,50 3,55 7,30
APEX.-FINO- 3242 S
Wasserabziehsteine o, TRET- S0
175 x 40 x 16 mm iy

in lackiertem Holzkédstchen
4,15

(hslfers AFreusch, REMSCHEID ____

Schleifscheiben 5660
gerade, ohne Profil, Korpung
und Héirte dem Verwendungs-
zweck entsprechend. Herge-
W3l stellt aus hdrtestem, reinsten
Wl Edelkorund 99 %, zum Schlei-
i fen wvon Stahl und Werkzeu-
gen, sowie fiir Flachenschliff,
§ Innenschliff, Rundschliff  usw.
Bei Bestellung Angabe der
Bohrung- und des Verwen-
dungszweckes erbeten.

¢ mm 100 125 150 175 200 250 300 400
13 mm 445 6,05 7,55 — - — — —
16 mm 4,85 6,65 8501035 — — —
20 mm — 730 9,5511,6014,3020,25 — —
25 mm — — 11,10 14— 16,90 24,40 31,20 —
32mm — — — 1575 19,60 28,45 37,20 64,—
40 mm _ — — —  —  — 4270 74,50

3243
Schleif- £

SILAP-Rutschersteine
zum  Abdrehen der
scheiben

150 x 50 x 25 mm 4,—

APEX_.CORAP_Ulsteine sind sehr harte Stleine aus
Edelcorund, keramisch gebunden, zum Schérfen
von Werkzeugen bestens geeignet. Mit diinnem

Ol zu gebrauchen

fENEEIESONESONNEESONRERAE

Kombhinations-Steine 3244
Eine Seite zum raschen Vor-
ziehern, " andere Seite zum
Feinabziehen der Werkzeuge.
115 x50 x 20 mm 4,20

Ségenschirfscheiben 5650
in Spezialqualitdt
Gmm 100 150 200 250
6mm 3,95 6,55 9— 12,45
10mm 4,25 7,40 10,70 14,80
13mm 4,85 8,20 12— 16,90
C 16mm 530 920 1350 19—
Schleifstein-Abrichter
fir Schmirgel- und Sandsteine.
5 =y AT K3 e

3230 mit gefrdasten Stahlrddchen

3231 mit gewellten HartguBradchen
Rddchen-¢ mm 30 40 50 60
3230 4,80 5,85 6,85
3231 — 5,50 6,50

‘Hohlmeifiel-Steine 3245
fiir Hohlbeitel, Kehleisen usw.,

150 x 45x 10x3 mm 2,40

Multiform-Steine 3246
der ideale Mehrzweckstein

150x45x15x6 mm 3,10

Ersatzrddchen {fiir Abrichter
(Preise je Satz)

()] mm 30 40 50 60
Bohrg. mm 7 1010 10
3232 Stahl —,40 —80 1,60 —
3233 GuB 1,05 1,40

Hart-ARKANSAS

Bildhauer-Steine 3247
fiir Profilschneiden,
Satz = 4 Stiick

8,20

Echie ,Belgische Brocken”
GroéBe 3 5

3236 Fein
3237 Extra

7

1,75 3,60 5,30
3,10 6—

9,15

APEX-ARKANSAS-Olstein 3248
in poliertem Holzkasten, mit §#
dichtem fehlerfreien Gefiige,
fir allerfeinste Oberfldchen-
bearbeitung. 130 x 45 mm 5,85

Hart-Arkansas-Olsteine 3241a
(Mississippi-Steine})

in Holzké#stchen eingelegt e
mm  100x40 150 x 50 s

8,65 16,25

APEX-Brocken
flir Wasser zum
Abziehen von

APEX-SILAP-Hartmetallfeilen
griin 3249

R

eine Seite fein, die andere
grob. 150 x25x 15 mm 4,35

65

Schneidwerk-
7 zeugen 3238
mm 100x 50 105x65 150x50
extra 2,80 3,50 5,25
extra-extra 4,30 5,90 7,30
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Hand-Schleifmaschine 6430
mit Handkurbel und Rillen-
scheibe, zum Antrieb durch
Rundriemen. Silikat-Schleif-
scheibe 110 x 20 mm 11,85

~RAPID"

 mit  Freilaufkurbel, Silikat-
Schleifscheibe 125 x 25 mm,
Ubersetzung 1:10 18,00

Hand-Schleifmaschine 6434

Schnell-Schleifmaschnien L5

mit Hochleistungsscheibe . °
aus Ia Edelkorund und | ..
mit Freilaufkurbel,

6440 150 x 25 mm
Ubers. 1:12 29,20

6444 175 % 25 mm
Ubers. 1:20 39,80

Schreiner-Hand- 6869
schleifmaschine ,MAX"

mit Hobeleisen-Schleifvorrich-
tung. Schleifring 250 x 40 mm
aus hochgebranntem Ia Elek- f§
trokorund. Prézisions-Kugel- 8
lager mit aus dem Vollen ge-
frasten Zahnrdadern. Mit kraf-
tigem FuB zum Aufschrauben
auf die Werkbank. Héhe
430 mm. 2
a) fliir Handantrieb 120,80,
b) kombiniert fiir Hand- .
und Keilriemenantrieb 137,80

Universal-Hobeleisen
Schleiimaschine 64 54
fiir Hohl- und Planschliff.
Die grofie vegetabi-
lisch gebund. Schleif-
;scheibe von 175x40 mm
verhiitet ein Verbren-
nen der Werkzeuge.
Ausgestattet mit Freilauf-
kurbel. Ubersetzung 1 : 20.

72,00

Tragbare Hobeleisen - Schleifmaschine ,METABO"

rechts mit angebauter Hobeleisen- und Stechbeitel-
Einspann-Vorrichtung mit Topfscheibe 150 x 50 x 13
mm, links mit Schleifscheibe 150x15x13 mm, Ge-
wicht ca. 16 kg. 2800 U/min.,

&) fiir Drehstrom 220/380 Volt (0,34 PS)
bh) far Wechselstrom 220 Volt {027 PS)

266,—
294,—

Hobeleisen- Schleii- 6460
maschine

mit Spannvorrichtung u. Fein-
einstellung. Die Topfschleif<
scheibe von 175 x 50 mm ist
aus Ia Edelkorund herge-

stellt, Gewicht ca. 12,6 kg
115—

66

Elektro-Doppelschleifer ,.AUROWA-DUO =

.in der bekannten erstklassigen Verarbeitung, die
alle ,AUROWA" Werkzeuge auszeichaen.

mit Drehstrommotor

Type Scheiben-@ mm KW PS kg Preis
5412 175 0.6 0,8 250 318,—
fiir Einphasen-Wechselstrom

Type Scheiben-o mm KW PS kg Preis
5413 75 0,3 04 225 360,—
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MERZ-Universal-Vielzweck-

Schleifmaschine 09410
Modell 55 fiir Gerad- und
Schragschliff.

Rascher Wecdhsel von einem
Anwendungsgebiet auf das
andere.

Auch als Vollautomat fiir
Kreis- und Bandsdgeblitter
lieferbar.

Die Vollautomatik 1dBt sich
auch nachtrdglich anbringen.

Robust, preiswert, verldfilich

Technische Daten: bei FuBhebelbetdtigung
Kreissdgeblitter
Schleifvorgang halbautomatisch
Durchmesser 80—750 mm
Zahntiefe bis 32 mm
Zahnspitzenabstand bis 45 mm
Bandsidgebldtter bis 50 mm Breite
Fris- und Sdgeketten alle Teilungen und Breiten
mif speziellen Aufnahmescheiben.
Gattersdgebldtter bis 2000 mm Lénge
und 200 mm Breite
Hobelmesser bis 650 mm Lange
{Auf Wunsch bis 850 mm Lénge)

Friser von 60—200 mm . Hinterschliff mbghch
Starke bei Schrigschliff 40 mm, bei Geradschliff
60 mm,. groBte schleibare Zahntiefe 50 mm.

Kraftbedarf 185 Watt,
220/380 Volt Drehstrom

Ulottere AFrcschf, REMSCHEID

Preise (einiger gangbarer Telle)
i, Grundmaschine einschl. Spezialmotor /s PS

Drehstrommotor 220/380 Volt 485, —
2. Schaltautomatik fur Kreis- und Band-
sdagenbladtter sowie Gattersdgen 105,—

3. Aufnahmebolzen fiir Kreissdgeblatter
(gleichfalls verwendbar fiir Frédser

sowie Frds- und Sdgeketten) 30—
4. FuBhebel (auBer fir das Schleifen von
Hobelmessern) stdndig erforderlich - 16,—

5. Aufspannvorrichtung fiir Bandsdgeblatter 86,—
6. Schleifvorrichtung fiir Hobelmesser

bis 650 mm Lénge 120,—
6a Mehrpreis fiir Hobelmesser

bis 850 mm Linge . 35—
7. Schleifvorrichtung fiir Gattersdgen
8. Blechstiander 105—

9. Teilscheibe (125 mm @) fir Kreissdgen 17,50
9a dsgl. (325 mm @) fiir grofie Kreissdgen 28—
10, Teilscheibe (45 mm @) fiur Frédser u. Frask. §,—
11. Zentrierringe fiir Kreissdgen und Fréaser 3,—
12. Aufnahmerdder fiir Fras- und Sdgeketten 3,—
13. Schleiischeiben fiir Kreissdgen (Brust-

Riickenschliff und Fridketten 9,—
14. Kreissdgeblitter, Wolfszahnung 9,—
15. Bandsdgeblitter 9—
16. Hobelmesser 10,—
17. Fréser (Tellerscheibe) 11—
18. Gattersdgenbldtter 12,—

19. Formschleifscheibe fiir Kreissdgen
* a) 6 mm stark fiir Zahnabstdnde 3- 5mm 9,—
b) 13 mm stark fiir Zahnabstdnde 6-15mm 11,—
c) 16 mm stark fiir Zahnabstdnde 12-20 mm 11,—
bei vollautomatischer Ausiithrung:

23. Antriebs-Aggregat 220/380 Volt 300,—
24, Vorrichtung zum automatischen
Schleifen von Frasketten 37—

Einige Zusammenstellungsbheispiele
A) Schleifmaschine fiir Kreissdgebldtter in Tisch-
ausfithrung bei FuBlbetrieb
(Pos,1-2-3-4-11-19c 650,—
vollautomtisch (Pos. wie vor u. Pos. 23) 950,—
B) Schleifmaschine fiir Kreis- und Bandsidgebldtter
. (vollautomatisch)
Pos.1-2-3-4-5-11-15-19¢c - 23 1045
C) Schleifmaschine fiir Hobelmesser
Pos. 1 -6-16 615,—

D) Schleifmaschine in Tischausfihrung
-fiir Kreis- und Bandsdgeblatter, vollautomatisch
sowie flir Hobelmesser
Pos. 1-2-3-4-5-6-11-15-16-19c-23)
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FESTO-Handkreissdgen, Type AU 50 und AU 65

Universalmotor fir Gleich- und Wechselstrom.
Drehzahl des Sdgeblattes 5400 Upm., Tisch bis 45°
schrdgstellbar, Spaltkeil, aufBienlaufende Schutz-
haube, Sicherheitsrutschkupplung.

Beide Maschinen entsprechen den Vorschriften der
Holzberufsgenossenschaft (§§ 17 und 19) und sie
sind funkentstort nach VDE 0875 N 59,

Type AU 50 AU 65
Motorleistung AB 209% ED 1PS 1,4 PS
Schnittiefe mm 0—50 0-65
Preis 339,— 415,—

Zusatzeinrichtungen u. Ersatzieilezu AUS50 AU 65

Tischgestell 250 mm hoch mit Platte
zur stationdren Verwendung d. Masch. 172,— 172,—

Winkelanschlag fiir Gehrungsschnitte

9Ger B

mit Skala

Seitenanschlag fiir Trennschnitte 7,20 7.20
Transportkasten 27,90 33,30
Sigeblatt 1,5 mm statk 10,60 16,60
Sédgeblatt — hartmetallbestiickt

(12 Zdhne) 92,50 94,50

| Moltoprenscheibe zu

FESTO-Handkreissdge AU 35

Die ideale Einhandkreissige fiir viele Verwen-
dungsmaglichkeiten. Bei der ausgezeichneten Schnitt-
tiefe von 35 mm 146t sich diese Maschine leicht und
ohne jede Anstrengung mit einer Hand fiithren und
bedienen. Mit wenigen Zusatzgerdten kann. sie
stationdr zum Bohren, Schleifen, Schwabbeln und
Polieren verwendet werden. An jede Lichtstrom-
leitung anzuschlieBen.

Universalmotor 0,55 PS, Gewicht 3 kg, Sdgeblatt-
Durchmesser 120 mm. Drehzahl des Sageblattes
5400 Upm. Motorschutzschalter, auBlenriicklaufende
Schutzhaube mit Spalikeil. Auch diese Maschine
entspricht den Vorschriften der Holzberufsgenos-
senschaft (§§ 17 u. 19). und sie ist funkentstért nach
VIDE 0875 N 59.

Isolierte Schalt- und Griffhebel, gegen Spannungs-
durchschldge bis 2000 Volt isoliert. Preis 249,—

FESTO-Rundschleifer KTU (Mehrzweckgerit)
Schleifer, Polierer, Entroster und Farbrihrer in
einem. 5 s 5 3 3

Leistungsauinahme 400 Watt bei 3,2 kg Gewicht.
Motorschuiz mit optischer Storanzeige, schiitzt vor
Motorschaden durch [Jberlastung.
Funkentstért fiir Rundfunk- und Fernsehgerdte nach
den neuesten Vorschriften des VDE fiir Entstérungs-
grad N
Gesichert gegen Spannungsdurchschldage bis zu 2000
Volt sind Handgriff und Schalter.
Ausgestattet mit Universalmotor fiir Gleich- und
Wechselstrom 3600Upm, Motorschutzlement, Gum-
mi-Schleifteller 150 mm &, 5 m Kabel, Schrauben-
schliissel und 5 Blatt Corund-Schleifpapier.

Preis 257,—
Lammf{ellhaube
zum Polieren 7,50

Lackfeinstschleifen
und Polieren 9,80

)

FESTO-
Rundschleifer
mit Riihransatz

Topfbiirste 14,50
Kegelbiirste 13,80
Riihraufsatz 16,—

Zusatzeinrichtung und Ersatzteile zu AU 35
Auispannbock m. Spannfeder fiir stat. Betrieb 13,80

Tischplatte mit Lings- und Quernut 42,80
‘Winkelanschlag fiir Gehrungsschnitte 10,60
Aufnahmedorn flir nachstehende Teile 4,70
Schleifteller, elastisch mit 3 Papieren 4,90
Lammfellhaube zum Polieren 5,30
Drahtbiirste zum Entrosten 4,50
Schleifstein 90 mm fiir Werkzeuge 3,20
Filzscheibe 80 mm & 1,20
Wollrundbiirste 80 mm & 4,10
Bohriutter (0—6 mm) fiir Innenkonus 21,20

Aufnahmedorn mit Morsekegel fiir Bohrfutter 4.20
Trennscheibe fiir Ziegel, Eternit usw. 3,—
Transportkasten 27,90
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FESTO-Handbandschleifer BUZ mit Staubabsaugung
der vielseitige Alles-Schleifer.

Einerlei, ob Sie Rahmen, Tiiren, Mdbel, Furniere,
Lacke, Wéande, Metalle, Kunststoffe oder &hnliches
schleifen wollen, mit diesem Handbandschleifer ge-
schieht dies spielend leicht und ohne jede Anstren-
gung. Seine {iberaus leichte Bauart ermdglicht auch
das Schleifen schmaler Werkstiicke. -

Bei diesem FESTQ-Allesschleifer stehen keinerlei
Teile. iiber. Es kann daher an jeder Wandkante
entlang geschliffen werden. )

Durch einfaches Umlegen der Maschine in einen
Auflageblock lassen sich Leisten, Kleinteile und
Rundungen sauber und bequem schleifen.

Ausgestattet mit Universalmotor AB 40 %0, ED 1 PS.
Schleifbandbreite 100 mm, Schleifbandldange 560 mm,
Bandgeschwindigkeit 360 m/min. Patentierte Band-
kiithlung, bequeme Laufregulierung. Handgriffe
und Schalter sind gegen Spannungsdurchschlédge bis
zu 2000 Volt isoliert und funkentstért nach Stor-
grad VDE 0875 N 59. Preis 518,—

Transportkasten dazu 28,—

Auflagebock aus Holz fiir stationdren Betrieb zum
Schleifen von Kleinteilen, Leisten und Rundungen
28,—

Uotlere HTrasclf, REMSCHEID _____

Tiirenschleifen
bis in die Ecken. Z
Keine Nacharbeit

von Hand nétig.

Bis an die Wand-
kante kann man mit |

dem FESTO-Alles-
schleifer schleifen.

5

Rahmenschleifen:

Das gilinstige Ge-
wicht erméglicht das
Schleifen selbst
schmaler Werk-
stiicke.

69

Senkrecht-Schleifen
wegen des geringen
Gewichtes leicht
mdglich.
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FESTO-,Rutscher”

sind in mehr als 150 000 Stiick in alle L&nder ge-
liefert worden. .

Wesentliche Vorteile _

. Ein doppelt isoliertes Griffstiick, das gegen
mehr als 2000 Volt durchschlagsicher ist, bxetet
hochste Sicherheit.

. Ausgestattet mit neuartigem Einphasen-Wech-
selstrommotor, der kurzschluffest ist und daher
duBerst betriebssicher arbeitet.

. Die FESTO-Rutscher sind an beiden Schmal-
seiten mit je 3 Gummipuffern ausgestattet,
die ein Beschddigen der Werkstiicke beim
Schleifen verhindern.

. Fiir diese Rutscher ist ein Spannbock lieferbar,
mit dem diese Rutscher miithelos stationdr ein-
gesetzt werden kdnnen.

Rutscher RTS, Einphasen-Wechselstrommotor, In-v

nenschutz (Pat. ang.), 3000 Upm, 250 Watt, Hub
5 mm, auswechselbarer Schleifschuh mit Gummi-
plafte 110 x 210 mm, 12 mm stark, 5 m Kabel, Schu-
kostecker und 10 Schleifblatter

Best.-INr. 6745 195,—
Sonderzubehdre und Ersatzteile

Schleifschuh mit Gummiplatte, weich, 20 mm,

fiir gewdlbte Werkstiicke 19,50
Schleifschuh mit Gummiplatte, 40 mm breit, :
fiir abgeplattete Tiiren usw. 9,50
Schleifschuh mit Filzplatte, hart, 6 mm,

fiir Kanten, Leisten usw. 13,90
Schleifschuh mit Stahl-Biirstenplatte, zum
Abkratzen von Rost und Farbe 19,50

Poliergummi, auswaschbar, mit Igelitunterlage,

zum Auspolieren 3,55
Schleifschuh mit Biirstenplatte (Kalkutta)

zum Wachsbeizen 19,50
Jalousie-Schleifplatte, verlangert mit Filz 16,10
Aluminium-Platte mit 4 Schrauben 5,50
Carborundumstein mit aufgeklebter Aluminium-
Platte, Kérnung 30, 60, 80, oder 100 16,10
Transportkasten aus Blech 19,40
Spannbock zur stationdren Verwendung der
Rutscher und zum Anschrauben an einen Tisch

oder eine Wand 46,60
Steck-Schraubzwinge hierzu passend 15,60

- Weller”-Langsschliff-Sander 8414

schleift kraftvoll und zligig.

Solide Ausfiihrung mit hochschlagfestem Geh&duse
aus Kunststoff. Luftgekihlter Schwingungsmotor

von bisher nicht gekannter Hochleistung.

- ,. s Ruh1ger Lauf mit 6000

. Hub in der Minute.
Sichere Spannvorrichtung
fir Schleifpapiere

90 x 230 mm.

. 1 Jahr Garantie.

. Geradlinige Hin- und Her-
Bewegung vermeidet
jegliche Kratzer,

Kerb- oder Brandspuren.
Auch zum Polieren
geeignet.

Doppelte Sicherheit gegen
Netzstromberiihrung
durch bruchsicheres
Plastikgehduse und
isolierende Gummilager.
Keine Wartung,

keine Schmierung.

Neueste Hochleistungs-
Gummilager ersetzen die
bisher iiblichen Gleit-

oder Kugellager. 98—
28 Netto-Preisangaben vereinfachen die Ar- B2
=8 Dbeit fur Sie und fir uns. ]
=8 Seit vielen Jahren haben wir in unseren =s
sm Katalogen Netto-Preise angegeben, Preise ga
mm also, die tatsdchlich berechnet werden. 33
am Wir glauben, daB diese Preisangaben fiir =8
:: Sie einfacher und klarer sind, als wenn wir :=
@8 Brutto-Preise mit entsprechenden Rabat- am
#a ten angeben wiirden. -

Revulver-Loehzafngen, mit 6 Pfeifen

1172a aus Stahlblech gepreBt 3,50
1172b massive Ausfithrung 160,10
Runde Locheisen fiir Leder, Pappe usw. 1162
Sauber gefrast und gut gehdrtet :

mm 1 2 3 4 5 6 7 8 10

— 70 — 70 —70 — 70 — 70 —75-—85 1,— 1,10

T0

* Henkel-Locheisen, konisch ausgedreht

1166 -

mim 8 12 14 16 18 20
1,40 1,70 2— 250 3— 340 3,65
mm 22 24 26 28 30 35 40
4— 485 550 635 725 965 12,50
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Elektro-Tellerschleifmaschinen, ,ROMER*"
Modell RTV 20/RTV 320

Die hohe Schleifleistung dieser Maschine und ihr
ruhiger Lauf garantieren einen sauberen polier-
fahigen Schliff.

Da sich der Biirstenkranz leicht verstellen ldbt,
kann die Tellerschleifmaschine RTV 20 schnell und
einfach auf die Schleifpapierstirke eingestellt
werden. ;

Eine einwandfrei arbeitende Staubabsaugung ge-
wihrleistet beim Schleifen ein angenehmes Arbeiten.

Schleifscheiben-Durchmesser 200 mm
Schleifscheiben-Bohrung 40 mm
Drehzahl 1400 U/min

Die Lieferung erfolgt komplett mit Staubsack, 5 m
Kabel, verstellbarem Biirstenring und 1 Sortiment
Schleifscheiben doppelseitig belegt.

Type RTV 20 mit Drehstrommotor 220/380 Volt,
Leistung 0,74 KW, Gewicht 14 kg 415,—

Type RTV 320 mit Wechselstrommotor 220 Volt,

Leistung 0,6 KW, Gewicht 16 kg 455, —
Sonderzubehdr
1 Auflagering fiir schmale Rahmen 22—
1 Aufsatzteller mit AuBenspannring 27,50

[htlere A Fpcschf, PEMSCHEID

Hobelmesser-Abziehgerdt filr Hohlschlifi
zum Abziehen der Messer in der Maschine.

Die Messer werden in der Welle einfach und
gefahrlos fiir Hohlschliff abgezogen. — Ein ide-
aler Helfer fir rationelle Arbeitsweise.

4834

Durch prézises Abziehen kann man dle Messer
3 bis 4 mal lianger verwenden und erspart da-

durch viel Arbeitszeit, so daB sich die Anschaf-
fung schon in kurzer Zeit bezahlt -macht.

a) fiir Dickten- und kombinierte Abricht-
Dicktenhobelmaschinen

b) fiir Abrichthobelmaschinen, wo die Tischplatte
nicht weit genug zuriickgeht

c) zum Abziehen der Messer aullerhalb der Ma-
schine nach dem Schleifen.

Preis 1 komplettes Abziehgerdt a oder b mit
1 rauhen Abziehstefn ,SILAP” zum Vor-
schleifen, mit Handgriff
1 feinen Abziehstein ,SAL".
hen, mit Handgriff

Bitte bei Bestellung angeben
ob Ausfilhrung a, b oder ¢ gewliinscht
wird, sowie die Messerldnge.

und

zum Nachzie-
45,50

Schleifer auf jeder Spindel
koénnen Sie. wenn Sie die
1000fach bewihrte KOS-Schleif-
Walze aus Aluminium verwen-
den.

Das Bespannen der Schleifwalze erfolgt innerhalb
von 10 Sekunden durch Anziehen der Konusspin-
del .im Inneren der Walze. — Jedes Schleifpapier
ist zu gebrauchen. Keine Hiilsen erforderlich. —
Auch fiir Massenfabrikation bestens geeignet.

Diese Schleif-Walze kann auf allen vorhandenen
Spindeln, also auf der Frasmaschine, Bohrmaschine,
Drehbank, biegsamen Welle usw. verwendet wer-

den.

3222

Normalgréfien 150 mm lang

a) 70 mm @, Bohrung 16—24 mm 52,—
b) 80 mm o, Bohrung 20—30 mm  56,—

71

Wer hat gute Ideen?

Manches Geridt in diesem umfangreichen
Katalog ist von Ihren Berufskollegen aus-
gedacht worden. Meistens sind es Dinge,
die sich aus der Praxis heraus ergeben
haben, die dann durchdacht und weiter-
entwickelt worden sind.

Vielleicht haben auch Sie eine Idee [ir
ein neues Werkzeug oder Gerdt. Bitte
schreiben Sie uns dann kurz dieserhalb.
Wir werden uns gern bemiihen, Ihnen die
Anschriften einiger Spezialfabriken anzu-
geben, mit denen Sie sich wegen einer

! R

evtl. Aufnahme der Fertigung in Ver- am
bindung setzen kénnen, -1

Spezialausfithrung 3223

fiir Zimmerleute und Treppenbauer

besonders zum Schleifen sémtlicher Hohlpfosten auf
der Elektro-Handbohrmaschine.

‘Durchmesser mit Filz 90 mm, Schleifbreite 110 mm,
Bohrung 16 mm. Anschlufizapfen 10 mm ¢, 40 mm
lang, also in jedes Bohrfutter passend. Komplett mit
Handgriff mit Kugellager. 92, —
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Niet-, Hand- und Schlosserhimmer

DIN 1041, Ia GuBstahl mit poliertem
Eschenstiel

-«!"‘\:‘ ER BRAS%

" gr. 100 200 _ 300 400 500 _ 600
3636 1,85 2— 2,25 245 265 3—

g 800 1000 1250 1500 2000
3636 3,70 4,45 520 595 7,40

“Utlere AFrsclf, REMSCHEID ____

Handfdustel oder Mauerschlegel 3666
mit poliertem Eschenstiel

e

Gewicht gr. 1000 1250 1500 2000

3666 4,95 5,60 6,25 6,80
3576 Ersatzstiele -
dazu —,55 —,60 —,60 —70

Schreinerhdmmer aus Ia Gufistahl
alle Flachen geschliffen, mit polier-
tem Eschenstiel.

Bahn mm _18 20 22 25 28 30

3740 2,05 220 235 245 2,75 3,40

Schreinerhdmmer mit Stielschuizhiilse
fiir besonders hohe Anspriche.

Bahn mm 18 20

3752 Vorschlaghdmmer

1860 Kreuzschlaghdmmer
3753 Fdustel,
: ITa GubBstahl

kg 3 4 8§ 6 8 10
ohne Stiel 8,40 11,05 13,80 16,55 22,10 28,30
mit Eschenstiel ~ 10,70 13,65 16,55 19,65 25,60 31,70

22 25 28 30

3744 290 3,25 3,40 3,60 3,80 445

T T S R L TR B A -
Klauenhdmmer mit Federn 3730
und poliertem Eschenstiel

22 25 28
g 250 450 500

330 370 4,15

Gummihdmmer
eine Seite flach, die andere Seite ballig

mm 40x80 55x90 65x115 75x130 90x140
g 170 300 500 900 1150

3724 220 285 390 4545 6,80

Lattenhdmmer, Hamburger Form
ganz blank, mit blanker Hilse und
Federn, mit polierten Stielen

g 600 700 800
9,95 10,20 10,50
3736 ohne Hiilse 6,90 7,90 8,15

Spezial-Lattenhdimmer 3734

aus Chrom-Molybdénstahl, mit gehdrte-

tem und verchromten Rohrstiel und ge-’

rauhtem Gummigriff. Kopfgewicht 600 g,
" blank geschliffen.

Unverwiistlich! Kein Abbrechen der Stiele
mehr. Durch den gerauhten Gummigriff kein Ab-
rutschen und wegen der Schlagdémpfung weiniger
Ermiidung. ‘ 13,70

Simplex-Schonhimmer 3754
mit auswechselbaren Einsdtzen und paten-
tiertem Spanngehduse

a) mit Gummi-Kompostions-Einsdtzen
(kein Riickprall) etwa 1 kg schwer 8,90

ik o usez |

Plastik-Himmer 3728
=3 flir hochste Anspriiche

Durchm. mm 22 27 32 35 40

ca. g 160 250 360 450 630
275 3,55 4,30 570 6,80

or

J Esche, lack,

Hammerstiele

fir Hdmmerg _100 200 300  400-500 600
4470 -3 —35 —40 —45 —.50
fir Himmer g 800 1000 1250-1500 2000
4470 —80 —35 —65 — 70

Magnethimmer 3748

Seitlich angezogene Stifte rutschen von selbst
{ an die Schlagflache des Hammers, 3,55

R e R e A

Polstererhimmer 3747

=it uuiiiiiiiin‘ﬁf%

ganz blank, mit Klaue und Feder
5,55
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Flachmeifiel 2144

2142

Kreuzmeifie]

aus flachovalen bestens geeigneten Stahlqualitdten
Lange mm 125 150 200 250 300

a) Werkzeugstahl —95 1,20 1,80 225 270
b) Chrom-Vanadium 1,55 1,95 290 3,30 3,80

} _ SABC- 2133
— ))ﬁ Steinbohrersiitze
s enthalten jeweils

1 Halter mit Keil u.

a) je 1 Bohrer 4, 6 und 8 mm 7,35
b) je 1 Bohrer 4,6, 8 und 10 mm 9,90

c) je 1 Bohrer 4 und 6 mm und je 10 Diihel
4/25, 4/35, 6/25 und 6/35 mm 8,10
SABO-Halter 2132a

z . . ‘ passend flir SABO-
Stelnmeifiel ‘! o] )  Steinbohrer Nr. 4—
aus flachovalen - 7 10 2,50
— e Keil dazu 0,25
Lange mm 250 300 400 500 600
2153 Werkzeugstahl 1,90 2,70 3,25 4,05 5,10 _ 1
2155 Chrom-Vanadium 3,10 390 505 690 880 e e
Kérner 120x12 mm Nummer 4 5 6 8 10
aus achtktg. Mate- fir Schrb. () mm  _4 5 6 8 10
rial 2132 ¢ i— 1,15 1,30 1,95 240
2162a aus Werkzeugstahl —85
2162b aus Chrom-Vanadium 1,05 UPAT-Faserstofif-
Spreizdiibel 2140
Durchschlige
— =N (Nageltreiber) m 25%4
= = Jus dChktg Material TLIT) X 35x5 35x6 35X8 50x8 60x10
p Inhalt 100 100 100 50 50 23
mm 1 2 3 5 6 Schachtel 3,45 525 6,15 4,80 6,30 5,20

2160 WS 120x10 mm —,75 —,75 —,75 —,75—,75-—75
2161 CV 120x12mm 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,03

ROBOT-Bolzenseizer 2176 )
zum zentrischen Eintreiben von OBO-Diibeln
in Beton und Mauerwerk.

Fliesenbohrer 1718
M”_ (Marmorbohrer) aus Arbeitet schnell . und
legiertem Spezial- == sauber.
stahl a) mit je 1 Schlagdorn M4 und M6 23,80
mm 4-—8 9 10 11 12 14 16 18 20 b) mit 1 Schlagdorn M4 19,45
1718 1,65 1,70 1,90 2— 2,10 230 2,45 2,70 3,10 c) mit 1 Schlagdorn M6 19,45
u i : : OBO-Setzeisen . 2178
~ANKER"-Steinbohrer mit WIDIA-Schneide 1728 ¥ 2
ganz zylindrisch, in Plexiglaskdstchen verpackt zum Einschlagen der OBO;?%E?;; s Diikiel © 1,00
= Ee===099=—==2J |} fiir 6mm Diibel 1,80
. 2179 OBO-Ditbel aus hoch-
fiir elektr. Dreh- und Schlagbohrmaschinen geeignet @ legiertem Chromstahl ge-

mm 4 5 6 7 8 9 10 hartet und rostgeschiitzt,
1728 285 29 305 335 360 380 420 Cairid M4 M4 M4 M4 M4 M4
= L1 L 13 14 16 18 20 Gewindeldnge mm 6 6 11 1 13 13
1728 475 530 580 685 9,05 10,35 11,80 Schaftlinge mm_15 25 18 30 15 25
: . 50 Stck-Packg. 2,40 2,75 245 290 255 3,20
LJANKER"-Mauerbohrer mit WIDIA-Schneide Gewinde M6 M6 M6
Schlangenbohrer-Form Gewindelange mm_12 15 18
5640 = Arbeitslange 150 mm O 50 Stiick-Packg. 3,20 4,00 4,95
5641 = Arbeitslange 300 mm Eal o)
5642 = Arbeltslange 550 mm Sechskant-Muttern, verzinkt 2180a
P zum Aufschrauben auf OBO-Diibel
- Gewinde M4 M6
100 Stiick-Packung 1,65 4,30
min 10 12 14 16 18 21 24 30

5640 19,05 20,15 21,25 23,30 26,50 29,75 34,90 48,20
5641 20,45 21,25 23,30 25,40 27,60 32,40 37,10 52,40

5642 26,75 30,85 32,85 34,90 37,20 40,50 47,15 65,30 |
Bohrerverlingerungen 5644

mit Sechskantschaft und Innensechskant, zum Auf-
stecken auf Bohrer mit Sechskantschaft

340 mm lang 9,15 700 mm lang 10,35 §

73

2166 Kronenbohrer aus massivem Rundstahl mit
Seitenschlitz und Gleitschutzrillen mit grofier
lang aufgeweiteter Krone,

bohrend mm i0 12 15 18 20 25
Linge 300 mm 1,50 — 2,05 — — ——
Lange 400 mm — 2,05 2,35 — 3,10 e
Liange 500 mm — —  — 350 4— 470
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Propangas-Abbrenngerite 6112
Betriebsdauer mit 425 g Fiilllung etwa 6 Stunden

Die Anlage besteht aus

i Kleinflasche

mit Selbstabfiillventil,

FuBplatte und Haken.

1 Propan Hochdruck-

schlauch (metallum-

sponnen), 3 m lang.

1 Abbrennpistole

mit  Breitbrennerein-

satz 40 mm breit.

1 Schraubenschliissel
Komplett 88,—

Propangas-Abbrennanlage
6114 bestehend aus
1 Stahlflasche mit Tragegriff,
mit eingedichtetem Ventil.

1 Kleindruckminderer

1 Propan-Hochdruck-
schlauch, metallumspon-
nen, 5 m lang.

1 Abbrennpistoie mit je

einem Breitbrennereinsatz
40 und 100 mm.

komplett mit 5 kg-Flasche 146,—

(httere AFpesclf, REMSCHEID —

Picoplaster fiir Schaufensterdekorationen.

Mit diesem Gerdt lassen sich Hartschaumstoff-
platten thermisch sehr einfach und schnell schnei-
den, formen, modellieren und ,plasten”.

Dieses Gerdt ist besonders fiir Arbeiten auBerhalb
der Werkstatt geeignet. Zum freihdndigen Schnei-
den. Fiir Reliefarbeiten und Ahnliches ist dieser
.Picoplaster” als ideales Werkzeug anzusprechen
Wer dieses Gerdt zum erstenmal handhabt, wird
von den Moglichkeiten tiberrascht sein und es wird
ihm bald unentbehrlich werden,

Picoplaster-Garnituren 9020

werden mit Zubehor und 3 Arbeitsminen aus Silber,
2,5 mm & geliefert. Silber gewéhrleistet optimale
Temperaturgleichheit iiber die ganze Stiftldnge.
Zwei Minen, je eine flir 20 und 50 mm Schnittiefe,
besitzen eine Stahlseele, die ein ungewolltes Durch-
biegen bei der Arbeit verhindert. Die dritte Mine,
ohne Stahlseele, kann nach Bedarf beliebig gebo-
gen oder profiliert werden. Das Gerat ist zum An-
schluB an das Lichtnetz bestimmt und ist mit Schu-
kostecker versehen. Es ist fir Dauerbetrieb bestimmt,
kann also auch bei Arbeltspausen angeschlossen
bleiben. 18,60

Perlon-Sicherheitsgurt nach Vorschrift 4251

mit Hanfperlon-Fangleine, Sicherheitskarabiner-
haken und 2 festen Fangdsen, DIN 7470, mit Leicht-
metallbeschlagen

Ldnge mm flir Leibweiten mm Preis
1200 700— 800 59.50
1300 800— 900 61—
1400 900—1000 62.50

Kabeltrommeln 6670
unbewickelt

fiir 45 m NMH 3 x 1,5,
Feststellbremse.

Besonders geeignet fiir Werk-
stdtten, Installateure- und Ga-
ragenbetriebe.

Flr Starkstrom bis 15 A

250 Volt 55—

Dieselbe Kabeltrommel
belegt mit Kabel 3x1,5mm? je m 0,85
Fassungsvermégen der Trommel 50 Meter.



le‘\'TER BRASC.

Uottere AFraschf, REMSCHEID

Elektrische Lotkolben
+ERSA” Seit Jahr-
zehnten bewdhrt,

Kurze Anheizzeit. Fur
intensiven Dauerge-
brauch geeignet. Die
Preise verstehen sich
mit Gummischlauch-
leitung und Stecker.

6354 50 Watt
6356 80 Wait
6358 150 Wait
6362b 300 Watt

Tinol-Weijchlétmasse
ohne Zusatz
gebrauchsfertiq

Doseninhalt gr. 50 100 250 500

6152 —85 1,55 3,35 6.70
Tinol-Lotdraht 6153

a) Wickel, ca. 1 m lang —45

b) Blechspule, ca. 100 g 1,90

¢) Blechspule, ca. 1 kg 14,80

Elektrischi beheizte Brennstempel 4475
Bei Bestellung bitte Text, Werkstoff, Brenntiefe,
Buchstabenhdhe und Voltspannung angeben,

Grobe 0 2 4 6 6
Waltt 125 200 300 400 400
Brennplatte 30x16  50x25 70x35 90x40 70x70
oder & mm 25 35 50 60

ohne Cravur 22,00 25,90 33,90 46,90 48,80
GrobBe 2 doppelt 4 doppelt
Watt 400 600
Brennplatte mm 110x25 150x35
ohne Gravur 48,50 66,50

ERSA-
Plastic-
Kolben

nach den VDE - Vorschriften.
Mit diesen Werkzeugen kann
neben den unten angegebenen
Verwendungszwecken Plastic vielseitig bearbeitet
werden. Z.B. zum Verschweilen von PVC-Schaum,
Heften von Folien aus PVC und Polyéthylen, Ent-
graten, Schneiden, Lochen von SARAN u. PERLON.
Gebrauchsanweisung wird mitgeliefert,

Zum Schweillen von PVC-Handlaufprofilen eignet
sich der ERSA-Plastic-Kolben 150 P. Die vorher ge-
nau aufeinandergepaBten Flachen werden unter
maBigem Druck gut anliegend an den heilen Wér-
mekeil gedriickt. Sobald das Material unter leich-
tem Rauchen allseitig am Wadarmekeil plastisch zu
werden beginnt, werden die erweichten Enden
langsam auf die Schneide zu und unter Druck tiber
diese hinweggezogen, sc daB sie unter Bildung
eines Schweifbartes genau aufeinandertreffen.
Preis des Kolbens

150 P, 100 Watt (Wirmekeil 90 x 45 mm)

986

33,80

Zum Schweiien von Kleinprofilen aus PVC-weich,

zum Beispiel von Tischkantenumleimern ist der
Kolben 50 P geeignet. 50 Watt

{Warmekeil 70 x 35 mmy} 30,25

Waldhdmmer 8490

- aus Werkzeugstahl,
) handgeschmiedet und
handgraviert, sauber
bearbeitet, gehdrtet
und geschliffen, mit
Eschenstiel und
Stielfedern, Normal
wird die Gravur in
Blockschrift ausge-
fiihrt

Die normale Buchstabenhdéhe ist 20 mm

Preise fiir Brennstempel-Gravierungen

Schrift- 1 Buch- 2 Buch- 3 Buch- jeder weitere

héhe mm stabe staben staben Buchstahe
5—10 10,— 11— 12— 1,05

11—15 10,50 11,80 13,10 1,30

16—20 11,10 12,70 1430 1,65

21—30 12,10 13,95 1590 2—

31—40 12,60 15,15 1765 2,55

Anzahl der Buchstaben 2 3 4 5
a) Waldhdmmer 3525 .39,45 44,25 43,95
b) Bretteranschlagh. 31,75 3550 39,80 44—
Signierschablonen 1772
aus Zinkblech, Schrifthohe
50 mm ‘
Buchstabensatz 4,20
Zahlensatz 1,75

Brennstempel aus Stahl 7070
tief und sauber graviert, Stiel eingeschraubt

Schrifthéhe mm

Stempel mit 2 Buchst.
Ziffernsatz 0—8

10 15 20

Preise auf Anfrage

75

Stahistempelsidtze, handgraviert

5634 aus Flufistahl, zum Einschlagen
in Eisen, Metalle und Holz

5638 aus hestem Werkzeug-Gufistahl

zum Einschlagen in Stahl u. Eisen
a) = Ziffersdtze 0—9,
b) = Buchstaben A—7

Schrift mm 3 4 5 B

5634 a
b

5638 a
b

4,75 145 4,85 5,30 513 §80 12-—~ 1775
12,75 13,35 14,55 15,90 22,35 29,40 36— 53,25

9,30 5,30 6,05 6,70 9,25 12,30 14,70 22,15
15,90 16,50 18,15 20,10 27,75 36,90 44,10 66,45
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9016

Stdhlerne Abziehplatte

mit Doppelgriff,
450 x 260 mm

12,45

Reibebrett aus Abachi-Holz 9017
mit angeleimten Griff (nicht genagelt} 280 x 140 mm

Mit verstdrkten Ecken,

T htlere A Frcaself, REMSCHEID

Berliner Maurerkellen
3276

erstes Fabrikat, sauber ge-
schmiedet, gut gehdrtet,
fein geschliffen u. poliert.

Léinge mm
200 220
580 6,15

240
6,60

2,90
z |

Stukkateurkellen 3274
erstes Fabrikat, leicht, fein

biegsam, mit Schwanen-

hals.

Linge mm

)

9018 160 180 _ 200
Filz-Zuschnitte 485 505 525
280x140x 10 mm
a) hart 1,40
b) weich 1,60 Glittekelle 3270

9019

Maurerschnur, beste Qualitét in
geperlter Vorpolitur

100 g Kné&uel 2,35

280 mm lang mit 0,8 mm
starkem bieg
samen Stahl-
blatt.

a) vorn rund §—

b) kantig 6,15

Hamburger
Putzkelle 3271

Leichtmetall- erstes Fabrikdt, mit langer
: "} '? M Schnur-Wasser- Zwinge, 120 mm
L4 T £ Waage }11777 Blattlinge 2,85
AN sy &S Nahtlos gezo-
. genen Profilen, mit T
Libelle und vier Hikchen zum Aufhéngen in die
Schnur. Lange 100 mm 1,35 Katzenzungen 3267

Schnurroller 3337
zum Markieren gerader Linien.

Ein praktisches Gerat fir
Installateure, Zimmerleute usw.

erstes Fabrikat, m. pol
Heft

140 mm lang 2,95

8,70

Fugenkelle 3269
erstes Fabrikat

mit flachem Hals und po-
liertem Heft, gut gehdrtet,

12 mm breit 195 c———
1 Doppelspachtel 3146
Maurerhammer 3265a : v L
Rhaintsiie Fort, T Gubistahl, auf beldenS-t-alten gut ausgeschmlet
625 g schwer 2,70
tiel daftir —45 )
J263b Hschenstisl dalil Breite mm 10 15 20 25
1,05 1,05 2— 2,05

Senklote, Birnenform = 3264b
mit abschraubbarem Messing- Gipsspachtel 3150

knopf. 150 g schwer 0.90

Gipsbecher 3136
Glodkenform, mit verstarktem
Boden. 130 mm Durchmesser.

1,20

durchgenietet, mit konisch geschmiedetem Blatt und
handgerechtem ovalem Heft

mm _30 40 50 60 80

Breite 100 120

1,10 1.15 135 155 1,80

T
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Maler-Ringpinsel 3346 Ventil-Olkannen 3170
’ mit nahtlos gezogenem Behélter, also ohne Boden-

VAR Y naht. Einwandfrei dicht schliefend.

volle Qualitdt, heller Mantél,
falbe Einlage, mit Vorband Inhalt Liter 0,250 0,500

Grofe 2 4 6 8 10 12 ZAk 840
Durchm. mm 20 25 30 35 40 45
' ' ; ) . : 80 8,25
3346 1,40 1,95 2,70 405 5 \ Plastik-Oler 3159
Industrie-Ringpinsel, garantiert reine Borsten \ aus elastischem transparenten Kunststoff.

3344 0,80 1,10 1,45 1,90 235 3,05 Unzerbrechlich, knick- und sdurefest. Ein-
schiebbares Spritzrohr (61- und benzin-
bestdndig abgedichtet) verschlieft den
Auslauf transportsicher.

Inhalt Liter 0,125 0,250
’ 2,75 3,70

Stahldraht-Handbiirste 3326
4reihig, aus I a GuBstahldraht
0,70

Ol-Spritzkannen 3166"

mit Druckpumpe und Stahl-
kugelventilen, Pumpe und
Spritzrohr /

Rundbiirsten mit gewelltem Draht
0,15 mm stark 3334 3332
Stahl Messing

100x18 mm 2,60 3,65 aus Messing.

120x21 mm 2,95 5,20 )

150x21 mm 3,55 F.15 {

180x27 mm 6,20 11,80 - Inhalt Liter Hied
200x36 mm 10,90 19,70 L 0,470 2 9300 0,550

Lupen- oder 3,90 4,15 5,30

Splitterpinzetten '

Hatten Sie ein Ol1-Spritzkanne 3161
derartiges Behilter aus Kunststoff,
Werkzeug Druckpumpe aus Messing.

nicht auch schon manchma] Vollkommen zerlegbar.

gut gebrauchen kénnen? Mo, Inhalt Liter __0,300
2,85 - 3,30
S S s s e N T R B -
Signierkreide (Férsterkreide) 3226 (Ceizhals-Handaler 3157

D o it ] _blau;{. Viereckfig- hi\gl‘ Durch Druck auf den Gummi
T /D trockenes u., leud s
Holz, in Papier-Um- hut. kann das Ol tropfen-
1,20 weise entnom-

hillung. Dtz.
\ men werden.
_Sauber, sparsam

und zuverldssig.

Architekten-Messer 1,65

itkraftigerKlinge,
: g;;trizﬁhgggra&ggn— Hochdruck-Stofifetipressen

zieher mit Vier- Druckleistung 300 atii. Erstklassiges Fabrikat, sehr
kantloch und Vier- stabile Ausflihrung.

kant-TlUréffner
6,85

Jiesas

|

JUMTN

1726b ‘ ‘
Linge mm 150 185 225 270

3152 mit Hohlmundstiick 3,65 4,60 6,95 9,85
3153 mit Spitzmundstiick 3,65 4,60 6,95 9,85

Bau-Schutzhelme 6564
mit Regenrinne und heiderseitig regelbaren Ent-

mit kréaftiger Klinke, Vierkant-Turdéffner, Farb-
liftungsscheiben.

Dosen-Offner, Vierkant-Loch zum Fenster und Tii-
ren &ffnen. ' 4,90

Hergestellt aus witterungsun-
empfindlichen Kunststoff
(B.G.-Test Zu 0601/02) 11,60

Handwerkermesser 1726a
erstklassige Solinger Qualitdat mit krafti-
ger Gufistahlklinge, 11 cm lang 2,60

Zimmermanns-Bleistifte 3225 ovalkantig, rot,
gutes Fabrikat.

i) Dtz. 1,80

Gros 19.—
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Druckleisten-Messerwellen ,POLAR"

fiir hohe Leistung. Die einfache und bewédhrte
Messerwellenkonstruktion wird fiir moderne Ho-
belmaschinen bevorzugt, von denen bei hohem
Vorschub sauberste Hobelarbeit verlangt wird.

Die Druckleistenbahnen sind prédzis bearbeitet
und die Messerauflageflichen geschliffen, so daB
die Messer zuverldssig festgehalten werden und
ein Futtern nicht eintreten kann,

Die Kugellagersitze werden auf vorgeschriebene
Passung geschliffen und die genaueste dynamische
Auswuchtung verbiirgt einen ruliigen Lauf. Die
Spannschrauben und Schliissel sind gehértet.

Diese Typen werden normalerweise fiir 6000 U/
min angefertigt und abgestempelt.

Bei diesen Wellen koénnen fiir normale Kehl-
arheiten Kehldruckleisten von 100 mm Breite ge-
liefert werden. Diese Druckleisten sind fiir Kehl-
messer von 8 mm Stérke eingerichtet und werden
nach Herausnehmen der Messerdruckleisten einge-
setzt. Sie werden unter Verwendung des mitgelie-
ferten Spezialschlissels festgezogen.

Preise der Hobelmesserwellen .
einschlieBlich Schliissel und Druckfedern, fir Wel-
len-Durchmesser von 110 bis 125 mm,

Hobelbreite mm 310 410 510 610 710

9154 far 2 Messer  230,— 259,— 296,— 337,— 385,—
fiir 4 Messer  259,— 304,— 359,— 413,— 489,—

Bei Bestellung bitte angeben:

1. Drehrichtung nach Pfeil A oder B bezeichnen!

2. Durchmesser der Welle tber die Messerschnei-
den gemessen!

3. Genaue Schenkelabstufung anzeichnen!

4. Kugellagersitze genau bezeichnen!

5. StichmaB zwischen den Lagern genau angeben!

B

.

<
) >

B
g

4
hd
F 3

Streifenhobelmesser 4841
sauber maschinell plangeschliffen.

4840 aus woliramlegiertem Dauerschnittstahl

4841 aus 18"/vigem Woliram-Stahl ‘
Die Preise verstehen sich fir Material 35x 3 mm,
und zwar ohne Locher und ohne Aussparungen.
Lénge bismm 310 410 510 610 710 810
4840 je Stiick 4,55 6,05 750 895 10,45 11,90
4841 je Stiick 16,15 21,35 26,60 31,80 36,90 42,20

Messerkopfschrauben 09158
aus Stahl, 5/8" Gewinde,
32—33 mm Gesamtldnge,
25 mm ca Bolzenldnge
NormalmaBe des Prisma
25 x 16 x 9—10 mm
a) mit Vierkantmutter
b) mit runder Mutter

f. runde Messerwellen 4,10

3,65

Hobelmesser- und Holzwollemesser 9450
mit offenen Einschnitlen, sauber geschliffen, mit
legiertem Werkzeugstahl verstahlt

Die Preise verstehen sich je | m Schnittléange.
Breite mm 70 80 90 100 110 120

Stirke 7mm 49,30 56,75 63,05 70,40 77,75 84,05
Stirke 8mm 53,45 61,— 69,25 77,75 84,05 94,50
Stirke 9mm 58,80 67,30 75,45 84,— 92,50 100,—
Stiarke 10 mm 62,20 71,25 82,50 91,80 100,— 109,—
Woliramlegierte Dauerschnitistahl-Qualitidt koslet
25 % mehr,

78

Pridzisions-Messereinstellapparat 6836

fiir Druckleistenwellen

stellt cine Prazisi-
onslehre dar, die fiir eine Messerwelle einmal
justiert wird, Durch einfaches Aufsetzen und Her-
eindriicken der Messer werden diese mit gréBter
Genauigkeit auf ihren Flugkreisdurchmesser ge-
bracht.

Dieser Messereinstellapparat

Gr. 1 fiir Hobelbreite von 310—450 mm 53,—
Gr. 2 fir Hobelbreite von 450—710 mm 60,—
Gr. 3 flir Hobelbreite von 710—810 mm 72—
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LEITZ-Friskettenwerkzeuge o,
sind nach den modernsten Verfahren mit 7\&,
hochster Prizision gefertigt. IThre Herstel- | 4
lung wird durch mehrfache, strenge Kon-
trollen liberwacht und jede Frdskette wird
unter erhohter Belastung einem Probelauf
unterzogen.

Fithrungsleisten liefern wir grundsatzlich
mit Schmierung (Staufferbiichse)

AuBer den aufgefiihrten Standardgarni-
turen liefern wir auch jede andere Ab-
messung. Dazu bitte angeben: Ketten-
breite, Schlitzldnge, Kettenteilung, Schlitz-
tiefe, Doppelgliederzahl, Maschinenfabri-
kat, Mal A

R
9' Kettenrader fiir Frasketten,

16 mm Bohrung
Zdhnezahl 4 5 6 7

6,45 7,65 8,45 10,05

Lagerabmessungen

in Standardgarnituren fiir siationdre Maschinen
(z. B, Aldinger, Béuerle, Bottcher & Gessner, Festo,
Fezer, Haffner WKF, Harbs, Kiein & Sohne, Rapid)
Der Abstand zwischen Mitte Kettenradbohrung und
Mitte Befestigungsschlitz betrdgt 130 mm.

Sdlitz- | Doppel- Frés- Fihrungs- kompl.

abmessung glieder kette leiste Satz
kleine Teilung 13,7 mm
6 x20x 75 51 77,70 #1.40 158,—
6 x 25 x 100 51 77,70 71,40 158,—
8x20x 75 51 77,70 71,40 158,—
8 x 25 x 100 51 7#,70 71,40 158,—
10x 20x 75 51 85,05 71,40 165,—
10 x 25 x 100 51 85,05 71,40 165,—
12x20x 75 51 85,05 71,40 165,—
mittlere Teilung 15,7 mm
6 x 30 x 125 44 67,20 71,40 148, —
8 x 30 x 125 44 67,20 71,40 148,—
10 x 30 x 150 47 77,70 71,40 158,—
12 x 30 x 150 47 77,70 71,40  158,—
grofie Teilung 22,6 mm :
6 x 40 x 125 31 40,95 60,90 109,—
6 x 40 x 150 33 44,10 60,90 112,—
8 x 40 x 150 33 44,10 60,90 112,—
8 x 50 x 150 34 44,10 60,90 113, —
10 x 40 x 150 33 46,20 60,90 114 —
10 x 50 x 150 34 46,20 60,90 116,—
12 x 40 x 150 33 46,20 60,90 114,—
12 x 50 x 175 36 49,35 60,90 114,—
14 x 40 x 150 33 46,20 60,90 114,—
14 x 50 x 175 36 49,35 60,90 119,—
16 x 40 x 150 33 51,45 60,90 120,—
16 x 50 x 175 36 54,60 60,90 124,—
18 x 50 x 175 36 72,45 64,05 14%,—
20 x 50 x 175 36 72,45 64,05 147, —
25 x 50 x 175 36 76,65 64,05 151,20

Lagerabmessungen
in Standardgarnituren fiir Handkettenstemmer
GroBe Teilung = 22,6 mm

Das MafB A bezeichnet den Abstand zwischen Mitte
Kettenradbohrung und Mitte Befestigungsschlitz.

Sidbennars | Tommet | fom | FRImEe | MR-
Mah A = 70 mm
fiir Haffner KKF, RLU MKS 10
6 x 40 x 100 24 31,50 57.75 97 ,—
8 x 40 x 100 24 31,50 57,75 97—
10 x 40 x 125 26 35,70 57,75 101,—
12 x 40 x 125 26 35,70 57,75 101,—
12 x B50x 125 27 38,85 57,75 105,—
14 x 40 x 125 26 35,70 57,75 101, —
14 x 50 x 125 27 38,85 57,75 105, —
16 x 40 x 125 26 40,45 57,75 105, —
Maf = 90 mm fiir Festo
14 x 35 x 100 26 35,70 57,75 101,—
14 x 40 x 100 26 35,70 57,75 101,—
25 x 35 x 100 26 55,65 57,75 122 —
25 x 40 x 100 26 55,65 57,75 122, —
MaB A = 70 mm fiir Haffner KF 20, ELU
8 x 40 x 150 28 35,70 57,75 101,—
10 x 40 x 150 28 35,70 57,75 101,—
12 x 40 x 150 28 35,70 57,75 101,—
12 x 50 x 150 29 40,95 57,75 107, —
14 x 40 x 150 28 38,85 57,75 104,—
14 x 50 x 150 29 40,95 57,75 107, —
16 x 40 x 150 28 43,05 57,75 108,—
16 x 50 x 150 29 45,15 57,75 111, —
v

Hobelmesser-Einstellgerit

mit abnehmbarer Sdageschrank-MeBuhr

Das Gerdt ist universell verwendbar fiir die Ein-
stellung der Messer wvon Abrichthobel-, Dickten-
hobel- und Frésmaschinen.

77 :///,,%//7 =

Die doppelseitig ables-
bare MeBuhr kann
durch Lésen der Rén-
delschraube abgenom-
men und zum Messen
des Schranks von Si-
gen verwendet wer-
den.

' Der stabile Leichtmetallkérper des Geréites ist hand-
lich und so lang gehalten, daB die Uhr bei den
Messungen auBerhalb der Maschine liegt und leicht
abgelesen werden kann.

Die Meliuhr zeigt auf ihren iibersichilichen Skalen

die Messerstellung mit /2o mm Genauigkeit an. Die
Ablesung ist einfach. Preis 66,—

79
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80 mm (), mit gebogenen
flachen Nuten und Sicher-
heitsstift

b) ohne Kugeldruck 14,90
c) mit Kugeldruck 22,60

Spannbacken 5339
80mm @, mit geraden
flachen Nuten, mit Kugel-
druck 18,80
-
Spannbacken 8935

gpannbackenmesser und kleine Hobelmesser

8 mm stark, gehédrtet und geschliffen. Wir liefern
nach Zeichnung oder Muster und nach den Pro-
filen dieser Liste.

Die angegebenen Preise verstehen sich fiir Mes-
ser aus Spezialstahl, in gerader, nicht gebogener
Ausfiihrung ohne Schlitze und ohne Nuten.

Aufpreise flir Messer

EEH a) mit offenem Schlitz 1,10 HH
HH b) mit geschlossenem i
ast Schlitz 1,60 B
HH c) aus 88 wolframlegiert kRS
HH 18 9/, kosten mehr 130 i
i d) mit Sicherheitsnute 0.55 EE

Spannbacken-Einlagering 8936
zur Bearbeitung von geboge-
nen. Holzern mit schmalen An-
laufkanten. Passend fiir Spann-
backen von 80 mm @ und-zu.
den nachstehend angebotenen
Kugellager-Leerlaufbiichsen

Ungehiirtete Blanketts
gerade, ohne S3chlitz,
zum Selbstanfertigen
der Profile.

Breite mm _30 40 50 60 70 80 80 100
Lg. 80 mm 2,60 3,90 4,15 4,40 4,95 5,35 5,85 6,25
Lg. 100 mm 3,75 4,15 4,60 5,10 5,50 6,05 6,70 7,20
Lg. 125 mm 4,20 4,85 5,50 5,85 6,70 7,25 7,90 8,65

14,45
Kugellager-Leerlaufbiichsen
zum Bearbeiten gebogener
Holzer. Staubsicher abgedich-
tet, daher kein Brennen
oder Festsetzen.

Gr. 1 2 3
Bohrg. bismm 17 25 30
0 mm 40 52 62
5340 18,45 20,55 22,60
Verjiingungsringe 09011

mit Druckring, zur Erreichung
kleinerer Durchmesser.

Passend zu Kugellg.-Leerlaufh, 2 3
Der kleinste Durchm. betragt mm 28 35 42

15— 18,70 22,46

gerade Messer,
ohne Profil

Breite mm _40 50 60 F0 80 90 100
Lg. 80 mm 4,60 4,90 5,35 5,75 6,40 7,— 7,50
Lg. 100 mm 4,90 5,55 6,05 6,60 7,40 8,— 8,75
Lg. 125mm 5,85 6,55 7,20 7,80 8,70 9,5510,50

Leerlaufringe 5342

zur Verwendung auf Kugellager-
4 leerlaufbiichsen.

4 Auflen-@mm _60 70 80 9C

a) innen 52 mm 4,10 5,15 5,65 6,70
b) innen 62 mm 4,50 5,65 6,20 7,40
AuBen-@mm 100 110 120 130

a) innen 52 mm 8,— 9,00 10,30 12,10
b) innen 62 mm 8,80 9,95 11,30 13,30

Profilmesser
Breite mm 40 50 60 70 80 90 100
Lg. 80 mm 8,10 8,60 9,3510,3511,2012,30 13,15
Lg. 100 mm 8,60 9,70 10,60 11,50 12,30 13,90 15,35
Lg. 125 mm 10,20 11,50 12,55 13,65 15,25 16,60 18,30

Stahl-Leerlaufhiichsen 5343a
Bohrung mm 1625 30
. 5343a 565 6,70 8,20

ILeerlaufringe hierzu passend, 10 mm stark

AuBen-@ mm 40 50 60 70 80 90 100
5343b 2,60 3,10 3,60 4,20 5,75 5,85 6,15

80

Nut- und Spundmesser
(Preise fiir je 1 Siick und
zwar mit offenem Schlitz)

50

Breite

40 60 80 100
Lg. 80 mm 9,45 10,— 10,90 13,05 15,30
Lg. 100 mm 10— 11,30 12,35 14,30 17,90
Lg. 125 mm 11,90 13,40 14,60 17,75 21,30
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Frdsdornringe 5048
Kanten abgerundet, besonders
sauber gedreht.

Hohe mm S5 10 15 20 30 40 50
45x25 mm 2,25 2,80 3,80 4,— 5,35 6,40 7,50
50x30 mm 2,40 3,— 4,20 4,40 5,55 6,60 7,70

Anlaufringe 09892
zur Verwendung auf der Fréds-
spindel oder als Zwischen-

ringe bei Satzfrdsern. Sauber
gedreht und maBhaltig.

Durchm.
Hohe bis

mm _40 50 60 70 80 90 100
15mm 2,70 3,30 3,70 4,30 4,50 5,25 6,25

Frédsdorne, rundgeschliffen
mit zylindrischem oder konischem Schaft nach Thren
MaBangaben oder einzusendendem Musterschaft,

== 2 T e e b od S 6 2 i

09884 kurzer Frisdorn

= e A v R T
09886 langer Frdsdorn zur Verwendung mit
Oberlager .
Stirke mm 25 30
09884 ohne Ringe 46,20 51,—
mit 5§ Ringen sortiert 69,— 77—
09886 ohne Ringe 53,50 63,50
mit 5 Ringen sortiert 77— 87—

Aufpreis fiir Keilschlitz oder Anzugsgewinde 7,20

Schutzringe 09020
zwedkentsprechend

leicht gearbeitet.

80
5,40
6,15
7,70

100 120 140
6,70 770 9,25
7,20 820 9,75
9,25 10,80 14,40

Durchmesser mm 60
bis 30 mm Bohrung 4,10
fiir Leerlaufb. Nr. 5343a 4,60
f. Kugellagerb. Nr. 5340 5,15

Fensterwinkel-Einlafi-
apparat 09150
flir die Frasmaschine,
komplett wie Abbil-
dung,
a) mit unbearbeiteter
Spindel 138,—
b) mit Spindel nach
Ihren Mafanga-
ben 155,—

Fitschensidge, 70 mm ¢ 5346
mit zyldr. Schaft 16 x 50 mm.
Auf Wunsch auch mit Schaft
13 oder 18 x 50 mm lieferbar.

10,15

a) Ersatzblitter dazu

60 bis 80 mm Q. 2,65

Fensterwinkelfridser 08835
mit Schaft oder Innengewinde
nach Thren Angaben oder lh-
rem Muster

10 12 14 16 18 20

7,75 7,75 7,75 7,75 8,70 9,70
13,15 13,15 13,15 13,15 14,05 14,95

Durchmesser mm

mit Gewinde
mit Schaft

Schleifvorrichtung 5344
far Frdser, Profilmesser usw.
mit leicht auswechselbarer

= Schleifscheibe
g von 100 x 5 mm.

Der abgesetzte Schaft 13 x50

Vorschneidapparat 5376
mit Feineinstellung, zur Ver-
wendung auf der Frdsma-
schine. Vermeidet das Aus-
splittern und Ausfransen der
Briistungen und garantiert fa-
ser- und splitterfreie Kanten.

Komplett wie Abb. 85,50
bzw. 16 x50 mm 1dBt sich ins Ersatzradchen 5,85
Bohrfutter einspannen.
Normal erfolgt Lieferung mit
gerader Scheibe. 1390 | p;4e Hobelkpie 5338
%’:ﬁéﬁf;‘éﬁﬁ?&ggbem mit 2 Messern und festen Klappen. Der sauber aus-
A B C D je Stiidk ’ 3,95 ' gearbeitete Stahl-
korper hat gut aus-
; earbeitete Span-
03590 grecher.
Spannfutter-Frdsdorn e
fur alle Schaftwerk- Sp'hl" 1
zeuge wie Zinken-, Messer u. Schlisse
Grat-, Treppenwan-
genfraser. Bohrung

des Futters bis 18 mm. Bei Bestellung sind genaue
MaBangaben fiir den Schaft erforderlich.

Preis chne Zubehor ' 77—
Aufpreis fiir Keilschlitz oder Anzugsgewinde 7,20

81

80 100 120 150 _ 200
37,— 46,20 51,35 61,60 74,—
360 410 460 515 5,60
1,05

Kopfhéhe mm
Durchm. 80 mm
Ersatzmesser Stiick
Ersatzschrauben je Stlck
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Spannbiichsen-Frdskopie

die vielseitig einsetzfdhigen Universalwerkzeuge.
Ziehender Schnitt, leichter Arbeitsgang. Spannbiich-
sen geschlossen und ausziehbar, schlieBen jegliche
Gefahr aus.

fiir Fenster

5260 mit

2 Falzmessern
30 mm

2 Profilmessern
nach Wunsch

1 Vorschneid-
siige 125mm ¢

fiir Verschluf
5264
4 Messern
30 mm
1 Vorschneid-
sdge 125 mm

fiir Wasser-

schenkel-

Oberseite

09124 m

2 Messer Nr. 11a

2 Messer Nr. 4

1 Vorschneid-
sdge

1 Leerlaufring

fiir Wasser-
schenkel-
Unterseite
09125m
2 Messer Nr. 10a
2 Falzmesser
nach Wunsch
13—14 mm
Schnittbhreite
1 Vorschneid-
sdge )

fiir

09114 m

4 Tilirmesser
nach Wunsch
(Aust. B)

1 Wanknutsdge
fiir Nuten
F—15 mm

Preise der Spannbiichsen-Friaskopfe, komplett
fiir Bohrungen bis mm
fiir Fenster

82

mit Gewindeschaft 5260 69— 83—

ohne Gewindeschaft 5258 56,40 56,40
fiir Verschlufl

mit Gewindeschaft 5264 79,40 - 91,50

ohne Gewindeschaft 09118 65,30 65,30
fiir Wasserschenkel-Oberseite

mit Gewindeschaft 09i24m 75,50 87,80

ohne Gewindeschaft 091240 61,10 61,10
fiir Wasserschenkel-Unterseite

mit Gewindeschaft 09125m 73,85 86,15

ohne Gewindeschaft 091250 59,45 59,45
fiir Tilren

mit Gewindeschaft 09114m 97,05 112 —

ohne Gewindeschaft 091140 82,70 82,70

Spannbiichsenmesser

AN

[ |

Normal wird Messerform

ssaiator 1 A (siehe Abb.) geliefert.
m
gy et J Die ausgesparte Form B
T wird nur in - Tlrenfrds-
M £ B koépfen bendtigt, in denen
EESSREI eine verstellbare Nutsdge
L eingesetzt wird.
& — ]
Nr. 1 la ib ic 1id 2 3
Stiick 470 6,15 6,15 6,15 6,15 6,15 6,15
Nr. _4 4a 5. by 663 _ 7.
Stiick 535 535 6,15 6,15 535 535 6,15
Nr. 7a § 8a 9 9a 9b 9c
Stiick 615 615 6,15 6,15 6,15 %90 945
Nr. 10 10a 10b 11 __11a 11b 12
Stiick 535 7,90 535 12,85 11,1¢ 6,15 11,10
Nr. 12a 12b 13 14 14a 14b 15
Stiick 11,10 11,10 7,90 12,85 12,85 12,85 6,15
NI 1617 18 19 20 21 22
Stiick 6,15 6,15 6,15 6,15 790 9,45 14,80
Nr. 23 24 25
Stiick 14,80 6,15 5,35

Spannbiichsenmesser nach Muster oder Zeichnung
- 20 30 40 - 50 60 70 80

535 6,15 9,90 9,45 11,10 12,85 14,80
Die Preise verstehen sich jeweils fiir 1 Stiick

Weitere Spannbiichsenmesser nichste Seite



q»\;tER BRAS“&

— [Lllere A Frasclf, REMSCHEID _____

Weitere Abbildungen von Spannbiichsen-Messern

Exzenter-Druckvorrichtung
Ein Zusatzgerdt, das oft zum
Montieren an irgendwelchen
Maschinen benétigt wird.

Erspart viel Zeit beim Einspan-
nen der Hoélzer. Stdrke des senk-
rechten Einspannschaftes 24 mm

09126 85—

Nr11

Bohrungsbiichsen 5364
zum Einstecken in Maschinen-
werkzeuge, um Normalbohrun-
gen von 30 mm auf kleinere
MaBe zu reduzieren.

Héhe mm _5 10 15 25 30 40
Durchm., “25x16mm 1,80 2,15 3,— 4,05 4,05 5,—
Durchm. 25x20mm 1,80 2,15 3,— 4,05 4,05 5—
Durchm. 30x24mm 1,80 2,15 3,— 4,05 4,05 5—
Durchm. 30x25mm 1,80 2,15 3,— 4,05 4,05 5—

5365 Ausfiihrung mit Rand (Einstecktiefe ca. 20 mm)

mim 30 x 20 30 x24 30 x 25
je Paar 6,80 6,80 6,80

Verstellbares Oberlager 01215

mit Pendelkugellager zur oberen
Aufnahme der langen Frés-
spindel. =
Bohrung 20 mm

max. Werkzeugdurchmesser
mm 400 600

verstellbar ab Tisch
mm 125—260 145—380
185,— 130,—

«~LEITZ"-Schiebeschlitien 0212
in Kugellagerfithrung mit Exzenter-Spannvorrich-
tung. Stabile GubBausflihrung, Anschlag um 25°
schwenkbar fir Gehrungsschnitte.

Die Preise verstehen sich fiir Schlitten komplett
mit Grundplaite, Spannplatte, Queranschlag und
Exzenterdruck.

Linge der Grundplatte mm 800 1000 1200
Lange des Schiebew. mm 510 710 910
Gewicht ca kg 28 35 42

310,— 340,— 375—

W

=
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Schlitzscheiben

fur 2 hinterfraste Messer.
Keine Profilveranderung beim
Nachschleifen. Das Nachschiar-
fen erfolgt an der Messerbrust
und kann ohne Herausnehmen
der Messer aus der Schzibe
vorgenommen werden.

Die Preise verstehen sich ohne
Messer.

5330

Durchm. mm 250 300 350
bis 9 mm stark 56— 66,— ¥2,—
Hinterfriste Messer
aus Hochleistungsstahl, fir

Schlitzscheiben Nr. 9030.
Erstklassig gehédrtet, sauber

geschliffen. Die Preise verste-
hen sich fiir 1 Stick.

Schrittbr. mm 10 12 13 14 16 18 20

5332 gerade 8,20 8,60 9,05 9,05 9,95 11,30 12,65
5333 schrdg 9,75 9,95 10,40 10,40 11,80 12,75 14,50

Messer aus Hochleistungs-Schnellstahl, Preise auf
Anirage,

Einstellbiichse mit Skala und
Flachgewinde 09031 a
ermoglicht das schnelle und
genaue Einstellen der Schei-
ben fiir jede Zapfenstdrke.
Bei Verwendung dieser Ein-
stellblichse muB die obere
Scheibe mit Gewinde versehen
: werden, was bei gesonderter
Bestellung der Scheiben angegeben werden mubB.
Ein Aufpreis hierfiir wird nicht berechnet.

q

Komplett mit Schliissel, bis 30 mm Bohrg. 46,20
bis 50 mm Bohrg. 66,75
Einstellring 5331

fir Schlitzscheiben, Schlitz-
sdgen, Kreissdgen usw.
Bohrung bis 30 mm 15,40

Schlitz- und Abldnganschlag ,Superfix” 09956
fiir Tischfrdsen, Zapfenschneid- und Schlitzma-

schinen sowie Kreissdgen. DBP 843 897

Anwendungsgebiete: Montierbar auf Schiebeschlit-
ten, Schwenkarmschiebetischen und Schiebewinkel,
zur Bearbeitung von Fensterholzern, Tiirfriesen und
Serienwerkstiicken, die abgeldngt oder stirnseitig
bearbeitet werden. Fithrungsschiene 135 cm lang.
EinstellmaB bis 240 cm in Millimetereinteilung. Das
Zweiblichsensystem mit seinen eindrickbaren und
héhenverstellbaren Anschlaghbolzen bietet die Mdg-
lichkeit, Lichtmafe und Vollholzmafie anzuschlagen.
Die verschiebbaren und auswechselbaren Splitter-
zungen — nach erstem Gebrauch profiliert — koén-
nen zeitsparend fir wiederkehrende Profile als
Einstellehre verwendel werden.
Normalausfithrung: Fihrungsschiene und Schiebe-
schiene aus hochwertigem Leichtmetall — mit Ein-
stellmaB sowie 2 Stellbiichsen mit geferdert ge-
lagerten Anschlagbolzen und Splitterzunge.

Kompleit mit EinstellmaB und einer Zunge 132,—

Beilegeringe 5341
fiir vorstehende Einstellringe,
zur Erweiterung der Verstell-
barkeit. Satz mit 3 Studk (1, 2,
3 mm) 10,30

Keilscheibenmesser 9041
Normal-System g
100 mm lang,
mit spitzer oder
flacher Nute.
Bei Besteliung ist die Prisma-
héhe gemdB nebenstehender
Skizze anzugeben. Die Preise
verstehen sich fiir einen Satz
= 3 Messer ohne Aussparung
Schnittldange mm 10 12
gerade Form, gehértet
Schueide glatt 8,30 9,35 10,20 10,95 11,75 12,40
Schn. profiliert 10,60 11,50 12,60 14,05 15,10 16,65

14 16

18

5336 Kantengetriebekopi
80 mm @, 15 mm hoch
Bohrung nach Wunsch,
bis 30 mm,

bis 6000 Upm.
Komplett mit Messern

48,10
Ersatzmesser hierzu
HSS Stiick 7.15

Der Fraskopf ist sowohl fiir Kantengetriebe von
18 mm zu verwenden, wie auch, durch Versetzen der
Messer flir Getriebe von 20 und 22 mm.

84

5337 Sattelschienen-Friskopi
25 mm hoch, Bohrung
nach Wunsch, bis 30 mm

@ 80 mm 48,10
¢ 100 mm 56,25
Ersaizmesser hierzu

HSS Stuck 8,00
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Wanknuisigen 5270
verstellbar mit Skala.
Durch Lésen der Mut-
ter kann die Sdge in
der Maschine ver-
Z stellt werden. Preise
komplett mit Schliis-
sel

Durchmesser mm 150 200 250 300 350
Blattstirke mm 19 22 25 28 3,0
Nutentiefe mm 40 65 90 120 140

43,15 46,20 49,30 54,95 61,60
35,95 39— 42,10 47,75 54,45

30,80 33,90 36,95 42,60 49,30

8,20 11,30 14,40 20,05 26,70
10,75 14,90 19— 26,20 34,70

m. Bohrung bis 50 mm
m. Bohrung bis 34 mm
m. Bohrung bis 28 mm
Ersaizsigebldtter
a) TiegelguBstahl
b) Chrom-Vanad.

Leichimetall-Abplattkopie fiir Tischirdsen 5255
Die zwei schrdg liegenden
Messer sowie die beiden
Vorschneider sind aus le-
giertem  Werkzeugstahl
hergestellt. Infolge ihres
leichten Gewichtes kdnnen
zwei Kopfe, zur Herstel-
lung beidseitiger Abplat-
tungen in einem Arbeits-
gang verwandt werden.

Durchmesser mm 175 205 205 240 °

Abplattbreite mm 60 60 75 75

Bohrg. bis mm 25 30 25 30
83— 94— 102,— 119 —

Drehrichtung wie Abbildung

Wanknutsige 9051

in Verbindung mit der Kreissdge zu verwenden.
In einem Arbeitsgang kénnen Sie hiermit

. a) Ablangen und Falzen oder

7 b) Abldngen und Nuten.

Arbeiisbeispiele '5 al " b)
Preis der schnittfertigen Sdge 250 mm 55.—
1 Satz Zwischenringe von 1-3 mm dazu 12,60

Sicherheits-Falzkdpie
5248

mit 2 schragliegenden
Messern, 2 glatten Vor-
schneidern und Schlis-

sel
Kopfhodhe mm 40 50 60
Durchmesser 80 mm 33,90 38,— - 42,10
Durchmesser 100 mm 42,10 47,25 54,45
Ersatzmesser Stiick 6,15 6,70 8,20
Vorschneider Stick 4,70

Schrauben fiur Vorschneider —70

LEITZ-Verstellnuter Nr. 0299

AusriBifreie, scharikantige Nuten,

quer zur Faser und ldngs zur Faser.
Momentversiellung durch Spezialgewindehiichse
mit exakter Skaleneinteilung.

Hohe Standzeiten, hohe Wirtschaftlichkeit.
Schneide als Frdserzahn ausgebildet, daher grofie
Nachscharfmdglichkeit.

Giinstiger Spanabilufi. Einwandfreie Arbeit auch bei
stiarkster Beanspruchung, da solide Konstruktion.
Standardhboh-
rung 30 mm, Re-
duzierblichsen
24 und 25 cm
je Stiick 3,50

Giinstiger Dreh-
zahlbereich

g L s e
Schnitt-breitc{\g'(mm N

475 75-145

Sicherheits-Falzkopie
8\ 5256

i-) mit drei schrdgliegen-
4 den Messern aus SP
und sechs Vorschnei-
dern. '

Kopthdhe mm 30 40 50
Durchmesser 100 mm 56,50 61,60 66,75
Durchmesser 120 mm 73,70 66,75 78,—

Ersatzmesser und Schrauben wie bei Nr. 5248

Messer mit 18 %/o Schnellschnittstahlauilage
zu vorstehenden Sicherheits-Falzképfen Nr. 8990
und 8991 passend. )

Durchmesser mm 130 140
GroBte Nuttiefe 22 27
Hochstdrehzahl 9000 8000
HSS-Ausfihrung 126,— 136,—
Hartmetallausfithrung 173,— 189, —

85

Fiir Kopfhohe mm _30 40 50 60
10,40 10,40 11,35 13,25
Vibro-Gravierer ,BURGESS" 6335

zum Beschriften von Werkzeugen, Instrumenten,
Glas, Keramik, Holz, Kunststoffen und vielen an-
deren Materialien.

So schnell und leicht, wie man
mit einem Bleistift schreibt oder
zeichnet, kann man mit dem &
Gerat gravieren.

Der Gebrauch des Gra-
viergerdtes setzt keiner-
lei Ausbildung oder fach- f 4
ménnische Geschicklich- (g
keit voraus. :

Preis komplett
79,00
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Universal-Frdskopie 5250
(Falzmesserkopfe)

fiir auswechselbare Profilmes-
ser in den Stdrken von 3 bis
8 mm. Einfache Handhabung,
sichere Messerbefestigung. Die
Preise verstehen sich ein-
schlieBlich 2 Falzmesser und
Schliissel. Bis 6000 U/min.

Durchmesser mim 100 110 120 140

Kopfhdhe 40 mm 39,50 45,20 49,30 61,60
Kopfhohe 50 mm 45,20 49,30 55,50 69,—
Kopfhohe 60 mm — 56,50 61,60 —
Auipreis fiir Sicherheitsvorrichtung 8,50
Aufpreis fiir Vorschneideeinrichtung mit

je ein Vorschneider oben und unten 18,—

Profilmesser aus Hochleistungsstahl einseitig an-
geschliffen, 5 mm stark, den Vorschriiten der Be-
rufsgenossenschait entsprechend.

Aufler den abgebildeten Normalprofilen werden
auch alle Messer nach Angaben oder Muster
kurzfristig geliefert.

Zur Beachtung
Die Profilmesser
sind mit obenlie-
gender Fase abge-
bildet.

Wenn Messer mit

E untenliegender

o Fase gewiinscht

b werden, ist der Be-
; stellnummer ein

2/R 2/RU — U— anzuhéngen,

wie es nebenstehen-

des Beispiel zeigt.
Die normale Einspanntiefe, ohne Profil gemessen,
betrdgt 40 mm. Messer in der Stirke von 6 bis
8 mm kosten 209 mehr. ;

Schnittbreite bis mm 25 30 35 40

Messerlinge bis50mm 3,10 3,60 410 4,60
Messerldnge bisZ0mm 3,60 3,70 485 545

Schnittbreite bis ™ mm 50 60 70 80

Messerldnge bis50mm 5,65 6,70 770 8,80
Messerldnge bis70mm 6,70 %90 9,15 10,25

-
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Klein-Falzmesserkopf 5230
mit Inbusschrauben.

Erstklassig verarbeitet, gut
ausgewuchtet. Vorgesehen
zum Einspannen von Messern
bis zu 4 mm Stédrke. Die Preise
verstehen sich mit 2 einge-
setzten geraden Messern und

Schliissel. Bis 6000- U/min.

Kopfhohe mm 30 40 50
@ 60 mm, Bohrg. bis 16 mm 24,65 — —_

@ 70 mm, Bohrg. bis 25 mm 26,70 28,75 —

& 80 mm, Bohrg. bis 30 mm 28,75 30,80 33,90
Aufpreis fiir Sicherheitsvorrichtung 8,50

Klein-Falzmesserkopf im Holzkasten

5231

Der ausgefrdste, polierte Holzkasten enthdlt einen
Klein-Falzmesserkopf (9851) 70 x 30 mm, Schlissel
und die unten gezeigten 20 Profilmesser aus Hoch-
leistungsstahl. Komplett 89,—
Die gleiche Garnitur, jedoch mit Universal-Fraskopf
100 x 40 mm (Nr. 9850, Seite 80) und 20 Profilmessern
aus Hochleistungs-Stahl 5mm stark, wie nach-
stehend abgebildet. Bestell-Nr. 5241 154,—

Klein-Profilmesser aus Hochleistungsstahl
3 bis 4 mm stark, in einheitlicher Breite von 30 mm,

. passend zu den obigen Klein-Falzmesserkopfen

Nr. 5364 Preis je Stick 2,60
A B f‘ c f D
F ” G “ H

—
X
7
¢
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Frdser fiir Holzbearbeitung Stirke Durchmesser mm
werden in nachstehenden Stahlsorten geliefert: 10 mm 60 80 100 120 140 160
SP = legierter Werkzeugstahl
HLS = hochlegierter Spezialstahl - 2 ;gfg ggfg 3%3 2‘1":;3 ig:gg gg:l 5
Bl il - PP SS 2695 3825 53.15 67— 8175 95
'ormal werden die Frdser mit 4 Fliigeln angefer- 12 mm K §
ngt. Sp 1550 21,40 28,05 36,80 42,90 52,05
Kronenfrdaser 08900 HLS 17,30 24,60 33.50 45,05 52,05 62,80
zweiseitig schnei- SS 29,30 41,25 5590 73,55 84,75 104,—
dend 14 mm
Bei Bestellung an- SP 16,30 22,40 29,70 38,95 44,95 54,25
geben: HLS 18,20 26,20 35,80 48,50 55,15 67,60
Durchmesser SS 31,60 44,40 59,15 80,30 88,45 118,—
Stdrke 16 mm
Bohrung SP 17,— 23,50 31,30 41,40 46,90 57,80
Profilart nach dieser "HLS 19,15 28,05 38,25 51,80 58,35 75—
Liste oder nach SS 33,85 47,60 62,70 86,— 95,60 132,—
Muster bzw. 18 mm
Zeichnung, SP 17,75 24,60 33,05 43,70 49,35 60,—
HLS 20,05 29,40 40,95 54— 61,20 79,90
SS 34,70 50,45 67,70 89,55 105,— 142 —
Hinterdrehte 08901 20 mm
Frdser SP 18,50 25,60 35,15 46,35 52,15 63,—
arbeiten nur nach HLS 20,95 30,50 43,80 56,55 65,70 85,35
einer Seite. SS 35,70 52,45 70,80 92,70 120,— 136,—
Bei Bestellung an- 25 mm
geben: SP 21,25 29,40 41,80 54,35 62,70 74,70
Durchmesser HLS 24,15 35,70 50,70 66,35 82,65 104,—
Stirke SS 41,35 58,60 85,55 119— 151,— 1990,—
Bohrung 30 mm
Profilart SP 23,50 32,95 45,35 59,15 69,90 383,80
Wo liegt der HLS 27— 44,40 55,60 74,75 95,50 118,—
groBe Durchmesser? SS 46,80 66,45 03,75 135— 171,— 215,—
Oben oder unten. 35 mm
SP 25,70 35,50 50,15 64,10 74,45 92,45
HLS 30,50 49,25 59,40 87,30 106,— 132,—

35 50,40 73,90 103,— 150,— 190,— 224, —
H : 40 mm
Drehrichtung - = -
Bitte von oben auf das Werkzeug sehen und an- I:?I};.S gg';g gg'_zf gggg gg'gg I{I;éﬁ ig;’_
geben, ob sich der Frdser in Richtung des Uhr- sg 5195 7865 119 — 168 — 212 — 271 —
zeigers oder entgegengesetzt_ dreht. (Angaben wie 45 mm ' ! ' ! ! !
rechts oder links geniigen nicht.) Sp 30,70 42,05 57,25 73,35 89,50 114,—
2 : HLS 36,70 56,90 72,10 102,— 128,— 164,—
SS 59,80 84,80 132— 184,— 235,— 296,—
Zuldssige Umdrehungszahlen . F .
fiir hinterdrehte Friser aus Schnellstahl _ Dlef‘_r_orste}éenden ireise verstehen sich fiir Kro-
bis @ mm 60 80 100 120 140 160 penirsiser: {Eappe 2]
max. U/min 10000 9000 9000 8000 8000 7000 ST e e e 59
— A — = /0
Fir HLS empfehlen wir 209 niedrigere Werte. K;Ictne;nfrr%sei raser el = 10 %/0
Hinterdrehte Frdser —B+— = 35 “;n
) 5 Y g AR | 150
Bei Bestellung von Profilfrisern wollen Sie aufer g{g?eer%f:;fg Friser —C— = 45 “/2
der GréBe und Nummer alle MaBe genau ange- Kronenfriser —D— = 259/y
ben, wie Radius fiir Rundungen, Profiltiefe, Grad Hinterdrehte Friser —D— = 60 9/o
flir Winkel, Stérke der Platte u. &.
Profilgruppe B Profilgruppe C

| S
Profilgruppe p

R-\‘M_ 22 R\fs_i‘u Ty 25 {\26

88

140
AHA

Profilgruppe A

e e ey
e

et |
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~LEITZ" Fischband- und SchloBeinstemmapparat

Das untibertroffene Gerédt zum rationellen Einlassen
von Flschbandern — Uber 23000 im Betrieb!
B~

' Bild zeiat das Einlassen
‘von Fitschen an Tiren.

el
S,

das Sdge-
blatt mit seinem ganzen Durchmesser in das Holz

einzufithren, wobei die erforderlichen Schlitze her-
gestellt werden. Der Apparat 1aBt sich innerhalb

Diese Meukonstruktion ermdglicht es,

kiirzester Frist aufspannen. Das Einfrdsen der

Schlitze geht dabei weitaus schneller vor sich, als
bei allen bisherigen Apparaten. So wird der Schlitz
flir ein l4er Fischband innerhalb von 5 Sekunden
eingefrast.

Bild zeigt Einlassen von Fitschen an Fenstern.

(Lhttere AFrcsclf, REMSCHEID

Bild zeigt Einlassen von Fitschen am Tirstock.

Apparat komplett 6832
mit je 1 S&geblatt 52x2 mm und 72x2,5 mm.
2 Aufsteckwinkel, 2 Langsanschldgen und Schliissel,
etwa 8 kg schwer 136,—
Sagebldtter dazu
fiir Mobelbédnder

mm _60 70 80 90 100

Sageblattdurchm. mm 32 37 42 47 52
Sageblattdicke mm 15 15 15 15 1,5
4,85 4,85 4,85 4,85 4,85

fir Fensterbander mm 100 110 120 130 60 80
Sageblattdurchm. mm 52 57 62 67 32 42

Sageblattdicke mm 20 18 23 24 40 40

. 4,85 485 5,15 6,10 8,75 9,45
fiir Turbdnder mm _140 150 160 180 200
Ségeblattdurm. mm 72 77 82 92 102
Sdgeblattdicke mm 25 25 30 30 30

6,50 6,50 705 780 13,85
fiir Einsteckschlosser

Sdgeblattdurchmesser 150 mm, Breite 4 mm 25,20

- Gewicht ca. 26 kg
* Preis

A
Fenstersprossenstanze
Orig. WIGO 09165
fir Tischbefestigung
zum  Stanzen von
Kreuzsprossen  ung
Sprossenléchern,
Anschlag mitFeinein-
stellung.

Schnittiefe (Stanz-
hohe) ca. 60 mm

betriebsfertig
mit Messerkopf fir
8 mm Nackenbreite u.
1 Paar Messern 265,—

Vorschneidsdgen 09852
fiir Falzmesserkdpfe.
¢ mm 105 115 125 130

320 3,25 3,60 470
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LEITZ-Werkzeuge
zur Fenster- und Tiirenherstellung

Diese neuzeitlichen Konstruktionen entsprechen
den heutigen Anspriichen hinsichtlich Profilgenau-
igkeit, Oberflachengiite und rationeller Fertigung.
Speziell fiir den Handwerksbetrieb entwickelt wur-
den die Frdsergarnituren mit 3 HSS-Schneiden.
Hervorragend geeignet fiir die heute {iblichen
Drehzahlen von 6000 als auch von 9000 Upm, bei
einem Vorschub von ca. 8—15 m. Aulergewd&hn-
liche Standzeit durch héchste Legierung der HSS-
Schneiden, — scharfkantige, ausrififreie Falzkanten,
bei einer Oberfldche, die nicht mehr nachgearbeitet
werden mul.

Rahmenschenkel-Friasgarnituren Z 3 HSS

Normalausfithrung bestehend aus:

1 Kittfalzfriser mit 3 einseitig schrdgen Zihnen
und 3 ziehend wirkenden Vorschneidern an der
Falzseite.

1 Ringsatz

1 Fasefraser (oder Profilfrédser)

mit 3 einseitig schrdgen Zidhnen.

Standardbohrung 30 mm, fiir kleinere Bohrungen
wird Reduzierblichse geliefert, gegen Mehrpreis.
Garnitur besteht aus losen Einzelfrasern, sie ist
dadurch mit anderen Frédsern kombinierbar. Bei-
spielsweise 148t sich durch Hinzufiigen des Wetter-
schenkelfrasers 282 A der Werkzeugsatz zur Gar-
nitur 282 (Wetterschenkelbearbeitung) ergédnzen;

ebenso durch Beilegen des Frasers 273 A zur Gar-
nitur 273,

Die Garnituren 326, 274, 385, 260, 270, und 334
sind nach demselben Prinzip aufgebaut.

Sémtliche Garnituren werden in Normalform und
BG-Form geliefert.

Bearbeitungsbeispiele und Preise auf den folgen-
den Seiten.

asmszsmasasanssnzzszaisiis Messerwechsel: isisiasssiisiaaiai:
Ausbau:
Zuriickdrehen des
Exzenters, bhis Mes-
sernocken in die Ex-
zenternute einge-
flihrt werden kann.
— Messer zurick-
schieben und nach

oben abnehmen.

Einbau:

Messer mit seinem Nocken in
in die. Exzenternute einsetzen
und in die Fihrungsnute des
Scheibenausschnittes einschie-

ben. — Exzenter mdfiig im
Sinne der Drehrichtung an-
ziehen.

20

Zapfenschneid- u. Schlitzgarnitur Record Z 2 HSS
in paientierter Exzenterspannung form- und kraft-
schliissig. 300

Normalausfiihrung bestehend aus:

1 obere Recordscheibe,

1 Ringsatz,

1 untere Recordscheibe

mit den entsprechenden Messern gemédlB den nach-
folgenden Seiten.

‘Die obere Scheibe wird fiir Fensterprofile einzeln

zum Schlitzen verwendet. Die Messer dieser Schei-
be lassen sich sekundenschnell auswechseln; die
Scheiben selbst sind daher fiir verschiedene Profile
zu verwenden.

Samtliche Garnituren werden in Normalform und
BG-Form geliefert.

Bearbeitungsbeispiele und Preise siehe nachfol-
gende Seiten.

Scheibenpreise per Stiick mit 2 Messeraufnahmen,
2 Exzentern und Schliissel, jedoch ohne Messer

Scheibendurchmesser mm 175 200 250 300
Zapfenldnge mm
(bei 45 mm Messerhdhe) 75 87 112 137

Drehzahl bis Upm 6000 6000 6000 4500

Scheiben- fiir Messer-
. dicke mm__ breite mm
11 14,1-30 69,30 72,45 78,75 84,—
Preis je Ringsatz (= 10 Stiick)
Durchmesser mm 60 80 90
Bohrung bis mm 35 50 60
15— 20— 25—

Der Ringsatz ermdéglicht in der Einstellung eine
Genauigkeit von /10 zu /10 mm, und zwar von 6,0
bis 42,2 mm. Durch diese Ringe ist die Gewédhr ge-
geben, daB die Scheiben, bei einwandfreien Ma-
schinenvoraussetzungen, absolut plan laufen.

LEITZ-Messer HSS fiir Record-Scheiben Nr. 300

Schnittbr. mm . 4 6 8 10 12
gerade 17— 16— 19— 20— 21—
Fase 18— 19— 20— 21— 22—
Profil 31,— 32— 33— 34— 35—
Schnitthr. mm 14 16 18 20 22
gerade 23— 24— 26— 29— 32—
Fase 24— 26— 28— 31,— 34—
Profil 36— 38— 40— 42— 44—
Schnittbr. mm 24 26 28 30

gerade 35— 38— 41— 44—

Fase 38— 42,— 46,— 50—

Profil 47~ 351,— 56— 62—
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Rahmenschenkel-
Frdasergarnitur
— HSS —

C

—
[,

_/35-4.
i

e

d
LEMN 82 Faiz 8

bestehend aus:

271 A Kittfalzfraser 120 x 20 x 30

271 B Ringsatz

271 C Fasefrdser 124 x 34 x 30
Normalform 203,— BG-Form 226 —

18 breit 50 hoch

LEN 83
Zapienschneidgarnitur — HSS

bestehend aus:

300 Recordscheibe 250 x 7,2

1 Paar gerade Zapfenmesser III 19
Ringsatz

300 Recordscheibe 250 x 11

1 Paar Fase-Zapfenmesser II 33
Normalform 269, BG-Form 292,—

="
Wetterschenkel-
Frisergarnitur
— HSS —
I
LEN 81 Falz 8 mm

bestehend aus:

vorstehender Rahmenschenkel-Grt. und dazu 282 A
Wetterschenkelfrdser 143 x 35 x 30

Normalform 355— BG-Form 395,—

Durch Auswechseln bzw. Beilegen von plange-

schliffenen Zwischenringen konnen vorstehende
Garnituren flir Holzsldrken von 36, 39 und 41 mm

bzw, auf die Kitifalzhdhen 8 und 10 mm einge-
stellt werden.

12 breit 45

18 breit 50 hoch

1 Paar gerade Schlitzmesser III 10
fiir Scheibe 250 x 7,2

Normalform 44— BG-Form 54,—
oder

1 Paar Fase-Schlitzmesser III 56
fir Scheibe 250 x 7,2

Normlaform 44,— BG-Form 52—
Mehrpreis fiir Standard-Garnitur
mit 300 mm Scheibendurchmesser 10,50

mit 350 mm Scheibendurchmesser 31,50

— HSS —

bestehend aus:

270 A Fasefrdser 120 x 25 x 30

270 B Ringsatz

270 C verstellbare Nutsdge

270 D Ringsatz

270 E Fasefrdser 120 x 25 x 30
Normalform 249,— BG-Form 277,—

Diese Garnitur erlaubt gleichzeitig die Bearbeitung
von 36, 41 und 46 mm Holz.

o1

C

fo\

18 breit 50 hoch

18 breit 50 hoch

{
|
LEN 61

Zapfenschneidgarnitur fiir Tiiren — HSS

bestehend aus:

300 Record-Scheibe 250 x 11

1 Paar Fase-Zapfenmesser I 33

Ringsatz

300 Record-Scheibe 250 x 11

1 Paar Fase-Zapfenmesser II 33

Normaliorm 290,— BG-Form 316,—

Durch Beilegen von Zwischenringen erlaubt diese
Garnitur das Bearbeiten von 36, 41 u. 46 mm Holz.
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Mittelfalz - Frdsergarnifur —
HSS fiir linke Fliigel, be-
stehend aus: t

260A Fasefrdser 104 x 18 x 30
260B Ringsatz
260C Vorschneidfasefraser

3641

140x 32x 30
Normalform 219,—
BG-Form 243, —

Mittelfalz - Frdsergarnitur —
HSS fiir rechte Fliigel, be- |
stehend aus: :
260D Vorschneidfraser

140x 18 x 30

3641

260B Ringsatz
260E Fasefrdser 106 x 32 x 30
Normalform 215,—

BG-Form y it

Mittelfalz - Frdsergarnitur —

HSS fiir linke Fliigel, be-

stehend aus:

260F Fasefrdser 108x18x 30

260B Ringsatz

260G Vorschneidfasefrdser
160 x32x 30

Normalform 236,—

BG-Form 262,—

36

Mittelfalz - Frdasergarnitur —
HSS fiir rechte Fliigel, be-
stehend aus:
260H Vorschneidfrdaser

160x 18 x 30
260B Ringsatz
260J Fasefrdser 112x32x 30
Normalform 233,—
BG-Form 260,—

Verstellbarer Kaniengetriebefrdser LEITZ 0325

fiir normale Drehzahlen. 150 mm Durchmes;er.

Normalausfithrung mit 4 geraden Zéhnen fiir Vor-
schnitt und 4 geraden Zahnen fiir Nachschnitt.
Durch Spezialgewindebiichse mit. exakter Skala
verstellbar fiir die verschiedensten Getriebegrofien.
Dieser Friaser bietet den Vorteil absolut frei zu
schneiden, und bringt durch seine giinstige Schnei-
denanordnung und durch die hochlegierte HSS5-Be-
stiickung tberragende Standzeiten.

Schnittbreite:  Vorschnitt 11—20, Nachschnitt
16—25 mm.
Normalbohrung 30 mm. HSS-Qualitdt 147,—

Sattelschienen-Frdasergarnitur
— HSS bestehend aus
244A Fasefrdser 150 x 20 x 30
. 244B Ringsatz
244C Kombifdlzer

150x 10x 30
Normalform 224,—

LEN 464

Zapfenschneidgarnitur — HSS bestehend aus:
300 Record-Scheibe 250 x 7,2

1 Paar gerade Zapfenmesser III 23
Ringsatz
300 Record-Scheibe 250 x 11

1 Paar gerade Zapfenmesser IT 41
Normalform 265—  BG-Form 286,—

LEMN 465

Zapienschneidgarnitur — HSS bestehend aus:
300 Record-Scheibe 250 x 7,2

1 Paar gerade Zapfenmesser III 23
Ringsatz
300 Record-Scheibe 250 x 11

1 Paar gerade Zapfenmesser I 44
Normalform 265, — BG-Form 286,—

22

Einteilige Kantengetriebefridser LEITZ 0187

mit 4 geraden Zidhnen — umfangschneidend und
beidseitiq flankenschneidend. Diese Frdser sind auf
die gebrduchlidisten Getriebegréfen abgestimmt.

C‘i
“ R
120x 16 x 30 mm

HLS 78—
HSS 118,—

N

120x 18 x 30 mm
’ HLS 86—
HSS 19—

|
120x 26 x 30 mm

5 HLS 81,—
! HSS 120,—
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LEITZ-Falzfrdaser 0275
mit 4 wechselseitig schrdgen Zéhnen, umfangschnei-
dend und beidseitig flankenschneidend, Bohrung

30 mm, 4 Zéhne

Lagerabmessungen (Normalbohrung 30 mm)

100 x 30 100 x 40
Upm/max. 16000 12000
Hartmetall bestiickt 177, — 196,—
120x25 120x30 120x40 120x50
Upm/max. 12000 12000 12000 12000
HSS bestiickt 98,— 99— 105,— 110,—
Hartm. bestiickt 162,— 186,— 210,— 246,—
4 umfangschneidend
und beidseitig
-\ flankenschneidend

LEITZ-Falzfriser, BG-Form 01275
spandickenbegrenzt, riickschlagarm
jeder Schneide ist ein Abweiser vorgeordnet

Normalbohrung 30 mm 120 x 40
HSS bestlickt 120,—

Hartm. bestiickt 231,—

LEITZ-Standardmessersatz 0488/0493

493—1

49310

O

Preise der LEITZ-Profilmesser
40 mm breit, 4 mm dick, SP-Qualitit

Nr. 1 2 3 4 5 6
2,80 3,20 3,— 3,10 3,30 3,60

Nr. _7 8 9 10 11 12
3,90 2,70 3— 3,60 3,60 4,20

LEITZ-Verleimirdser, 0280, fiir normale Drehzahlen
120 mm Durchmesser, Bohrung 30 mm, n bis 12000

LEITZ-Vorschneidfdlzer 0171

fiir exakte ausrififreie Falzkanten

mit zwei wechselseitig schrdgen Raumerzdhnen und
zwei beidseitig ziehend wirkenden Vorschneider-
zdhnen — umfangschneidend und beiderseitig flan-
kenschneidend

Lagerabmessung (Normalbohrung 30 mm)
120 x 40
Hartmetall bestiickt 215—

Lagerabmessungen:

Breite mm 50 50 60
Leitz-Normalprofil LEN 138 139 147
HSS bestlickt 129,— 129, — 144, —
Hartm. bestiickt 357, — 357 — 414 —

LEITZ-Normalprofile
Profilausfithrung LEN 138 und LEN 139 fiir 40 und
50 mm Friserbreite; LEN 147 [iir 60 mm Fréiserbreite

%m}} ml it
gt Max
<3l |
I LEN 138

93
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LEITZ-BG-Sicherheitsfalzkopfi, Spanwinkel 35°
spandickenbegrenzf, riickschlagarm, form- und
kraftschliissig mit 2 wechselseitig schrdgen Mes-
sern und ‘je 2 oberen und unteren ziehend wir-
kenden Vorschneidern.

LEITZ-Falzkopf in Standard-Ausfiihrung 0450
fiir normale und hohe Drehzahlen, mit 2 wechsel-
seitig schrdgen Messern HSS und je 2 oberen und
unteren Vorschneidern HSS.

Lagerabmessungen: (Normalbohrung 30 mm)

Durchmesser mm 80 100 120
Umdr./min bis 12000 10000 8000
) Schnittbr. 40 mm 59,— 65— 69,—
Lagerabmessung Schnittbr. 50 mm 65,— 70— 76,—
Normalbohrung 30 mm Schnittbr. 60 mm 70,— 76,— 84,—
Die Anschlagflachen fiir Vorschneider bzw. Siche- Schnittbr. 80 mm 92,— — —
rungsnocken am Messerriicken stellen Messer und HSS-Messer lose 7.35 8,40 10,50
Vorschneider selbsttdtig auf Flugkreis ein und arre- HSS-Vorschneider 3,70 — —
tieren dieselben bhetriebssicher.
Kopfgréfie mm 100x40 100x50 120x40 120x50
HSS 98,— 103~ 98— 103,—
Hartm. bestiickt 147.— 157,50 LEITZ-Universaliraskopi 0488

LEITZ-BG-Sicherheitsfiigekopf, Spanwinkel  15°

Spandickenbegrenzt, riickschlagarm, form- und
kraftschliissig, fiir harte Werkstoffe, mit 2 gerade
liegenden Messern, 6 mm didk, konisch geschliffen

- mit seitlicher Fiithrung.

01480 ohne

o 01481

&:v(' .':
HSS fiir Harthélzer. Hartmetall fiir sehr harte
Holzer sowie filir Span-, Hartfaser- und Dekor-
platten (Resopal, Ultrapas und dgl.)
Lagerabmessungen (Normalbohrung 30 mm) 01480
KopfgréBe mm 100x40 100x50 120x40 120x50

. Vorschneider

mit Vorschneidern

HSS 80,— 87, — 85— 91,—
Hartm.bestiickt 115— 126— 119— 130, —

LEITZ-BG-Falzkopf 01481
jedoch mit 2 oberen und unteren ziehend wirken-
den Vorschneidern aus HSS oder HM.

Lagerabmessungen: (Normalbohrung 30 mm)

speziell zur Verwendung von Profilmessern.

Fiir normale Drehzahlen mit 2 gerade liegenden
Messern, 3 mm dick SP — gelagert in bewdhrter
Ausgleichsspannung mit Sicherungsstiften.

Fiir Messerdicke 3—8 mm.

Lagerabmessungen: (Normalbohrung 30 mm;
bei 140 x 50 u. 60 mm = 50 mm)

Durchmesser mm 100 120 140
Umdr. p. Min. 6000 6000 5000
Schnittbr. 40 mm 50,40 54,60 63,—
Schnittbr., 50 mm 54,60 59,85 73,50
Schnittbr. 60 mm — 66,15

Formschliissig nach den neuesten Bestimmungen
der Holz-Berufsgenossenschaften

Kopfgréfie mm 100x40 120x40 120x50
HSS : 115— 119— 126,—
Hartm. bestiickt 168,— 172,—. 183,—

LEITZ-BG-TEST-Werkzeuge

Spandickenbegrenzt, riickschlagsicher
flir Tischfrdsen bei Handvorschub.
Entwickelt und gepriift nach den Richt-




LEITZ-Universalirdskopf mit Standardmessersatz
fiir normale Drehzahlen (bis 6000 Upm) mit 2 gera-
den Messern und 12 einseitig profilierten Messern
SP in solidem Holzetui. Messer in bewdhrter
Ausgleichsspannung gelagert. Die eingebaute Si-
cherung wirkt gleichzeitiy als Abnutzungsbe-
grenzung fir die Messer. Messerdicke 4 mm

T U llere A Frcaschf, REMSCHEID _____

LEITZ-BG-Sicherheitshobelkopf — HSS 01232
fiir normale und hohe Drehzahlen (bis 12 000 Upm)
spandickenbegrenzt und riickschlagarm.

Die patentierten Siche-
rungsnocken am Mes-
serriicken stellen die
Messer selbsttdtig auf
Flugkreis ein, arretie-
ren dieselben betriebs-

sicher; Messerstdrke
0488/0493 bei 80 mm 3 mm, ab
. 100 mm 4 mm. Be-
Schnittbr. 40 mm rufsgenossenschaft-
Durchm, 92 mm liches Priifzeichen
Bohrung 30 mm Nr. 3107,
Komplet 88—
Lagerabmessungen (Normalbohrung 30 mm;:
Schnitthreite mm 80 100
Durchmesser 80 mm 66,15 72,45
Durchmesser 100 mm e 89,25
Ersatzmesser Stiick 10,— 12,10
LEITZ-Druckleistenhobelkopf 0497
flir normale und hohe Drehzahlen, form- und
e e IS8 (kobalolagiorter Schnellstahl der
LEITZ-Hochleistungs-Universalfriskopi 0480 ' g

fir hohe Drehzahlen mit 2 geraden Messern HSS,
6 mm didk, speziell zur Verwendung von Profil-
messern. Die Messer sind konisch, die Druckbolzen
sind federnd gelagert. Diese form- und krafschliis-
sige Art der Spannung bietet dadurch ein Hoéchst-
maB an Sicherheit.

R

100 mm @
n bis 12 000

120 mm ¢
n bis 10 000

135 mm @
n bis 9 000

Lagerabmessungen (Normalbohrung 30 mm):
50

Klasse E), speziell zum Hobeln und Profilieren,
Messer in sicherer Druckbackenspannung gelagert,
mit Messersicherungsschrauben, die gleichzeitig als
Einstellhilfe fiir die Messer dienen.

Spannméglichkeit von 3—8 mm. Bis 9000 Upm.

!

Normalbohrung 35 mm
Schnittbr.mm_60 80 100 120 150 170

1,90 99,75 117,— 131,— 147,— 183,—
Messer HSS 6,85 7,90 8,95 10— 11,45 14,70
Mess. hartm. 36,75 47,25 59,85 73,50 94,50 136,50

Schnittbreite mm 40 i
Durchmesser 100 mm 80,85 87,15
Durchmesser 120 mm 85,05 91,35
]
fortschrittlich
zuverldssig
solid .

95

LEITZ-Spanwinkel-MeBlehre 0870
MebBbereich — 5° bis + 30°.
Ein neues einfaches Gerdt er-
hdlt die Schnittleistung und
Profilgenauigkeit Ihrer Fréaser.

Lehre kompleit
mit Dorn 30 mm

Dorne flir 24, 25, 35mm

tir 45, 50, 60 mm

zur Zeit nicht lieferbar
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Hand-Diibelirsdser fiir die Bohrmaschine

Ein einfach zu handhabendes Werkzeug zur Anfer-
tigung von Holzdiibel u. Rundstdben von 6—26 mm
Durchmesser. Die Arbeitsleistung betrdgt je Stunde
160 bis 200 m. Aus Abfallhdlzern werden saubere.
genau

runde, gut sitzende Diibel hergestelit.

Arbeitsweise :

Mitnehmer ins Bohrfutter spannen und Maschine
einschalten. Apparat mit der rechten Hand halten,
Vierkantholz — 1 mm grofer geschnitten als ge-

wiinschter Runddiibel — an konischer Offnung der
Einsatzhiilse ansetzen.

Holz in gerader Richtung ruckartig in Mitnehmer
stoBen und Apparat gleichmdBig nachdricken. —
Der gefrédste Diibel 18st 'sich leicht aus dem Mit-
nehmer, ohne die Maschine abzustellen, wenn der
Apparat nicht mehr angedruckt wird.

Bei der Rundstabmaschine dreht sich der Messer-
kopf, und das Holz wird durchgeschoben. Bei dem

Hand-Diibelfrdser dreht sich das Holz, und der

Messerkopf wird dariiber geschoben.

Gewlinschtes mm-Mafl genau angeben.

mim 6 8 10. 12 14 15 16
1614 35,30 35,30 35,30 36,70 36,70 36,70 38,50
mm 18 20 22 24 25 26

38,50 38,50 41,25 41,25 41,25 43,50

1614

96

Handdiibelfrdser mit auswechselbarem Messerkopi
Der links beschriebene Handdiibelfrdser kann auch
mit auswechselbaren Messerkopfen fiir Stdbe von
6 bis 26 mm geliefert werden. Er macht sich he-

zahlt, wenn mehr als drei
Diibelstarken vorkom men.

Preis des Handdiibelirdsers einschliefilich eines
auswechselbaren Messerkopfes, fiir den das ge-
wiinschte Millimetermafl (von 6—26 mm) anzuge-

hen ist, jedoch ohne Mitnehmer 52.50
Preis fiir Mitnehmer Gr. a fiir 6—20 mm 7.10
Gr. b fiir 20—26 mm 8,15
Weitere Messerkopfe (MaB angebenl!) 14—
Ersatzmesser, fiir alle GréBen passend 5,70
. 9455
Selbsttdtige Hobel-
.. schutzvorrichtung
. fiir Abricht- und
Dicktenhobelmaschine.

Ohne Behinderung des Bedienungsmannes wird
die Hobelwelle abgedeckt und nur stets soviel frei-
gegeben, wie es das Werkstliick erfordert. Unfall-
sicher! Passend fir jede Maschinentype.
Flir Hobelbreiten mm 300 400 500

76,— 82— 87—

" ring mit Holzfutter, 160 mm

9130

Bogenfrdsanschlag
zur unfallfreien
Bearbeitung von
geschweiften Werk-
stiicken auf der
Frdasmaschine.

1 Bogenfrdsanschlag mit Befestigungsschrb. und
Normalausfiihrung bestehend aus

Schliissel, mit Anlaufring sowie Schiutz- und Druck-
160,—

Universal 9134
Frds-, Schutz-,
Druck- und
Fithrungsapparat

(Kehlschutzapparat)

Mit einem FHandgrifi ist die Hoch-, Tief-, Vor-,
Ruckwéirts-, Seitlich- und Schrag-Verstellung in
jede vorkommende Arbeitslage méglich.

Komplett mit Rollendruck 244,—



09145

Bohr-Support Orig ~Bduerle”
starke Ausfiihrung zum
Anschrauben an Holzgestell.

Lieferung erfolgt
mit Druckapparat
gemalB Abbildung
oder mit Exzenter-
druck.

Gewicht ca. 78 kg
Preis 494,—

(T
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Umversal—Amatzgerat mit flexiblem Kugelgelenk
Handbohr-

zum Aufstedken auf jede normale

" naschine oder biegsame Welle.

4675

Verwendung:
Zum Polieren
und Einwachsen,
zum  Abschlei-
fen, zum . Sdu-
bern und Schlei-
fen.

Komplett mit Schleifteller 100 mm Durchmesser,
flexiblem Gelenk, 3 Schleifscheiben fiir Holz und ein
Polierlammfell 110 mm ¢ 21,50

Frés-Support Orig. .Biduerle”

’ in hochwertigen Prazisicns-
S Kugellagern laufend.
= :

: Komplett mit
r 2 1 kurzen Frasdorn
o l h 25 mm Durchm.
“ .
b ; mit

Frdasdornringen
1 Hakenschliissel
1 Festhaltestift

09143

ST |1

Gewicht ca. 65 kg
Preis 474,—
Handschutz aus Stahlblech 5858

mit dem Aufdruck ,Schiitze Deine Hinde"

5,50

Wenn Sie diesen Katalog mehrfach er-
halten, dann liegen uns von Ihnen ver-
muthch verschiedene Anschriften vor.
Bitte,, haben Sie die Freundlichkeif, uns
auf diesen Mehrfachversand aufmerksam
zu machen und sagen Sie uns dazu bitte,
welche Anschrift wir streichen kdnnen.

Q7

 gefahrlos der Maschine

Schiebehandgriff, auswechselbar 4543
unfallverhiitend, fiir die Verwendung an Holzbe-
arbeitungsmaschinen.

Der Schiebegriff hilt das StoBholz, das nicht mit-
geliefert wird, jedoch in jedem Betrieb Ieicht
selbst herzustellen ist, sicher fest.

Mit diesem Griff kann das zu bearbeitende Holz

zugeschoben werden,

Preis des Schiebegriffes 3,20

Packung mit 8 Stiick

Als Anregung
einige Formen
von StoBholzern:

Sicherheits-Frdslineal (Frdsanschlag) 09136

mit beiderseitiger Feineinstellung der Anschlag-
lineale, in solider GuBausfithrung, aufklappbarer
Schutzdeckel, mit Handschutz aus Stahlblech.

Abstand der Befestigungsschrauben jeweils von
der Mitte aus gemessen 395 mm, Lidnge der An-
schlaglineale je 410 mm. 235,—

Sicherheits-Frislineal 09136b

wie oben beschrieben, jedoch zusdtzlich
mit einer Einrichtung zur Anbringung von Vor-
safzbrettern (Unfailschutz).

T
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~HOLZ-HER"-Elektro-Handkreissigen Elekiro-Einhandhobel ,HOLZ-HER",
flir 1phasen-Wechselstrom 220 Volt (Lichtstrom)

sind ausgestatfet mit Héhen- und Schrigverstellun .
voll abgedeckten Sagezahneng Hobelbreite 75 mm, Spanstdrke von 0—3 mm ein-
mit Kontrollicht-Motorschutz. stellbar, mit 1 PS-Universalmotor. Auflagep!atten
47¢ mm lang, Drehzahl 10 000/min.,

Hobelkopf 55 mm 0}

HKU 50
m Komplett mit 4 m Gumml-Kupferkabel Schuko-
stecker, 2 Stiftschliissein, 1 Satz Ersatzkohlen und
einem Abziehstein. 510,—
1 Fiige- una Falzbreitenanschlag 16,—
Type HKU-75 1 Falztiefen-Anschlag B
fir Ein- und Zwei-
handbedienung.

8412 Elektrischer
Handbandschleifer
HOLZ-HER

Bandbreite 110 mm,

Gewicht ca. 8 kg

* Abgedeckte S&gezdhne
und automatische Ein-
{ stellung des Spalt-

keiles.

@ 2 Bandgeschwindigkeiten (360 u. 270 m/min.)

sechnische Daten und Preise ® Schleifband rasch auswechselbar.
Typenbezeichnung HKU 50 HKU-55S HKU-75S ® bis an die Innen Winkelkante kann man Schlei-
Schnittiefe mm 0-50 0-55 0-75 fen.
gageblatt-g) mm 116(1) i850 2122 ® wirksame Staubabsaugung.
Dmsl.il:un}?l U? . 1000 2000 5000 @® Staubsack mit BajonettverschluB befestigt.
Nr?t 8, Chrtni? 59 50 25 @ Motor mit grofen Kraftreserven.
mft Sgie‘:\erzlrsalmgtor 300.—= - — ® Schutzschalter schiitzt vor Uberlastung.
T
v Wi i o 350,— 460,— ® ruhiger Laui und hohe Schleifleistung.
Mit Universalmotor 220 Volt

schutzisoliert (Type HBS-110 S} 510,—
stationdre Einrichtung 62,—

— D

HOLZ-HER-Ringkreissige RKS-160

Diese neue Maschine ist kleiner, handlicher und
nur noch halb so schwer wie eine Handkrelssaqe
gleicher Schnittiefe. Es ist eine typische Einmann-
maschine. Sie erreicht eine Schnittiefe von 160 mm

und wiegt nur 13,5 kg.

Schnittiefe mm 85-160 g
Sdgeringdurchmesser mm 260
Hoéhenverstellung mm 85-160
Schragverstellung 0-45°
Universalmotor 220 Volt, 2,7 PS/2,0 kW,
Sdgeblatt-Drehzahl ca. 2800 U/min,

Funk- und fernsehentstort und Beriihrungsschutz
nach VDE. Unfallsicherheit durch Schutzhaube.

Gewicht etwa 13,5 kg

Preis der Maschine mit Normalzubehor 795,—
Léngsanschlag dazu 7,50
Ersatz-Sageringe CRV 260 mm @ 39—

98
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BOSCH-Winkelpolierer
ein bewihrtes Qualitatswerkzeug

poliert — schleiit — biirstet — sdubert

Handlich, vibrationsfrei, Funkentstdrt, niedrige
Bauhthe, Spiralverzahntes Winkelgetriebe, beid-
seitig anschraubbarer Zusatzhandgriff, Spannhals
fir Schutzhaube und Sondervorrichtungen, ein-
wandfreie Wasserabdichtung zum Getriebe, geringe
Gerduschentwicklung trotz intensiver Motorkiih-
lung, bruchsicher durch stahlarmiertes Isolierstoff-
gehduse

Leistungsaufnahme 600 Watt
Leerlauf-Drehzahl 1950 U/min
Gewicht 3.9 kg

Linge 432 mm

Arbeitsspindel mit Gewinde M 14

Fiir Trockenschliff (Type EW/USWJ 77/11) 330,—
Fiir NaBschliff (mit Wasserzufithrung)
(Type EW/USWJ 7#/11/..83. 345—
Polierwerkzeuge dazu
Filzpolierscheibe mit Flansch

(Wollfilz mittelhart) 17,50
Polierschwamm mit Flansch

(Schaumstoff) 130 mm @ 5,80
Moltonschwabbel

(weicher Filz) 175 mm @& 18—
Lammfellhaube zum Hochglanzpolieren

zum Aufspannen auf .

Polierscheibe 6,20

Polierschwamm 4,40

Llsttere A Fvasch, PEMSCHEID ____

Hattler-Vorsatzgerdte 5065

zur Verwendung an allen elektrischen Handbohr-
maschinen mit Bohrfutterspannweite von 10 mm.
Die idealen Gerdte fiir viele Verwendungsgebiete.
Vollwertig im Einsatz, lange Lebensdauer.

Winkelbohrkopie

fiir Arbeiten an schwer =zugdnglichen
Stellen. Passend fiir Bohrer bis 10 mm @,
Gewicht etwa 600 g

55—

MeiBelsatz auf Holzblock
mit Chrom-Vanadium-Werk-

zeugen
2170a 6tlg. 9,40
2170b  7tlg. 11,45
Universal-Kistenofiner 2323
mit gehdrteter Stahlzunge 5,60

6040

Lange mm 500 600 750 1000
5,20 6,15 9,00 11,47

99

Schablonen-Profilstahl 9405
zum minutenschnellen Kopieren von Profilen jeder
Art. Zeitraubende Anfertigung von Schablonen
nicht mehr notig.

Die Profilschablone ist 150 mm lang und besteht
aus einer Vielzahl profilierter Stahlnadeln, welche
verschiebbar in einem Halter angeordnet sind und
durch einfaches Andriicken gegen ein Profil, einge-
stellt werden konnen.

Die Arbeit mit dieser Schablone ist denkbar ein-
fach. Die Nadeln passen sich beim Andriicken der
Form des Profils so an, daB die nebeneinanderlie-
genden Nadelspitzen genau die Form des zu lber-
iragenden Profils darstellen.

Diese Schablonen arbeiten auf 0,5 mm genau. Sie
veriragen auch gelegentlich rauhe Behandlung. 19,50
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Einige gangbare Elekiromaschinen upd Zusatzgerite
filr den anspruchsvollen Heimwerker

Bei den auf diesen beiden Seiten gezeigten Werk-
zeugen handelt es sich um das Fabrikat Bladk
& Decker, einer bedeutenden Spezialfabrik auf die-
sem Gebiet.

——— Elektromaschinen fir Helmwerkeonr

Modell D 400

Die preiswerte An-
triebsmaschine fiir alle
Black & Dedker-Heim-
werker-Zusatzgerite,

Leistungsaufnahme 250 Watt, Leerlauf-
drehzahl 2600 U/min, 220 Volt. Bohr-
leistung in Stahl 6,5 mm, in Hartholz
25 mm. Ausgestattet mit Selbstspann-
futter his 6,5 mm spannend, Seiten-
handgriff, Kabel mit Schukostecker.

Komplett 85,—

Modell D 500
Eine kraftigere Maschine. Aus-
gestattet mit 8 mm Zahnkranz-

stungsaufnahme 270 Watt.
Komplett 100,—

bohrfutter und Handgriff. Lei- .

Modell D 800
Die beste und stdarkste
Antriebsmaschine des

werker-Programms.

Motor, Lager und Getriebe die-
ser Maschine stammen aus der
Hochleistungs-Industriemaschi-
nen-Fertigung.
Leerlaufdrehzahl 2200 U/min, Lei-
stungsaufnahme 310 Watt, Net-
togew. 1,75 kg. Ausgestattet mit
einem 10 mm Bohrfutter.
Komplett 145,—
Modell D 820

Dieselbe Maschine jedoch mit 2 Géngen versehen.
Komplett 195,—

Bladk & Decker-Heim-

Die komplette Heimwerkstatt

Eine ideale Grundausriistung fiir alle Heimwerker.

Diese Garnitur enthalt:

1 Antriebsmaschine, und zwar das besonders kraf-

tige Modell D 800
" 1 Handkreissdge-

Zusatzgerdt

1 Drahttopfbiirste

1 Gummiteller

125 mm &

1 Lammfiellkappe

6 Schleifpapier-

scheiben

1 Steinbohrer

S5mm@

Preis kompl. 216,—

Bohrstdnder U 2300
Dieser robuste Bohrstdnder macht
Thre Black & Decker Handbohr-
maschine zur Prazisions-Tisch-
bohrmaschine,

Volle Hohenverstellung; ldB8t sich seitlich wvoll
schwenken. Abstand Bohrspindelmitte bis Sdule

123 mm. Hubhdhe 75 mm 58—

Drechselbank D 7638 und D 6036

Fir genaue und vibrationsfreie Holzbearbeitung.
Ausgestattet mit Planscheibe, groBer Werkzeugauf-
lage, Spindel und verstellbarem Reitstock. Der Spin-
delstock kann umgesteckt und als Horizontalstdnder
verwendet werden.

Type D 7638 D 6063
Spitzenhdhe mm 76 76
GroBter Werkstiick-@ mim 134 134
Gr6Bte Spitzendrehldnge mm 350 650
. Planscheiben-Durchm, mm 125 125
Gesamtldange ) mm 610 610
Preis 79— '90,—
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Zusatzgerite )
fiir die nebenstehend aufgefiihrten Antriebsma-
schinen

Handkreissidgen-Zusatzgerdt D 7876
Komplett mit Kombinations-Sige-
blatt und Parallel-Anschlag.
Schnittiefe 0-32mm,
Gehrungseinstel-

lung bis 45% Geh-
rungsschnitte bis 29
mm Tiefe. Der Pa-
rallel-Anschlag er-
moglicht  exaktes
Schneiden bis 145
mm Breite. Telesko-
pischer Blattschutz
gewdéhrleistet abso-
lute Sicherheit.

Horizontalstdnder
U 2302

Dieser Stdnder
macht Thre Black &
Decker Heimwer-
kermaschine statio-
ndar und erleichtert
damit manche Ar-
beit, insbesondere
das Entrosten,
Schleifen und Po-
lieren 13,50

|
|
{

Drahttopfbiirste U 1220
Durchmesser 75 mm, ausgestattet
mit Gewindeschaft.

Ideal zum Entrosten 8,50

‘Winkelgetriebe

U 1021

Verdoppelt oder
halbiert die Dreh-
zahl der Handbohr-
maschinen, Ideal

engen Ecken oder
Winkeln. 32—

Schraubenzieherzusatzgerdat U 1011
Macht aus Threr
Black & Decker Bohr-
maschine einen f=
Elektroschrauber. 33,—

Der groBte Hersteller von Elektro-Werkzeugen
in der Welt, die Firma Black & Decker, iber-
nimmt fir die hier gezeigten Gerdte eine zeit-
lich unbegrenzie Garantie. Alle Teile, die infolge
Material- oder Fabrikationsfehler schadhaft
werden sollten, werden kostenlos' ersetzt. Sach-
gemdBe Behandlung hierbei vorausgesetzt.

zum Arbeiten in -
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Stichsdgen-Zusatz-
gerdt U 1017

Zum Dekupieren in
Holz, Kunststoffen
und Metall. — Ta-
schenschnitte in
Holz ohne vorzu-
bohren. 68,—

%

Vibrations-Zusatz-
gerdt U 1016
Spielend leicht er-
zielen Sie einwand-
frei glatte Flachen
ohne Kerb- oder
Brandspuren.
58,80

Schleiftisch U 1005
Am Horizontalstan-
der oder an der
Drechselbank ange-
bracht, ist er vor-
zliglich zum Schlei-
fen von geraden,
eckigen und runden
Werkstiicken oder
Werkzeugen geeig-
net.

Wird geliefert mit Planscheibe, verstellbarem
Winkelanschlag, Spezial-Scheibenzement und 3
Schleifpapierscheiben. 28,—

‘?’"ﬁﬁq'it&n..
Holzbohrer-

ausriistung U 1381
4 auswechselbare
Holzbohrer von 16,
19, 22 und 25 mm

@ zum Bohren in.

Holz, Sperrholz, Pla-
stik usw. Schaft 6
mm, 105 mm lang.

10,—
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Tragbare Elekiro-Bandsige ,BURGESS"

zum Sdgen von allen Holzarten, Hartfaserplatten,
Kunststoffen, FluBeisen und Nichteisenmetallen.
Dieses formschéne Gerdt ist mit seiner bestens
durchdachten, robusten Konstruktion gerade das
Richtige fiir Handwerker, Heimwerker, fiir Modell-
bauer, Dekorateure, Schulen und spezielle Industrie-
betriebe (Ladenbaubetriebe, Bootsbau, Ausstatter,
Autoreparaturwerkstdtten usw.).

Der leicht verstellbare Tisch erlaubt das Schneiden
von Gehrungen bis 45°.

; - - a3
Ausgezeichnete Kurvenschnitte kénnen Sie ganz
mihelos herstellen. Kein Verklemmen des Sdge-
bandes. Dazu bequeme Auflage auf dem groBSen

Sdgetisch, %

(httere AFrasclf, REMSCHEID —

Den Einsatzmdglichkeiten dieser Sdge-Maschine
sind kaum Grenzen gesetzt. Die Maschine kann be-
quem getragen werden. Wer sie besitzt, ist also
nicht an seine Werkstatt gebunden,

Die fiir verschiedene Zwecke entsprechend kon-
struierten Sdgebdnder sind sehr leicht auswechsel-
bar. Der Motor braucht keine Wartung.

Schnittleistungen:

‘Weichholz, Sperrholz, Hartfaserplatten 76 mm
Hartholz 51 mm
Leichtmetall und Messing 51 mm
Kupfer 19 mm
Kunststoffe 76 mm
FluBeisen 25 mm

Technische Daten:
Einphasen-Wechselstrom-Kurzschlufilaufermotor
0,5 PS

TischgréBe 250 x 250 mm, kippbar bis zu 459
Tischanschlag iiber ganze Tischbreite verschiebbar.
extra lieferbar: '

Sdgetisch 300 x 380 mum Anschlaglineal

Seitlicher Durchgang 300 mm, Vertikaler Durch-
gang 81 mm.

Bauart: Leichtmetall-SpritzguB und Stahl,
alle blanken Teile verchromt, Gewicht nur 12,6 kg.

Burgess-Bandsdge komplett 348,—
Extra lieferbar: !
Sdgetisch 300 x 380 mm : 36,—
B 90 Mehrzwedk-Sdageband 14 Zéhne je Zoll 5,70
B 91 Sdgeband fiir Holz 8 Zidhne je Zoll 5,70
B 92 Sdgeband fur Metall 24 Zédhne je Zoll 5,70
B 93 Sdgeband fir Metall 32 Zdahne je Zoll 5,70
B 96 Messerband 7,80
ENEEENEEAENEN NN NN NN AR RN
mm e e e e PR Ll g g

Hinweis fiir Schiilerfluggemeinschaiten
und Modellbaugruppen

Sonderprospekte fur die Einrichtung von
Werkstdtten fiir den Segelflugzeugbau
bitten wir bei uns anfordern zu wollen.
Die Zusammenstellung der erforderlichen
Werkzeug-Ausstattungen ist in Zusam-
menarbeit mit Fachkrdften vorgenommen
worden.

I .
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Vibrationsspritzpistole BVI

Diese elektrischen Vibrationsspritzpistolen arbeiten
ohne Kompressor. Sie sind schnell einsatzbereit
und durch gute Gewichtsverteilung bequem in der
Handhabung.

[N

#, Der Vibrationsmotor (220 Volt, 50
: Perioden) ist durch ein Plastikge-

hduse doppelt isoliert und lauft

verhdlinismaBig gerduscharm.

Die Fliissigkeit in dem Behéalter wird durch die
Rohren nach oben gepumpt .Durch die Offnung am
Spinner wird sie in wirbelnde Bewegung versetzt
und durch die Diise nach auBen gedriickt. Dadurch
erfolgt feinste Zerstdubung, wie sie fiir ein gutes
Spritzergebnis erforderlich ist. .

Da die Spritzpistole wie eine Pumpe arbeitet und
nicht durch Druckerzeugung im Behélter, ist die
Spritzpistole im Gebrauch einmalig sicher.

Die Diiseneinstellung wird durch Drehen des oberen
Knopfes vorgenommen, bis ein gleichmdBiger,
feiner Nebel entsteht, der ausgezeichnete Spitzen-
ergebnisse ergibt.

Typ: Standard VS 855
mit 220 V-Wechselstrom-Vibrationsmotor mit
1 Diise aus echtem durchbohrtem Saphir, kom-
plett mit Kabel und Stecker 75—

Typ: 3-Diisen-Modell VS 850
mit 220 Volt-Wechselstrom-Vibrationsmotor, Im
Spritzkopf sind 3 Saphir-Diisen [iir verschiedene
Verwendungszwecke: die gelbe Diise fiir Flach-
strahl zum Spritzen groBer Fldchen, die weile
fiir Rundstrahl und feinere Arbeiten und die

grune fur intensive Zerstdubung 119—
Zubehorteile zu den BVI Spritzpistolen
A
A = Winkelansatz zum Bearbeiten horizontaler

Flachen wie FuBbéden und Dedken. (Sehr wichtig,
gleich mitbestellenl!)

B = Retuschierbehdlter, bestimmt fiir kleine Ar-
beiten mit nur wenig Farbe. Spart Farbe und
Verdiinnung beim Reinigen. 9,90

C = Filter zum Ansetzen an den unteren Pumpen-
korper. Verhindert Fremdkorpern den Eintritt in
die Pumpe 7,25

Farbspritzanlage SPRAYIT 602
eine Anlage die dann zu empfehlen ist, wenn sie
nicht ununterbrochen eingesetzt wird:

Die Spritzpistole hat ein Fas-
sungsvermoégen von 0,5 1. Sie
liegt bequem in der Hand und
ist aus einer Spezial-Leichtme-
tall-Legierung hergestellt und
hochglanzpoliert.

Der Kompressor leistet etwa 50 Liter Luftmenge
pro Minute bei einem Druck von 1-1,5 atii und
arbeitet besonders gerduschlos.

Preis des Kompressors komplett mit Spritzpistole

und Druckschlauch 268,—
Zubehtr zu SPRAYIT 602

Rundsirahldiise

zum Spritzen kleiner und schmaler Fldachen, wie
Fensterrahmen, Tischbheine usw. 5,60
Spezialdiise

zum Spritzen von FuBbéden, Decken und anderen
waagerechten Flachen. Der Spritzstrahl hat einen
Winkel von 45°. 6,20
Spezial-Zubehor

zum Verspritzen von Multicolorfarben. VerschluB-
spitze und Nadelmontage der Spritzpistole werden
ausgewechselt. 19,50

Farbspritzanlage SPRAYIT 702
Bei einem Druck von 3 bis 3,5 atii schafft der
kraftige Kompressor eine Luftmenge von ca. 65 1

pro Minute.
Diese Anlage ist besonders fiir schnelle und grof-

flachige Arbeiten und fiir Dauergebrauch geeignet.

AuBer Lacken und Farben lassen sich auch eine
Vielzahl anderer Fliisigkeiten spritzen und spriihen.
Die etwa 1 Liter fassende Spritzpistole ist aus
einer Spezial-Leichtmetall-Legierung hergestellt und
hegt gut in der Hand. Ein Uberdruckventil am
Kompressor sorgt fir gleichbleibende sichere Arbeit.

Die etwa 1 1 fassende Spritzpistole ist aus einer
Spezial-Leichtmetall-Legierung hergestellt und liegt
gut in der Hand. Ein Uberdruckventil am Kom-
pressor sorgt fiir gleichbleibende, sichere Arbeit.

Komplett mit Spritzpistole, Kompressor und Druck-
schlauch 458,—
Transportkarre hierzu 57,50
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DELTA-Bandsdge Type 620

Bei dieser Maschine handelt es sich um eine her-
vorragende, auBlergewdhnliche und preiswerte Zu-
satzmaschine fiir alle holzverarbeitenden Betriebe.
Sowohl in Maébelfabriken, Schreinereien, Modell-
bau-Werkstitten, Betriebstischlereien und dort, wo
Arbeits- und Wegezeit sowie Stromersparnis eine
Rolle spielen, also iberall dort, wo rationell gear-
beitet werden soll, hat sich diese Maschine heson-
ders bewdhrt.

Wegen der Preiswlirdigkeit ist diese Bandsdge auch
von land- und forstwirtschaftlichen Betrieben, ge-
werblichen Berufsschulen, Segelflugzeugbauern,
Schulen mit Werkrdumen, Heimwerkern und Bast-
lern sehr begehrt,

Technische Daten:

Schnitthéhe 160 mm
Ausladung 245 mm
Rollendurchmesser 250 mm
Blattldnge 1825 mm
Schnittgeschwindigkeit 755 m/min
Tischgrofie 305 x 320 mm
Tischhohe 330 mm

Tisch nach auBen um 45° schwenkbar.

Material: Spannungsfreier GrauguB

Lagerung: Oben Nadellager, unten
wartungsireies Kugellager

MaRe ohme Standfull

Hohe 840 mm, Lange 470 mm,

Breite 305 mm, Gewicht 26 kg

Standiufi mit Motor:

Hohe des Standfubes 700 mm
Gewicht des Standfules 33 kg
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15mm BLATY

12mm BLATT

Diese Darstellung veranschaulicht den
kleinsten S&geradius bei den ver-
schiedenen Blattbreiten.

ks

v

-

Handliche Spannvorrich-
tung der oberen Rolle er- £
moglicht exakte Sdgeblatt- |
Einstellung und -Pflege zu
jeder Zeit. Die Maximale
Schnitthéhe in Holz be-
tragt 16 cm.

Bis 45° gekippter Tisch,
eingestellt nach Gradskala.

Preise:

Grundmaschine einschl. 8 mm Sédgeblatt, jedoch
ohne Keilriemen, Motor-Keilriemenscheibe und
Motor 428,—

StandfuB mit Keilriemen, Motor-Keilriemenscheibe,
Schalter mit Kabel und Stecker, anschlubfertig
a) mit 0,7 PS Drehstrommotor g 340,—

mit 0,5 PS Wechselstrommotor 388, —



DELTA-Kreissige, Type 506

Diese haundliche, aus GuBeisen gefertigte Sdage hat
eine Schnitthohe von 56 mm. Sie eignet sich fiir
alle Holzarbeiten, die eine wirklich solide und kom-
pakte Maschine beanspruchen.

Der Tisch laBt sich so-
wohl kippen wie auch

: " in der Hohe

verstellen.

Ausgestattet mit
Spaltkeil und Schutz-
haube sowie Riick-
schlagsicherung, Quer-
schnittwinkelanschlag
und justierbarem Lé&n-
genanschlag.

Viele Zubehorteile ma-
chen diese Maschine zu
einer sehr vielseitigen
Holzbearbeitungsma-
schine: 5 Spezialsidge-
blatter, Messerkopf
mit 12 verschienenen
-Kehlmesserprofilen,
Kehlmesser und Nu-
tenfrdser (siehe Ab-
il bildung).

Wl Diese Maschine ist mit
il Kugellagern ausgestat-
¢/ tet und
tungsfrei.
Die Lieferung ist mit
und ohne StandfuB fiir

oY AN
=
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e
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Dreh- und Wechsel-
Technische Daten: . strom mdglich.
Maximale Schnitthéhe 56 mm
Sdgeblattdurchmesser 200 mm

Sdgewellendurchmesser 5/8“

MaBe der Kreissidge

komplett auf Holzplatte montiert
Lange 640 mm, Breite 480 mm,
o Hoéhe 400 mm, Gewicht 48 kg

Grundmaschine einschlieBlich Spaltkeil
mit Sdgeschutz, Langsschnitt-Anschlag,
Querschnitt-Winkelanschlag, Kombi-
nations-Kreissdgeblatt

ohne Motor, Keilriemen und

Keilriemenscheibe 328,—
Standfufl mit Keilriemen, Motor-Keilriemen-
scheibe Schalter mit Kabel und Stecker,
anschlubBfertig

a) mit 0,7 PS Drehstrommotor 2850 Upm 321,—

b) mit 0,5 PS Wechselstrommotor 2850 Upm 369,—
Tischmodell: Kreissdge auf Holzplaite montiert,
komplett anschluBfertig

a) mit 0,7 PS Drehstrom-Motor

b) mit 0,5 PS Wechselstrom-Motor

566,—
507, —

Kehlmesserprofile

A Aps B
h. &1t )4

505-517 bis 505-561 = 12 verschiedene
Kehlmessersitze je Satz 27—

U ottere A Frasclf, REMSCHEID

Werkzeug und Zubehor fiir Kreissige Type 506

506-501 Kombinations-Kreissdgeblatt

200mm @ 19,80
506-502 Besdum-Kreissdgeblatt 200mm @ 19,80
506-503 Quertrenn-Kreissdgeblatt 200mm @ 19,80
506-504 Hobelzahn-Kreissdgeblatt 200 mm @ 45—
506-505 Sperrholz-Kreissdgeblatt 18—

505-510 Leitz-Nutenfrdser 8 mm Schnittbreite
25 mm Schnittiefe, 140 mm @ 48,—
906-511 Tischeinsatz fir Leitz-Nutenfraser 5,20

506-512  Universal-Messerkopf
mit Spannschliissel 63—
506-514 Tischeinsatz fiir Messerkopf 5,20

Als Tischmodell, auf eine starke Holz-
platte montiert ist diese Kreissdge so-
fort komplett anschluBfertig.
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DELTA-Kreissdge Type 505

Die DELTA-Kreissidge ist eine vielseitige Kleinkreissdge., Beson-
ders beachtenswert ist bei dieser Maschine die Mdglichkeit, die
Ségebldtter durch Handrdder zu verstellen.

Mit dem seitlichen Handrad kann das Saqeblatt auf Bruchteil
eines Grades genau bis zu einem Winkel von 45 Grad einge-
stellt werden. Der stets waagerechte Arbeitstisch erlaubt be-
quemes Arbeiten, erméglicht groBere Genauigkeit und vor allem
erhohte Sicherheit. Mit dem Frontrad léBt sich das Sdgeblatt aus
dem Tisch bis zur maximalen Schnitthéhe von 7 cm heraus-
schrauben.

Die DELTA-Kreissdge 505 ist als Tischkreissdge 505 T oder als
Kreissdge mit StandfuB 505 S lieferbar. Gleichzeilig ist sie Be-
standteil der DELTA-Combimaschine

«Im Handumdrehen" ist die Sdge
fir die kompliziertesten Gehrungs-
schnitte eingestellt. Der stets waa-
gerechte Tisch erh6ht die Arbeits-
genauigkeit und Sicherheit.

- Mit wenigen aﬁdgfiffen kann in

. - Tischmodell die Kreissdge ein Universal-Mes-
EI;'?IIISI?I ":Iazihgirglssage 505T, serkopf eingebaut werden. Mit.die-
: X . . . sem Zusatzgerdt kann man eine
einschlieBl. Langsschnitt-Anschlag, Querschnitt- unbegrenzte Zahl von Profilen fri-

Winkelanschlag, Komb.-Kreissdgeblatt, Keilriemen,
Motor-Keilriemenscheibe, Ségeschutz, Tischverbrei-

SerIl.

terungen und Schalter §535,—
Grundmaschine ‘
mit Keilriemen, Motor-Keilriemenscheibe, Spalt-

keil mit Sdgeschutz, zwei Tischverbreiterungen

a) mit 1,4 PS Drehstrom-Motor 854,—
b) mit 1,0 PS Wechselstrom-Motor 935, —
Grundmaschine mit Standfufi 505 S

mit Spaltkeil, Sdgeschutz, Lidngsschnittanschlag,

Querschnitt-Winkelanschlag, Komb.-Kreissdgeblatt,
2 Stiick Tischverbreiterungen, Keilriemen, Motor-

Keilriemenscheibe, Riemenschutzkasten, Schalter ' kT

mit Kabel, Stecker und Zapfenschneide-Spannvorrichfung
a) mit 1,4 PS Drehstrom-Motor 1050,— 505-573

b} mit 1 PSS Wechselstrom-Motor 1129,— Diese Spannvorrichtungen sind uni-

versell und gewdhrleisten genaue,
sichere und préazise Arbeit.

Werkzeug und Zubehor iiir Kreissdge Type 505

505-501 Kombinations-Kreissdgeblatt
230 mm & 21,—
505-504 Hobhelzahn-Kreissdgeblatt 230 mm @ 48,—
505-505 Sperrholz-Kreissageblatt 180 mm & 18,—
505-510 Leitz-Nutenfraser 8 mm breit
25 mm Schnittiefe, 140 mm & 48,—
505-511 Tischeinsatz fiir Leitz-Nutenfraser 12,40
505-512 Universal-Meserkopf m. Schlissel 63,—
505-514 Tischeinsatz flir Universal-
Messerkopf 12,40
505-517 bis 561 = 12 verschiedene
Kehlmessersétze je Satz 2¥,— \ :
505-568 Stichsdgenzusatzgerdt Die Stichsdge ersetzt bei Holz bis
mit 2 Sagebldttern 134,— zu 5mm Stdrke eine Bandsédge und
505-569 Tischeinsatz fiir Stichsdgen- : dient auch als Feilmaschine. Der
zusatzgerdt 12,40 groBe Tisch ist hierbei sehr vor-
505-524 Zapfenschneidspannvorrichtung 198,— teilhaft.
505-574 C)uerSChnltt-WlnkElanSChlag 32'-"— SAUES eSO ENNGSONSREESRENE [ ]
505-508 Scheibenschleifgerdt “150,— :..Illlllillll.llll!lll'll:::l::::::::::::
505-580 ;/g}i?e%?éz?;tcmdg fir Scheiben- 13.60° EE Die technischen Daten
505-581 Schleifscheiben, Korn 60 10Stick 8— | S5 . Rdoion Sope . aenSis sufder
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DELTA-Abrichte-Hobelmaschine Type 510

Diese Abrichtemaschine dient zum Abrichten, Fii-
gen und Falzen von Holz und verschiedenen Kunst-
stoffen. Sie ist als Tischmaschine, als Maschine mit
Einzelstandfull, sowie als Bestandteil der DELTA-
Combimaschine lieferbar.

Viele Verwendungsmaglichkeiten bietet diese Ab-
richte. Beide Tische sind in der Hoéhe verstellbar.
Das Fithrungslineal la6t sich iiber die ganze Tisch-
breite verschieben. Gleichzeitig kann es um 45 Grad
nach innen und auBen gekippt werden. Der Auflage-
tisch ist neben der Messerwelle zum Falzen ver-
breitert. Der Messerwellenschutz deckt den nicht-
schneidenden Teil der Messerwelle ab. Beide Ar-
beitstische und das Abrichtelineal sind geschliffen.

Die Tischverbreiterung in Verbindung
mit dem seitlich verstellbaren Lineal
ermdglicht das Falzen.

NN NN E G NN NEEOERNERENDERE
I-IllIIIIIIIIIIIll.llll.lllll..lll.l::
Technische Daten -H
zu der auf der vorhergehenden Seite gg
gezeigten DELTA-Kreissage Type 505 28

Technische Daten:

Maximale Schnitthohe 70 mm
Sdgeblattdurchmesser 230 mm
Sdgewellendurchmesser 5/8"
Sdgeumdrehungen 4000 UpM
Séageblatt schwenkbar his 45 Grad
TischgroBe 560 x 380 mm
TischgréBe mit Verbreiterung

560 x 635 mm
Gesamtlinge 955 mm
Gesamtbreite 910 mm
Hohe (ohne Standfub) 445 mm
Hoéhe mit Standfufl 870 mm

.

ROCY ELL

Technische Daten:
Messerwellendrehzahl 4000 Upm

Schnitte 12000 min.
max. Schnittbreite 100 mm
max. Schnittiefe 6,4 mm
Zahl der Messer 3 Stck.
Messerflugkreis 51 mm
Gesamtlange 630 mm
Gesamtbreite 247 mm
Tischhohe 150 mm

Preise .

Grundmaschine einschlieBlich Messerwelle,
Messerwellenabdeckung, beidseilig kippbarer
Anschlag, Keilriemen, Motor-Riemenscheibe,

ohne Motor 207, —
StandfuB mit Keilriemen, Motor-Keilriemen-
scheibe, Schalter, Kabel und Stecker,
anschluBfertig, komplett

a) mit 0,7 PS Drehstrom-Motor 321,—
b) mit 0,5 PS Wechselstrom-Motor 369,—

Wenn Sie Winkelflachen hobeln wol-
len, kippen Sie das Lineal, in diesem
Falle nach auben.

g}

M. g
Sie sind unabhédngig von der Faser-
richtung des Holzes. Falls notwendig,
schwenken Sie das Lineal nach innen.
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Erkldrung

fiir nebenstehende Abbildung

(1) Handrad fiir Hohenver-
stellung des Sidgeblattes.

(2) Handrad mit Skala fir
Blattschrédgstellung bis
45 Grad.

(3) Arretierung der Handrdder

(4) und (6) Klemmschrauben
fiir Fihrungslineal.
Automatische
Paralleleinstellung.

(5) Feineinstellung fir Fiih-
rungslineal.

(7) Paralleljustierung des Fiih-
rungslineals.

(8) Gehrungslineal, 45 Grad
beidseitig.

(9) Parallelverschiebung  und

(10) Kippvorrichtung, 45 Grad

beidseitiq fiir  Abrichte-

Fithrungslineal.

DELTA-COMBI
vereinigi in sich die DELTA-Kreissdge 505 T und

die Abrichte 510, montiert auf einem gemeinsamen

StandfuB. Beide Maschinen werden von einem
Motor angetrieben. Praktisch und raumsparend.
Die Zusatzgerdte und Werkzeuge fir diese Ma-
schine finden Sie auf den vorhergehenden Seilen
bei der Kreissdge 505 und Abrichte 510,

Die DELTA-COMBI ist sowohl zum heweglichen
Einsatz als auch in der Werkstatt des Hand-
werkers, im Bankraum, in der Schulwerkstatt oder
beim Bastler geeignet. Vor allem {indet diese
Maschine Verwendung in der Betriebstischlerei
von Fertigungs-, Fandels- und Verwaltungs-
betrieben.

-

Maflangaben:

Liange 1120 mm
Breite 920 mm
Hohe 990 mm

Preis fiir die DELTA-COMBI, bestehend aus:
Kreissige mit Sidgeschutz und Spaltkeil, Abrid‘l‘te,
geschlossener StandfuB, Zwischenblock, 2 Stiick
Keilriemen, 2 Stick Motor-Keilriemenscheiben,
Schalter mit Kabel und Stecker und

a) 1,4 PS Drehstrom-Motor 1344,—
b) 1,0 PS Wechselstrom-Motor 1424,—
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DELTA-Decoupiersige Type 530

Geeignet zum Sé&dgen und Feilen von inneren und
duBeren Konturen in Holz bis 5 mm Stdrke, sowie
in vielen Arten von Kunststoff und Metall, ein-
schlieBlich ungehartetem Stahl.

Das Sageblatt wird oben und unten in ein um 90°
seitlich drehbarem Prismenfutter eingespannt und
sicher gefiihrt, Eine einstellbare Andruckfeder mit
Abweisbligel hdlt das Schnittmaterial fest auf den
Arbeitstisch, der um 45° nach rechts und um 10°
nach links kippbar ist.

Die regulierbare Zahl
der Sdgeschnitte ge-
stattet die Bearbeitung !
verschiedenartigster

Materialien.

Der Arbeitstisch ist
um 45% nach rechts
und einige Grad
nach links kippbar.

~ (hiltere AFvaschf, REMSCHEID _____

Langsame Maschinengeschwindigkeit fiir
Aluminium, Messing, Kupfer, Blei, “Weifimetall,
Eisenblech, weicher Stahl,

Bakelit, Plastik, Celluloid,
Pertinax, Vulkanfiber,
Elfenbein, Knechen, Bremsbelaq,
Filz, Hartgummi, Intarsien.

Mittlere Maschinengeschwindigkeit ' fiir
Silber, Gold, Perlmutter, Glimmer,
Hartholz, Hartleder.

Schnelle Maschinengeschwindigkeit fiir
Weiches Holz, Hartfaserplatie, Spanplatte,
Sperrholz, Furnier, Papier.

Technische Einzelheiten:

Max. Schnitthéhe: 50 mm,

Durchgang Arm/Blatt: 405 mm

TischgréBe 280 x 280 mm,

Mégliche Zahl der Sdgeschnitte 500/740/1020/1430 min
Grofie der Holzplatte 720 x 540 kg

Gewicht der Holzplatte 44 kg

Die Sédgeblatter gibl es in verschiede-
nen Starken, Breiten und Zahnungen.
Bitte fordern Sie hieriber unseren Son-
derprospekt an.

Die = Sdgebldtter
werden von aus-
tauschharen, um 90°
seitlich drehharem
Spannfutter gehal-
ten.

 Preis der Maschine

auf Holzplatte komplett montiert, anschluBifertig
Mod. 104 mit 0,7 PS Drehstrommotor - 675,—
Mod. 105 mit 0,5 PS Wechselsirommotor 725,—

Laubsidgebogen

v aus Stahlrohr mit
\ Patent-Spannfutter.
Einbewéhrter Laub-
| sigebogen mit Gii-
tezeichen.

Laubsdge-Drillbohrer mit gefrdster Spindal 8223
Spindel und Futter aus einem Stiidk,

Liénge etwa 30 cm. Im abschraubbaren Kopf sind

o2 - — —="" Bogentiefe 32 cm 6 Bohreinsdtze untergebracht 4,05
8222 4,10
. . ; & Plastik-Leimtopie 8412
Holz-Laubsdgeblitter ,Doppel-Blitz” 5534 ; 5 .
Usiciseidit in Tebarsdaien, speziell fur den Werkunterricht an
o Schulen vorgesehen 2,30
@Hnl; u, Horn /2 T '
Nr. 00 0 1 2 3 4 sort Q”” i Falzbein echt Bein 5070
Gros 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50 4.3 14 cm lang, mit Loch 1,10

109
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DELTA-Drechselbank, Type 535

Diese Drechselbank ist in der Grund-
ausfithrung eine viertourige Maschine
mit 920 mm Spitzenweite.

Das &ubere Ende der Arbeitsspindel
hat ein Gewinde zum Aufschrauben
einer Planscheibe. Damit ist die Bear- .
beitung von Werksticken, die die nor-
male Spindelhéhe im Halbmesser iiber-
schreiten, moglich.

Diese robuste und ungefdhrliche Ma-

schine wird besonders gern in Schul-
werkstdtten eingesetzt. £
Technische Daten: ‘
Spitzenhohe 140—178 mm
Spitzenweite 915 mm
Spindeldrehzahlen b
785/1160'1850/2800 min e
GesamtmaBe: Linge 1450 mm oy
Breite 198 mm :§
Héhe 320 mm %
Motor 0,5PS b
Grundmaschine

einschl. 4-Zadk, abgeflachte Spitze,
Reitstock, Planscheibe 76 mm @,
100 mm Werkzeugauflage zum Plan-
drehen
ohne Motor, Keilriemen und
Motor-Keilriemen-

; Zubehbdr
SHIRIRE b e) mitlaufende Kornerspitze 80— g i
Standfufl . f) Schraubfutter mit MK 2 16— i
mit Keilriemenscheibe, Schalter, Ka- g) Dreibacken-Drehbankfutter 2 g
bel und Stecker 80 mm @ mit je 3 Bohr- und B g
a) mit 0,7 PS Drehstrommotor, an- . _ L 8
- : Drehbacken 124, 1
schluBfertig 468, — 80 mm @ mit je 3 Bohr- s
b) ml’E 0,5 PS Wechselstrom-Motor, und Drehbadien 124 — :
anschluBfertig 516—  h) Planscheibe 150 mm @ 20—
Ein
Musterbeispiele
fiir komplizierte
Drechselarbeit
Erzeugnis

Kunststoffdrehen : Metalldriicken
110
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Bandschieiimaschine Modell C §5
eine vielfach bewdhrte Konstruktion mit einem
aulferordentlich ruhigem Lauf.

Der sehr kréftige Stdnder tragt
auf der linken Seite den An-
triebsmotor mit direkt gekuppel-
tem reichlich dimensioniertem
Exhaustor sowic die Antriebs-
scheibe mit auswechselbarem
Schleifdorn.

Auf der rechten Seite ist die
Spannrolle mit Gewichtsspann-
vorrichtung und die feinfiihlig
wirkende Bandlaufregelung an-
geordnet. Die Stirnseite der
Spannrolle ist als Schleifscheibe
ausgebildet, ) S

Der sehr leicht auf Spezial-Kugellagern laufende
Schleiftisch ist in Rundfithrungen gelagert und be-
wegt sich auch bei einseitiger Bedienung vollkom-
men vereckungsfrei.

Die Tischverstellung ist unempfindlich gegen Staub.
Sie gestattet einen sehr grofien Hub und ist schnell
zu bedienen.

Ein hesonderer Fortschritt in der Schleiftechnik
wurde durch den Spezial-Schleifschuh erreicht, der
den seitlichen Zug des Schleifbandes in idealer
Weise vollkommen ausschaltet, Hierdurch wird nicht
nur eine wesentliche Mehrleistung, sondern auch
eine bessere Oberfliche erzielt.

Preis komplett mit Antriebsmotor, Sterndreieck-
schalter, Tellerschleifer, Oberschliff und Schleifdorn
2890,—

Normalausfithrung 5,5 PS, Gewicht ca. 750 kg.
Schleiftisch 2450 mm lang, 850 mm breit
Schleifband 6630 mm lang, 150 mm breit
Platzbedarf: Linge 3500, Breite 1500, H6éhe 1300 mm

Die Spezial-Schleifvorrichtung ist im Preis nicht
eingeschlossen. Mehrpreis hierfir 195 —
Mehrpreis fur Gleitbelag 36,—

Elektrisch beheizte Plattenpresse Modell 4 H 80
PreBfliche 2200 x 1100 mm

GesamtpreBdruck 80000 kg
Betriebsdruck 250 ati
Kraftbedarf 3PS

" Zylinderanzahl 4
Kolbenhub 450 mm

Anzahl der Heizplatten 2—35 Stiick
Plattenabstand bei

2 3 4 5 Platten
450 216 138 99 mm

Beschickungshohe fiir un-
terste Platte 900 mm

Gesamtldange 3700 mm
Gesamtbreite 1230 mm
Gesamthohe 1800 mm

Regelbereich der Arbeits-
temperatur 0—150° -
Anheizzeit auf 1500C

ca. 20 min

Preis dieser hydraulischen Fur-
nierpresse . 8600,—
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Solo-Frdsmaschine, Modell 235

mit 6 Drehzahlen 3000 — 10 000 U/min

Links- und Rechtslauf mit Drehzahlanzeige

Die Maschine ist nach den neuesten Erfahrungen
konstruiert und entspricht allen Anforderungen der
heutigen modernen Holzbearbeitung., Der Stdnder
ist aus einem Stiick gegossen und garantiert einen
schwingungsireien, ruhigen Lauf.

Normalzubehor: Kurzer Friasdorn 30 mm &, Fris-
anschlag mit beiderseitiger Fememstellung, Hand-
schutz-und 1 Satz Bed1enungsschlusse1

Sonderzubehér: Rolltisch mit Exzenterhdéhenver-
stellung, Motorschutzschalter, Oberlager, langer
Frésdorn. x
Preis fiir Solo-Fridsmaschine Nr. 235
komplett mit Normalzubehor 3250,—
Mehrpreis fiir
5/7 PS Motor 155,—
Mqtprsc}mtzsdxalter 40,—
zweiteiliges schweres Oberlager 115—
kurzen Frdasdorn 24, 25 oder 30 mm & 60,—
kurzen Frédsdorn 40 mm @ ) 65—
langen Frdsdorn 24, 25 oder 30 mm @ 80,—

Rolltisch {Nr. 616) mit in der Héhe und seitlich
verstellbarer Tischplatte, mit Exzenterspannvor-
richtung, Superfix-Anschlag und verschiebbaren
Laufstangen 990,—

Diese Abbildung zeigt die Solo-
Frasmaschine mit angebauiem
Rolltisch mit Exzenterhéhenver-
stellung und Superfix-Anschlag

Der Rolltisch welcher als Sonderzubehér (gegen
extra Berechnung) geliefert wird, ist mit Exzenter-
spanner und einer Exzenterhdhenverstellung ver-
sehen. Er kann mit der Tischplatte eben und iiber
der Tischplatte zum Schlitzen verwendet werden.
Die Laufstangen sind verschiebbar, so dafi dieselben
beim Arbeiten ohne Rolltisch den Arbeitsplatz nicht

behindern.

P

na2

Der Tisch ist in einer stark verrippten Konstruktion
ausgefiihrt, so daB ein Verziehen ausgeschlossen
ist. Die Tischéffnung hat einen Durchmesser von
450 mm und ist mit 4 Einlageringen versehen.

Der Antrieb erfolgt durch einen im Stdnder einge-
bauten, polumschaltbaren Drehstrommotor iiber
Keilriemenstufenscheiben. Die 6 Drehzahlen werden
durch Umlegen des Keilriemens und durch Um-
schalten des Motors erreicht. Der Antrieb ist durch
die seitlich am Sténder angebrachte Tiir leicht er-
reichbar, so daB das Umlegen des Keilriemens leicht
und schnell durchgefiihrt werden kann. Ein Dreh-
zahlanzeiger auBen am Stdnder zeigt immer die
gewdhlte Drehzahl.

Die Lagerung ist als kréftige Prazisions-Zylinder-
fihrung ausgebildet. Es werden nur ausgesuchte
Spezial-Kugellager verwendet, wodurch ein ein-
wandfreier, ruhiger Lauf auch bei schwerster Bean-
spruchung garantiert wird,

Fiir ein rasches Bremsen der Spmdel ist die Ma-
schine mit einer FuBbremse ausgeristet.

Der Frdsanschlag ist mit beiderseitiger Feinein-
stellung ausgestattet und auf dem Rundeinsatzteller
montiert. Er ist dadurch um 360° drehbar, so daB
von allen Seiten an der Maschine gearbeitet wer-
den kann.

Technische Daten

TischgréBe ca.mm 900 x 1000
Tischhéhe ca. mm 820
Motorstirke PS 34/45
Spindelkonus entspricht MK 5

Drehzahlen Upm 3000, 4000, 5000, 6000, 8000 u. 10000

Hohenverstellung - mm 120
RolltischgroBe ~mm 400 x 700
Maschinengewicht ca. netto kg 520
Rolltischgiewicht ca. netto kg 110
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Format- und Zuschneidekreissdge Sigmar 681
Schnittldnge 2600 mm,
fiir Holz und andere Werkstoffe

Bei der Konstruktion dieser Format- und Zuschneide-
kreissdge wurde besonderer Wert auf Stabilitat,
Genauigkeit, Form und Sicherheit gelegt.

Der Maschinensiinder hat eine groBe Grundfldche
und ist sehr kraftig gearbeitet, so daB ein erschiit-
terungsfreier Lauf auch bei stdrkster Beanspruchung
gewdhrleistet ist.

Die Kreissdgewelle lduft in reichlich bemessenen
Prazisions-Kugellagern und ist staubdicht gelagert.
Die Hohenversiellung des Kreissdgeblattes erfolgt
durch Handrad und ist selbsthemmend.

Der Zuschneidwagen, als Doppelrollwagen ausge-
fihrt lduft in Kugellagern und garantiert einen
einwandfreien geraden Schnitt. Der Wagen hat
eine absolut spielfreie Fithrung. Der leichte Lauf
bleibt auch bei schwerster Beanspruchung gewdhr-
leistet. Der Wagen kann weder in seiner vorder-
sten noch in seiner riickwértigen Stellung aus
seiner Fiithrungsbahn gehoben werden. Zwei durch-
gehende Ldngsnuten dienen zur Befestigung des
Rammbleches und des Gehrungsanschlages, die je
nach Bedarf an jeder beliebigen Stelle verwendet
werden kénnen.

Der Gehrungsanschlag kann auf der ganzen Linge
des Besdumwagens verwendet werden. Er wird auf
der seitlich am Wagen angebrachten Laufstange
gefuhrt, nach Skala auf Gehrung eingestellt und in
den Tischnuten festgeklemmt. Der Anschlag kann
auf beiden Seiten des Besdumwagens verwendet
werden. '

Der Kreissdgen-Anschlag rechts vom Sdgeblatt ist
mit einer Feineinstellung zur genauen Schnittbrei-
teneinstellung nach Skala versehen. Das Anschlag-
lineal ist auBerdem in Schnittrichtung wverschieb-
bar so daB es in seiner ganzen L&nge verwendet
werden kann. Bei Nichtgebrauch kann es leicht ab-
geklappt werden.

Der Antrieb erfolgt durch einen im Stdnder ein-
gebauten Drehstrommotor iiber Spezialkeilriemen.
Das Umlegen der Keilriemen kann rasch durch-
gefithrt werden. Durch Spindel mit Handrad 1aBt
sich die Riemenspannung verdndern. Ein Drehzahl-
anzeiger auBen am Maschinenstinder zeigt immer

die gewdhlte Drehzahl.

Der Stern-Dreieckschalter und der Motor-Schutz-
schalter sind von der Bedienungsseite gut erreich-
bar.

Der Abkiirz-Rolltisch, auf der Laufstange des -Zu-
schneidwagens in Kugellagern laufend, kann bei
festgestelltem Zuschneidwagen alleine zum Ab-
ldngen verwendet werden. Er ist mit einem bis
2500 mm ausziehbaren Ldngenanschlag mit Skala
und Anschldgen versehen. Mit diesem Rolltisch ist
eine genaue und leichte Bearbeitung von groBlen
Platten gewadhrleistet.

' Plattenaufteilen mit Zuschneidwagen und Abkiirz-

Rolltisch am ausziehbaren Léngenanschlag.
Gehrungsschueiden mit dem Gehrungsanschlag nach
Winkellehre, einwandfreie Auflage auch bei langen
Holzern.

Falzen, Nuten oder Abselzen bei grofien Werk-

" stiicken mdglich, da entsprechende Werkzeuge bis

30 mm Breite eingesetzt werden konnen.

Furnierschneiden in Paketen mit einer besonderen
Druckvorrichtung; fiigegenauer Schnitt,

Preis der Format- und Zuschneidkreissdge Nr. 681
TischgréBe 1200 x 750 mm, mit eingebautem 5,5 PS
Drehstrommotor, mit 3 Drehzahlen (3100, 4500 und
6300 U/min), mit Sterndreieck und Motorschutz-
schalter, in kugelgelagertem Laufwagen laufend,
2600 mm Schnittlange, Gewicht ca. 840 kg, 4095,—

Mehrpreis fiir
Abkiirz-Rolltisch mit Ausleger und auszieh-
barem Lidngenanschlag

Breitenanschlag mit Skala und Feineinstellung

590,—

bis 1200 mm links vom Sidgeblatt 200,—
Gehrungsanschlag beiderseits verwendbar 65—
Spezialkreissigeblatt CV-Stahl 350 x 30 mm  40,—
Purnierschneideeinrichtung, 2350 mm.

Schnittldnge 290,—
Mehrpreis fiir 7,5 PS-Motor 135—

Format- und Zuschneidekreissidge
mit Abkiirzrolltisch
formschdn, robust, gréfite Schnittgenaunigkeit

Zuschneiden und Besdumen langer Hélzer mit dem
prazis und sehr leicht laufenden Zuschneidwagen;
absolut gerader und verleimfertiger Schnitt.
Winkelgenaues Abkiirzen langer Stiicke mit dem
Abkurzrolltisch, genaue Ldngen durch Skalenan-
schlag beiderseits verwendbar.

Leistenschneiden mit Zuschneidwagen am Kreis-
sdgeanschlag rechts vom Sdgeblatt,

113

Von-Breite-Schneiden mit Zuschneidwagen und Ab-
kirzrolltisch, auf dem ein Breitenanschlag aufge-
setzt wird. Besonders leichtes Arbeiten.

Formatschneiden von Platten mit und ohne Kunst-

stoffauflage, Kunststoffplatten maBhaltig nach An-
schlag. .
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Hochleistungs-Fufibodenschleifmaschinen
Fabrikat FRANK

sind tausendfach im In- und Ausland bewdhrtt.

Modell FRANK FSR 20
. schleift ohne Randschleifer bis dicht an den
Rand, wobei die seitliche, verstellbare Fiih-
rungsrolle Beschddigungen der Tapeten usw.
ausschliefBit.

. besitzt einen stark iiberlastbaren neuen Motor
mit 2-Stufen-Schaltung fiir niedrigsten Anlauf-
strom. Der Motor 1Bt hochste Dauerleistungen
zu und ist zum Transport leicht und schnell
abnehmbar,

. arbeitet mit einer neuen bequemen Dreh-
Klemmgriff-Tiefeneinstellung fiir jede beliebig
feststellbare Schleiftiefe, mit momentaner
Walzenschnellabhebung.

. fdhrt auf vier groBen, leichtgdngigen Lauf-
rddern und auswechselbaren laufspurfreien
Gummibeldgen.

. hat eine einfach und schnell auswechselbare
hochwertige Schleifwalze mit spezialvulkani-
siertem Doppelschicht-Gummibelag grofer Halt-
barkeit. Exakt rundgeschliffen und ausgewuch-
tet, geeignet fiir feinste Schleifarbeiten. Gegen
Bohnerwalze austauschbar.

. erlaubt durch die zusiatzliche Drucdkfeinregu-
lierung genaueste Einstellung jedes gewiinsch-
ten Schleifdruckes in weitem Bereich.

. laft sich durch rasche und bequeme Demon-
tierbarkeit von Lenkeinrichtung und Staubrohr
gut in jedem Fahrzeug unterbringen.

. hat eine neue Lenkung, mit festem Einstell-
gestidnge, also kein Drahtseil.

. ist duBerst stabil im Aufbau, schw1ngungsfre1

durch Querverrippung, sicher und kriftig ge-
lagert und von langer Lebensdauer.

Technische Daten:

Schleifbreite mm 200
Walzenumfang mm 580
Maschinenldnge mm 700
Maschinenbreite mm 370
Modell FSR 20 W FSR20D FSR20V
fir Wechselstrom Drehstrom m. Benzinmotor
PS 2,5 %5 3.5
Preis 1775 — 1695,— 1845,—

Die Maschinen FSR 20 W und FSR 20 D haben
zwel verschiedene Walzendrehzahlen (fir Vor- und
fiir Nachschliff)

114

Estrich- und Spachtel-Bodenschsleifmaschine

Fabrikat FRANK, Modell ES 350

unentbehrlich fiir Raumausstatter, Bodenleger und

Parkettgeschafte. Geeignet fiir FuBbodenbelige aller

ﬁrt sowie vor und nach dem Ver51ege1n von Par-
ett.

Hervorragende Schleifleistung, ausgezeichnete Staub-

absaugung, kinderleichte Handhabung.

Die mit dieser Maschine geschlifienen Flichen sind
einmalig exakt und eben. Das bedeutet

. ihre hierauf verlegten Bodenbeldge aus Gummi,
PVC, Stragula usw. liegen einwandfrei sauber.

. Evtl. vorhandene Schleifwellen auf zu ver-
siegelnden Boden werden mit dieser Maschine
restlos beseitigt.

. Falls Zwischenschliff beim Versiegeln erfor-
derlich, diese Maschine 148t diesen in ein-
fachster Weise durch die feinste Dosierbarkeit
des Schleifdruckes zu.

Die Schleifringe sind hundertprozentig auszunutzen
und kinderleicht anzubringen.

Kein Brennen des Bodens!

Technische Daten:

ES 3501

Maschinentvpe: ES 350 W

~ Motorart Einphasen- Wechselstrom-

Induktions-Motor Repulsions-Motor

Leistung 1PS 1.2PS
Gewicht © 43 kg 44 kg
Schleifring-@ 350 mm 350 mm
Schleifring-
Drehzahl 700 U/min 700 U/min
Frals 895,— 970,—
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Die Preise fiir diese Bildhauereisen finden
Sie auf der iibernidchsten Seite.

Flacheisen

!

Bildhauereisen, Marke DASTRA-HOLZSCHRAUBE
lange Sorte, ca. 13 cm bis Band,
innen fein poliert, auBen fein schwarz.
Balleisen ~ 1M - 1mm S
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Ela!cheisen - 1mm -imm Hohleisen
Stich - z; :23 Stich
Nr. 21/2 _‘: 3 - Nr. 5
S N
- 3 —7
B8 .8
10 -~ 10
12 CRTR e,
o e
6 —_— 18
[— T S -
21
_ 2 Form T
5o Folrm am : S e 22
_— . s 121/; S 08
_— 25 w 30
—— e e 30 v 35
. ‘\_’/ ¥
€0 Form Form
241/s 334/
. g -1mm  Hohleisen
Flacheisen 5 . % Stich
Stich =
—-4 —_— Nr. 6
Nr. 3 5 o
— B ~— B
— R
- -8 e e B
T, ~__ 10
—_— =D P 1f4
4 S e
—18 T~ 18
- 18 \\_/
—_— 20 e
— Form <% Form & N ™ g
— 22 3 25
- 25 \_// 30
- T a0 S e B
e O qu
24 - -




T
1] —
.
TSRS REM.SCHEID

' “p\:\‘ER BRAS%

Hohleisen  _ ,

Stich

INr.

7
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Hohleisen

Die Preise flr diese Bildhauereisen finden
Sie auf der ndchsten Seite.

(Bohrer)
Stich
Nr. 10

Hohleisen
Stich
Nr. 8

Form Form Form '~
28 37 31 tmm Hohleisen
Vg (Bohrer)
\8. 3 Stich
Alle StichgréBen sind verkieinert wiedergegeben. \_/113 Nr. 11
N~ %
)7
/8
|

~ Imm
v 2  GaiBfiiie

A\ i Stich
A4 Nr. 39

Hohleisen
(Bohrer)
Stich
Nr. 9
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Alle Stichgrofien sind verkleinert wiedergegeben.

GaiBiiifie

iR Bdleatien s1 | BORNOE BE e S T
. : orm un ; — 3,40 . 3, G i y ' 835
?;;“ﬁ%??me’ achtkantig, Form 2s — 8 485 4— 455 520 585 665 7.80 885 995
P Form O bis 11 550 440 485 585 7— 840 11.30 1450 18.90

Form 12 bis 17 550 440 485 585 7— 805 940 10,65 12.85
Form 18 bis 20 6— 485 550 635 7,80 920 11,60 15,85 19,30
Form 21 bis 23 485 410 455 520 640 7.80 9.40 11,30 13.65
Form 24 bis 29 550 440 485 585 7.— 840 11,30 1450 18,90
mm 110 120 130 140 Form 30 bis 32 585 485 550 640 7.80 910 1210 1520 19,50

—60 —65 —70 —75 Form 33 bis 38 550 440 485 585 7— 840 11,30 14,50 18,90
Form 39, 41, 45 6.70 585 640 7.80 10,45 13.70 1605 —  —
Form 40, 42, 46 7.25 635 725 875 12,10 1530 1855 — —
Form 43 und 44 8,— 6,75 780 940 1280 16,10 1930 — —

Spezial-Eisen fiir Holzbildhauer

Schweizereisen 7854 Rotierende Frédser fiir Holzbearbeitung 5046
: Werkzeugstahl, SchaftmaB 6 X 30 mm

Tirolereisen

Schweizer- .

eisen mm 35 50 60 70 80

Stich 1 8,860 8,80 11— 13.15 15,35

Stich 3, 4, 5, 6, 7 10,25 10,25 14,20 16,70 18,60

Tirolereisen

7856 mim 50 60 70 80

Stich 1 11,— 13,20 1755 18.35 4 -

Stich 3, 4, 5, 6, 7 13,15 1865 2330 27,60 Form a Form b  Form ¢ Form d Forme

- : ' Form a b ¢ d e

L. .5 Ganze Ldnge mm 55 55 55 48 50

Ziereisen Kopflinge mm 25 25 25 18 20
7857/47 mm 1/q 1 11/2 2 GroBter Kopf-(h) mm 15 12 15 X 10 15 X 10 15
innen fein ausgeschliffen 7,10 6,60 6,60 5,85 6,85 5,30 6,65 6,60 6,55

17
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Schnitzwerkzeuge Marke ,DASTRA"

innen und auBen hochglanz poliert, ca. 9 cm bis
Bund, mit fein polierten achtkantigen Weiibuchen-
heften. Schneidenbreite 2—10 mm. Bei Bestellung
ist Angabe der gewilinschten Schnittbreite erfor-
derlich. Die Schneide der Schnittwerkzeuge ist an-
gescharft, muB aber vor Gebrauch auf Oel- oder
Wasserstein abgezogen werden.

7858/1 3,05
= =
7858/7 4,80

>

7858/6%2 5,10

7858/6 4,70

7858/5% 4,85

7658/5

4,05

7858/4 4,15

ﬁ&mﬁ_ = : i - 2 - -
7658/3 3,30 =

N\ \A

7858(2

3,05

Punktiereisen, fein pol. Ausf. 915

2
: ‘
@ h £ =m A @ + *
Form a b € d e i g h

250 250 250 2,50 2,50 —85 2,50 250

S914

Schnitzmesser
Ia Qualitdt, Marke DASTRA

2,15

2,20
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Linolschnitt-Werkzeuge, Marke ,DASTRA" 06164 Werkzeuge fiir Lederplastik

aus bestem GuBstahl gearbeitet, fein poliert 06137
mit poliertem Heft.

Stecheisen |
mm 2
190 1,90 1,90

Schrdges Stecheisen

mm 2
190 1,90

1,90

Gekropfites Balleisen

d) mit einem ﬂachovalen und einem spitzen
mm 4 Ende, beide leicht gebogen 3,85

230 2,30

Gerades Flacheisen
) e ———
mm 2 4 6
230 230 230

f) Dreizackeisen, Breite mm 12 16 20 25

Gerades Hohleisen

) =
mm _3 g) Punktieren fiir Lederarbeiten

230 230 230
e [ 220000 OO (=)
Gebogenes Hohleisen s

2,20 2,50 3,10 3,90

1.2 3 4

) & :
mm 4 - -
245 245 : ) 2 e
% % %k 2N "™ S 23
Gek Hohleisen . ;
ekropites )o 1 s 3 14 15 16 17 18 19
S % Nr. 1—4 5—8 9—10 12—21
2.45 2,45 1,80 2,10 2,40 3,60
Gerades Rllleisen
i
mm _1 +~Wenzel-Presse” 06133
245 245 Geeignet fir den Druck von Linol- und Holz-

schnitten, Scherenschnitten, lithogr. Zinkdruck
sowie Radierungen auf Prefispan und Metallplatten
(Atzungen und Kaltnadel) auch Bromdéldruck.

Gerader Gaififuf

mm 2
2,65

265 2,65

Gebogener Gailifull
>

‘| Walzeneinstellung durch Handrdder links und
rechts. Mitgeliefert wird ein dreifach verleimter

Kunstholzschlitten 350 > 500 mm
a) Walzenldnge 350 mm,
Walzendurchmesser 80 mm 325 —
Mehrpreis fiir aufgeschraubte Stahlplatte 15—
b) Walzenldnge 400 mm, ca. 90 mm @

Konturenmesser "~ mit aufgeschraubter Stahlplatte
120 mm lang 1,95 400 X 600 mm 395,—

19
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Werkzeuge fiir Modellierarbeiten

7670a

Gips-

_ - spachtel

mm 4/6  8/10 12/15 18/22 25/30 30/35 35/40
4,80 4,80 480 510 760 9,50 12—

7670b

e

et - -2 | Ball-

.| eisen

8/10 10/12 14/16 18/22 20/24 25/30
4,— 4— 44— 4,— 4— 435 480 6,—
7670c ) Messer-
WM spachtel
mm 10/12 12/15 15/18 18/20 20/25
410 4,10 4,10 4,40 5,10

mm 4/6 6/8

Grund-
spachtel

q»mMJ
[\

A LA AR

4/6  8/10 12/14 16/20 18/22 25/30
4,10 4,10 4,10 4,40 5,10 6,15

7670e ‘ i

.............. o,

== G

*mm 8§ 10 12 14 16 18 20 25
6,15 6,15 6,75 6,75 6,75 6,75 745 8,50

3
g

gebogene
Kratzer

7670f

Flichen-
kratzer
mm 8 10 12 14 16 18 20 25

5,40 5,40 5,40 6,45 6,15 6,15 6,75 780

Modelliersdxliriggn. 25 cm lang ?W ot A

= ——" T —— A ———
 ——1 ‘ I ——— A %71
\/]\ Form B
‘““-—4 4,30

': Form C
4,30

7674
Form D

i P ——....

Form E
1

Form F

e ]
' Lange cm 15 25

_l75 _m

Ny

Modellierpaste
je kg 3,60

Bildhauer-Werkzeugtaschen
aus bestem Segeltuch

a) fiir 20 Werkzeuge 10,65 |
b) fiir 48 Werkzeuge 23,— §

Schnitzwerkzeug-Garnituren

Ia Qualitdt, Marke DASTRA

fachménnisch zusammengestellt.

Das Qualitatswerkzeug fiir den Schnitzer und
Bastler sowie fiir den Werkunterricht der Schulen.
Jede Garnitur stellt in seiner praktischen Zusam-
menstellung ein vollwertiges Gebrauchs-Sortiment
dar.

Plastiktasche Nr. 3561 7,30
enthilt:

1 Schnitzmesser
1 Hohleisen 4 mm
1 GaiBfub

Sortiment Nr. 3558

14,85

Plastiktfasche L ] 5 ;
Nr. 3564 Rt ..!" 7 - IR
enthalt: § i 7 ‘Fé {%?_l_:}l? 1

i
1 Schrégeisen : ¥ '-‘ i Pasranare csre il ’.A‘
10 mm [ ANA g
1 Hohleisen
8 mm
1 Hohleisen
2 mm
1 GaiBfuB
6 mm
1 Abziehstein

. K i |
2 Schnitzmesser |\H. 1M § W] 7 et Bl o

22,10
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Schnitzwerkzeug-Garnituren
Ta Qualitdt, Marke DASTRA
fachménnisch zusammengestellt,

Die Werkzeuge sind mit Stahlklammern auf den
Karten befestigt zum Abnehmen

~Kerbschnitt-
® Werkzeuge @

Sortiment Nr. 3559

20,15

Sortiment Nr. 3560 25,—

3
zZ

4
Z
2
4
7
A
-
/
:
¢
2
X
]

AL T M O
- ]

3

__
=

i 3o ees AR K RERAR A S TR RO Sy

=

hiss
A AR IANA AN

-

=
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TR

B -

o

= == =" E — i — _—— - T e e
KRN JI v ' i 1|7 2
0 " J, 4
/ ! | il " R 8.
/ U J‘ I y i =} = ! =
- iy, - 7 _— Pt b q
5= ' —— g — | AY A0 _YI A :
! 4 ko ki g L =Y \ y [@
| : { I'll i
=t | E 11 j Al |
=== i | Bl (Y
l i ) o M
1 = % [ 1 | / /f' o ;5/ : — — - -
= /B / — T ]
N mis NI -
— e L i = e —— - =S ' -j,:,,”, L — -
— ey — = m—— I = =_ —
Sortiment Nr. 3562 26,40 Sortiment Nr. 3563 43,20
in fein lackiertem Holzkasten enthdlt: in lein lackiertem Holzkasten enthélt:
3 Schnitzmesser 5 Schnitzmesser
1 Balleisen gerade 10 mm 1 Balleisen gerade 12 mm
1 Hohleisen g mm 1 Schrigeisen 10 mm
1 GaiBfuB 6 mm 1 Hohleisen 8 mm
1 Abziehstein 1 Hohleisen 2 mm
1 Gaifful 6 mm
1 Olstein e
Linolwerkzeuge
Marke ,DASTRA",
Linolwerkzeuge Best.-Nr. 3567

Sortiment Nr. 3561
9,75

Stlg.,

1 Flacheisen
1 Hohleisen
1 Rilleisen

1 GaibBfuB

121

fachmannisch zusammen:
gestellt, enthdlt:

1 Konturenmesser

6 mm
4 mm
1 mm
3 mm
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F 331a

Halbschwere Schulhobelbank
Einzelbank fiir Gewerbe- und all-
gemeinbildende Schulen.

Als Einzelmodell auch praktisch fir
Werklehrer an Elementar- und
Hoheren Schulen.

Vorderzange mit Eisenflachfiihrung,
Hinterzange mit Eisenfiihrung.
Bankldnge ohne Zangenkopf

1600 mm

Plattenbreite ohne Vorderzange
500 mm

Gewicht etwa 75 kg 245,—

F 331 8C

Halbschwere Schwenkladen-Hobelbank
fiir Berufs- und Gewerbeschulen.
Hobelbankplatte wie bei vorstehender Bank.
Schwenklade mit doppelten Kugellagern.
Preis ohne Werkzeuge
a) ohne Halterungen 352,—
b) mit Halterungen 359,—
Preis des 4lteiligen Werkzeugsatzes 206,—

Schulhobelbank F 190 cc
mit 2 Arbeitspldtzen

Vorderzangen mit Eisenflachfiihrungen,
Hinterzangen mit Eisenfiihrungen.
Diese Hobelbank kann auf Wunsch mit
einer Abdeckplaite versehen werden.
Durch diese Abdeckplatte kann die
Hobelbank zu einem Arbeitstisch flir alle
Arbeitstechniken erweitert werden. Nahe-
res dariiber auf der nédchsten Seite.
Bankldnge ohne Zangenkdpfe 1600 mm
Plattenbreite ohne Vorderzangen 890 mm
Gewicht etwa 130 kg . .o 423 —

122
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Schulhobelbank F 191
mit 4 Arbeitspldtzen.

Eine praktische Bank fiir den Werk-
unterricht. Geringer Platzbedarf!

Die Vorderzangen sind mit Eisenflachfibhrun-
gen ausgestattet und so ausgebildet, daB
sie zugleich als Hinterzange des benach-
barten Arbeitsplatzes dienen. In der Mitte
der Bank ist ein Ablageraum fiir Werkzeuge,
der mit einer gegen Mehrpreis erhéltlichen
Sperrholzplatte abgedeckt werden kann.

PlattengroBe ohne Zangenbacken 1350 X 1350 mm
Ganze Héhe 820 mm, Gewicht etwa 150 kg 497,—

Abdedkplatte fiir Schulhobelbdnke F 191/1

Diese Platte besteht aus einer starken
Sperrholzplatte und ist mit Buchenholz-
leisten eingefafBt. Sie wird in die Hobel-
bankzangen eingespannt und macht die
Hobelbank zum groBen Arbeits- und
Zeichentisch.

Die Platte ist farblos schutzlackiert, so daB aﬁdl
Klebearbeiten auf ihr durchgefiihrt werden kénnen.

Preis fiir vorstehende 4er Banke 83—
Preis fiir umseifige  2er Banke  83,—

Bildhauer-Hobelbank Figurenschrauben fiir Holzbildhauer 07682

a) fiir kleine Figuren
200 x 10 mm 7,20

300x 19 mm 21,60
c) mit abnehmbarem il
Kopf und

Unterlegplatte, fir
groBere Figuren

SRR

VERAY ERE Y —

SRIAAI R

480 x 28 mm 36—

Plattenldnge cm __ 170 185
302— 319,—

123
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F 332f Kleinhobelbank
Rotbuche, lackiert.
PlattengroBe

100 X 30 X 7 cm.

Ausgestattet mit
franzosischer Vor-
der- und Hinter-
zange (Eisenspin-
del- und Stahlrohr-
ausfiihrung.

schrankmé&Big ausgebaut
mit Zwischenfach und -
verschlieBbaren Tlren 149,— &4

mit normalem Hobelbankuntergestell 126,—

Hobelbankplatte allein, zur Verwendung als
Tischhobelbank. Es werden 2 Schraubzwingen
mitgeliefert, womit diese Platte an jeden Tisch
angeschraubt werden kann. 96,—

Hobelbanktisch F32
universell verwendbar als Hobel- T
bank, Werk- und Arbeitstisch,
Zeichen- u. Schultisch.

Die Tischplatte ist ca. 40 mm stark
und aus massivem Rotbuchenholz. An
einer Seite ist die Platte als Hobel-
bank ausgebildet und 65 mm stark.
Ausgestattet mit Eisenflachfiihrung.
Das stabile Stahlrohruntergestell bie-
tet festen Stand. Rechts und links
befinden sich Aufhdngehaken fiir die
Schulmappen.

Tischgrofe ca.  dat

1500 x 650 mm. |
Hohe 800 mm.

Unter der Tischplatte werden in zwei :

Laufleisten die Schubladen der

Gruppenwerkzeugschrinke eingeschoben.

Gewicht etwa 60 kg.
Preis ohne Schubladen
239, —

Materialschrank F 340Z

mit glatten Tiren und Seitenteilen, Buche, furniert
und lackiert. Linoleumsockel, Baskiile-VerschluBl
und 4 auf Zahnleisten verstellbare Boden.

F 600

Aufbewahrungsschrank fiir Pappe und Papier.
Schrank aus Buche, furniert und lackiert. Die Schub-
laden laufen sehr leicht auf Hartholzfithrungen und
sind mit einer Schliisseldrehung zentral verschlieB-
bar. Gefdllige und moderne Form.

Der praktische Schrank zur Unterbringung von
Materialien, angefangenen und fertigen Werk-

sticken. - 900 mm hoch, 1200 mm breit, 900 mm tief.
1750 mm hoch, 1000 mm breit, 540 mm tief. Schubladen innen 1100 X 730 X 75 mm,

Gewicht etwa 85 kg. 366,— Gewicht etwa 168 kg. 598,—
' 124 -
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ULMIA-Mehrzweckschrank
U382

fir kleine Schulen mit ge-
ringer Schiilerzahl, enthdlt
die Werkzeuge, die eine
Gruppe von 4 Schiilern fiir

Holz-, Papier- und Metallar-
beiten als Mindestausstat-
tung bendtigt.

Inneneinrichtung: 4 durch-

Zu dem vorstehenden Schrank empfehlen wir die
folgende Werkzeugzusammenstellung Anderungs-
winsche in den einzelnen Positionen konnen ohne
weiteres beriicksichtigt werden.

Kurzrauhbank 54 mm
Doppelhobel 45 mm
Schlichthobel 45 mm
Schropphobel 33 mm

Stechbeitel sort. 4-26 mm
Hohlbeitel sort. 8-28 mm
Absatzsdge 600 mm Blattlg.
Schweifsdge 600 mm Blattlg.
Handsdge (ohne Riicken) 350 mm
Feinsdgen gekropft

Feilen, halbrund 250 mm Hb. 1
Rundfeile 200 mm Hb. 2
Vierkantfeile 200 mm, Hb. 1
Raspeln, halbrund 250 mm, Hb. 2
Feilenbiirsten

Feilen, halbrund, 200 mm Hb. 2
Feilen, flachstumpf 200 mm Hb. 2
Dreikantfeile schlank 125 mm
desgl. flir Feinsdgen 100 mm
Ziehklingen, kantig
Ziehklingen, Eiform
Ziehklingen, Schwanenhalsform
Schleifkorke
Momentschraubzwingen 200 mm
Ziehklingenstahl 1 Krauskopf 16 mm
Schreinerhdmmer 22 mm
Schreinerkliipfel
HolzgliedermaBstab 2 m
Schnitzmesser sort.

Nagelbohrer 5 mm

10 Schneckenbohrer sort.

1 Bohrwinde mit Knarre

2 Spitzbohrer mit Heft

1 Kneifzange 6" 1 Kneifzange 8"

e =k PO R RO R B b RO RO B e e = i e e GO RS B B

Pt bbb N b e P GO RO = BB RO PO b ] e e B I\JAH‘-‘AAAA}#%#P-MM»—-“M

2

125

gehende Facher flir Schrig-
lage und 1 Fach fiir waage-
rechte Ablage der Werk-
zeuge: 2 Schubladen, davon
eine mit herausnehmbarem
Einsatz; 1 sogen. engl. Zug;
2 geraumige Facher fiir Werk-
zeuge und Material.

AuBenmabBe:
1700 X< 900 X 500 mm

Der zu diesem Schrank ge-
hoérende Werkzeugsatz ist
fir eine Gruppe von 4 Schii-
lern wvorgesehen und ent-
hédlt ein sorgfiltig ausge-.
wihltes Sortiment in erst-
klassiger Qualitaét.

Preis dieses Schrankes ohne
Inhalt 363,—

185teiliger Werkzeugsatz
zum vorstehenden Schrank

627, —

Durchschldger (Versenker)
Abziehstein fein/grob

Abziehstein fiir Hohlbeitel
Schraubenzieher sort.
Handbohrmaschine 10 mm spannend
Laubsédgebiigel (Rohrbiigel)

‘Dtz. Laubsdgebldtter sort.

Laubsédgetischchen m. Zwinge
Stahllineale 400 mm
Stahlwinkel 200 mm
Pappscheren 180 mm lang
Papierscheren 125 mm
Buchbindermesser 4 Falzbeine
Spitzzirkel 150 mm

Bogenzirkel 150 mm
Kleisterpinsel

Flachpinsel 40 mm

Winkel m. Stahlsch. sort.
Warmleimpinsel
Kleisterschiissel
Locheisen sort. 3-15 mm
Lochzange mit 6 Pfeifen
Rundzangen 130 mm
Spitzzangen 130 mm
Flachzangen 140 mm
Universalzangen 165 mm
Lotschere, gerade
Lotschere, gebogen
Metallsdgebogen

Dtz. Metallsdgeblétter
Pinzette 2 Reifinadeln
Dreikant-Hohlschaber
Berliner Blechschere 200 mm
Holzhd&mmer 60 mm
elektr. Lotkolben 80 Watt
Auflage fiir Létkolben
Lotplatte aus Asbest
Kérner Chrom-Vanad.
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Gruppenwerkzeugschrank F33 N
mit glatten Tiiren und Seitenteilen, Buche furniert,

natur lackiert. Linoleumsockel. Tiiren mit Baskiile-
VerschluB.

‘Werkzeugschublade

zu vorstehendem Gruppenwerkzeugschrank
passend. Mafie: 380 X 450 X 65 mm.

In diesen Schubladen sind die Konturen eines
jeden Werkzeuges eingedruckt. Mit einem Blick
ist zu Ubersehen, wo jedes Werkzeug hingehort
und wo ein Werkzeug fehlt.

Inhalt:

1 Laubsdgebogen mit 1 Feinsdge
Bretichen und Zwinge 1 Lederschere

1 Schlosserhammer, 1 Stahlwinkel
200 g 1 GliedermaBstab

1 Kombizange 1 Schraubenzieher

1 Halbrundfeile 1 Nagelbohrer

1 Spitzbohrer 1 Rundzange

1 Drillbohrer 1 Schnitz- u.

Pappmesser

Preise fiir Gruppenwerkzeugschrank
a) ohne Zusatzwerkzeuge und ohne

Werkzeugschubladen 488,—
b) mit Zusatzwerkzeugen, jedoch ohne
Werkzeugschubladen 615, —

¢) mit Zusatzwerkzeugen und 10 kom-

pletten Werkzeugschubladen 1113 —
d) mit Zusalzwerkzeugen und 20 kom-
pletten Werkzeugschubladen 1611,—

Der Schrank kann mit 10 oder 20 Werkzeugschub-
laden geliefert werden. Diese Werkzeugschubladen
konnen wiahrend des Unterrichtes mit an den
Arbeitsplatz genommen werden. Die Schubladen
bestehen ausschlieBlich aus Hartholz und sind
daher sehr stabil. Die zwei groBfien Schubladen
sowie der groBe untere Ablageraum dienen zur
Aufbewahrung der angefangenen Arbeiten und
des Materials.

Der Inhalt der Werkzeugschubladen ist weiter
unten beschrieben.

In den offenen Fachern des Schrankes ist das nach-
stehende Werkzeug enthalten, das nur einfach
benoétigt wird, und zwar

v

Laubsdgebrett 8410
in einer erstklassi-
gen Ausfilhrung 3,85

Laubsdgezwinge
dazu 3,55

a) Normalausfiihrung
Komplett 2,45

1 Bohrwinde 1 Stechbeitel, 6 mm
ohne Knarre 1 Stechbeitel, 12 mm
1 Handbohrmaschine, 1 Abziehstein
6 mm 1 BeiBzange
3 Schraubzwingen, 1 Rundzange
100 mm 3 Schneckenbohrer
1 Bastlerschneidlade 3 Spiralbohrer
1 Flachfeile 1 Rauhbank
1 Halbrundraspel 1 Doppelhobel
1 Fuchsschwanz 1 Schlichthobel
1 StreichmaB 1 Feilenbiirste
1 Stahllineal ohne Fase 1 Stahlzirkel
1 Winkel 1 Koérner
1 Falzbein 1 MafBstab 1 m
1 Handsdge 1 Wasserwaage
HHH Fiir die Einrichtung von Arbeitsrdumen

fiir Berufsschulen, Werkunterricht, Bast-
lerstuben usw, stellen wir Thnen gern
unsere Sonderprospekte mit Einrichtungs-
plan zur Verfiigung.

In diesen Einrichtungsplan kénnen Sie
die Mafie Thres Werkraumes einzeichnen.
Die eingezeichneten Werkraummodelle
werden ausgeschnitten und koénnen dann
auf dem Einrichtungsplan so lange hin
und her geschoben werden, bis die beste
Losung fir die Anordnung gefunden wor-
den ist. Bei jedem Modell ist durch eine
punktierte Linie auch der Raumbedarf
angegeben, den die ausziehbaren Schiibe,
die auszuschwenkenden Turen usw, be-
anspruchen.
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Gruppen-Werkzeugschrank F 330

Wiéhrend der auf der vorhergehenden Seite
gezeigte Schrank fiir einfaches Werken mit Pappe,
Papier, Holz und Metall geschaffen wurde, ist die-
ser Schrank aufbauend mit Werkzeugen versehen
worden, die dem Schiiler noch gréBere Moglich-
keiten zur Auseinandersetzung mit der Materie
geben. '

Die Schubladen enthalten das Grundwerkzeug fiir.

die jeweilige Werktechnik, das jeder Schiiler der
Arbeitsgruppe mit an seinen Arbeitsplatz nimmt.
Die Schubladen kénnen ebenfalls widhrend des
Unterrichts unter die Tischplatte unseres Hobel-
banktisches geschoben werden. Die bewdhrte Kon-
turenzeichnung sorgt flir Ordnung und Vollzéhlig-
keit des Schubladeninhaltes. Etikettenrahmen an
den Schubladen kennzeichnen farblich, fiir welche
Arbeitstechnik das Werkzeug bestimmt ist.

Das Gemeinschaftswerkzeug dieses Schrankes ist
fir Arbeitsgruppen von 10 und 20 Schiillern vor-
gesehen,

Im Werkzeugschrank koénnen maximal 30 Grund-
werkzeugschubladen untergebracht werden. Wenn
fiir die Erstausstattung weniger Schubladen bestellt
werden, koénnen weitere Schubladen mit Grund-
werkzeugen jederzeit nachbestellt werden. Diese
Schubladen konnen dann ohne jede Montage in
den gelieferten Schrank eingeschoben werden.
Der Werklehrer hat bei diesem Schrank die freie
Kombinationsméglichkeit in der Anzahl der Schub-
laden und der Werktechniken.

Preise fiir vorstehenden Gruppen-Werkzeugschrank
ohne Werkzeugschubladen und ohne Werkzeuge

e) ohne Halterungen 510,—

f) mit Halterungen und 3 Ziigen fiir
Gemeinschaftswerkzeug

flir 10 Schiiler ‘ 584,—
g) wie vor, jedoch fiir 20 Schiiler 612,—
h) wie vor, jedoch fiir 30 Schiiler 639,—
Gemeinschaftswerkzeug fir __ 10 20 Schitler
i) fiir Holz 460,~—  705,—
k) fir Metall 302,— 473,—

l) far Papier 61,40 88,20

E T (hthere ATvasclf, REMSCHEID ™

Gemeinschaftswerkzeug HOLZ
das in dem Gruppenwerkzeugschrank enthalten ist:

1 Kurzrauhbank 1 Ziehklingenstahl
1 Schropphobel 33 mm 1 Bohrwinde
1 Simshobel 24 mm 1 Satz Windenbohrer
1 Sidgefeile, grob 5 Schlangenbohrer
1 Sdgefeile, fein 1 Krauskopf
1 Schweifsdge 2 Versenkstifte
1 Fuchsschwanz 1 Abziehstein
1 Lochsdge 1 dsgl. fir Hohleisen
1 Schridnkzange 1 Satz Stechbeitel
1 WinkelmaB
1 Ziehklinge,
Schwanenhals

ferner sind enthalten im Schrank fiir
10 Schiiler 20 Schiiler

2 Stiick 4 Stiick Doppelhobel 39 mm
2 Stiick 4 Stiick Schlichthobel 39 mm
3 Stick 3 Stiick - Absatzsdgen
1 Stick 2 Stiick Schmiegen m. Stahlzunge
1 Stick 2 Stick Gehrmal
5 Stiick 10 Stiick Laubsdgebiigel
5 Stiick 10 Stiick starke Laubsdgebrettchen
mit Zwingen
5 Dtz. 10 Dtz. Laubsdgebldtter
2 Stiick 4 Stick Drillbohrer
m. Ers.-Bohrern
2 Stiick 4 Stiidk Ziehklingen, kantig
1 Stiick 2 Stiick StreichmaBe
5 Stick 8 Stiick Schlecifkorken
4 Stick 5 Stick Schraubenzieher
1 Stick 2 Stick Leimtopfe
5 Stiick 10 Stiick Klipfel
1 Stiick 2 Satz Schnitzmesser
3 Stiick 6 Stiick Momentschraubzwingen
2 Stiick 4 Stick 200 mm
; dsgl. 300 mm
2 Stuck 4 Stick Kaltleimpinsel
2 Stiick 4 Stiick Bastlerschneidladen
3 Stiick 5 Stick Beiizangen
1 Stick 2 Stiick Feilenbiirsten

Werkzeugschublade HOLZ
fir den Gruppenwerkzeugschrank enthdlt

1 Nagelbohrer 1 Hohlbeitel

1 Holzwinkel 1 Halbrundraspel
1 Feinsdge, gekropft 1 Halbrundfeile

1 GliedermaBstab 1 Schreinerhammer

1 Stechbeitel o -

Werkzeugschublade HOLZ, komplett 33,00
dsgl., ohne Werkzeuge, mit Halterungen 14,40

»
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Gemeinschaftswerkzeug METALL Gemeinschaftswerkzeug PAPIERARBEITEN
das in dem Gruppenwerkzeugschrank enthalten ist: das in dem Gruppenwerkzeugschrank enthalten ist:
1 Metallsdgebogen, 1 Bordeleisen fiir 10 Schiller fiir 20 Schiiler Henkellocheisen,
groB, mit 1 Dtz. 1 Schieblehre - je 2 Stiick  je 2 Stiick 3 bis 6 mm
Bléttern 1 Satz Nietenzieher 2 Stiick 4 Stiick  Zirkel mit Bogen
1 eis. Anschlagwinkel und -dépper 10 Stiick 20 Stiick Kluppenpinsel
1 KreuzmeiBiel 1 Schweifhammer 2 Stiick 3 Stiick  Warmleimpinsel
1 Handbohrmaschine 1 Sickenhammer 1 Stiick 1 Stiick  Kleisterpinsel, grofB
mit 2 Gangen 1 Hebelvorschneider 1 Stiick 1 Stiick  Papierschere, groB
1 Satz Spiralbohrer . 1 Stiick 1 Stiick  Revolverlochzange
ferner sind enthalten im Schrank fiir 5 Stiick 8 Stiick  Plastikleimtépfe
10 Schiiller 20 Schiiler auf Wunsch und gegen Mehrpreis
2 Stuck 4 Stick Lotscheren, gebogen 1 Stiick 1 Stiick elektr. Leimkocher
2 Satz 3 Satz Nadelfeilen : 1 Stiick 1 Stiick Heftlade
3 Stiick 6 Stiick Metallsdgebogen 1 Stiick 1 Stiick Buchbinderpresse
3 Stick S5 Stuck Holzhdmmer 20 Stiick 40 Stiick PreBbretter
2 Stiick 4 Stiick . elektr. Létkolben ; 10 Stiick 20 Stiick Schneidbretter
2 Stick 4 Stick Salmiaksteine .
2 Packchen 4 Pédckchen Lotzinn . Werkzeugschublade PAPIER o
i IS)?'(‘:klfhen g g?.fik‘ghen %?t(f:gtt - fir den Gruppenwerkzeugschrank enthalt
uci uci acnmeibe . =
{ Stick 2 Stick  Fausteisen, flach y B s
1 Stiick 2 Stick Fausteisen, halbrund 1 Spitzbohrer 1 Winkel
é g:&g: i gﬁg‘i g;ﬂ;’;‘gﬁ;ﬁ‘se 1 Silhouettenschere 1 Lederschere, geeignet
5 Stiick 4 Stiick Flachfeilen 1 Buchbindermesser fiir Pappe und Papier
2 Stiick 3 Qiiick Dreikinthohlsdhiaber Diese Schublade hat rechts noch ein Fach zur Auf-
1 Satz 2 Satz Punzenstifte
1 Stiick 2 Stick Einstellzirkel mit Bogen
1 Stiick 2 Stiick Zirkel ohne Bogen
2 Stiick 4 Stick Feilenbirsten
2 Stiick 3 Stiick Blechscheren, mittlere
2 Stiick 3 Stiick Seitenschneider

Werkzeugschublade METALL
fir den Gruppenwerkzeugschrank enthalt:

1 Halbrundfeile 1 ReiBnadel
1 StahlmafBstab, 1 Pinzette
biegsam 1 Rundzange, spitz
1 Flachzange 1 Lotschere, gerade
1 Kérner 1 Polierhammer
1 Hammer flach/hochrund

Werkzeugschublade PAPIER, komplett 35,00
dsgl., ohne Werkzeuge, mit Halterungen 14,40

Preisbeispiele fiir gidngige Zusammenstellungen des
Gruppen-Werkzeugschrankes. Da das Gemein-
schaftswerkzeug sehr reichhaltiy bemessen ist,
genugt es in manchen Fdllen, wenn bei 20 Werk-
zeugschubladen ein Gemeinschaltswerkzeugsatz fur
10 Schiller gewdhlt wird.

Anzahl der Gemeinschaits-
Werkzeugschubladen werkzeugsdtze fiir
10 fur Holz 10 Schiiler HOLZ
10 fiir Metall 10 Schiiler METALL
10 fiir Papier 10 Schiiler PAPIER zus. 2520,—
20 fir HOLZ 10 Schiiler HOLZ
10 fiir METALL 10 Schiiler METALL zus. 2416,—
20 fir HOLZ " 20 Schiiler HOLZ
10 fir METALL 10 Schiiler METALL zus. 2686,—
Werkzeugschublade METALL, komplett " 41,00 20 fir HOLZ 10 Schiiler HOLZ
dsgl.,, ohne Werkzeuge, mit Halterungen 14,40 10 tir PAPIER 10 Schiiler PAPIER zus. 2112,—
20 fiir HOLZ 10 Schiiler HOLZ
10 fiir PAPIER 1G Schiller PAPIER zus. 2382,—
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Grofier F340 M
Gruppenwerkzeugschrank

mit glatten Tiren und Seiten-
teilen. Buche furniert, natur-
lackiert, mit Linoleumsockel.
Tiiren mit Baskiile-VerschluB.
Zige aus Hartholz mit Eti-
kettenrahmen und Cellophan-
abdeckung zur Beschriftung
des Inhaltes.

Dieser Schrank ist mit einem
Inhalt von etwa 320 Werk-
zeugen flur Holz-, Metall- und
Papparbeiten ausgeriistet. Er
dient dem Werkunterricht fir
eine Gruppe von 20 und mehr
Schiilern. Er hat 6 Hobel- und
Werkzeugficher, 8 englische
Ztuge mit Werkzeugen und 2
Schubladen.

Dieser Schrank ist in Zusam-
menarbeit mit passionierten
Werklehrern entstanden. Sein
Inhalt ist .so universell und
zweckmablig, daB er allen For-
derungen des fortschrittlichen
‘Werkunterrichts gerecht wird.

MaBe 1750 X 1000 X 540 mm.

Als Beispiel fir die zweckméBige
Einrichtung dieses Schrankes sind
hier die Zige 1 und 6 mit den

entsprechenden Werkzeugen abge-
bildet.

Ausfiihrliches Inhaltsverzeichnis
auf Anforderung.

Preis des Schrankes
a) mit Werkzeugen i810—

b) ohne Werkzeuge,

mit Halterungen 680,—
c) ohne Werkzeuge,

ohne Halterungen 609, —

u
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Aufbauschrank (ges. gesch.)
mit Lochplattenriickwand F 100

AuBere Form wie vorstehender
groBer Gruppenwerkzeugschrank.
Durch die praktische Lochplatten-
rickwand kann jedes Werkzeug
fixiert werden. Vorhandenes und
spadter angeschafftes Werkzeug
kann leicht nachtrdglich einge-
ordnet werden.

Die Werkzeuge werden mit kraf-
tigen Stiften ,befestigt. Auf der
Platte mit ihren vielen hundert
Lochern ist die Einteilungsmog-
lichkeit fast unbegrenzt.

Zu diesem Schrank wird die unten
aufgefiihrte Inhaltsmarkierung zur
Platzbestimmung der Werkzeuge
mitgeliefert. Der Platz eines jeden
‘Werkzeuges ist dadurch bestimmt.
Der leere Schrank ist mit 200
Stiften und 65 Inhaltsmarkierun-
gen ausgestattet.

Der Werkzeugsatz ist fir etwa
12 Schiiler gedacht. Inhaltsver-
zeichnis auf Anforderung.

MaBe 1750 < 1000 < 540 mm.

Preis des Schrankes

a) komplett mit Werkzeugen
934,—

b) desgl. ohne Werkzeuge

Beispiel einer

Hammer & Inhaltsmarke

pa e a b

P X .‘: LB B T
IIIUUIN NS i O
::anll'°"".:: “.0"1..
co.l""...::-l :.i‘fﬁ..
. \"'-::. R . voms
T NEEEEE. SH gt
e madEe AR L, vealid g
bSO S LSl B 3 R Inhaltsmarkierung
.‘.-"":::,.... .,, :" fir Lochplattenschranke.
::::-""'::::: N F R Dic Inhaltsmarke wird genau unter dem Werk-
i O e PR NN 1 zeug angebracht. Sobald das Werkzeug abgenom-
G EEEE L RS men wird, ist die Marke sichtbar und der Platz des
. B g ek W0 Lo Werkzeuges ist festgelegt. AuBerdem wird das
‘,':.»-""‘:.- . oy Fehlen eines Werkzeuges bemerkt.
.:::a--"':::-" .k s Die Marken koénnen mit folgenden Aufdrucken
.--"‘°::.-»-" * .y paE " b geliefert werden: Hammer, Zange, Feile, Raspel,
e B e BN X % e g | P Beitel und Schraubenzieher.

2 s £ Ve s <
“‘.)>-"'::.»- . £ % g o AuBerdem konnen neutrale Marken zur Selbst-
..\-\- """.:.v"‘ :" .,:"'-. beschriftung geliefert werden.
:.. ':::,-,o':: ..: ...‘::o-
s * ¢ ..p-" 1] LI "l". ¥ R . k 015
A PP T L A v Yo, o Preis der Marken mit Aufdruc ;
. ":-""':. e ‘°-.,:" Preis der Marken ohne Aufdruck 0,10
'f.: ac”‘::.-" N ::"'--,:
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e — Gruppenwerkzeugschrank

; AT fiir 4 Werkschiiler mit 83teiligem
Inhalt fiir Holz-, Metall-, Pappe-
und Papierarbeiten.

Schrank aus Rotbuche, lackiert
und verschlieBbar, mit 2 Innen-
schubladen.

Inhaltsverzeichnis auf Anforde-
rung.

MabBe; 820 mm hoch, 750 mm breit,
250 mm tief. Gewicht etwa 45 kg.
Besonders zweckmdBig ist in
diesem Schrank die hinter den
Werkzeugen befindliche Kontu-
renzeichnung.

Preis des Schrankes F 340 V/A
a) komplett

R R

mit Werkzeugen 460,—
b) ohne Werkzeuge,
mit Halterungen. 139,—
T T T R T R R

F 340 V/B

Gruppenwerkzeugschrank

flir 4 Werkschiller mit 59teiligem |
Inhalt fiir Holzarbeiten. i :
Der praktische Schrank fiir den Berufs- | ff @@ 4} |
schulunterricht. ] : i
Inhaltsverzeichnis auf Anforderung.

Ausfithrung und Abmessung wie vor-
stehender Schrank. 3

Preis des Schrankes

a) komplett 37— ]
b) ohne Werkzeuge, = g L m; o
i 118— ; 2
mit Halterungen i = ? e

e

Werkzeugschrank F 342 LA
filr landwirtschaitliche Schulen.
Schrank aus Rotbuchenholz,
lackiert und wverschlieBbar,

mit 3 Schubkaésten.

Die Tiiren haben die praktischen
Lochplatten mit auswechselbaren
Haken, an denen jedes Werkzeug
befestigt werden kann.

An der rechten Tiir ist noch Platz
flir Zusatzwerkzeug.
Inhaltsverzeichnis auf Anforde-
rung.

MaBe: 650 mm hoch, 80 mm breit,
230 mm tief. Gew. etwa 30 kg.

Preis des Schrankes
a) komplett

mit Werkzeugen 298, —
b) ohne Werkzeuge,
mit Halterungen 101,—
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Hausmeister-Werkzeugschrank
mit schrdgstehender Lochplatten-
riickwand, an der die Werkzeuge
mit Haltestiften befestigt werden.
Mit 46teiligem Inhalt fiir Holz-,
Metall- u. Elektroarbeiten. Ausge-
stattet mit der praktischen Inhalts-
markierung zur Platzbestimmung
der Werkzeuge.
Inhaltsangabe auf Anforderung.
MaBe: 640 mm hoch,

680 mm breit,

230 mm tief.

Etwa 29 kg

Preis des Schrankes
a) komplett

mit Werkzeugen 240,—
b) ohne Werkzeuge, mit Stiften,
Haken u. Marken 96,40

Diese Abbildung zeigt den obigen
Schrank, jedoch ohne Werkzeuge.

F3448S
Experimentier-Werkzeugschrank
mit 65teiligem Inhalt.
Inhaltsverzeichnis auf Anforde-
rung. Rotbuche lackiert. Ver-
schlieBbar. MaBe: 480 mm hoch,
630 mm breit, 150 mm tief. Etwa
20 kg

a) komplett 264,—
b) ohne Werkzeuge
mit Halterungen. 89,—

5070 Befestigungshaken flir Schrdnke mit Lochplatten —;1

¢ mp °

pu A
Klammerhaken 5060
fiir Lochplatten.

Durchm. mm -
F D.
mm 10 14 18 Form 4., Form B, Form C, orm

— 42 —48 —50

132
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ULMIA-Kombinations-Werkzeug-Schrinke mit 4 vielseitig an-
wendbaren Aufbau-Elementen (DBGM) aus einwandfrei trocke-
nem Rotbuchenholz, innen und auBen naturlackiert, mit glatten,
verschlieBbaren rotbuche furnierten Sperrholztiiren.

90 cm hoch, 100 cm breit, 52 cm tief.

10 ¢m hoch

Schrank fiir Gemeinschaftswerkzeuge
01900

mit 3 schrdgen und einem waagerech-
ten Ablagefach. Leer ca. 58 kgqg.

223,—

Schrank fiir Grundwerkzeuge 01902
fiir 20 herausnehmbare Ziige, (Tab-
letts) mit 3 Schubladen, die oberste
mit Einsatz und mit 2 Ablagefdchern.
Leer 61 kg.

Die serienmdBige Einrichtung der Ziige
wollen Sie auf der néchsten Seite er-
sehen,

Preis ohne Ziige DM 254,—
Leere Ziige (ohne Halterungen) je
Stiick .DM 7,50

Leere Ziige (mit Halterungen) bitte
angeben ob fir Holz, Metall oder
Papier, je Stidc DM 8,—

Schrank fiir Materialien und Schiiler-
arbeiten 01906(auch fiir Gemeinschafts-
werkzeuge geeignet)., Die Facher sind
durch Zahnleisten auf beliebige Héhe
verstellbar. Leer 60 kg

207,—

SchrankfuB (Sockel) 01910

14,—
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Die Grundwerkzeuge fiir nebenstehende Schrdnke werden in
den Zﬂgen des Schrankes Nr. 01902 untergebracht. Diese Ziige
sind im Interesse der Ordnung mit dem Schrankfach iiberein-
f
SHmER (REa e SRR et Die Werkzeuge in den beiden Zuqen MZ 1 und MZ 2 bilden
zusammen einen Satz und sind so verteilt, daB 2 Schiiler un-

Holz-Zug HZ
far 1 Schiiler

abhéingig voneinander damit arbeiten kénnen.

Inhalt:

1 Halbrundfeile 250 mm
1 Halbrundraspel 250 mm
1 Feinsdge gekropft

1 Schnitzmesser

1 Stechbeitel 16 mm

1 Hohlbeitel 18 mm

1 Schreinerkliipfel

1 Nagelbohrer 5 mm

1 kantige Ziehklinge

1 Eiform-Ziehklinge

1 Schleifkork

1 StahlmaBstab 40 mm

37,30

Papier-Zug PZ

fiir 1 Schiler
Inhalt:

StahlmalB 400 mm
Stahllineal 400 mm
Stahlwinkel 200 mm
Pappschere
Papierschere
Falzbein
Buchbindermesser
Kleisterpinsel
Spitzbohrer

Fb b et b b s P A

30,75

Die beiden Ziige
MZ 1 und MZ 2
zusammen 83,50

Metall-Zug MZ 2
Inhalt:

I Kugelhammer
1 Sickenhammer
1 Planierhammer

1 Halbrundfeile 200 mm Hb. 2 | |

dsgl. Hieb 3 (fein)
Flachfeile ~ 200 mm Hb. 2 |
200 mm Hb. 3 ' &

dsgl.

1
1
{ Flachfeile
1
1 StahlmaB 400 mm

Metall-Zug MZ 1
Inhalt:

1 Rundspitzzange
Rundzange stumpf
Spitzzange flach
Flachzange
Lotschere gerade
Lotschere gebogen
Metallsdgebogen

el T QU

Dtz. Metallsdgebladtter
Pinzette

ReiBnadeln

Stahlmal 400 mm

—_ D e L0

Hb.3 ||

Gemeinschaftswerkzeuq fiir Holzarbeiten
untergebracht im Schrank 01900 und im rechten
Drittel des Schrankes 01902.

B
(=]

Anzahl der Schiiler 10

Doppelhobel 2
Schlichthobel 2
Schropphobel 1
Simshobel 1
Kurzrauhbénke 1
Absatzsigen 600 mm 2
Schweifsdgen 60 mm 2
Handsdgen (Fuchsschwénze) 350 mm 1
Lochsdge 1
Gratsdge —
Laubsagebogen 3
Laubsdgebldtter sortiert Dtz. 3
Laubsdgetischchen mit Zwingen 3
Winkel mit Stahlschiene 150 mm 2
dsgl. 300 mm 2

Schmiege mit Stahlschiene 1
BeiBzangen 160 mm 2
dsgl. 200 mm 1
Rundfeilen mit Heft, 200 mm grob 1
Vierkantfeilen mit Heft, 200 mm grob 1
Feilenbiirsten 2
Ziehklingen, kantig 2
Ziehklingen, Schwanenhalsform 2
HolzgliedermaBstibe 2m 2
Leimzwingen 2
Ziehklingenstahl mit Heft ) 1
Momentschraubzwingen 200 mm Spw. 3
dsgl. 300 mm Spw. 2
Momentschraubknechte 600 mm Spw. 2
1

1

1

0

8

0

Handbohrmaschinen bis 10 mm
Bohrwinden mit Knarre
Drillbohrer mit je 6 Bohrern
Windenschneckenbohrer sort. 2— 6 mm 1
Windenschlangenbohrer sort. 10—20 mm
Spiralbohrer WS
Krauskopfe 15 mm 2
Schreinerhdmmer 22 mm 2
Schlosserhdammer 200 g 2
Schraubenzieher 4,5 mm 1
Schraubenzieher 7 mm 1
Stechbeitel sort. 4—24 mm 6
Hohleisen sort. 8—28 mm 4
Py
1
1
1
1
5
1

b
S PO IIEI B b s U1 R s 1 B B B U1 GO DY s S B DO = B

2]

sort. 3—I10mm 3

Versenkstifte sort. 2 u. 4 mm
Abziehsteine

Abziehsteine fiir Hohleisen
StreichmalB

Hilfsspannstock

Forstnerbohrer sort. von 8—16 mm
Handbeil 600 ¢

Lol @) Mol (0 I (ST NP Nl a i N I N I N SO NG

4 75,"— 7 85r"_'

in der Zusammenstellung

Etwaige Anderungen
berlicksichtigt werden,

kénnen ohne weileres
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Gemeinschaftswerkzeug ‘ Anzahl der Schiler
fiir Metallarbeiten
Dreikant-Hohlschaber

—
o
]
o

a) fiir Papierarbeiten

it i Blechscheren ca. 200 mm
Bl (Meteiachelio ) Universal-Blechscheren, rechts
Die Gemeinschaftswerkzeuge fiir 10 und fiir 20 Universal-Blechsceren, ks
Schiiler sowohl die fiir Papierarbeiten wie auch die Rundfeilen 209_ mm, Hieb 2
fiir Metallarbeiten lassen sich jeweils gemeinsam eis. Anschlagwinkel 200 mm
in den Schubladen und Ablagefdchern eines Schran- Hebeivor;chnei_(_ier ca. 180 mm i
kes Nr. 01902 unterbringen. Vorschneider fiir harten Draht 160 mm

Holzhammer 160 mm
Fausteisen, flach
Fausteisen, halbrund
Bordeleisen

Anzahl der Schiiler Brett-AmboB

fiir Papierarbeiten elektr. Lotkolben

—
[=]
[se)
(=]

ST n—— U=~ RO,

BB B e b QOB B B = e L0 L0 BN PO o et et = = PO BN

Federspitzzirkel 175 mm 2 4 Auflagen fiir Lotkolben

Locheisen rund sort. 3—15 mm 14 14 Lotplatten aus Asbest

Lochzangen mit 6 Pfeifen 1 2 MeiBel, sort. 3—6 mm

Kleisterpinsel 2 2 Feilenbiirsten sort.

Flachpinsel 40 mm breit 5 5 Schliisselfeilen sort.

Warmleimpinsel 2 2 Zirkel mit Stellbogen 150 mm

Kleisterschiisseln, emailliert 2 2 Korner

Pappritzer 2 2 Versenkstifte sort. 2 u. 4 mm

Stahllineal 800 mm 1 1 Schieblehre 160 mm

Buchbindermesser, Klingenlange 4'/:* 2 5 mit Nonius und TiefenmaB 1 1
118,— 137, — 272,— 494,—

Einrichtungs-Beispiele
unter Verwendung der ULMIA-Kombinations-Werk-
zeug-Schranke.

‘Schrank 01900

mit Gemeinschaftswerkzeug-Sor-
timenten zu Holz- und Metall-
arbeiten fiir je 10 Schiiler.

4T
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Weitere Spezial-Gemeinschaftswerkzeug-Sortimente

zur Unterbringung in den ULMIA-Schranken Nr. 01900

Zwei Schrdnke (01900) werden bendtigt, um die nachstehenden
Werkzeug-Sortimente fiir Holz- Papler- und Metallbearbeitung

mm ! _;m

[ETRN
)

;?H AARA:

.%5

Sortiment HOLZ Anzahl der Schiiler 10
Norm-Schraubenzieher, sort. 3
Stechbeitel mit Heft sort. 4-20 mm 16
Hohleisen mit Heft, sort. 16-24 mm 10

Durchschlag (Senkstift) CV, 4 mm
Korner, Chrom-Vanadium
Abziehsteine

HohlmeiBel-Steine
Arkansas-Bildhauersteine (Satz =
Kabinettfeilen 200 mm
Holzraspeln; rund, 200 mm
Dreikant-Sagefeile 125 mm
Sdgefeile fur Feinsdgen, 100 mm
Feinsdgen, gerade 250 mm
Handsagen 250 mm

Spannsdgen 600 mm Blattlange
Absatzsdagen 600 mm Blattlinge
Leimzwingen
Moment-Schraubzwingen 250 mm Spannw.
Handbeil mit geschweiftem Eschenstiel
Handbohrmaschinen bis 10 mm spannend
Bohrwinde mit Knarre

Nagelbohrer, sort. 2-6 mm
Forstnerbohrer, sort 8-16 mm
Spiralbohrer WS sort. 1-10 mm i, Etui
Krauskopfe 16 mm :
Kneifzangen 160 mm

Kurzrauhbdnke 54 mm breit

Schlichthobel 45 mm

Ziehklingenstahl mit Heft

Gehrungssige

Handfeger

Gesamtpreis
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fiir je 20 Schiiler unterzubringen.

Die nebenstehenden Bilder zeigen die
ULMIA-Schrianke Nr.01900 eingerichtet

® mit den nachstehenden Werkzeugsor-

timenten fiir je 20 Schiiler.

1
i

M*%%
Sortiment PAPIER Anzahl der Schiiler 10 20
Locheisen, sort. 3-15 mm
Pappritzer 3 S
Pappscheren 3 5
Stahlwinkel, Schenkellinge 200 mm 3 5
Schireinerhammer 22 mm Bahnbreite 3 5
Elektr. Kochplatten 1200 W, 220 Volt mit
3-Stufenschaltung, komplett 3 5
Kupfer-Leimkessel mit Wasserkessel /21 3 5
Ringpinsel, Gr. 8 3 5
Stahllineal 800 mm 1 1
Handfeger , S
Gesamtpreis 258,— 369,—
Sortiment METALL Anzahl der Schiller 10 20
Blechscheren, Berl. Form 3 5
Stahlwinkel, Schenkelldnge 200 mm 3 5
elektr. Lotkolben 80 Watt 3 5
Auflagen fiir Lotkolben 3 5
Lotplatte aus Asbest 3 5
Létlampe fiir Benzin /2 1, mit Pumpe 1 1
Spitzzirkel mit Bogen, 150 mm 3 5
Handbohrmaschinen bis 10 mm spannend 3 5
Feilenbiirsten 3 5
Korner, Chrom-Vanadium 3 5
Durchschlage C. V. sort. 2-4 mm 3 5
Schliisselfeilen sort. (6. Formen) 12 18
Spiralbohrer WS sort. 1-10 mm i. Etui 19 19
Metallsdgebogen 300 mm mit Kreuzschnitt 1 1
Ersatzbldtter dazu, doppelseitig 1 2
Handfeger 3 5
328,— 433,—

Gesamtpreis
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Grundwerkzeug-Sortimente :
untergebracht in den Ziigen des ULMIA-Schrankes
01902. — Fiir je 20 Zlige wird ein Schrank benétigt,
in dem das rechte Drittel noch fiir Gemeinschafts-
werkzeuge freibleibt.

Zug fiir Holzarbeiten
ausgestattet mit
Kabinettraspel 200 mm
Schnitzmesser
Schreinerkliipfel
Spitzbohrer
Schreinerhammer 22 mm
Ziehklinge, kantig
Eiform-Ziehklinge
Schleifkork .
StahlmaB 400 mm
Laubsdge-Rohrbiigel
Dtzd. Laubsdgeblédtter
Winkel m. Stahlschiene

36,50

N el el S S

Abfall-Behdlter 01930 :

aus Tannenholz, Oberkante aus Rotbuche. Durch-
gehend gezinkt, mit aufgeschraubten rotbuchenen
Rutschleisten. Gewicht 24 kg

SeitenmaBe 60 x 80 cm, Héhe 50 cm. 63,—

Papierwagen 01928

wie vorstehender Abfall-Behdlter gearbeitet, jedoch
mit 4 vollgummibereiften Rollen, auf kriftigen rot-
buchenen Bodenrahmen aufgeschraubt. Mit Rollen
63 cm hoch. ' ) 104,—

Zug fiir Papierarbeiten
ausgestattet mit
StahlmaB 400 mm
Stahllineal 400 mm
Papierschere 125 mm
Falzbein
Buchbindermesser
Flachpinsel 40 mm br,
Emailschiissel 12 mm @

21,90

bbb ek ek e ok ek

. Zug fiir Metallarbeiten
ausgestattet mit
Rundspitzzange 130 mm
Flachzange 140 mm
Goldschmiedeschere
Metallsdgebogen

Dtz. Metallsdgeblatter sort.
Kugelhammer
Sickenhammer

Feile, halbrund 250 mm
Vorschneider 160 mm
ReiBnadel ‘
Schlosserhammer 200 g
Holzhammer 60 mm
StahlmaB 400 mm

o N T Sy Sy S SN %, [y

49,20

Tischrinderscheiben -
mit Stahllaufstift und
© Stahlkugel versehen,
die einen duBerst leich-
ten Lauf der Scheibe
gewdhrleisten. Genau-
er zenlirischer Lauf,
ohne Schlag. Die obere
| Planfldche ist mit ein-
gedrehten Kreislinien
versehen.

Hoéhe 135 mm, Durchmesser mm 175 220

55— 66,— .

Tontruhe 01929

(gleichzeitig Tonschlagetisch und
Leimtisch). Sperrholz, verschlieB-
bar, naturlackiert. Beide Abteile
und die Innenfldchen der Tiiren
mit Zinkblech ausgeschlagen.
Tischplatten-Oberkante mit Re-
sopalbelegt. Tischplatten-AuBien-

kanten mit Umleiner.

Tischplatte 150x 80 cm,

Hohe 80 cm, Gewicht 55 kg.
495, —



Stahlrohrhocker F 30 .

einfache Ausfiithrung, Sitz aus geprefitem Sperr-
holz, naturlackiert, Stahlteile griin lackiert. Sitz-

hoéhe 550 mm. Maschinentisch
Dieser Tisch dient
3beinig, mit FuBrasten zur Aufnahme von
und federnder Riickenlehne. Klein- und_ Mehr-
F30 L zweckmaschinen.

F 351

mit schrankméBigem Ausbau und einer etwa 40 mm
_starken Platte aus Rotbuchenholz.
PlattengréBe 1100 X 650 mm. 195,—

3beinig, mit FuBrasten
Gew. etwa 3,5 kg 17,80

Maschinentisch

wie vor, jedoch mit
offenem Gestell
130,—

09167

Hohe 6fach verstellbar, mit Sitzfede-
rung und federnder und schwenkbarer
Riickenlehne. Drehbar. Sitz massiv
Buche lackiert. Eisenteile einbrenn-
lackiert. B—

F 357

Arbeitstisch, zur Ausfiihrung
leichter Arbeiten im Werk-
unterricht, wie z. B. Pappe-
und Papierarbeiten geeignet.
Platte etwa 30 mm stark.
Stahlrohruntergestell.

Zur Schonung des FuBlbodens
sind die FiBe mit Gummi-
abschluBknépfen versehen.

Lange mm 1500 2000 2500
Ausgestattet mit mit FuBpaaren 2 2 3
a) Tischlerplatte mit Buchendeck mit Platte a) 124, — 152,— 206,—
b) schlag- und wasserfestem Belag wie z. B. b) 179,— 218,— 280,—
Resopal ) . .
¢) einem Kunststoffbelag auf PVC-Basis wie <) 153,— 187, 250
Pegulan

Werkbank F350E
mit. Stahlrohr-
Untergestell.

Massive Rotbuchen-
platte etwa 60 mm
stark. Ein sehr gang-
bares Schulmodell.
Diese besonders
schwere Werkbank ist
fiir starke Beanspru-
chung gebaut. :

Ausstattung mit 2 verschlieBbaren
preEe, o8 5 JalY Thal: Linge mm 1500 2000 3000 4500
mm Lange. 254,— 298 —  466—  678,—
138 ‘
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Skandinavische Holzmosaiken
eine unterhaltsame und lehrreiche Beschiftigung
fir Schiiler und Erwachsene.

Hier kann mit einfachsten Mitteln durch eigene
praktische Tédtigkeit Grunderfahrung fiir schépferi-
sches Gestalten erworben werden. Ohne Vorkennt- -
nisse kann hier jeder kiinstlerisch tdtig werden und
sich an dem Fortschreiten seiner Arbeit erfreuen.

Es lassen sich mit diesem skandinavischen Holz-
mosaik leicht und mihelos Bilder herstellen, die
dem bisher bekannten Steinchen-Mosaik sehr dhn-
lich sehen. Durch den warmen Glanz des Holzes
sowie durch das unregelmédBige Verlegen der Plitt-
chen (Faserrichtung abwechselnd waagerecht und
senkrecht), bekommt das fertige Bild ein sehr
schones Farbenspiel und das Aussehen eines kiinst-
lerischen Mosaiks. '

Als Material fiir diese Holzmosaikarbeiten werden
kleine diinne Holzplittchen verwandt in der GréBe
von etwa 1x1 cm bzw, 1x2 cm.

9

Negerbraut
GroBe ca.
33x25cm
kompletter

Satz 14,80

Selbstverstdandlich kénnen Sie auch selbst Muster
und Motive entwerfen. Zeichnen Sie Thren Entwurf
auf einen festen, am besten weiBen Untergrund
(Hartfaserplatte o. 4.) und placieren Sie die losen
Mosaikplattchen wie oben beschrieben, mit kleinem
Abstand voneinander, auf die Vorlage.

Vogel
CGrobe ca.
24 x 28 cm
kompletter

Satz 13,80

Dieses skandinavische Holzmosaik wird satzweise
geliefert und besteht aus
einem Motiv-Vordruck auf einer kriftigen Platte,
gentugend Holzplitichen in den bendtigten Farben,
eine Flasche schnelltrocknenden, farblosen Leim,

Farbenkarte, Broschiire und Anleitung,

Katze

GroBe ca.
24x 28 cm
kompletter
Satz 13,80

Arbeitsanleitung

Sortieren Sie zuerst die verschiedenen Holzplitt-
chen nach Grdfe und Farbnuance.

Das auf starken Untergrund aufgeklebte Motiv
trdgt in jedem der vorgezeichneten Felder eine Zahl,
welche mit der Zahl der dazu gehérenden Farb-
karte identisch ist. Mit dem beigegebenen Leim
kleben Sie nun einfach die Pldttchen laut vorge-
schriebener Farbnummer auf den Untergrund. Ach-
ten Sie bitte darauf, daB die Faserung der Pldtt-
chen mal senkrecht und mal waagerecht gelegt
wird, und daB die Pldattchen nicht unmittelbar an-
einander, sondern mit einem Abstand von etwa
einem Millimeter geklebt werden, damit das Bild
ein lebhaftes Farbenspiel und das mosaikgerechte
Aussehen bekommt.

Wenn Plattchen geteilt oder beschnitten werden
miissen, so geschieht dieses miihelos, wenn Sie in
Faserrichtung schneiden. Nehmen Sie dazu eine
Schere oder auch ein scharfes Meser und eine
Holzunterlage.

Tanzerin

GroBe ca.

61 x21 cm
kompletter

Satz +22,80
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Buchbinderwerkzeuge fiir den
Unterricht an Schulen

Handpressen
mit weiBbuchenen Spindeln

Lichte Weite zwischen den
Spindeln cm 40 - 50 60
09201 i, e

WK T [thtter A Fraschf, REMSCHEID

Prefibretter 09205
aus bestgepflegtem
Rotbuchenholz
cm 21x135 24x16,5 28x22 30x21
3125 3,55 4,95 5,20
cm 32x 24 38 x 25 43x30 50x37
5,40 6,10 8,10 12,10

Klotz- oder Vergoldepresse

Handpressen

mit Eisenspindeln.

Eisenmuttern in Holz eingelassen.
Leichter Gang bei grofter Druckfdhigkeit.
Lichte Weite cm 40 50 60
09202 58,— 60— 62—

mit zwei Griffspindeln

Lichte Weite des Balkenausschnitts

cm 25 35 45
63,00 66,00 69,00

et T RS A L R R R A I R ORI

Heftlade, ohne Zubehor

Lichte Weite cm 50 60 70
09203 57— 59— 61,—

g

Prefibengel fiir Handpressen
aus gedémpftem Rotbuchenholz

— =

) fiir Holzspindeln 8,15
b) flir E1sensp1nde1n 8,15

09210
Stockpresse

Heitlade

mit zurickgesetzten Spindeln
Lichte Weite cm 50 60 70
09204 81— 83,— 85—

R TR LAY

LR M e

Al

Sdulen und
Spindel sind
aus Festig- |
keitsstahl.. Dasj
Handrad sitzt
auf einer i
durchgehen- |
den Gewinde-§
bilichse und
bleibt stets
in gleicher-
Hoéhe.
Prefifldche
30 x40 cm
Einsatzhohe
40 cm
Gewicht
ca. 65 kg

361,—
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Prdzisions-Tischschere ,ROBUST*
mit 53 cm Schnittldnge, Tischbreite
30 cm.

Schneidet Hartkarton, Pappe, Papier,
‘Gummi, Filz, Leder, Kork, Textil, Prel-
span, Kunststoffe, Metall-Folien,
Fourniere u. a.

Untermesser ist durch Umdrehen auf allen vier
Schneidkanten verwendbar.

Schwere GuBausfithrung, blanke, plangeschliffene Preis in Normalausfihrung 232,50
Tischplatte, verstellbarer Vorderanschlag. Winkel- mit FuBpressung 248 —
anlage mit MaBeinteilung bis 30 cm auf der An- fiir 1 Paar Ersatzmesser 37,50
schlagleiste fiir winklige Schnitte. Ober- und Unter- fir Schmalschneider 52,75
messer aus legiertem Spezialstahl. flir Untergestell m. Auffangtisch 96,75

Pappschere ,ROBUST"
mit 80 cm Schnittlange, Tischbreite 50 cm.

Mit dieser Schere lassen sich u. &%auch diinne Bleche,
Drahtgewebe usw. leicht und sauber schneiden.

Der schwere GuBtisch ist plangeschliffen und
poliert. Der Vorderanschlag hat feststellbare
Zahnstangenfithrung mit Millimetereintei-
lung und Schmalschneideeinrichtung. Seit-
liche Anlegeleiste bis 50 cm mit Millimeter-
einteilung. Auf der Anlegeleiste verschieb-
bare Winkelanlage flir winkelige Schnitte.
Messerbalken aus geschmiedetem Stahl.
Ober- und Untermesser aus legiertem
Spezialstahl. Das Untermesser ist durch Um-
drehen auf allen vier Schneidkanten ver-
wendbar.

Die PreBvorrichtung fiir Hand- oder {fur
FuBbetdtigung ist zum Schneiden von emp-
findlichem Schneidgut mit gleitsicherem,
elastischem Kunststoff ausgestattet.

Der stabile Stdnder in SchweiBkonstruktion
hat einen herausziehbaren Auffangtisch.

Normalausfiihrung mit Untergestell und Auffang-

Aufpreis flir FuBipressung 32,—
Ersatzmesser, je Paar 87,50

tisch (Gewicht etwa 100 kg) 733, —
Ausfiihrung als Tischschere ohne Untergestell
(Gewicht etwa 80 kq) 638, —
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~Hobby"”, der kleine elektrische Glihofen, fiir
Email-Arbeit, Kleinplastik, Keramik, Glasflufi, Por-
zellan- und Glasmalerei, Glasurbrand.

An jede Lichtleitung anzuschlieBen,
bedienen.

einfach zu-

8832

Gewicht des Ofens
ca 12 kg.

Die Beheizung erfolgt durch Heizdrdhte der Quali-
tdt Kanthal A, die in Spiralform gewickelt und in
geschlitzte keramische Platten eingezogen sind. Sie
sind besonders hochwertiq und ergeben Tempera-
turen bis zu 1100 Grad C. Bei etwaigen Defekten
ist eine Reparatur - leicht méglich.

Die Heizleistung betrdgt 1000 Watt bei normaler
220-Volt-Spannung. Der Ofen wird komplelt mit
Kabel und Stecker geliefert.

AufienmaBe:
230 mm hoch, 280 mm brelt 290 mm tief

NutzmaBie: 75 mm hoch, 135 mm breit, 125 mm tief.
Folgende Brandtemperaturen gelten als gebrauch-

lich: Email-Arbeiten ca. 700°C
Farbenbrand auf Glas ca. 600°C
Farbenbrand auf Porzellan ca. 900°C
Keramik Rohbrand ca. 900°C
Keramik Glasurbrand ca. 1050°C
Preis des Ofens mit Zubehor 138,—

Zubehor: 1 Zange, 5 Glasuren und
3 Kupferpldttchen.

Leistungsschalter zur stufenlosen Regelung der

Heizleistung zwischen 10 und 100, Dieser Schalter

ermoglicht auch eine Konstanthaltung der End-

temperatur in gewissen Grenzen (Halbregelung)
3

Selbsttdtigkeit auch im technischen Vollzug
Sowohl der Keramikbrennofen als auch der
+Hobby"-Gliithofen sind so aufgebaut, daB sie dem
Streben nach gréBtméglicher Selbstdndigkeit und
Selbsttitigkeit entgegenkommen. Der Schiiler kann
mit diesen Gerdten den sich aus der Arbeit not-

* wendig ergebenden technischen Vorgang des Bran-
des selbst vollziehen.

Arbeitsgruppen um den ,Hobby"-Oien

Dieser Vorgang wird besonders deutlich beim
Emaillieren. Hier bietet sich durch die Abhéngig-
keit von der*,Feuerstelle” die Bildung von Arbeits-
gruppen unmittelbar an. Hier wird in der Arbeit
mit dem Glithofen dem Schiiler eine Verantwortung
libertragen, die er iibernehmen kann, weil die tech-
nische Konzeption des Gerdtes auf das Verantwor-
tungsvermdgen abgestimmt ist. .

Voraussetzung filir einen einwandfreien Brand
ist ein guter Ofen .Wir liefern in diesen
Brenntfen das bestens bekannte Fabrikat
. «NABA", das folgende Eigenschaften auf-
weist:

Wirtschaftlichkeit. Jeder Brand ist billig, und
zwar einmal durch den geringen Stromver-
brauch, dann durch die liberaus einfache und
bequeme Bedienung.
TemperaturgleichméBigkeit durch die eine
absolut gleiche Behandlung des Brenngutes
gewdhrleistet wird. Der Ausschufi bleibt ge-
ring.

Beste Isolierung, deshalb geringer Stromver-
brauch, schnelle Aufheizzeit, groBer Tages-
durchsatz, Kosteneinsparung.

Bequeme Temperaturkontrolle, somit Ver-
meidung von Fehlbranden.

Sauberkeit im Beriebe, dadurch erhdhte Ar-
beitsfreude, verbesserte Qualitit.
Hochwertiger Heizdraht, darum Ersparnis
von Reparaturkosten, weitestgehende Ver-
meidung von Ofenausfdllen, hohe Maximal-
temperatur. '

Preiswiirdigkeit, erleichtert die Anschaffung.
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Elektrische Hirte- und Emaillieréfen

Das Ofengehduse besteht aus Stahlblech mit dop-
pelter Einbrennlackierung. Die Tiir des Modells 47
ist parallel zum Ofen nach unten zu o6ffnen.. Die
Oberkante dieser Tur ist als Arbeitsplatte ausge-
staltet, um das Beschicken und Entleeren des Ofens
zu erleichtern. Ein Gegengewicht hélt die Tir wih-
rend des Brennvorganges fest verschlossen. Ein
Schauloch in der Tiir dient zur Beobachtung des
Brenngutes.

In den Ufen ist hochwertiger Heizdraht der Quali-
tdt Kanthal A 1 verwandt. Diese Ofen eignen sich
fiir Temperaturen bis zu 1050 Grad C.

Stdndige Temperaturanzeige durch ein komplettes
Temperatur-MefBgerdt Ni.-Cr.-Ni. (Thermoelement,
Ausgleichsleitung und Anzeigegerdt 20-1200° C.)

Technische Daten fiir Modell 47
Nutzmafe: 230 mm breit, 250 mm tief,
100 mm hoch.

Aufienmafie: 540 mm breit,
tief, 410 mm hoch.
AnschluBwert 3 kw,
Absicherung 15 Amp.,
Gewicht 70 kg.

Preis komplett mit MeBanlage

%X@&«hmmu‘k

600 mm |

761,—
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Elektro-Ofen fiir das Schulwerken

Ton ist wohl das ergiebigste und, was die
Einsetzbarkeit in den verschiedensten Alters-
stufen betrifft, mannigfaltigste Material im
Schulwerken. Die formende Hand selbst gibt

dem Werkstoff Gestalt und kann unmittel-
bar formschdpferisch tétig sein.

Der Brand gibt dem gestalteten Ton Festig-
keit und erdffnet dem Schulwerken durch die
Einbeziehung der Farbe als Gestaltungsmiittel
ein weites Feld.

Das Brennen des Tones bietet durch die mo-
dernen Kammerdfen keinerlei Schwierigkeit.
Die Konstruktion ist voll auf die unterricht-
lichen Belange abgestimmt. Die Handhabung
des Gerdtes ist durch eine sinnvolle Stufen-
schaltung so sehr vereinfacht, daB Schiler
durchaus in der Lage sind, allein ,einen
Brand zu fahren", zumal eine elektrische
Temperaturanzeige eine genaue Kenntnis der
Brenntemperatur vermittelt.

Diese Vereinfachung der Arbeit mit den
elektrischen Brenndéfen, die Temperaturen bis
zu 1200° C bieten, ermdglicht ein vielseitiges
Experimentieren mit Material, dessen volles
Erleben erst durch den Brand gegeben ist.

Im Kammerofen sind ebenso GlasfluBarbeiten
wie auch der Brand von Porzellan und Glas-
malerei moglich.

Das Gehduse der Ufen besteht aus einer kraftigen
Winkeleisenkonstruktion, mit SM-Stahlblech be-
plankt, innen und auBen mit doppelter Kunstharz-
lackierung versehen .Die Tir ist mit einem Schau-
loch versehen.

Die Ausmauerung hesteht aus hochwertigen Isolier-
steinen. Neben einer guten mechanischen Festigkeit
zeictnen sich die Steine durch eine geringe Wéarme-
leitzahl aus, dadurch geringer Stromverbrauch und
hohe Wirtschaftlichkeit.

Die Beheizung erfolgt durch Qualitdts-Heizdrdhte,
die, in Waendelform gewickelt, auf Boden, Tiir,
Seiten- und Riickwand verteilt sind. Die Heiz-
wendel sind auf Spezial-Tragerohre aufgezogen und
strahlen frei in den Raum. Da der Heizdraht von -
bester Qualitdt ist, kéonnen diese Keramik-Brenn-
O0fen Temperaturen von 1250 Grad C erzielen. Die
Bodenspiralen sind zum Schutz gegen Befall durch
Silicium-Carbidplatten abgedeckt, wodurch auch
eine ebene Einbauflache erzielt wird. Sollten die
Heizdrdhte einmal defekt werden, so ist ein Aus-
wechseln derselben sehr leicht moglich, da die
Tragrohre nach dem Lésen einer Halteklammer so-
fort herausgenommen werden koénnen.

Diese Ufen sind zum AnschluB an 380 Volt Dreh-
strom vorgesehen.

(htlere A Fraschf, REMSCHEID
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Die Schaltung

Die Ufen sind mit einem stufenlosen Leistungs-
schalter ausgestattet, der die zugeflihrte Ofenlei-
stung stufenlos zwischen 10 und 100 % regelt. Dies
erfolgt in Verbindung mit einem Schaltschiitz.
Hierdurch ist es méglich, die Ofentemperatur lang-
sam ansteigen zu lassen, sofern dies mit Riicksicht
auf das Brenngut erforderlich ist. Diese Schalter
werden komplett mit AnschluBkabel vom Schalter
zum Ofen, mit Kontrollbirnen, Steuerstromsicherung
und Steuerstromschalter versehen.

Aus Sicherheitsgriinden werden alle Ofen mit
einem Turkontaktschalter geliefert, der den Ofen
beim Offnen der Tiir in Verbindung mit dem oben
erwdahnten Schiitz stromlos schaltet.

Die Preise der Keramik-Brennéfen Nr. 20, 16 u. 14
verstehen sich fiir den kompletten Ofen.

frel Threr Bestimmungsstation und schlieBen ein:
1. Die komplette TemperaturmeBanlage

2. Den Tirkontaktschalter

3. Die komplette stufenlose Leistungsschaltung
mit Verbindungsschaltung zum Ofen

Das Untergestell

2 Einbauplatten

30 Einbaustiitzen

R

Elektrische Brenndfen fiir Keramik

Modell NutzmaBe (mm) AuBenmaBe (mm) AnschluB- Gewicht
Nr. breit tief hoch breit tief Thoch wert kW kg Preis
20 270 270 270 520 640 550 5 130 1049,—
16 400 400 400 670 780 770 9 250 1843,—
14 400 600 550 680 950 930 12 350 2324, —

Was fehlt in diesem Katalog?

Bei der Zusammenstellung dieses Kataloges konn-
ten wir eine Reihe von Anregungen beriicksichtigen,
die uns freundlicherweise aus unserem Kunden-
kreise zugegangen sind.

Es wiirde uns sehr freuen, wenn unsere Kunden uns
auch weiterhin Hinweise auf fehlende Artikel und
Anregungen fir die Gestaltung unseres nidchsten
Kataloges zukommen lassen wiirden.
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Mach es sellist mit Bosch . . ..

Der BOSCH-Combi Koffer C 1 enthilt
die Grundmaschine M1, das Grundgerdt S 1
und die Drechselelnndntung 5 10.

Mach es selbst mit BOSCH

BOSCH-Combi-Koffer C 1
die komplette Werkstatt flir
den Bastler und Heimwerker
373, —
oder der gleiche Koffer jedoch
mit 2-Gang-Maschine 309

Der BOSCH-Combi-Koffer C 2 enthilt
die Antriebsmaschine M 2, das Grundgerit
S 1 und die Drechseleinrichtung S 10.
Mit weiteren Zusatzgerdten koénnen Sie natiirlich
Ihre Combi-Ausriisiung vervollstdndigen.
Was dafiir in Frage kommt, zeigen Thnen die Ge-
rdtebeschreibungen auf den néchsten Seiten.

BOSCH Combi

Das sollten Sie wissen

Stufenweise Ausbaumoglichkeiten im BRaukasten-
system. — Kein Teil braucht doppelt angeschafft zu
werden, gleichgilltig mit welcher Kombination Sie
auch beginnen. —

Ein Tisch fiur alle Arbeiten, dadurch einfacher
Gerdteaufbau. — Die groBe Tischflache kann durch
Zusatztische noch vergroBert werden. — Der Tisch
jist um 90° schwenkbar. — Bis 45° kein Verlust an
Schnittiefe. — Ubersichtliche Skaleneinteilung. —
Einfache Hohenverstellung. -— Schutzvorrichtungen.

MaBgenaues Arbeiten durch Schwalbenschwanz-
formige Filihrungsnuten im verwmdungsmd’leren
Leichtmetalltisch, —

Stabiles, vielseitig verwendbares Lineal, um 90°
schwenkbar, mit Gradeinteilung und in schwalben-
schwanzformigen Fiihrungsnuten beliebig verschieb-
und feststellbar.

Gesdgt und gefrdst wird mit einem Sidgeblatt. —
GroBe Schnittiefe. — Einfache Verstellung auf der
Arbeitsspindel. — Selbstklebende Schleifbander.

Noth preiswerter
Noch vielseltigen
Noch Ceistungsfifiigen

BOSCH-Combi
fiir jung und alt einfach prima
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Mit diesen beiden BOSCH-Combi-Maschinen koén-
nen sdmtliche Gerdtekombinationen und alle Zu-
satzgerdte zum BOSCH-Combi angetrieben werden.

Combi-Kofier C'1 und C 2

- die komplette Werkstatt fiir den Bastler und Heim-

werker
. . sagt Holz bis zu 42 mm im Winkel bis zu 45°

. frdst Nuten, Zapfungen Gehrungen im Winkel
bis 45°

. bohrt Holz bis 30 mm @
Metall und Kunststoffe bis 5 mm & )
Bei Ausfithrung C 2 (mit 2-Gang-Antriebs-
maschine} Metall, Mauerwerk und Kunststoffe
bis 10 mm 9.

. schleift Flichen, Kanten, Profile und Werk-
zeuge im Winkel bis zu 45°.

. drechselt Holz und Kunststoffe bis 350 mm
Léange, his 180 mm .
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BOSCH-Combi-Anfriebsmaschine M {
zum Antrieb des BOSCH-Combi-Grundgerdtes S 1
und aller Vorsatzgerdte
Leistungsaufnahme 280 Wati
Bohrleistung in Stahl 5 mm @

in Holz bis 30 mm @
Drehzahl 2300 U/min
Bruchsicheres Isoliergehduse, funkentstdrt, Druck-

schalter mit Feststellknopf. %
Hochste elektrische Sicherheit durch Schutzisolation. )
Mit Vorsatzgetriebe S 26 Ausbaumoglichkeit fiir

zuséatzlichen Drehzahlbereich.

Preis der Maschine (ohne Bohrfutter) 149,50

Bohrfutter dazu- 17,50

-

BOSCH-Combi-Antriebsmaschine M 2

zum Antrieb des BOSCH-Combi-Grundgerites S 1
und aller Vorsatzwerkzeuge. Die Maschine fiir alle
Arbeiten in Haus und Hof.

Leistungsaufnahme 280 Watt
Zwei Drehzahlen 550 bzw, 2300 U/min
Bohrleistung in Holz bis 30 mm &
Bohrleistung in Stahl und Mauerwerk
bei 2300 U/min bis 5§ mm
bei 550 U/min bis 10 mm
Bruchsicheres Isolierstoffgehduse, funkentstort.
Druckschalter mit Feststellknopf.
Hochste elektrische Sicherheit durch Schutzisolation.

Preis der Maschine (ohne Bohrfutter} 175,50
Bohrfutter dazu 17,50

sdgt Holz bis 42 mm im

Winkel bis zu 457 &=

\

g_ t N
frést " -
Nuten, Zapfen, Gehrungen, bohrt Holz bis 30 mm,
Schlitze, Falze im Winkel bis zu 450 Metall und Kunststoffe bis

6 bzw. 10 mm

schleift Fldchen, Kanten,
Profile und Werkzeuge
im Winkel bis zu 459

=== s e = drechselt Holz und Kunst-
] 2 stoffe bis 350 mm Lange
und bis 180 mm &

hobelt Holz und artver-
wandte Stoffe
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Biigel- und Stichsiige S 11 (ohne Antriebsmaschine)

Wenn ‘Kurven, Kanten oder Profile gesdgt oder
geschnitten werden miissen, braucht man die Biigel-
und Stichsdge vom BOSCH-Combi.

Biigelsédge

Sie kann sowohl stationdr in Verbindung mit dem
Grundgerdt S 1 und M 1 bzw, M 2 als auch be-
weglich als Vorsalzstichsdge zusammen mit M 1
oder M 2 betrieben werden, wenn als Sonder-
zubehor noch eine FuBplatte vergesehen wird.

Stichsdge

sdgen an der Biigelsdge
in Schnitt- und Sperrholz bis zu 15 mm Dicke
in Metall bis 2 mm Dicke
sdgen an der Stichsdge und Vorsatz-Stichsige
in Schniti- und Sperrholz bis 35 mm
in Kunststoff bis 25 mm
in Metall bis 12 mm
in Weichplastik bis 10 mm

Preis dieser Biigel- und Stichsdge 94,—
FuBplatte dazu i 5,30
raspeln in Schnitt- und Sperrholz
schneiden in Weichgummi und
Schaumstoff bis 20 mm

Vorsatz-Stichsdge S 21 (ohne |{ Antriebsmaschine)
Diese Vorsatz-Stichsdge S 21 kann ftiberall dort
eingesetzt werden, wo sperrige Werkstiicke bear-
beitet werden missen,

Zur vollstandigen Bligel- und Stichsdge kann die
Vorsatz-Stichsdge ergianzt werden, wenn dazu einige
Zusatzteile verwendet werden. 65,00

Zinkenfrasgerdt S 12
Zum Frdsen von Nuten und Fingerzapfen mit
Grundgerdt 5 1 bis 12 mm breit und 20 mm tief.

-— 5,50

Sonderzubehor:
Nut- und Zinkenfraser 100 mm @, 4 mm dick,
Schnittiefe bis 17 mm fiir festgelegte Teilungen

12,50

Hobel- und Kurvenfrdsgerdt S 13
Zum Hobeln von Kanten und Brettflachen bis 35 mm
Breite, zum Frdsen von Kehlungen an geschweiften

Werkstiicken. \ 35,00

Sonderzubehdr: )

Verstellscheibe zum Einstellen der Hobelspantiefe
' 3,30

Bandschleifgerdt S 14
Der Bandschleifarm wird am Grundgerdt S 1 zum
Bandschleifgerdt. Es schleift mafhaltig ldngs und
quer zur Faserrichtung bis zu 235 mm Breite. Frei-
héndig schleifen Sie mit ihm groBe Flachen. 60,00

Fiir Sonderzubehsre Liste anfordern.
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‘ Arbeitsmglichkeiten mit BOSCH-Combi-Garnituren

BOSCH-Combi Vorsatz- Kreissige S 20
(ohne Antriebsmaschine) Preis 65—

Die Vorsatz-Kreissdge rundet das BOSCH-Combi-Programm ab. Die
Kreissdge wird iberall dort verwendet, wo mit einer Tischkreissdge
nicht gearbeitet werden kann — an sperrigen Werkstiicken usw.
Dariiber hinaus kann die Vorsatz-Kreissdge fest eingespannt werden
(siehe rechtes Bild)

Bei der Vorsatz-Kreissdge sdgen und frdsen Sie mit einem Sdgeblatt.
Dieses kann mit sogenannten Wanknutscheiben verstellt werden und
frist entsprechend seiner Einstellung bis zu einer Breite von 10,5 mm.

:\ Sadgeblatt-Durchmesser 130 mm
‘3 Schnittbreite zum S&gen 1,5mm
Schnittbreite zum Frdsenbis 10,5 mm
Sdgeblatineigung 0—45 Grad

Eine einfache Vorrichtung ermog-
licht den Aufbau auf einem Tisch
oder einer Werkbank..

Wenn Sie sdgen und frdsen, kann
das Sdgeblatt aber auch bis zu 45°
geneigt werden. Die Schnittiefe ist
von 0 bis 32 mm einstellbar. Mit
Spaltkeil, Schutzhaube und Pendel-
schutz entspricht die Vorsatz-Kreis-
sdge den neuesten Vorschriften.

Weitere Vorsatzgerdte zum BOSCH-Combi-Geriit

. Winkelgetriebe S 22 —_
€ ) i . fiir Bohr-, Fris- und Schleif-
Polierzubehdr § 24 e arbeiten an winkligen und

zum Trocken- und NaBschleifen

, 1le 61,—
und -polieren (Schleifteller, Po- , : , | engen Stellen
lierschwamm, Handgriff) 24,50 ‘ % .

Heckenschere S 25
Vorsatz-Getriehe S 26 zum Schneiden von Hecken, Strauchern
zum Anbau an die Combi- — : und Zierbdumen 70,—
Maschine. Das Getriebe
iibersetzt die Drehzahl der
Maschine * 4:1 ins Lang-
same 59,—
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LESTO-Universal-Prizisionsdrehbank

Mechanikerausfithrung fiir Metallbearbeitung

nach Jchlesinger-Normen

Hauptmalie

Wangenldnge 620 und 870 mm
Spitzenhohe iitber Wange 110 mm
Spitzenweite 400 und 650 mm

Zangenbohrung (durchgehende) 14 mm
Zangenbohrung (nicht durchg.) 13 mm
GrofBter Drehdurchmesser 225 mm
Drehstahlquerschnitt 10 x 10 mm

Die Leitspindel wird von der Drehbankspindel Gber
ein Zahnrad und mehrere auf einer schwenkbaren
Schere sitzende Wechselrdder angetrieben. Das
Wechselrddergetriebe kann mit dem Schalthebel
ein-, aus- und umgeschaltet werden und ist von
einem Schutzgehduse umgeben. Die Leitspindel er-
laubt das Drehen mit einem Vorschub von 0,05 mm
an aufwarts; ferner konnen metrische Gewinde bis
8 mm Steigung und — mit Hilfe eines besonders
zu bestellenden Zahnrades mit 127 Zahnen — auch
Zollgewinde von 100 bis zu 4 Géngen je Zoll ge-
schnitten werden.

Der Reitstock hat zwei halbrunde Fihrungen, in
denen er auf den Wagen gleitet. Zum Feststellen
dient ein Exzenter, Die Vorschubspindel des Reit-
stocks ist mit einer konischen Bohrung (Morse-
Kegel 1) versehen; sie kann durch ein Handrad in
Achsenrichtung verschoben und mit einem Spann-
hebel festgestellt werden.

Bei Arbeiten, die die Reitstockspitze stark bean-
spruchen, kann eine umlaufende Spitze eingesetzt
werden.

LESTO-Universal-Pridzisionsdrehbank

Grundausfithrung fiir Holzbearbeitung-
wird mit folgenden Grundteilen geliefert:

Mitnehmerscheibe, Dreizack fir Holz, langer
Handauflage mit Trdger, 2 Drehbankspitzen,
Bohrplatte, Spannhiilse mit Morse-Kegel 1,
Antriebsstufenscheibe mit Teilstift und Steck-
schliissel, ohne Schalter (gemdf Abbildung),
Riemenschutzvorrichtung.

o~
b

\\k\

Die HauptmaBe entsprechen denen der Prézisions-
Drehbdnke fiir Metallbearbeitung

Spitzenweite mm 400 650
Type GDi00R GD102R
Gewicht ca. kg 23 24

Preis 440#- 480,‘—

Die LESTO Universal-Prazisionsdrehbank wird mit
folgenden Grundteilen geliefert:

. Antriebsstufenscheibe mit Teilstift
und Steckschliissel

. Mitnehmerscheibe

. 2 Drehbankspitzen

. Spannhiilse mit Morse-Kegel 1

. Spannschliissel

. Leitspindel mit selbsttdtiger Vorschubabschal-
tung und Wendegetriebe

. Antrieb mit 5 Wechselrddern fiir einen selbst-
tdtigen Vorschub von 0,05 mm

. Grundplatte

. eingebauter Drehrichtungsschalter 5polig fiir
Drehstrommotoren bzw. Drehrichtungsschalter
fiir Einphasenmotoren

. Kreuzschlitten (justiert)

. Dreibackenfutter mit Dreh- und Bohrbacken
sowie Flansch

. Riemenschutzvorrichtung

. Bohrplatte, Befestigungsbolzen und Scheiben

Spitzenweite mm 400 650
Type GD 1123 CR GD 1124 CR
Gewichl ca. kg - 47 63
Preis 1245,— 1330,—
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INCA Universal-Kreissdgen INCA-Kreissige Modell 51 ohne Motor 328,—
. ) . wie vor, jedoch fertig auf Bodk montiert,
G@in.'stiger Preis, geringe Betriebskosten und mit ca. 4 m Kabel, Stecker und #4-PS-
minimale Wartung, Drehstrommotor 584,50
: Y : ‘ Wechselsirommotor 632,—
%fscglrngg‘?el?uaggn{n der Héhe 34 mm wie vor, jedoch mit 1-PS-Drehstrommotor  609,—
Tischverstellung im Winkel 45° Wedhselstrommotor 649,50
gegegiaﬂ-BDErchmesser 1’{’2 mm Im Preis ist folgendes Zubehor enthallen:
dgeblatt-Bohrung mm ” - :
Giinstigste Tourenzahl fir Holz 4000 Upm 2 Stiick 515 mm lange Fiihrungsschienen, 1 Zusatz-

——— 2 tisch, durch den die Tischfldche auf 420 X 520 mm,
Giinstigste Tourenzahl fir Metall 1006 Upm ; .

o : durch Ausziehen auf 420 X 640 mm vergrdBert
Keilriemenscheiben-Durchmesser 62 mm . . .
Riemenprofil 13 mm wird, 1 Parallelanschlag 80 mm breit mit Gegen-
Erfordelrjliche Nt 5, PS halter, 2 Keilscheiben zum Nuten, 1 Kreissdgeblatt

1k far Holz, 1 Schutzvorrichtung, 1 Keilriemenscheibe,
g 1 Steckschliissel und 1 Dorn.

Gewicht ohne Bock und Motor

Diese  INCA-Ma-
schinen gibt es auch
noch in einer klei-
neren Ausfiihrung.
Bei Bedarf bitten
wir, hieriber einen
Sonderprospekt an-
fordern zu wollen.

Weiteres Zubehor

Nicht nur in den Werkrdumen der Schulen, son- 1. Dreibacken-Bohrfutter, Spannweite 0—10 mm

dern auch in manchem Werkstatibetrieh arbeiten zum Frédsen, Bohren u. Schleifen 27,50

diese vielseitigen Maschinen zur vollen Zufrieden- 2. Gehrungslineal

heit. Die INCA-Universal-Kreissdge ist ein univer- fiir Gehrungs- u. Querschnitte 30,60

selles Gerat fiir hohe Anspriiche, Y Sihleliwalze: fun Soilsen

. geschweifter Arbeitsstiicke 19,60

Geeignet fiir ngt— und Weichhélzer, Metalle, 4. Soleifteller zum Seilsifen

Kunststoff, Eternit und Hartfaserplatten. von Stirnseiten. Ca. 150 mm ¢ 20,60

Fiir Holz bis 53 mm Schnittiefe, iiir Lings-, Schrig-, 5. Langlochhohrapparat. Wird auf der Bohrfutter-

Quer- und Gehrungsschnitte. Neigung des Tisches seile auf dem gleichen Tisch angebracht. Kann

bis 45°. auch fir andere Gerdte gebraucht werden, die
ein Wellenende mit Futler haben, 180,—

Zum Nutenfrisen bis 13 mm Breite und 53 mm 6. Zinkenfrisvorrichtung zum prézisen

Tiefe. Frisen von geraden Zinken 16,40

Kechlt und bohrt, frast Langlocher, zinkt, schleift 7. Kehlschutzvorrichtung 62,25

und scharft Werkzeug. 8. Kehlmesserkopf wird an Stelle des Sdgeblattes
montiert, ohrnie Messer 29,25

Rostfreie stabile Speziallegierung sichert unbe- 9. Biegsame Welle, 6 mm (), 1300 mm lang,

grenzte Lebensdauer. . kugelgelagert mit Bohrfutter 0—6 mm 63,00
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ULMIA universa (9340

Das ULMIA-universa-System besteht aus einer
Grundmaschine, die wahlweise in 3 verschiedenen
Ausfiihrungen gebaut wird und die entweder ein-
zeln oder in Verbindung mit verschiedenen Zusatz-
Einrichtungen verwendet werden kann.

Die Grundmaschinen sind wahlweise lieferbar als:

K = Kreissige
KH = Kreissige mit kombinierter Sdge- und
Hobelwelle

AH = Abricht-Hobelmaschine.
Die Grundmaschine bleibt auch bei Verwendung
der Zusatz-Einrichtungen im wesentlichen unver-
dndert und jede Zusatz-Einrichtung ist in sich voll-
standig, muB also nicht erst aus vielen Einzelteilen
umstdndlich zusammengebaut werden. Mit wenigen
Handgriffen kann daher von einer Arbeitsweise
auf die andere umgestellt werden.
Technische Angaben:
Kreissigen K und KH
Tischbreite 300 mm

-linge 400 mm
max. Sdgeblatt-
Durchm 160 mm
Sageblatt-
Bohrung 16 mm
max. Schnitthéhe
50 mm fiir Holz,
30 mm f. Metall
Héhenyverstellung der

Sdagewelle 40 mm

Schnittbreite
seitlich vom Sdgeblatt 200 mm
vor dem Sédgeblatt ca. 150 mm

Sdgewelle 4200 Upm, Motorleistung 0,6 bzw. 0, 75 PS

Abricht-Hobeleinrichtung

Die Grundmaschine KH als Kreissdge mit kombi-
nierter Sdge- und Hobelwelle kann mit Hilfe der
Zusatzeinrichtung 2 (Abricht-Hobeleinrichtung) nach
Abnahme des Kreissdgetisches jederzeit in eine
Abricht-Hobelmaschine umgebaut werden.

Fir Motorantrieb sind die Grundmaschinen auf
einer Leichtgufiplatte montiert, an die der Elektro-
Motor fiir Dreh- oder Wechselstrom zur selbst-
tdtigen Riemenspannung um einen Drehbolzen
beweglich angebaul ist. Die Grundplaite enthdlt
die betriebsfertige elektrische Zuleitung einschlieB-
lich Schalter und 3 m Gummikabel mit Schuko-
stecker.

Zwei Schraublécher erleichtern die Befestigung der
Maschine auf dem Arbeitstisch. Eine 3-stufige Keil-
riemenscheibe gestattet, alle fiir die verschiedenen
Arbeitsmoglichkeiten notwendigen Drehzahlen zu
wdhlen.

Die Kreissidge hat eine seitlich bis 45° schréagstell-
bare Tischplatte. Eine herausnehmbare Tischein-
lage gestattet die Verwendung von Spezialwerk-
zeugen zum Nuten, Zinken, Frdsen, Schleifen etc.
auf der Sédgewelle. Die Sdgewelle 1aBt sich auf die
gewlinschte Schnitthéhe des
Sdgeblattes verstellen.

Abricht-Hobelmaschine AH

(bzw. Abricht-Hobeleinrichtung 2)
Tischldnge ca. 500 mm
Hobelbreite 100 mm

max. Spandicke 3 mm
Hobelmesser 100 < 32 > 3 mm
Hobelwelle 6000 Upm

Bei der Abrichi-Hobeleinrichtung wird die Hobel-
welle entsprechend der gewlinschten Spandicke in
der Hohe verstellt.

Die Langloch-Bohreinrichtung besitzt einen unteren
Quersupport fir die Bohrtiefe und einen oberen
Langssupport {ir die Bohrlange.

Langloch-Bohreinrichiung

GroBe des Bohrtisches 100 < 200 mm
Langsbewegung des Bohrtisches 100 mm
Querbewequng (Bohrtiefe) 120 mm

max. Spannweite des Bohrkopfes 10 mm
Hohenverstellung des Bohrkopfes 40 mm
Bohrer-Drehzahl 6000 Upm
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Die sehr stabile Holzdreh-Einrichtung ist zum
Langs- und Plandrehen geeignet.

Holzdreh-Einrichtung
Spitzenhdhe 105 mm
Spitzenweite 500 mm
max. () fiir Langdreharbeiten zwischen den Spitzen
100 mm i

max. (0 fiir Arbeiten an der Planscheibe 200 mm
Breite der Werkzeugauflage 180 mm
Spindeldrehzah]l 1500 Upm

Die Laubsédge-Einrichtung hat einen beidseitig bis -
SQC’ neigbaren Tisch und ist damit auch fir Intar-
sien-Arbeiten bestens geeignet,

Laubsdge-Einrichtung

:  TischgroBe 130 X 160 mm

4 ' Biligelausladung 280 mm

max. Holzdicke ca. 20 mm

Hubzahl: 20 Doppelhiibe pro Sekunde.

Die biegsame Welle, die im Bohrkopf der Lang-
loch-Bohreinrichtung eingespannt wird, nimmt in
ihrem Handstiick die verschiedensten Fris-, Schleif-
u. Polierwerkzeuge auf.

Die Tischbohr-Einrichtung hat einen in der Hohe
verstellbaren Bohrtisch und 2 Drehzahlen zum
Bohren von Holz, Kunststoffen, Stahl und NE-
Metallen.

Tischbohr-Einrichtung

Tischgrofe 125 X 125 mm

max. Bohrtiefe 50 mm

Ausladung bis Mitte Bohrspindel 87 mm
max. Spannweite des Bohrfutters 8 mm
Bohrleistung in Holz 20 mm, in Stahl 8 mm
Spindel-Drehzahlen 750 und 1500 Upm

Preis der Grundmaschinen mit Wechselstrom und dem fiir den
Anbau der Zusatzeinrichtungen erforderlichen Tragstiick

Kreissige KW 580,—
Kreissige KHW 630,—
Kreissige AHW 580,—
Zusatzeinrichtungen mit
Grundzubehor einzeln
Langloch-Bohreinr. 137,75 137,75 137,75 136,—
Abricht-Hobeleinr. 58,75 — 57— ——
Holzdreh-Einrichtung 134,— 93,25 93,25 93,25
Tischbohr-Einrichtung 175,0 161,— 161,— 161,—
Laubsdge-Einrichtung 102,— 102,— 102,— 10z— §
Biegsame Welle 105,— 52— 52,— 52—
Maschinenschrank 175,— 175, — 175, — 175—

ULMIA-Universa mit vorst. Zubehér 1318,— 1425 — 1318,—
und zusdtzl. 3 Riemenschutzhauben 1363,— 1470,— 1363, —

Bei Ausriistung mit Drehstrommotor ermdBigen sich vorstehende
Preise um DM 30,—

151



Zweihorn-Spezialerzeugnisse
fiir die Veredelung von Holzoberfldchen

Die angegebenen Preise verstehen sich jeweils fiir
1 Liter bzw, Kilo (einschl. Flasche bzw. Biichse}. Bei
Lieferung von groferen Gebinden kommen folgende
Nachldsse in Abzug:

3 Liter/kg=6%, 5 Liter/kg==8%o, 10 Liter/kg=10%b.

Zweihorn-Grundierung (dazu Verdiinnung 10063)

S 25 EinlaBgrund 4,50
S 53 Schnellschliffgrund 4,60
S 60 Sperrgrund (Lichtschutzgrund) 4,40
S 65 Stuhlgrund (Schnellschliffgrund) 4,80
10110 Zellulose-EinlaBgrund (Hartgrund) 4,95

Zweihorn-Nitro-Lacke (dazu Verdiinnung 10063)

s 32 Seidenglanzlack 5,95
S 78 Uberzugslack (lichtechter Glanz-
lack, nur spritzfdhig) 575
S 95 Stuhllack 5,25
S 599 Fldchenlack (Universallack,
polier- und schwabbelféhig) 5,75 ; s
S 711 Streich- und Spritz-Polierlack 6.15 Zweihorn-Mattierungen (dazu Verdiinnung 3)
S 957 Mattlack 595 S 586 Zellulose-Schellackmattierung,
S 957/244 Halbmattlack 5,95 ) farblos 6,40
S 957/1100 Stumpfmattlack blond 6,40
(Uberzug fiir Teakdl S 786) 5,95 10013 Matt-Blond (Standard-Qualitét, hell-
blonde reine Schellack-Mattierung 6,10
Zweihorn-Reaktions-Lacke Verschiedenes aus dem Zweihorn-Programm
S 42 Hartlack (Sdurehdrtend, auch nach s 21 Nathwaschlosun .
3 g f. Abbeizer S 342 4,35
VTL getestet, Harter 10 S 42a) 7,80 S 342 Alles-Abbeizer f, Uberziige aller Art
S 42a Hérter fiir Hartlack S42 und S43 4— (als Nachwaschlos. S 24 verwend.) 4,65
S 42b  Verdinnung fiir 542 und S 43 3,50 S 364 Spannlack fiir Flugmodellbau 5,30
S 43 Hartmattlack (Hérter 20 /o S 42a) 7,80 S 713 Porenfiillflissigkeit 515
i S - ool s 10019  Spirituslack farblos 5,30
ﬂrkettverslegelung) 6;95 Spirituslack Sdlwal'z 5'45
; 10099 Hochglanz-Polish 3.85
Zweihorn-Teakile
S 786 Teakdl (schnelltrocknend) 5,40 Auf Wunsch fligen wir jeder
Teak6l I (Vordl) Orig. déan. Ol) 7.85 Sendung die ausfiihrliche, 100
Teakol IT (Nachol und Pflegeol) 7,05 Seiten starke _
: +LZWEIHORN"-Lelivbroschiire
Zweihorn-Verteiler B,
S 20 Verteiler (fiir Schwabbellack) 4,35 Preis 1,25
S 709 Verteilerpolitur 4,35
Zweihorn-Verdiinnungen
3 Verdiinnung . Einige der darin behandelten Themen:
(hofhproz. Spiritusverdiinnung) 3,45 tr \Bf;;?gi?r?dé;ngngeBreI?z(;g:}fnik
10063 Verdiinnung f. alle Zellulose-Lacke 4,— ok Holzbeize%
... Grundierungen und Grundier-
. .. verfahren
Zweihorn-Polituren (dazu Verdinnung 3) ... Mattierungen und Mattierverfahren
10011 +Cripowa” Kristall-Abziehpulver ... Nitrolacke ] _
(Benzoe-Politur) 6,40 + - Verteiler und Verteiler-Polituren
10017 Schellack-Politur rein farblos 7,50 ... Das Porenfiillen

Zweihorn-Mattierungen (dazu Verdiinnung 10063)

S 56 Ballenmattierung farblos

(auch fiir Verdiinnung 3) 5,40
S 76 Spritzmattierung (seidenglanzend) 5.40
S 80 Streichmattierung 5.40
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...Das Polieren u. Zweihorn-Polituren
.. Polierverfahren :

... Verdiinnungen

... Reaktions- und Kunstharzlacke
. . Spirituslacke und Teakdle

... Verschiedene Hilfsmaterialien
.. Praktische Winke



Zweihorn-Holzkitt 5610
in Blichsen von etwa 1 kg je Biuichse 3,95
Anwendung: Die auszubessernden Stellen sind sehr
sorgfdltig zu reinigen und mit Zweihorn-Holzkitt-
Verdinnung (siehe ndchste Rubrik) leicht anzu-
feuchten. Sofort anschlieBend trdgt man den Holz-
kitt mit kraftigem Druck auf. Bei tiefen L&chern
ist das Knetholz in mehreren Schichten aufzu-
iragen, wobei jede einzelne Schicht eintrocknen
mubB. )

Eingetrockneter Holzkitt laft sich mit Holzkitt-
Verdinnung wieder geschmeidig und brauchbar
machen.

-Zweihorn-Holzkitt verhdlt sich nach dem Trockmen
wie normales Holz. Vor dem Beizen sind die aus-
gekitteten Stellen sehr sorgféaltig zu schleifen.
Lieferbar in folgenden Holzarten:

a) Esche, Weillbuche, Fichte

D) Rister, Kirschbaum, Ldrche

¢) Mahagoni mittel, Afrik. Birnbaum, Macoré

d) Mahagoni hell, Birnbaum

e) Ahorn

f} Eiche hell
g) Eiche mittel

n) NuBbaum mittel
0) NuBfbaum dunkel

h) Eiche dunkel p) Rotbuche
i) Kiefer q) Riister
k) Limba r) Tanne
m) Nufibaum hell s) farblos

Wenn keine Holzart vorgeschrieben wird, liefern
wir die farblose Ausfithrung.

/e Ltr. 4568

1,90

Holzkitt-Verdiinnung 1 Ltr.

3,15

Spezial-Lésung ,MS/CP"

zur Selbstherstellung von Knetholz.
Wasserfest, sdurebestdndig, beizbar wie Nutizholz,
jahrelange Garantie fiir Haltbarkeit in der Dose.
Anwendung: Um Holzkitt selbst herzustellen, ver-
wende man von der gewiinschten Holzart feineres
Sdgemehl, besser noch Schleifmehl und vermische
dies mit Speziallésung derart, dal man eine teig-
artige Masse erhdlt, die nicht zu dinnfliissig sein
soll.

Der so gewonnene Holzkitt 146t sich,
ohne Flecken zu hinterlassen ein-
wandfrei beizen, polieren, kurzum be-
handeln wie Nutzholz.

Bei richtiger Mischung trocknet der
Holzkitt nicht nach. Hartgewordener
Holzkitt kann mit Spezial-Losung wie-
der aufgeldst werden.
Preis fiir die 1-kg-Blichse

35,80

Retuschierfarben

Karton mit 10 Flaschen in den gangbarsten Farben,
Stippladk, Verdiinnung, Glasplatte. Farbndpfchen. 3
Pinsel, 2 Glasstdbchen Karton 11,25

Tuschkasten zum Retuschieren

(lasierende To6ne) mit 12 Farbnépfchen, spirituslds-
liche Farben, Verdiinnungsfldschchen mit 2 Pinseln

Kasten 6,00

Schellackstangen

Karton mit 12 Stangen sorticrt Karton 12,60

Wachskittstangen

Karton mit 16 Stangen sortiert 16,80

Karton

Roll-Lineal (DBP) 9525

ein praktisches Linier- und Zeichengerat

Durch die im Gehduse des Roll-Lineals einge-
schraubte Walze, die auf den an den beiden
Enden angebrachten geriffelten Rollen lduft, kann
das Lineal mit einer Hand auf- und abgerollt wer-
den und bewirkt eine zuverldssige Parallelfiihrung.
Wie die nachstehenden Abbildungen zeigen, kon-
nen auf einfache Weise Kreise, parallele Waage-
rechten, Winkel und parallele Senkrechtien gezo-
gen werden. 5,00

163



JP\;'EQ BHASC.

— [t lere A Fraschf, REMSCHEID —___

Magnetische
Tiirschldgsser ,ARELEC”

schlieBen die Tur ohne sie jedoch
zu verschlieflen. Diese Tirschldsser
kommen nicht nur for Klein- und
Kichenmdobel in Betracht, sondern
sie sind auch fir Innen- und
Zimmertiren geeignet.

Magnetische Tirschlésser schliefien
sanft, gerduschlos, brauchen nie
nachgestellt zu werden. Die An-
bringung ist denkbar einfach.

Trotz der kleinen Abmessungen ist
die Magnetkraft enorm. Die
Schldsser sind unaufféllig, erfillen
aber die ihnen zugedachten Auf-
gaben vollkemmen, némlich die
Tur entweder geschlossen zu halten
oder aber, sie leicht zu &ffnen.

Die Magnetkraft hélt praktisch
unbegrenzt.

Die Ausstattung von Tiren miteinem
magnetischen Tirschlof wird bereits
in vielen Grofiunternehmen serien-
méfBig vorgenommen.

Maodell ,BABY”

fur sehr leichte Tiren wie Nachttische, Arzneischrdnke u. a.

Modell ,JUNIOR"

fir Toren an leichten Mdbeln, Schréinken, Musiktruhen usw.

Modell ,SENIOR”

fur alle massiven Mébel, Kichenmébel, Wandschrénke,

Kleiderschrénke u. d.
Modell  GIGANT”

for grofle Wandschranktiren, Zimmertiren und als Turfeststeller

Modell Schliefler Gegenstiick Bestell-Nr. Preis
BABY aufgesetzt aufgesetzt 7825 1.05
aufgesetzt 7825b 1.30
JUNIOR aufgesetzt _ _ _
im Winkel eingelassenes
Gegenstick des Modell 7825¢ 1.30
SENIOR
Sfaesetat aufgesetzt 7825d 1.45
aufgesetz
SENIOR e im Winkel eingelossen 7825e 1.65
gonz in Holz eingelassen aufgesetzt 7825 f 1.65
Normal erfolgt Lieferung in weiff. — Schwarz ohne Mehrpreis lieferbar,

ein 32-seitiges Heftchen mit vielen

Jeder Lieferung wird unaufgefordert
Anwendungsbeispielen beigefigt! }

Modell Schliefler Gegenstiick Bestell-Nr. Preis
im Winkel eingelassen 7825k 3.95
im Winkel eingelassen ganz in Holz eingelassen 78251 3.70

GI T '
GAN aufsetzbar 7825m 3.70
ganz in Holz eingelassen ganz in Holz eingelassen 7825p 3.45
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Der neue MagnetverschluBl ,,compact” 9047
kleiner als ein Pfennigstiick und trotzdem mit der
enormen Haftkraft von 5 kg.

Diese Verschliisse sind mit einem Magneten in
Zylinderform ausgestattet, der eine Kraftliniendichte
von 5 kg/gqcm aufweist.

a) zum Aufsetzen 1,10
b) zum Einlassen 1,10

Diese Schndpper sind leicht und schnell zu mon-
tieren und lassen sich durch eine Drehung mit dem
Daumen regulieren. Die Verschliisse bestehen aus
einem flexiblen StoBddmpfer aus Polyamid mit
Gewinde, dem eigentlichen Magneten, der in einem
Messingzylinder mit Randwulst eingelassen ist und
der Gegenstiickschraube mit einer geschliffenen
Flache. Das Gehduse mit dem Kernstiick wird bei
der Montage des aufsetzbaren Schndppers auf einen

Magnet-Verschliisse ,MAG" 9049
Die MAG-Verschliisse haben drei verschiedene
Stdrken: 3, 4 und 6 kg.

Dies ist sehr vorteilhaft, da man auf diese Weise

das gleiche Modell von der leichtesten his zur

schweren Tiir verwenden kann.

Einige Beispiele fiir den Verwendungszwedk:

MAG 3 Sehr leichte Tiiren, z. B. an Arznei- und
Toilettenschrdnkchen, kleinen Anbau-
schriankchen.

MAG 4 Tiren und Klappen an leichten Mobeln,
Fernseh- und Musiktruhen, Wandschrdank-
chen.

MAG 6 Massivmébel, Kiichenmébel, schwere
Schréanke.

Bei gréBeren Tiiren und Klappen empfiehlt es sich,
zwei Magnetverschliisse anzubringen (oben und
unten bzw. in der rechten und in der linken Ecke).
Ausgestattet mit ALNICO-Magnet. Gegenstiick-
platte, auf einem Punkt beweglich gelagert. Auto-
matischer Parallelausgleich! Magnet und Gegen-
stiick in Kunststoff gebettet. Magnetteil mit Lang-
l6chern zur nachtrdglichen Regulierung. Je drei
Nodken neben den Langléchern garantieren siche-
ren, unverrutschbaren Halt., Normal erfolgt Lie-
ferung in weiB.

Metallsockel geschoben, so dafl keine Schrauben Preise fiir MAG 3 MAG 4 MAG 6
sichtbar sind. 0,85 1,15 1,40
BE  Remscheid liegt an der Autobahn
:: Leverkusen-Kamen
8 Wenn Sie uns besuchen und mit dem
m Wagen kommen, fahren Sie von der -
]

Autobahnabfahrt tber die Bundesstr. 229
® in Richtung Stadtmitte. Bleiben Sie auf
m der Bundesstrafe (die in Richtung Solin-
@ gen weiterfithrf) bis Sie im Stadtgebiet
E  (Ortsteil Vieringhausen) an einen be-
B schrankten Bahniibergang kommen. 100 m
®m  vor dem Bahniibergang (Sie erkennen ihn
@ schon vorher an den Schildern) miindet
& die LangestraBe von links auf die Bun-
8
]
]
]
-
L]
]
L
L]

desstrafie 229, in der Sie uns sofort
vornean auf der linken Straflenseite fin-
den.

StraBenfolge von der Autobahnabfahrt
Remscheid:

Lenneper Str. (in Richtung Remscheid
mm fahren), Neuenkamper Str., Bismarckstr.,
B8  Freiheit-Str. Schiittendelle, Langestr..

BB Talls Sie mit der Bundesbahn kommen

1 ] -
#=  rpfen Sie uns am besten vom Bahnhof
L L] f .

== aus an. Wir schicken lhnen dann gern

mm einen Wagen.

Sie werden es sicher wissen,

daB der Schwerpunkt der deutschen Werk-
zeugindustrie hier im Remscheider Raum
liegt. Viele Generationen haben Anteil
an dem guten Klang den der Name
REMSCHEID in der Fachwelt hat.
Neben den groBen und bedeutenden Un-
ternehmen mit ihren weltbekannten Mar-
ken und Warenzeichen gibt es hier noch
eine Vielzahl kleiner und mittlerer Be-
triebe, in denen ebenfalls beste Qualitats-
arbeit geleistet wird.

Da wir unseren Sitz mitten in diesem
Gebiet haben, kéonnen wir die sich da-
durch bietenden giinstigen Mdoglichkeiten
wahrnehmen. Dieser Umstand kommt
Thnen durch glinstige Preise und schnelle
Belieferung zugute.
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Einige gangbare Klempnerwerkzeuge fiir den
Werkunterricht Die Arbeitsflachen sind matt poliert

09350
Einheitsambosse

im Gesenk geschmie-
det mit gehérteter
Bahn

a) mit 1 Horn " S )

: = perrhaken 2422
b} mit 2 Hornern mit feingewdlbtem und
rundstumpfem Horn

Grofie 2 4 6 7 700 mm lang 84,50
ca. kg 18—20 30—32 40—42 50—52 ;
Bahnbreite mm 80 90 105 110
Lg. m. 1 Horn mm 360 420 445 480
Lg. m. 2 Hérmern mm 380 450 510 570
Preis 56— 00,— 110,— 146,—

Sickenstock
Grobe 8 10 11 12 0755
ca. kg 60—63 80—84 100—105 115—120 . mit glattem
Bahnbreite mm 115 120 130 135 Schweifstock Horn
Lg. m. { Horn 525 600 —  (mit Stauch) 0757 ca. 350 mm
Lg. m. 2 Hérnern 610 650 720 710 ca. 325 mm lang lang 62,50
Preis 68— Z12— 336—  did,— 67,— e

AmbofB-Untersdtze 09355
aus Gulleisen

mit eingelassenem
Hirnholzfutter.

Der AmbofBl wird an den Sei-
ten durch Hartholzkeile be-
festigt.

Fduste 0767
a) Bahn flach
b) Bahn flach gewdlbt

Bahngréfe
mim 30 40 50

14— 14— 19,35

Preise auf Anfrage

Fiir mbosse im Gewicht von kg 50—75 80—125 - Bordeleisen 2468

Gewicht pro Stlick ca. kg 125 160 Breite ca.
mm 30 40 -

Richtplatten mit Rippen 09360 ’ ’ '
aus bestem Spezial-GuBeisen mit Stahlzusatz.
Durch die bewédhrte Legierung wird eine uniiber-
treffliche Dichte und Widerstandsfdahigkeit des
Materials erzielt. 2496a

Stiftambosse

Bahn flach mit 4

scharfen Ecken
BahngroBe

mm 60 80
19,50 37— Breitambosse 2423

Bahnbreite

Ausfithrung: Oberfldche und 4 Seiten gehobelf. mm 60 80
Lange Breite Gesamthohe Gewicht Preis 7,20 11,50
mim mm mm ca. kg
200 200 60 12 42—

300 80 34 81,—
388 400 80 52 134,— Ausschlichthammer 2458d
500 500 80 85 172, — Gewicht etwa 300 g
600 600 100 170 256,— mit Stiel 6,95

Polierhammer 2436
Gewicht etwa 400 g
mit Stiel 6,95

Universal-Untergestell 09370
fir Richtplatten und

flir Gesenkplatten,

Die Hohe des Gestells ist so
bemessen, daB die obere
Platfenflache etwa 800 mm
vom Boden entfernt ist,

Geeignet fiir Richtplatten
400 X 400 bis 600 > 600
(Gewicht etwa 40 kg)

Preis 138,—

Treibhammer 2460a
Gewicht etwa 300 g
mit Stiel 6,95

y Schweifhammer 2460b
Gewicht etwa 300 g
mit Stiel 6,95
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Teilung fiir Kasten a)

8740

Sortimentskidsten aus
Plastic zur Aufbewahrung
von Kleinteilen.
Hergestellt aus glaskla-
rem Polystyrol, stabil,
stapelbar, mit Scharnier-
deckel. AusmabBe:

250 X 170 X 45 mm.

Preis je Kasten 5,—

Teilung fiir Kasten b)

Teilung fiir Kasten c)

Teilung fir Kasten d)

4 k o
< i
N

! 8742
Gestelle aus Stahldraht
y  vernickelt, passend fiir 4
der vorstehenden Sorti-
y mentskédsten 9,80

Kleiner Einheitsverbandkasten 8862
zugelassen von den Berufsgenossenschaften unter
Nr. 51203, aus Blech, GréBe etwa

240 X 140 X 45 mm.

Klaer Einhestsvarbondioston

tnhaltsrarsmichng
¥ Attt g Brgaane
B0 bt gy

Pre s
[

* Aty

[RTon

B T

Inhali:

1 Rolle Heftpflaster, 2 Pflaster-Schnellverbinde,
6 Verbandpdckchen, keimfrei, 1 Brandwunden-Ver-
bandpédckchen, 1 Schlagaderabbinder, 1 Armtrage-
gurt mit Doppelschlinge, 1 Dreiecktuch, 3 Leder-
fingerlinge, sortiert, 1 Verbandschere, 6 Sicherheits-
nadeln, 1-Anleitung ,Erste Hilfe”, 18—

N

Um diese Gestelle aufeinander oder nebenein-
ander stapeln zu konnen, empfehlen wir die dafir
vorgesehenen Plastic-Klammern. b) Satz —,20

Knopi-Magnete 1316

Ideal zum Anheben und Fest-
halten kleiner Eisenteile.
Diese Magnete konnen mit
Messing- oder Alu-Schrb. an
NE-Teilen hefestigt werden.
Der geringe Polabstand gibt
den Knopfmagneten die groBe
Haltekraft.

Hoéhe Durchm.

Ausf. Bohrg. Preis
min mm mm
a) 10 13 4.4 1,25
b) 13 20 4,8 1,90
c) 16 25 4,8 2,70
~MINOR"“-Magnete 1317

werden wegen ihrer geringen
Ausmalie besonders gern von
Modellbauern benutzt.

Ganze Hohe mm 11
Polabstand mm 6
ik Querschnitt mm 8 X 8
1,70

157

Hausapetheke fiir Schulen, Beh6rden usw. aus
Holz. GroBe etwa 380 X 140 X 250 mm. 8866

Inhalt:

je 4 Mullbinden 6 und 10 cm, 2 Pcdkg. Wundwatte,
2 Pckg. Verbardmull, 2 Brandbinden 1 u. 2 m,
2 Pckg. blutstillende Watte, 3 Schnellverbdnde
klein, mittel, gro, 1 Augenklappe, 1 Armtragetuch,
1 Arterienabbinder, 2 Lederfingerlinge, 1 Hand-
gelenkriemen aus Leder, 1 Verbandschere, 1 Pin-
zette, 1 Einnehmeglas, 6 Verbandklammern, 2 Wund-
pflaster 1 m X 4 u. X 6 cm, 2 Heftpflaster
5 m X 1Y4 und X 2'2 cm, 1 Anleitung ,Erste
Hilfe". 48,—
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Das ist unser Spezialkatalog fiir
Installationsbetriebe.

Auch in diesem Katalog sind eine groSe Anzahl

von Werkzeugen enthalten, die bei Thnen Ver-

wendung finden diiriten. Das ,Sammelsurium” die-

ser Seite soll Thnen einige Anregungen geben.

Bitte fordern Sie auch diesen Katalog an, den Sie
prompt kostenlos und unverbindlich erhalten.

ﬂ

I
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Buchbindermesser 1802
mit kurzer Klinge 1,40

> L5 lere ﬂmfg, REMSCHEID

Linoleummesser 1819
mit 6 cm Klinge 1,55

Linoleummesser 1819

Buchbindermesser 1803
mit langer Klinge 1,70

mit 9 cm Klinge 1,55

1822

Buchbinderschnitzer - 8,35
lose Klingen dazu

Linoleummesser 1819
mit 11 cm Klinge 1,90

1805

Lederscheren
Lénge 1512 cm

Lederscheren
eine Schneide gezahnt

1806

Ldnge 21z cm

Haushaltscheren 1704
vernick. Ausfiihrung: Solinger Fabrikat

Lange cm 15 18 21

Normalausfithrung :;,00 3,70 —

m. grofBl. Auge — — 535

Suchmagnete mit biegsamer Feder, ganze Ldnge
ca. 40 cm. 1314
Mit diesen flexiblen Suchmagneten ist es leicht,
kleine Einzelteile aus schlecht zugdnglichen Stellen
herauszuholen.

Gr. 1 mit Polflache von nur 6 mm fiir enge Bohr-
locher, bei Getriebekdsten usw. 5,70

Gr. 2 mit einem 20x8 mm groBen Permanent-
Magneten 6,90

Kluppenpinsel 3366
flir Leim- und Kaschierarbeiten

Gribe 2 4 6 8
Durchm. ca.mm 15 18 21 24
—85 —.95 1,16 1,60

159

mit umsteckbarer Klinge aus dem Original-Shef-
field-Stahl, mit Clip 3,20

Multicraf?-Senior-Messer 9544
\?//% g = 7f'!-'|u‘tl".c97=‘l‘-r

ein hervorragendes Prizisionsmesser mit vier aus-
wechselbaren Klingen, die im Heft untergebracht
sind. 5,60

Multicraft-Aero-Garnitur 9545
MULTICRAFT

5 missm&"'
T FELE Imn

Ein Spezialsatz fiir den Flugmodellbauer, in Pla-
stiktasche, enthaltend 1 Juniormesser mit Klinge,
1 biegsame Rundfeile 3 mm ¢, 2 Linoleummesser
U- und V-Form ‘ 6,45
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Abziehgerat 3,71
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Astlochbohrer 40, 41
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-Feilen 32,33
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-Maschine 104
-Zubehdr 23,24
Bandschleifgerit 146
Bandschleifmaschine 111
Bankknecht 19
BankmeBstidbe 52
Bauchsdgen © 28
Beile 48
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Belgische Brocken 65
BestoBhobel 3,5
Bildhauerbeitel 115-117
Bildhauersteine 65
Blechscheren 57
Blanketts 80
Bleistifte 77
Bodenschleifmaschinen 114
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Bohrfutter 60
Bohrmaschinen 58, 100, 144
Bohrsdgen 34
Bohrtiefenanschlag 36
Bohrungshiichsen 83
Bohrwinden 35
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59, 99, 144-147

Brecheisen 99
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Buchbindermesser 159
Biigelsdgen 27
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Decoupiersdgen 23, 63, 109
Delta-Maschinen 104-110
Dexel 48
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Schabhobel 8
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Scheren 159
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Schieblehren - 53
Schiffshobel 7,8
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-Scheiben 65
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Schlichthohel 8
Schlitz-Ablanganschlag 84
Schlitzscheiben 84, 90
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Schraubendreher 50
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Schreinerhdmmer 72
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Schrotsagen 28
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Schutzvorrichtung 96
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Simshobel 4.8
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Spannsdgen 27
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Steinbohrer 73
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senden Sie

mir morgen . ...

Es meldet sich dann
unser automatisches

JFrauvlein vom Aufnahmedienst” Schon fir 16 Pfennig

mit folgenden Worten: " " .
ein Telefongesprdch nach Remscheid.

Hier ist der automatische Aufnahmedienst .
. _ _ Um unseren Kundendienst noch mehr zu verbessern,
der Firma Woalter Brasch in Remscheid. L . B .
. haben wir ein automatisches Aufnahmegerdt anschliefien
Unser Bﬁro IS} gescHossen, ”'H’e DUfChSCﬂge )
. . lassen, das alle Telefon-Anrufe auf Band aufnimmt, wenn
wird auf Band aufgenommen. Bitte nennen

Sie uns deutlich |hren Namen, Beruf oder unser Biro geschlossen ist.

Branche, lhre Postleitzahl und lhre genaue

Nutzen Sie diese neuzeitliche Anlage in Verbind i
Postanschrift und sagen Sie uns dann lhre S BLVESS: 24l de’ I Y RECInG, TR

Wiinsche.

Bitte sprechen Sie, das Band lduft jetzt.”

Da das Aufnahmegerdt nach 8 Sekunden

Schweigen automatisch abschaltet, ist ledig-

den erheblich verbilligten Telefongebihren im Selbst-
wahlverkehr. Sie wissen doch, fir Orte, die man selbst
anwdhlen kann, kommt eine betréchtliche Erméfligung fiir
alle Gespréche nach 9 Uhr abends, samstags ab 14 Uhr,
sowie an Sonn- und Feiertagen in Betracht.

lich darauf zuv achten, daf3 wéhrend lhrer
Durchsoge keine ldngsre Pause entstehit. Wenn Sie schon an das Selbstwdhinetz angeschlossen sind,
dann kénnen Sie uns fir 16 Pfennig anrufen und dafir
mindestens 45 Sekunden sprechen. Dieses gilt auch fir
Gesprdche aus weil entfernten Gebieten wie z. B. aus

Oberbayern oder aus Schleswig-Holstein. Im Nahverkehr

ist die Sprechdaver fir 16 Pfennig entsprechend ldnger.

Wenn Sie uns abends anrufen, dann liegt lhre Bestellung

am néchsten Morgen bei Geschéftsbeginn vor und kann

somit sofort bearbeitet werden.

Zum Schluf® noch eine Bitte:

Viele zehntausende von Kundenanschriften
sind in unserer Kartei. Bitte nennen Sie

lhren Namen und lhre genauve Adresse

so klar, daB3 Mifiverstdndnisse vermieden l

werden. Vergessen Sie bitte auch nicht,

die Postleitzahl anzugeben sowie alle evtl.

erforderlichen MaBle fir bestellte Waren.




