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DEUTSCH

Gesamtabbildung:
Bild1+ 2

@® Spaltkeil

@ Pendelschutzhaube

® Scheibe

@ Grundplatte

® Spanauswurf

® Parallelanschlag

@ Schragschnitteinrichtung

Netzschalter mit Arretierknopf

® Knebelschraube fiir Schnittiefenein-
stellung

Einstellschraube

@ Markierungsstriche fur Schnittiefe

Technische Daten:

Leistungsaufnahme 710 W
Leistungsabgabe 400 W
Leerlaufdrehzahl 4.400 1/min
Lastdrehzahl 2.600 1/min
Sageblatt-@ 150 mm
Schnittiefe 0-45 mm
max. Schnittiefe bei

Schragschnitt 45° 30 mm
Trennscheibe @ 115 mm
Trenntiefe 27 mm
GroBe der Grundplatte 117 x 273 mm
Gewicht 29 kg

Technische Anderungen behalten wir uns im
Zuge der standigen Weiterentwicklung
unserer Produkte vor.

AnschluB

Die Maschine kann nur an Einphasen-Wech-
selstrom betrieben werden.

Sie ist schutzisoliert nach Klasse Il VDE 0740
und CEE 20 und darf deshalb auch an Steck-
dosen ohne Schutzleiter angeschlossen wer-
den.

Achten Sie aber vor Inbetriebnahme darauf,
daB die Netzspannung mit der auf dem
Leistungsschild angegebenen Betriebs-
spannung der Maschine ubereinstimmt.

Lieferumfang:

Gerat mit 12-zahnigem, hartmetallbestuck-
tem, mit Teflon beschichtetem Sageblatt,
Parallelanschlag, Mehrfachmaulschllssel,
Winkelschraubendreher.

Zubehor

Zusatztisch ZT-HKA

Bild 17

Mit Hilfe des Befestigungsset 932-276-657
(Zubehor) kann die HK 45 A im ZT-HKA

zum stationdren Arbeiten eingesetzt werden.

Sageblatter.
Die verschiedenen Sageblatter ersehen Sie
aus unseren Katalogen.

Wanknuten

Zum Wanknuten erforderlich:
Wanknutsageblatt (komplett mit 2 Wanknut-
scheiben) und Wanknuteinrichtung.

Trennen

Zum Trennen mit Trennscheibe erforderlich:
Trennflansch,

Trennscheibe

Normalkorund fur Eisen/Stahl

Trennscheibe

Siliciumcarbidscheibe flir GuB/Stein
Uberlastungsstecker

Fir 700 W - 800 W. Schutz fir den Motor bei
lang anhaltender Uberlastung durch Span-
nungsunterbrechung.

Sagetisch ZT 45

Bild 3

In den Sagetisch ZT 45 kann die AEG Hand-
kreissdage HK 45 A zum stationdren Arbeiten
eingesetzt werden.

Die Tischflache betragt 400 x 500 mm, die
Tischhohe 780 mm. An dem ZT 45 konnen
Gerad- u. Schragschnitte bis 45° durchge-
fuhrt werden.

Absaugset
Bestehend aus
Absaugschlauch.

AbsauganschiuB und

Absauganschliu

Zum AnschlieBen eines AEG Bodenstaub-
saugers oder des Absaugschlauchs gibt es
einen drehbaren AnschluBBstutzen.
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Absaugschlauch

Zum Absaugen der Sagespane, 3 m lang,
passend an AbsauganschluB, AnschluBmaog-
lichkeit an alle gdngigen Haushaltsstaub-
sauger und NTS 800.

Die entsprechenden Bestellnummern fiir das
Zubehor ersehen Sie aus unseren Katalogen.

Sicherheitshinweise nach
DIN 66 069 und 44 720

(Maschinenschutzgesetz)

Vor Inbetriebnahme der Handkreissage ist
der feste Sitz des montierten Sageblattes zu
kontrollieren.

1. Die Leerlaufdrehzahl der Arbeitsspindel
betragt max. 4.400 1/min.

2. Rissige Sageblatter, oder solche, die ihre
Form verandert haben, durfen nicht ver-
wendet werden.

3. Der Spaltkeil darf nicht entfernt werden,
auBer bei Einsetzarbeiten (Eintauchen).
Die Einstellung des Spaltkeils ersehen Sie
bei Punkt »Spaltkeil«.

4. Bei Einsetzarbeiten (Eintauchen) muB
eine Einrichtung gegen das Zurick-
schlagen des Werkstucks verwendet wer-
den (z.B. Querleiste).

5. Sageblatter durfen nach dem Ausschalten
des Antriebes nicht durch seitliches
Gegendricken gebremst werden.

6. Die bewegliche Schutzhaube an Hand-
kreissdgen darf nicht festgeklemmt wer-
den.

7. Trennscheiben sind an trockenen Orten
aufzubewahren und vor StéBen und Er-
schutterungen zu bewahren.

8. Die Trennscheibe muB sich von Hand
leicht und ohne Gewalt (ohne Hammer-
schlage) auf die Aufnahmescheibe auf-
schieben lassen und muB mit ihr sicher
verbunden werden.

9. Es durfen nur Trennscheiben verwendet
werden, die folgende Angaben tragen
(s. DIN 69100):

a) Hersteller-\ oder Zulassungs-Nr. des
DSA;
b)ArtderBindung oder des Schleifkorpers

c) Abmessung der Scheibe;
d)Zuléassige Umdrehungszahl des neuen
Schleifkorpers;

e) Besondere Verwendungshinweise.

10. Die Trennscheiben missen fur eine Um-
fangsgeschwindigkeit von 80 m/sec. zu-
gelassen sein.

11. Die Trennscheiben mussen entsprechend
einer Vorschrift des DSA mit einem roten
Diagonalstreifen versehen sein.

12. Das Aufnahmeloch von Trennscheiben
darfwegen derdamitverbundenenBruch-
gefahr nicht nachtraglich aufgebohrt
werden.

13. Es durfen nur die Original-Trennscheiben
verwendet werden. Die Flansche miissen
von Fremdkorpern gesédubert werden.

14. Beim Trennen Schutzbrille tragen.

15. Beschadigte Scheiben dirfen nicht ver-
wendet werden.

16. Vor Reparaturen und sonstigen Arbeiten,
die Sie an der Maschine vornehmen, ist
der Stecker aus der Steckdose zu ziehen.

17. Zuleitung nach hinten von der Maschine
wegfuhren.

18. Werkzeugschlussel nicht stecken lassen.

19. Keine asbesthaltigen Materialien trennen.

20. Das Motorgehause darf nicht angebohrt
werden, da hierdurch die Schutzisolation
beschadigt werden kann. (Nur Klebeschilder
verwenden.)

Die Handkreissagen entsprechen den Unfall-
verhiitungsvorschriften der Berufsgenos-
senschaften.

Arbeitshinweise

Ein- und Ausschalten:

Bild 4

Um sicherzugehen, daB das Sageblatt nicht
am Spaltkeil streift, drehen Sie esvordem Ein-
schalten durch.

Das GeratlaBt sichdurch Betatigen des Schal-
ters ® ein- und ausschalten.

Zum stationaren Arbeiten im Sagetisch ZT 45
kann der Schalter durch Eindriicken des Arre-
tierknopfes festgestellt werden.
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Schutzhaube

Bild 5

Das Geréat ist mit einer selbsttatig schlieBen-
den Pendelschutzhaube @ ausgeriistet, die
das SageblattinjederLage sichergegen zufal-
liges Beruhren abdeckt.

Spaltkeil

Bild 6

Zum Sagen ist aus Sicherheitsgriinden unbe-
dingt ein Spaltkeil zu verwenden. Der Spaltkeil
@® ist mit 2 Schrauben am Gehause befestigt.

Die Einstellung des Spaltkeils ist wie folgt vor-
zunehmen: Hochstens 3 mm unter den hoch-
sten Punkt des Sageblattes (bezogen aufden
Séagetisch bei groBter Schnittiefe) und max.
5 mm Abstand vom Zahnkranz innerhalb der
Schnittiefe.

Der Spaltkeil ist den Vorschriften entspre-
chend bis auf 80% der Schnittiefe von abge-
nutzten Sageblattern einstellbar.

Einstellen der Schnittiefe

Bild 7

Die gewunschte Schnittiefe laBt sich von
0-45 mm beliebig einstellen. Losen Sie dazu
die Knebelschraube ®, stellen Sie durch
Schwenken der Grundplatte @ die Schnittiefe
ein und ziehen Sie die Knebelschraube wieder
fest.

Das Sageblatt sollte immer ca. 2-3 mm uber
das Werkstiick vorstehen. An der Rlckseite
des Schutzhaubengehduses sind unter dem
Einstellbligel alle 5 mm Markierungsstriche @
als Einstellhilfe flr die Schnittiefenverstellung
angebracht.

Schragschnitte

Bild 8

Die Grundplatte @1aBt sich flur Schragschnitte
bis 45°schwenken. Losen Sie dazu die Flugel-
mutter @, stellen Sie den Schnittwinkelein und
ziehen Sie die Flugelmutter fest.

Einstellung der Grundplatte
Bild 9

Die Grundeinstellung des Winkels der Grund-
platte zum Sageblatt ist vom Werk aus genau
auf 90° eingestellt.

Sollte dieser Winkel nicht mehr stimmen, so
laBt sich die Einstellung leicht und exaktdurch
Drehen der Einstellschraube @ durchfuhren.

Arbeiten mit dem

Parallelanschlag

Bild 10

Mit dem Parallelanschlag ® sind Schnitte bis
max. 220 mm Breite madglich.

Zum Arbeiten mit dem Parallelanschlag I6sen
Sie zuerst die Flugelmutter, stellen den Paral-
lelanschlag auf die gewiinschte Schnittbreite
nach Skala ein und drehen die Flugelmutter
fest. Beim Sagen Parallelanschlag fest an-
liegend an der Kante des Werkstlicks entlang-
fuhren.

Fur genaue Arbeiten gewiinschtes MaB durch
Ansagen oder Probeschnitt kontrollieren.

Austausch des Sagebiattes
Bild 11

Ziehen Sie zuerst die Pendelschutzhaube @
zuruck und halten Sie die Mithehmerscheibe
mit dem Maulschlussel (Schlusselweite 27
mm) fest. Losen Sie dann mit dem Winkel-
schraubendreher 5 mm die Innensechskant-
schraube und drehen Sie diese heraus. Heben
Sie das Sageblatt von der Spindel ab und
nehmen Sie es nach oben heraus.

Einsetzen des Sageblattes
Bild 12

Ziehen Sie die Pendelschutzhaube ganz zu-
ruck und setzen Sie das Sageblatt auf die Mit-
nehmerscheibe auf.

Beachten Sie, daB die Pfeilrichtung auf dem
Séageblatt mit dem Pfeil auf dem Gehduse
libereinstimmt.

Setzen Sie die Scheibe ® mit der Nase in die
Aussparung der Mitnehmerscheibe ein. Set-
zen Sie dann die Innensechskantschraube mit
Unterlagscheibe ein, halten Sie die Mitneh-
merscheibe mit dem Maulschlissel 27 mm
fest und drehen Sie die Innensechskant-
schraube mit dem Winkelschraubendreher
5 mm fest.
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Montage der Wanknut-

einrichtung

Bild 13

Entfernen Sie zuerst das Sageblatt und
nehmen Sie die Mitnehmerscheibe flir das
Sageblatt heraus.

Setzen Sie die Wanknut-Mitnahmescheibe (a)
auf die Sagespindel auf und legen Sie das
Wanknutsageblatt (b) ein.

Setzen Sie die Wanknutscheibe (c) und die
Unterlagsscheibe (d) auf die Sagespindel auf
und drehen Sie die Innensechskantschraube
(e) mit dem Winkelschraubendreher fest.

Einstellen der Wanknut-

einrichtung

Bild 14

Die Nutbreite 1aBt sich von Sdgezahndicke ca.
2,5 mm (Stellung »0«) bis ca. 11 mm (Stellung
»max.«) in 6 Stufen verstellen.

An der Wanknutscheibe (c) sind Markierun-
gen mit »O« und »max.« und nach jeder Seite
Zahlen von 1-5 angebracht. Zur Einstellung
der Wanknuteinrichtung I6sen Sie die Innen-
sechskantschraube (e) mit dem Winkel-
schraubendreher ca. 2 Umdrehungenund ver-
drehen das Wanknutsdgeblatt (b) bis die
Markierungsnase (f) mit dem gewiinschten
Teilstrich der Wanknutscheibe (c) tberein-
stimmt.

Danach ziehen Sie die Innensechskant-
schraube (e) wieder mit dem 5 mm Winkel-
schraubendreher fest.

Teilstrich Nutbreite
0 ca. 2,5mm
1 3,5 mm
2 56 mm
3 7,6 mm
4 9,3 mm
5 9,8 mm
max. 10,0 mm

Fiir eine genaue, Nutbreite empfiehlt sich in
jedem Falle die Durchfiihrung eines Probe-
schnittes.

Trennen mit Trennscheiben
Durch Einsatz von Trennscheiben sind die
Handkreissagen auch fur Trennarbeiten ge-
eignet. Zum Spannen der Trennscheibe sind
Trennflansche erforderlich (im Zubehor
erhaltlich).

Beachten Sie bitte den beim Trennen auf-
tretenden Funkenflug. Die wegfliegenden
gliihenden Partikel konnen sich in weiche
Materialien wie Bodenbelage, Glas usw. ein-
brennen oder leicht brennbare Materialien
wie Heu, Sagespane usw. zur Entziindung
bringen.

Der AbsauganschluB und der Saugschlauch
durfen beim Trennen von Metall nicht be-
nutzt werden.

Einbau der Trennscheibe

Bild 15

Nehmen Sie zuerst das Sageblatt samt Mit-
nehmerscheibe und Scheibe @ heraus.
Setzen Sie auf die Sagespindel die Aufnahme-
scheibe (g), darauf die Trennscheibe (h) und
Druckscheibe (i) auf.

Achten Sie darauf, daB die Trennscheibe rich-
tig auf dem Bund der Aufnahmescheibe auf-
sitzt. Drehen Sie dann die Sechskantschraube
(e) mit unterlegter Scheibe (d) mit dem Winkel-
schraubendreher in die Sagespindel ein,
halten Sie dazu mit dem Maulschlissel 27 mm
anderDruckscheibe gegen und ziehen Sie die
Sechskantschraube (e) fest an.

Beim Einsatz von Trennscheiben ist es
empfehlenswert, den Spaltkeil durch
Herausdrehen der beiden Befestigungs-
schrauben zu entfernen.

Sagetips

1. Schnittiefe stets 2-3 mm groBer als
Materialstarke wahlen.

2. Stets scharfe Sageblatter verwenden.
Ihre stumpfen Kreissageblatter konnen
Sie in Werkzeugschleifereien nach-
scharfen lassen.

Die Adresse lhrer nachstgelegenen
Werkzeugschleiferei konnen Sie bei den
AEG Kundendienststellen erfragen.
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3. Vorschub beim Sagen (Druck) der Mate-
rialstarke anpassen.

4. Immer mit Spaltkeil arbeiten. Dabei muB
das Sageblatt mit dem Spaltkeil in einer
Flucht stehen.

5. Zum Sagen von Spanplatten, insbeson-
dere bei Kunststoffbeschichtung empfeh-
len wir hartmetallbestiickte Sageblatter.

6. Nut- und Zinkarbeiten mdglichst in Faser-
richtung des Holzes durchfiihren.

Garantie

Flr dieses AEG Elektrowerkzeug leisten wir
unabhangig von den Verpflichtungen des
Handlers aus Kaufvertrag gegentber dem
Endabnehmer wie folgt Garantie:

Die Garantiezeit betragt sechs Monate und
beginnt mit der Ubergabe, die durch die
Kaufunterlagen nachzuweisen ist. Alle trotz
sachgemaBer Behandlung innerhalb der
Garantiezeit auftretenden Funktionsfehler,
die nachweisbar auf Fertigungs- oder Mate-
rialfehler zurlickzufihren sind, werden
kostenlos beseitigt. Soweit nicht kraft Ge-
setzes zwingend gehaftet wird, werden durch
diese Garantie Uber das Recht der Nach-
besserung hinausgehende Anspriche jeg-
licher Art fir den Endabnehmer nicht be-
grindet.
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General View:

Fig.1+ 2

() Splitter

(1) Swivel guard

) Washer

(1) Base plate

() Chip ejector

) Parallel stop )

(» Diagonal cutting device

® Mains switch with locking button
Tommy screw for setting depth of cut
Adjusting screw

Marking lines for depth of cut

Technical Data:

Power input 710 W
Power output 400 W
Idling speed 4.400 rpm
Speed under load 2.600 rpm
Saw blade dia. 150 mm
Depth of cut 0-45 mm
Max. depth of cut at

45°bevel 30 mm
Cutoff wheel dia. 115 mm
Cutting depth 27 mm
Size of base plate 117x 273 mm
Weight 29 kg

Subject to change in the course of constant
technological development of our products.

Connection

Machine is operated on single-phase AC only.
Protective insulation according to class || VDE
0740 and CEE 20, so that machine can also be
connected to sockets without protective con-
ductor.

However, prior to operation, make sure that
the mains voltage is the same as the operating
voltage shown on rating of machine.

Scope of Delivery:

Saw with 12-tpoth, carbide-tipped, teflon-
coated saw blade, parallel stop, multiple
open-end wrench, offset screw driver.

Accessories
incl. fastening-set 932-276-657

Saw Blades
The various saw blades are shown in our
catalogues.

Wobble Sawing

Required for wobble sawing:
Wobble saw blade (complete with 2 wobble
saw collars) and Wobble sawing assy.

Cutting OFF

Required for cutting with cutoff wheel:
Wheel flange

Cutoff wheel

Standard corundum for iron/steel

Cutoff wheel

Silicon carbide wheel for cast iron/stone
Overload plug

For 700 W-800W. Protection for motor during
long lasting overload by means of voltage
interruption.

Saw table ZT 45

Fig. 3

The AEG portable saw HK 45 A can be
attached to saw table ZT 45 for stationary
work. The table surface measures 400 x
500 mm, the table height 780 mm. The ZT can
be used for straight and bevel cuts up to 45°.

Extraction Set
Comprising extraction connection and
extraction hose.

Extraction connector

A rotatable connector is available for con-
nection of an AEG floor-type vacuum cleaner
or extraction hose.

Extraction Hose

For removal of chippings and saw dust,a3 m
long hose is provided, which fits all modern
domestic vacuum cleaners and NTS 800.
The respective order numbers for accessories
are shown in our catalogues.
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Safety Instructions according

Prior to operation of portable saw, check for
tight seat of mounted saw blade.

—i

. The idling speed of the work spindle
amounts to max. 4.400 rpm.

2. Do not use cracked saw blades or blades
of contorted shape.

3. Do not remove splitter, except for plunge
cuts.

For adjustment of splitter refer to item
»splitter«.

4. During plunge cuts, use a device for pre-
venting kickback (e.g. crossbar).

5. Do not brake saw blades after cutting off
motor by applying lateral pressure.

6. Do not clamp down mobile guard on por-
table saws.

7. Store cutoff wheels in a dry place and pro-
tect against shocks and impacts.

8. Cutoff wheel should slip easily on moun-
ting disc by hand and without using force
(without hammer blows). And should be
reliably connected to disc.

9. Use only cutoff wheels which carry the
following data (refer to DIN 69 100):

a) Manufacturer orregistration No. ofDSA;
b) Type of bond or grinding tool;
c) Dimension of wheel;
d)Permissible speed of new grinding tool;
e)Special instructions.

10. Cutoffwheels should be approved fora cir-
cumferential speed of 80 m/sec.

11. Cutoff wheels should carry a red diagonal
stripe according to a DSA specification.

12. The mounting hole of cutoff wheels should
not be subsequently enlarged due to the
resulting risk of fracture.

13. Use only original cutoff wheels. Flanges
must be cleaned from foreign particles.

14. Wear goggles while cutting.

15. Do not use damaged wheels.

16. Prior to repairs and other work on ma-
chine, pull plug out of socket.

17. Take lead away from machine towards the
rear.

18. Do not leave wrench or key on machine.

19. Never drill into the motor housing, because
the protective insulation may be damaged.
(Only use adhesive plates!)

Portable circular saws are in accordance
with safety rules of the respective trade
unions (Federal Republic of Germany).

Operating Instructions

Switching On and Off:

Fig. 4

To make sure that the saw blade ist not
touching against splitter, rotate for a short
moment prior to switching-on.

The unit is switched on and off by means of
switch ®.

For stationary work on saw bench ZT 45, the
switch can be locked in position by pushing
locking button.

Guard

Fig. 5

The unit is provided with an automatically
closing swivel guard @ which covers the saw
blade in any position against accidental con-
tact.

Splitter

Fig. 6

For safety reasons, be sure to use a splitter.
The splitter @is attached to housing by means
of 2 screws.

Adjust splitter as follows:

Max. 3 mm below highest point of saw blade
(with reference to saw table at max. cutting
depth) and 5 mm distance from rim of blade
within cutting depth. The splitter is adjustable
inaccordance with appropriate specifications
up to 80 % of cutting depth of used saw blades.

Adjustment of Cutting Depth
Fig. 7

The desired cutting depth can be smoothly
adjusted from 0-45 mm. For this purpose,
loosen Tommy screw ® and set cutting depth
by swivelling base plate @, then tighten
Tommy screw again.

The saw blade should always project approx.
2-3 mm above work. At rear of guard housing,
marking lines @ are applied every 5 mm as ad-
justing aids for setting depth.
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Diagonal Cuts (Bevel Cuts)
Fig. 8

The base plate @can be swivelledupto45°for
bevel cuts. For this purpose, loosen wing nut
@, set cutting angle and tighten wing nutagain.

Adjustment of Base Plate

Fig. 9

The basic adjustment of the base plate angle
in relation to the saw blade has been
accurately set by the manufacturer to 90°,
If this angle is no longer correct, readjustment
can be easily and exactly made by turning
adjusting screw @ as required.

Working with Parallel Stop

Fig. 10

The parallel stop® permits cuts upto max. 220
mm in width.

Forworking with parallel stop, firstloosenwing
nut, then set parallel stop to desired cutting
width according to scale and tighten wing nut.
When sawing, guide parallel stop tightly along
edge of work.

For accurate work, check desired dimension
by initial test cut.

Exchange of Saw Blade

Fig. 11

First pull back swivel guard @ and hold driving
disc in place with open-end wrench (width
between flaps 27 mm). Then apply offset
screwdriver 5 mm to loosen hex socket screw
and unscrew. Lift saw blade from spindle and
remove in upward direction.

Insertion of Saw Blade

Fig. 12

Pull swivel guard completely back and place
saw blade on driving disc.

Make sure that the direction of the arrow on
the saw blade isthe same as that of the arrow
on the housing.

Place disc®with lugintorecess ofdriving disc.
Then, insert hex socket screw with washer,
hold (&riving diskin place with 27 mm open-end
wrench and tighten hex socket screw with
5 mm offset screwdriver.

Assembly of Wobble Saw

Fig. 13

Remove saw blade first and then remove driv-
ing disc for saw blade.

Place wobble saw driving disc (a) on saw
spindle and insert wobble saw blade (b).
Place wobble saw collar (¢) and washer (d) on
saw spindle and tighten hex socket screw (e)
with offset screwdriver.

Adjustment of Wobble Saw
Fig. 14

The groove width can be adjusted in 6 stages
starting from thickness of saw tooth of approx.
2.5 mm (position »0«) up to approx. 11 mm
(position »max.«).

The wobble saw collar (c) is provided with
markings »0« and »max.« and the numerals of
1-5 on each side. To adjust wobble saw,
loosen hec socket screw (e) with offset screw-
driver for approx. 2 turns and rotate wobble
saw blade (b) until the marking lug (f) is in
alignment with desired graduation mark of
wobble saw collar (c).

Then tighten hex socket screw (e) again with 5
mm offset screwdriver.

Graduation Mark Width of Groove

0 approx. 2,5mm
1 3.5 mm
2 56 mm
3 7.6 mm
4 9.3 mm
5 9,8 mm
max. 10,0 mm

For accurate width of groove, a trial cut is
recommended.

Cutting Off with Cutoff Wheels

The use of cutoff wheels makes portable circu-
lar saws also suitable for cutoffjobs. Clamping
of cutoff wheel requires the use of cutoff
flanges (available as accessories).

When cutting, pay attention to sparking. The
falling red-hot particles may burn into soft
materials such as floor coverings, into glass
etc. and may ignite easily burning materials
such as hay, saw dust etc.
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Do not use the exhaust connection and the
exhaust hose when cutting off metal.

Installation of Cutoff Wheel
Fig. 15 '

First remove saw blade including driving disc
and disc ®. Place mounting disc (g) on saw
spindle, then the cutoff wheel (h) and the
clamping disc (i) on top.

Make sure that the cutoff wheel is correctly
seated on flange of mounting disc. The screw
hex screw (e) with washer (d) underneath by
means of the offset screwdriver into saw
spindle, apply counter hold at clamping disk
by means of 27 mm open-end wrench and
tighten hex screw (e) well.

When using cutoff disc, it will be of advan-
tage toremove the splitter by unscrewing the
two fastening screws.

‘Recommendations for Sawing
1. Select cutting depths always 2-3 mm lar-
ger thant the thickness of the material.

2. Always use sharp saw blades.

Your blunt circular saw blades can be re-
shapened in tool grinding shops.

The address of your nearest tool grinding
shop can be obtained from AEG service
shops.

3. Match depth of cut to thickness of
material.

4. Always use splitter. The saw blades should
be in line with splitter.

5. For sawing chipboards, in particular
boards with plastic coating, we recom-
mend using carbide-tipped saw blades.

6. Complete all dovetailing jobs in direction
of grain whenever possible.

Guarantee

This AEG Tool has been thoroughly tested
and inspected during the manufacturing
process. We guarantee for material and work-
manship. Should the machine prove to be
defective in material or workmanship within
six months of the date of sale it will be repaired
free of charge provided that the machine has
been properly installed, used and maintained,
and only if the purchase vouchers are presen-
ted.

This guarantee is void if the electric tool has
been repaired or if parts have been exchan-
ged by unauthorized persons.

AEG has not other obligation or liability in
connection with this electric tool.
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Vue d’ensemble

Figures 1+ 2

Coin a refendre

Capot de protection

Disque

Plaque de base

Dispositif d'éjection des copeaux
Guide de coupe paralléle

Dispositif de coupe donglets
Interrupteur avec bouton de blocage
Vis a ailettes pour le réglage de la profon-
deur de coupe

Vis de réglage

i Repéres pour la profondeur de coupe

CRONSROROHCHCRONS,

®

Caracteristiques techniques:

Puissance absorbée 710 W
Puissance utile 400 W
Vitesse a vide 4400 tr/min
Vitesse en charge 2600 tr/min
Diameétre de la lame de scie 150 mm
Profondeur de coupe 0a45mm
Profondeur de coupe maximale

en cas d’exécution de

coupes d’onglets a 45° 30 mm
Diamétre de la meule

de tronconnage 115 mm
Profondeur de tronconnage 27 mm

Format de la plague debase117 x 273 mm
Poids 2,9 kg
Nous nous réservons le droit de procéder a
des modifications techniques dans le cadre
du perfectionnement permanent de nos pro-
duits.

Branchement:

La machine ne peut fonctionner que sur du
courant monophaseé alternatif. Elle est proté-
gée par uneisolation répondant a la catégorie
Il des normes VDE 0740 et CEE 20 et peut, de
ce fait, étre branchée également a des socles
de prise de courant sans contact de mise ala
terre. Toutefois, il y a lieu, avant la mise en
service, de s’assurer que la tension du réseau
est identique a la tension de service de la
machine. .

Programme de livraison
Machine livrée avec lame de scie a 12 dents
teflonée la carbure de tungsténe, guide de
coupe paralléle, clé a fourche universelle, clé
male.

Accessoires
avec set de fixation 932-276-657

Lames de scie
Les difféerentes lames de scie pouvant étre
utilisées figurent dans not catalogues.

Dispositif oscillant

Pour I'utilisation du dispositif oscillant, il est
nécessaire de prévoir:

une lame de scie circulaire flottante
(complete avec 2 plateaux) et

un dispositif de rainurage

Tronconnage

Pour I'exécution de travaux de trongconnage
au moyen d’'une meule de trongonnage, il est
nécessaire de prévoir:

un flasque de tronconnage,

une meule de tronconnage en corindon
normal pour le fer et I'acier

une meule de tronconnage en carbure de sili-
cium pour la fonte et la pierre

une fiche de protection contre les surchar-
ges pour 700 W-800 W, pour la protection du
moteur en cas de surcharges persistantes
dues a une coupure de la tension.

Dispositif d’aspiration
Dispositif comprend un raccord d’aspiration
et un flexible d’aspiration.

Raccord d’aspiration
Destiné auraccordementd’un aspirateur-trai-
neau AEG ou du flexible d’aspiration.

Flexible d’aspiration

Flexible d'aspiration de 3 m de longueur-
destiné a I'aspiration des copeaux et sciures
et concu pour étre monté sur le raccord
d’aspiration; possibilité de raccordement a
tous les aspirateurs domestiques d’'un modéle
courant et a I'aspirateur NTS 800.

Vous trouverez dans nos catalogues les
numéros de référence des differents acces-
soires.
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Directives générales relatives
a la sécurité suivant les nor-
mes DIN 66 069 et 44720

(législation relative a la protection des
travailleurs)

Avant la mise en service de la scie circulaire
portative, il y a lieu de s’assurer que la lame
de scie est montée correctement.
1. La vitesse de rotation a vide de la broche
4400 tr/min.
2. Motrice est de ne pas d’utiliser des lames
de scie fissurées ou déeformées.
3. Le coin a refendre ne doit pas étre enlevé,
exepté dans le cas de I'exécution de tra-
vaux d’'insertion. En ce qui concerne le
réglage du coin a refendre, priére de voir
sous le point »Coin a refendre«.
4. Lors de I’exécution de travaux d'insertion,
il est indispensable d’utiliser un dispositif
de protection empéchant un contre la
de la piece (par exemple une baguette
transversale).
5. Aprés mise a l'arrét les lames ne doivent
pas étre freinées par préssion latérale.
6. Le carter de protection mobile ne doit pas
étre bloqué. '
7. Les meules de tronconnage doivent étre
rangées en un endroit sec et étre proté-
gées contre les chocs et les trépidations.
8. La meule de trongonnage doit pouvoir
étre engagée facilement et sans employer
la force (sans y donner des coups de mar-
teau) sur le disque de support, et elle doit
étre reliée solidairement avec ce disque.
9. Seules peuvent étre utilisées des meules
de tronconnage portant les indications
suivantes (voir DIN 69100):
a)Le nom du fabricant et le numéro
d’agrément du DSA.

b)La nature du liant du produit abrasif
aggloméré.

c) Les dimensions de la meule.

d)La vitesse de rotation admissible du
nouveau produit abrasif aggloméré.

c)Les directives spéciales concernant
I'utilisation.

10. Les meules de trongonnage doivent étre
agréées pour des vitesses péripheriques
de 80 m/s.

11. Les meules de tronconnage doivent étre
pourvues d'une bande diagonale rouge,
conformément a une prescription du DSA.

12. Le trou de montage des meules de
tronconnage ne doit pas étre alésé
ultérieurement, en raison durisque de rup-
ture encouru.

13. Seules doivent étre utilisées des meules
de tronconnage d'origine. Les flasques
doivent étre nettoyés, de maniére a étre
exemptes de tout corps étranger.

14. Lors de I'exécution de travaux de trongon-
nage, il est indispensable de porter des
lunettes de protection.

15. lly alieu de s’abstenird’utiliserdes meules
endommagées.

16. Avant d'exécuter, sur la machine, des tra-
vaux de réparation ou d’autres travaux,
quelle qu’en soit la nature, il y a lieu de
retirer la fiche hors de socle de prise de
courant.

17. Le céable d'alimentation doit étre écarté
vers l'arriere de la machine.

18. Ne pas laisser en place les outils utilisés
sur la machine.

19. Ne jamais forer dans le carter du moteur car

cela nuirait a I'éfficacité de la double isolation.

(N'utiliser de ce fait que des étiquettes auto

collantes).

Nos scies circulaires portatives répondent
aux prescriptions en matiére de prévention
d’accidents émises par les caisses pro-
fessionelles d’assurances sociales.

Directives relatives a [lutilisation de la

machine.

Mise en marche et arrét:

Figure 4

Afin d’avoir I'assurance que lalame de scie ne
frotte pas contre le coin a refendre, il y a lieu
de la faire tourner avant de mettre en marche
la machine.

La machine peut étre mise en marche et a
'arrét, en manceuvrant la gachette interrup-
teur ®. Lors de I'exécution de travaux station-
naires sur la table de sciage, interrupteur peut
étre bloquée au moyen du bouton de blocage.
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Capot de protection

Figure 5

La machine est équipée d'un protecteur @ a
fermeture automatique, qui assure la protec-
tion de la lame de scie quelle que soit |la posi-
tion dans laquelle elle se trouve.

Coin a refendre

Figure 6

Pour des raisons de sécurité, il est indispen-
sable d’utiliser un coin arefendre lors de I'exé-
cution de travaux de sciage. Le coin a refen-
dre @ est fixé sur le corps de la machine au
moyen de 2vis. Pourréglerle coinarefendre, il
est recommandé de procéder comme suit:
au maximum 3 mm en dessous du plus haut
point de la lame de scie (par rapport a la table
de sciage et a la plus grande profondeur de
coupe) et au maximum a 5 mm du cercle des
dents en profondeur. Le coin a refendre peut
étre réglé, conformément aux prescriptions,
jusqu’a 80% de la profondeur de coupe des
lames de scies usées.

Réglage de la profondeur

de coupe

Figure 7

La profondeur de coupe désirée peut étre
réglée sur n'importe quelle valeur comprise
entre 0 et 45 mm. A cet effet, il y a lieu de des-
serrer la vis a garret ®, de régler la profondeur
de coupe par pivotage de la plaque de base @
et de resserrer fortement la vis a garret ©. La
lame de scie devrait toujours faire sailliede 2a
3 mm environ au-dela de la piéce a découper.
Sur le c6té arriere du corps du capot de pro-
tection, a savoir en dessous de |'étrier de
réglage, des repéres (D destinés au réglage de
la profondeur de coupe sont marqués avec
des espacements de 5 mm.

Coupes en biais

Figure 8

La plague de base peut étre pivotée jusque
dans un angle de 45° pour I'exécution de
coupes en biais. A cet effet, il y a lieu de des-
serrer la vis a ailettes @, de régler I'angle de
coupe et de bien resserrer la vis a ailettes @.

Réglage de la plaque de base
Figure 9

L’angle entre la plague de base et la lame de
scie est réglée exactement sur 90° en usine.
Au cas ou cet angle ne correspondrait plus, il
peut étre réglé facilement et avec précision,
en tournant tout simplement la vis de réglage
W,

Exécution de travaux avec

la butée de réglage paralléle
Figure 10

En utilisant la butée de réglage paralléle ®, il
est possible d'exécuter des coupes d’'une lar-
geur de 220 mm au maximum. Pour I'exécu-
tion de travaux au moyen de la butée de rég-
lage paralléle, il y a lieu de desserrer tout
d'abord I'écrou a ailettes, de réglerla butée de
réglage paralléle sur la largeur de coupe dési-
rée, en se basant sur I'échelle graduée, et de
resserrer correctement'écrou a ailettes. Lors
du sciage, guider la butée de réglage paralléle
de maniere qu’elle suive toujours le bord de la
piéce. Pour 'exécution de travaux de préci-
sion, contrdler la cote désirée en faisant une
entaille ou en procédant a une coupe al'essai.

Remplacement de la lame

de scie

Figure 11

En premier lieu, pousser le capot de protec-
tion pivotant @ en arriére et retenir le disque
d'entrainement au moyen-de la clé a fourche
(ouverture de 27 mm). Ensuite, desserrerlavis
a six pans intérieurs au moyen du tournevis
coudé de 5 mm et retirer cette vis. Désolidari-
serlalame de scie de labroche et laretirer par
le haut.

Mise en place de la lame

de scie

Figure 12

Pousser le capot de protection pivotant entiée-
rement en arriére et placer la lame de scie sur
le disque d’entrainement. Veiller a ce que le
sens de la fleche marquée sur la lame de scie
corresponde avec celui de la fleche marquée
sur le corps de la machine.
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Placer le disque ® sur le disque d’entraine-
ment, de maniére que son toc s’engage dans
'évidement correspondant du disque
d’entrainement. Ensuite, ily alieude mettreen
place la vis a six pans intérieurs avec sa ron-
delle intercalaire, de retenir le disque d’entrai-
nement au moyen de la clé a fourche de
27 mm et de bien resserrer la vis a six pans
creux au moyen du tournevis coude de 5 mm.

Montage du dispositif de

rainurage par lames flottantes
Figure 13

En premier lieu, enlever lalame de scie et reti-
rer le disque d’entrainement prévu pour la
lame de scie. A présent, disposer le disque
d’entrainement pourlalame flottante (a) surla
broche d’entrainement et mettre en place la
lame flottante (b). Ensuite, disposer le disque
de la lame flottante (c) et la rondelle interca-
laire (d) surlabroche d’entrainement et serrer
fortement la vis a six pans intérieurs (e) au
moyen du tournevis coudé.

Réglage du dispositif a

lames flottantes

Figure 14

La largeur de la rainure peut étre réglée en six
paliers, par I'épaisseur des dents, entre une
valeur d’environ 2,5 mm (position »0«) etd'en-
viron 11 mm (position »max.«). La lame
flottante (c) porte les repéres »0« et »max.«
ainsi que, de chaque coté, des chiffresde1a 5.
Pour le réglage du dispositif de rainurage par
lamesflottantes,ilyalieu,toutd’abord, de des-
serrer la vis a six pans intérieurs (e) de 2 tours
environ, au moyen du tournevis coudé, et,
ensuite, de tournerlalame de scie flottante (b)
jusgu’a ce que le toc de repérage (f) corres-
ponde a la division désirée du disque de la
lame flottante (c). Aprés cela, bien resserrerla
vis a six pans intérieurs (e) au moyen du tour-
nevis coudé de 5 mm.

Division Largeur de rainure
0 environ 2,5mm
1 3,5 mm
2 5,6 mm
3 7,6 mm
4 9,3 mm
5 9,8 mm
max. 10,0 mm

Afin d’obtenir une largeur de rainure précise, il
est recommandé de procéder dans tous les
cas a une coupe d’essai.

Tronconnage au moyen

de meules de tronconnage

La scie circulaire portative HK 45 A convient
egalement au tronconnage. Pour cel3, fixer la
meule a I'aide des flasques spéciales (voir
accessoires). Provoquer la combustion.

Il est recommandé de tenir compte du fait
que les travaux de tronconnage engendrent
des étincelles. Les particules incandescen-
tes projetées lors de l'usinage peuvent
facilement des matériaux mous, tels que des
revétements de sol, du verre, etc., ou des
matériaux combustibles, tels que le foin, les
copeaux, les sciures, etc. Il est strictement
défendud’utiliserleraccord d’aspirationetle
flexible d’aspiration lors du tronconnage de
métaux.

Montage de la meule de

tronconnage

Figure 15

Enleverlalame et les flasques d’origine. Intro-
duire la meule sur I'axe (G), ainsi que les flas-
ques avant et arriere (h eti). Veillera ce que la
meule de tronconnage repose correctement
sur le bord du disque de support. Ensuite,
serrer la vis a six pans creux (f) au moyende la
clé male, en prenant soin d'y placer préalable-
ment la rondelle intercalaire (e). A cet effet,
retenir le disque de pression au moyen de la
clé a fourche de 27 mm et serrer fortement la
vis a six pans creux (f). Lors de l'utilisation de
meules de tronconnage, il est recommandé
d’enlever le coin a refendre, en dévissant a
cet effet les deux vis de fixation.



FRANCAIS

Conseils

1. Toujours choisir une profondeur de coupe
gui soit supérieure de 2 a 3 mm a I'épais-
seur du matériau.

2. Toujours utiliser des lames de scie bien
affitées.

Lorsque les lames de scie sont émous-
sées, elles peuvent étre réaffiitées dans
des ateliers d’affiitage spécialisés. Le
service aprés vente AEG se tient a votre
entiére disposition pour vous indiquer
Patelier d’affitage d’outils le plus proche.

3. Lorsdel'exécutiondetravaux desciage, il
estrecommandeé d’adapterle mouvement
d’avance (pression) al'épaisseur du mate-
riau.

4. Toujours utiliser le coin a refendre. Le cas
échéant, lalame de scie doit toujours étre
alignée sur le coin a refendre.

5. Pour le sciage de panneaux, aggloméres,
en particulair de panneaux stratifiés, nous
recommandons d’utiliser des lames de
scie au carbure de tungstene.

6. Pour les rainurages et les coupes de
queues d’arondes, il y a lieu de suivre
autant que possible le sens des fibres du
bois.

Garantie

Cet outil AEG a été soumis a plusieurs essais
lors de sa fabrication. Nous le garantissons
contre tout défaut de matiére ou vice de con-
struction, respectivement pendant 6 mois a
dater de son expédition.

Conformément a I'usage, cette garantie se
limite au remplacement, en nos ateliers, des
pieces défectueuses.

Cette garantie ne sera pas accordée si des
personnes non autorisées ont procedé elles-
mémes aux remplacements de pieces de cet
outil.

Aucune autre pretention, quant a notre
responsabilité, ne sera admise.
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Maquina completa:

Flgs. 1+ 2

() Cufa de separacion

@ Cubierta portectora oscilante

@ Arandela

@ Placa base

® Expulsiéon de viruta

® Tope paralelo

@ Dispositivo para cortes oblicuos

Interruptor con botoén de retencion

@ Tornillo de maneta para ajustar la profun-
didad de corte

Tornillo de ajuste

@ Marcas para la profundidad de corte

Datos tecnicos:

Potencia absorbida 710 W
Potencia cedida 400 W
Velocidad de giro en vacio 4.400 1/min

Velocidad de giro bajo carga 2.600 1/min
@ de la hoja de la sierra 150 mm
Profundidad de corte 0-45 mm
Profundidad de corte maxima

con cortes oblicuos a 45° 30 mm
@ del disco de tronzar 115 mm
Profundidad de tronzado 27 mm
Tamano de la placa base 117 x 273 mm
Peso 29 kg

Nos reservamos el derecho de introducir
modificaciones técnicas, en el curso del per-
manente desarrollo de nuestros productos.

Conexion

La maquina puede conectarse sélo a corr-
iente alterna monofasica.

Dispone de aislamiento de proteccion de
acuerdo con la clase Il VDE 0740y CEE 20,y
por ello también puede conectarse a cajas de
enchufe sin conductor de proteccion. Sin
embargo, antes de la puesta en funciona-
miento debera Vd. comprobar si la tension de
lared coincide con la tension de serviciode la
maquina, indicada en la placa de caracteristi-
cas.

Volumen de suministro:

Aparato con hojade sierrade 12 dientes, dota-
da de metal duro y estratificada con teflon;
tope para cortes paralelos, llave de varias
bocas, destornillador acodado.

Accesorios
con juego de fijacion 932-276-657

Hojas de sierra.
Vea Vd. en nuestros catalogos las diferentes
hojas de sierra.

Labrado de ranuras

Para labrar ranuras se requiere:

Hoja de sierra para labrar ranuras (completa,
con 2 discos) y Dispositivo para labrar
ranuras

Operaciones de corte

Para operaciones de corte con muela se
requiere:

Brida de corte,

Muela de corte

corindén normal para hierro/acero

Muela de corte

muela de carburo de silicio para fundicion/-
piedra

Enchufe contra sobrecargas

para 700 W — 800 W. Proteccion para el motor
en caso de sobrecargas de larga duracion, por
corte de la tension.

Mesa de aserrar ZT 45

Fig. 3

En la mesa ZT 45 puede emplearse la sierra
circular de mano AEG tipo HK 45 A para
funcionamiento estacionario. La mesa tiene
una superficie de 400x 500 mmy unaalturade
780 mm. En la mesa ZT 45 pueden efectuarse
cortes rectos y oblicuos hasta 45°.

Equipo para la aspiracion de viruta
Comprende este equipo una boca de empla-
me Y una manga.
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Boca de empalme

para aspiracion

Para acoplar un aspirador AEG o una manga
de aspiracion existe una boca de empalme
giratoria.

Manga de aspiracion

para aspirar la viruta formada al serrar 3 m de
longitud, se adapta a la boca de empalme,
posibilidad de acoplamiento a todos los aspi-
radores domeésticos de uso corrientey aNTS
800.

Los numeros de pedido correspondientes
puede verlos Vd. en nuestros catalogos.

Prescripciones de seguridad
segun DIN 66 069 y 44 720

(ley sobre porteccion en maquinas)

Antes de ir a poner en funcionamiento la
sierra circular de mano, hay que controlar si
la hoja de la sierra se ha montado de forma
que esté perfectamente sujeta.

1. La velocidad de giro en vacio del husillo
de trabajo es, como maximo, de
4.400 1/min.

2. No deben utilizarse hojas de sierra que
presenten fisuras o grietas, o que hayan
sufrido cambio en su forma.

3. La cufia de separacion no debe quitarse
mas que en los trabajos de introduccion
(»inmersion«).

Para el ajuste de la cuna de separacion,
vea Vd. el punto »Cufa de separacion«.

4. En trabajos de introduccion (»inmersion«)
hay que emplear un dispositivo que evite
el retroceso de la pieza (por ejemplo, lis-
ton transversal).

5. Una vez desconectado el accionamiento,
las hojas de sierra no se deben frenar
ejerciendo presion lateral.

6. Lacubierta protectora, mévil, existente en
sierras circulares de mano, no debe inmo-
vilizarse mediante sujecion.

7. Las muelas cortadoras deben guardarse
en lugares secos y protegerse contra
golpesy trepidaciones.

8. La muela cortadora debe poderse montar
a mano, sin necesidad de hacer fuerza
(sin golpes de martillo), en el disco de
sujecion, y tiene que quedar perfecta-
mente unidaadicho disco,de maneraque
no pueda soltarse.

9. Se deben emplear solamente muelas cor-
tadoras que lleven los datos siguientes
(ver DIN 69100):

a) No del fabricante o No de autorizacion
de DSA;

b)Clase del conglomerado o de la muela;

c) Dimensiones de la muela;

d) Velocidad de giro admisible de la muela,
en estado nuevo;

e)Indicaciones especiales para el em-
pleo.

10. Las muelas cortadoras debenestar autori-
zadas para una velocidad periférica de 80
m/seg.

11. En concordancia con las prescripciones
de DSA, las muelas cortadoras deben es-
tar provistasde unafranjarojaendiagonal.

12. El agujero de fijacion de muelas corta-
doras no se debe agrandar posterior-
mente, debido al peligro de roturaque ello
entrafia consigo.

13. Se deben emplear solamente las muelas
cortadoras originales. Las bridas deben
limpiarse de cuerpos extranos.

14. Al efectuar operaciones de corte, hay que
llevar gafas protectoras.

15. Nodeben emplearse las muelas defectuo-
sas.

16. Antes de cualquier reparacion o trabajo
que quiera efectuar en la maquina, debe
Vd. quitar el enchufe de la corriente.

17. El cable de alimentacion de la maquina
debe ir siempre detras de ella.

18. No dejar puesta la llave empleada para fi-
jacion de la hoja.

19. La carcasa no se debe perforar, porque el

aislamientos de seguridad puede ser deterio-

rado (emplear solo placas adhesivas).

Las sierras circulares a mano cumplen

las normas, en cuanto a prevencion de

accidentes, de las cooperativas profe-
sionales.
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Forma de trabajar

Conexion y desconexion:

Fig. 4

Para estar seguro de que lahojade lasierrano
roza con la cufia de separacion, hagala girar
antes de conectar.

Elaparato se conectay desconecta actuando
sobre el interruptor ®.

Para trabajos de tipo estacionario, en la mesa
de aserrar ZT 45, se puede retener el interrup-
tor apretando el boton existente para tal fin.

Cubierta protectora

Fig. 5

Elaparato esta equipado de una cubierta pro-
tectora oscilante @ que se cierra por si solay
que tapa la hoja de la sierra en cualquier posi-

cion, ofreciendo asi proteccion contra con-
tactos casuales.

Cuna de separacion

Fig. 6

Al serrar es imprescindible, por razones de
seguridad, el empleo de una cuna de separa-
cion. La cuna de separacion @ va fijada con 2
tornillos en la caja.

El ajuste de la cufia de separacion se efectua-
ra como sigue: Como maximo 3 mm por de-
bajo del punto mas alto de la hoja de la sierra
(referido ala mesade aserrar,y con lamaxima
profundidad de corte), y como maximo 5 mm
de distancia de la corona dentada, dentro de
la profundidad de corte. De acuerdo con las
prescripciones, la cufa de separacion se
puede ajustar hasta el 80% de la profundidad
de corte de hojas de sierra gastadas.

Ajuste de la profundidad

de corte

Fig. 7

La profundidad de corte deseada se puede
ajustar a voluntad desde 0 hasta 45 mm. A tal
fin, afloje Vd. el tornillo de maneta ®, ajuste la
profundidad de corte haciendo girar la placa
base @y vuelva aapretarel tornillode maneta.
Convendra que la hoja de la sierra sobresalga
siempre de 2 a 3 mm respecto a la pieza.
Enla parte posterior de lacubierta protectqgra,
debajo del estribo de guia, se han efectuado,
cada 5 mm, unas marcas @ que sirven de
ayuda para el ajuste de las profundidades de
corte.

Cortes oblicuos

Fig. 8

La placa base puede ser inclinada hasta 45°,
para los cortes oblicuos. A tal fin, afloje Vd. la
tuerca de mariposa @ ajuste el angulo de
corte y apriete de nuevo la tuerca de mari-
posa.

Ajuste de la placa base

Fig. 9

El angulo que la placa base forma con la hoja
de la sierra se ajusta en fabrica a 90° exacta-
mente.

Si hubiera variado este angulo, sera posible
ajustarlo, con sencillezy exactitud, girando el
tornillo @.

Trabajos con el tope para

cortes paralelos

Fig. 10

Con el tope ® pueden efectuarse cortes de
hasta 220 mm de anchura como maximo.
Para trabajar con este tope, afloje Vd. primero
la tuerca de mariposa, ajuste el tope al ancho
de corte deseado, de acuerdo con laescala,y
apriete de nuevo la tuerca de mariposa.

Al serrar, hay que llevar el tope de maneraque
se apoye fijamente en el borde de la pieza.

En caso de trabajos de precision, controlar la
medida deseada serrando un poco o efec-
tuando un corte de prueba.
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Cambio de la hoja de la sierra
Fig. 11

Primero haga retroceder Vd. la cubierta pro-
tectora oscilante @ y mantenga retenido el
disco de arrastre con lallave de boca (llave del
27). A continuacion, mediante el destornilla-
dor acodado de 5 mm afloje el tornillo de exa-
gono internoy saque este tornillo. Retire Vd. la
hoja del husillo y sague la hoja por arriba.

Montaje de la hoja de la sierra
Fig. 12

Haga retroceder completamente la cubierta
protectora oscilante y monte la hoja de la sie-
rra en el disco de arrastre.

Cuide Vd. de que la direccion de la flecha
marcadaen lahojade lasierracoincidaconla
de la flecha existente en la caja.

Ponga Vd. la arandela ® con el saliente en la
escotadura del disco de arrastre. Coloque
después el tornillo de exagono interno con
arandela, mantenga retenido el disco de
arrastre con lallave de boca del 27 y apriete el
tornillo de exagono interno con el destornilla-
dor acodado de 5 mm.

Montaje del dispositivo para

labrar ranuras

Fig. 13

Retire Vd. primerolahojade lasierray saque el
disco de arrastre de la hoja de la sierra.
Ponga Vd., en el husillo de la sierra, el disco de
arrastre (a) para labrar ranuras, y coloque la
hoja (b) para labrar ranuras.

PongaVd., en elhusillode la sierra, el disco (c)
para labrar ranurasy laarandela(d), y coloque
el tornillo de exagono interno (e) y apriételo
con el destornillador acodado.

Ajuste del dispositivo para

labrar ranuras

Fig. 14

El ancho de la ranura se puede ajustar desde
un valor del orden de 2,5 mm (posicion »0«),
gque es precisamente el espesor del diente de
lasierra, hasta aproximadamente 11 mm (posi-
cion »max.«), en 6 escalones.

En el disco (c) hay unas marcas con »0« y
»max.«, y, en cada lado, numeros de 1 a 5.
Para ajustar el dispositivo de labrar ranuras,
afloje Vd. en unas 2 vueltas el tomillo de exa-
gono interno (e) con el destronillador aco-
dado y vaya girando la hoja (b) para labrar
ranuras hasta que el saliente (f) coincida con
la division deseada del disco (c) para labrar
ranuras.

A continuacion apriete Vd. ne nuevo el tornillo
de exagono interno (e) con el destornillador
de 5 mm.

Division Ancho de ranura
0 aprox. 2,5mm
1 3,5mm
2 5,6 mm
3 7,6 mm
4 9,3 mm
5 9,8 mm
max. 10,0 mm

Para obtener un ancho de ranura exacto se
recomienda efectuar un corte de prueba.

Operaciones de

corte con muelas

Empleando muelas apropiadas, las sierras
circulares de mano pueden utilizarse también
para operaciones de corte. Para sujetar la
muela cortadora se requieren bridas a propo-
sito (incluidas en los accesorios).

Tenga Vd. en cuenta las chispas que se des-
prenden durante las operaciones de corte.
Las particulas incandescentes que salen
volando pueden producir quemaduras en
materiales blandos como pavimentos, cris-
tales, etc., o pueden provocar fuego enmate-
riales facilmente inflamables como heno,
serrin, etc.

Cuando se corten metales no se debe
emplear la boca de empalme para la aspira-
cion ni la manga.
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Montaje de la muela cortadora
Fig. 15

Saque Vd. primero lahojade lasierrajuntocon
eldiscodearrastrey laarandela®.Pongaenel
husillo de la sierrael discode sujecion(g),des-
pues la muela (h) y después el disco de
presion (i).

Preste Vd. atencion a que la muela cortadora
asiente correctamente enelreborde deldisco
de sujecion. Mediante el destornillador aco-
dado ponga después el tornillo de cabeza
exagonal (e) en el husillo de la sierra, junto con
la arandela (d); para ello, haga retencion conla
llave de boca del 27 en el disco de presiéon y
apriete el tornillo de cabeza exagonal (e).

Al emplear muelas cortadoras es aconse-
jable retirar la cuina de separacion sacando
los dos tornillos de fijacion.

Consejos para el

proceso de serrar

1. Elegir siempre una profundidad de corte
de 2 a 3 mm mayor que el espesor del
material.

2. Emplear siempre hojas de sierra afiladas.

Las hojas de sierra desafiladas puede lle-
varles Vd. a un establecimiento de reafi-
lado de herramientas.
La direccion del establecimiento mas
proximo dedicado al reafilado de herra-
mientas puede pedirlo a los puestos
de servicio postventa AEG.

3. Alserrar, adaptarelavance (empuje) ales-
pesor del material.

4. Trabajar siempre con cufiade separacion.
La hoja de la sierra debe estar alineada
con la cufia de separacion.

5. Para serrar planchas de virutas, especial-
mente si llevan estratificacion de plastico,
aconsejamos emplear hojas de sierra
dotadas de metal duro.

6. Los trabajos de ranurar y machihembrar
debenrealizarse, a ser posible, en ladirec-
cion de la fibra de la madera.

Prestacion de garantia

Esta herramienta eléctrica AEG se hacompro-
bado varias veces durante la fabricacion.
Nosotros garantizamos el material y la ejecu-
cion. Si la maquina fallase a pesar de un
manejo experto, debido a un defecto de
fabricacion o de material, dentro del tiempo
de garantia de 6 meses, se reparara gratuita-
mente.

La garantia entra en efecto a partirde lafecha
de suministro, siendo necesaria la presenta-
cion de la documentacion de compra.

La garantia extingue si se efectuasen trabajos
de reparacion y recambios de piezas de la
herramienta eléctrica por terceros, no auto-
rizados. Estan excluidas todas las reclama-
ciones que sobrepasen la prestacion de
garantia arriba indicada.
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lllustrazioni

Figura1+ 2

Cuneo

Calotta di protezione oscillante

Lama

Piastra di base

Espulsione trucioli

Guida parallela

Dispositivo per tagli obliqui
Interruttore con bottone d’arresto

Vite a galletto per la regolazione di
precisione del taglio

Vite di regolazione

Graduazione per la profondita di taglio

CSECENCIOIONORORCRONONS)

Dati tecnici

Potenza assorbita 710 W
Potenza resa 400 W
Velocita a vuoto 4.400 1/min.
Velocita a carico 2.600 1/min.
@ lama 150 mm
Profondita di taglio 0-45 mm
Profondita massima con tagli

obliqui a 45° 30 mm
Mola troncare @ 115 mm
Profondita troncatura 27 mm
Dimensioni della piastra

di base 117 x 273 mm
Peso 29 kg

Con riserva di modifiche tecniche dovute al
continuo sviluppo dei nostri prodotti.

Collegamento alla rete
L'apparecchio deve essere alimentato da
corrente alternata monofase. Esso € con iso-
lamento supplementare di sicurezza secondo
classe Il VDE 0740 e CEE 20 e risponde a tutte
le prescrizioni in vigore. Esso pud quindi
essere collegato a prese senza conduttore
per la messa a terra.

Prima di mettere I'apparecchio in funzione,
controllare che la tensione di esercizio corri-
sponda al dato riportato sulla targhetta
dell’apparecchio.

Entita di fornitura

Apparecchio con lama con 12 denti con riporti
in metallo duro rivestita in Teflon, guida paral-
lela, chiave fissa multipla, chiave esagonale.

Accessori
con set di fissaggio 932-276-657

Lame
| diversi tipi di lame possono essere rilevati dai
nostri cataloghi.

Scanalature a lama obliqua
Perscanalature con lama obliqua sono neces-
sari:

Lama per scanalature (completa di 2 dischi)
dispositivo incavi

Troncatura

Per troncare con la mola per troncare sono
necessari:

Flangia di troncatura, mola di troncature al
corindone normale per ferro/acciaio

mola di troncatura

al carburo di silicio per ghisa/pietra

Spina di sicurezza

Per 700 W-800W. Protegge ilmotore daeven-
tuali temporanei sovraccarichi interrom-
pendo I'alimentazione di corrente.

Tavolo ZT-45

Figura 3

Nel tavolo ZT-45 puo essere montata la sega
HK 45 A AEG per I'impiego fisso.

La superficie del tavolo € di 400 x 500 mm,
laltezza 780 mm. Con lo ZT 45 si possono
eseguire tagli diritti e inclinati sino a 45°.
Serie di accessori particolari per 'aspira-
zione del truciolo costituita dal raccordo e dal
tubo flessibile.

Raccordo d’aspirazione
Peril collegamento ad un aspirapolvere AEG o
al tubo flessibile, vi € un raccordo rotante.

Tubo flessibile d’aspirazione
Per I'aspirazione dei trucioli, lunghezza 3 m,
adatto alraccordo; possibilitadiattaccoatutti
gli aspirapolveri domestici e all' NTS 800.

| numeri d’ordinazione degli accessori
possono essere rilevati nei nostri cataloghi.
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Istruzioni per la sicurezza
secondo DIN 66069 e 44720

(legge sui dispositivi di protezione delle
macchine)

Prima di metter in funzione I'apparecchio

controllare il bloccaggio della lama.

1. La velocita massima a vuoto dell’albero
portautensili & di 4.400 g/min.

2. E'vietato I'impiego di lame incrinate o
deformate.

3. E'vietato togliere il cuneo a meno che non
vengano eseguiti lavori di immersione.
La regolazione del cuneo & da rilevare
nel capitolo cuneo.

4. Per lavori ad immersione impiegare un
dispositivo contro il rigetto del manufatto
(ad es. listello trasversale).

5. Dopo avere fermato'apparecchio, lalama
deve essere frenata con pressione late-
rale.

6. La calotta oscillante di protezione della
lama non deve essere bloccata.

7. Le mole per troncare devono essere con-
servate in luoghi asciutti e devono essere
protette da urti e vibrazioni.

8. La mola per troncare deve essere posta
sulla flangia di fissaggio senza pressione
ed alcuno sforzo (evitare colpi di martello
o simili) ed il fissaggio deve essere del
tutto sicuro.

9. Possono essere impiegate esclusiva-
mente mole per troncare con le seguenti
caratteristiche (verdi DIN 69100):

a) nome e codice del costruttore ammes-
so dall'Organo di sicurezza mole sme-
riglio

b)tipo di legatura e composizione mate-
riale abrasivo

c)dimensioni della molla

d)velocita periferica ammessa della mola
nuova

e) particolari istruzioni per I'impiego.

10. Le mole per troncare devono essere
approvate per velocita periferica di
80 m/sec.

11. Secondo le prescrizioni dellOrgano di
sicurezza mole smeriglio, le mole pertron-
care devono essere provviste di una stris-
cia diagonale di colore rosso.

12. Il foro della mola non deve essere modi-
ficato causa il conseguente pericolo di
rottura.

13. Sono da impiegare esclusivamente le
flange originali. Assicurarsi che esse siano
sempre perfettamente pulite.

14. Durante i lavori di troncatura usare occhi-
ali di protezione.

15. E'vietato I'impiego di mole danneggiate.

16. Prima di effettuare riparazioni o lavori
simili sull'apparecchio, staccare la spina
dalla presa di corrente.

17. 1l cavo di alimentazione deve sempre
essere fatto passare dalla parte posteriore
dell’'apparecchio.

18. Non lasciare infilata la chiave di servizio.

19. Non praticare fori nella carcassa motore in
quanto verrebbe danneggiato I'isolamento
supplementare di sicurezza (nel caso utilizzare
solo etichette autoadesive).

Le seghe circolari corrispondono alle
prescrizioni antinfortunistiche dell’asso-
ciazione professionale.

Istruzioni per 'uso

Messa in funzione e blocco

interruttore:

Figura 4

Per essere sicuriche lalamanontocchicontro
il cuneo, farla girare a mano prima del collega-
mento alla rete dell’apparecchio. L’apparec-
chio viene messo in funzione e fermato azio-
nando l'interruttore ®.

Per I'impiego fisso con il tavolo ZT 45 l'inter-
ruttore pud essere bloccato mediante il bot-
tone d’arresto.

Calotta di protezione

Figura 5

L’apparecchio & completo di una calotta di
protezione oscillante @ che copre la lama in
ogni posizione e garantisce cosi la migliore
sicurezza per 'operatore.
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Cuneo

Figura 6

Perragionidisicurezza, durante lalavorazione
e obbligatorio l'uso del cuneo. llcuneo ®viene
fissato sulla sega tramite due viti.

La regolazione del cuneo va eseguita nel
modo seguente: al massimo 3 mm sotto il
punto piu alto della lama (riferito alla massima
profondita di taglio) e al massimo a 5 mm di
distanza dai denti della lama nell’ambito della
profondita di taglio.

Secondo le prescrizioni, il cuneo e regolabile
sino all’80 % della profondita di taglio di lame
consumate.

Regolazione della profondita

di taglio

Figura 7

La profondita di taglio & regolabile in continua-
zione da 0 sino a 45 mm. Cio si ottiene allen-
tando la vite ad alette ®, regolando la profon-
dita di taglio spostando la piastra di base @ e
serrando nuovamente a fondo lavite ad alette.
La lama deve sempre sporgere di ca. 2-3 mm
dal manufatto. Sul lato posteriore della cuffia
di protezione, sotto I'asta di guida, ogni 5 mm
ci sono delle tacche per facilitare la regola-
zione della profondita di taglio.

Tagli inclinati

Figura 8

Per eseguire tagli inclinati, la piastra base @
puo essere inclinata sino a 45°. Cio si ottiene
allentando i due dadi ad alette @, regolando
I'angolo ditaglio e serrando nuovamente idue
dadi.

Regolazione della piastra

di base

Figura 9

La regolazione base dell’'angolo della piastra
rispetto alla lama della sega viene eseguita in
fabbrica a 90° esatti. Se quest’angolatura non
fosse pil precisa, la regolazione pud essere
rifatta facilmente e con precisione ruotando la
vite @.

Lavori con la guida parallela
Figura 10

Mediante la guida parallela ® & possibile ese-
guire tagli sino alla larghezza massima di
220 mm.

Per lavorare con la guida parallela, allentare
primail dado ad alette, spostare laguida paral-
lela sulla larghezza desiderata e serrare
nuovamente il dado. Durante il taglio mante-
nere saldamente appoggiata la guida al bordo
del manufatto.

Per lavori di precisione si consiglia di effettu-
are prima un taglio di prova.

Sostituzione della lama

Figura 11

Tirare indietro la calotta di protezione e tratte-
nere il disco di trascinamento con la chiave
fissa (27 mm). Con la chiave esagonale da
5mm allentare e svitare lavite. Toglierelalama
dall’albero portautensili ed estrarla verso
l'alto.

Montaggio della lama

Figura 12

Tirare indietro completamente la calotta di
protezione e porre la lama sul disco di tras-
cinamento.

Fare attenzione che la freccia sulla lama
indichi la stessa direzione di quella sulla
carcassa della sega.

Mettere il disco ® su quello a trascinamento
ed in modo che il suo dentino alloggi nell’ap-
posito foro deldiscoatrascinamento. Avvitare
poi la vite esagonale con la chiave esagonale,
da 5 mm trattenendo il disco ditrascinamento
con quella fissa 27 mm.

Montaggio del dispositivo

incavi

Figura 13

Smontare la lama dalla sega ed estrarre il
disco di trascinamento. Montare sull’albero
portautensili il disco di trascinamento per
incavi (a) e la lama a denti fini (b).

Disporre sull’albero il disco (c) con la rosetta
(d) e avvitare quindibene lavite esagonale (e),
mediante I'apposita chiave.
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Registrazione del dispositivo

incavi

Figura 14

La larghezza dell'incavo & regolabile dello
spessore della lama di ca. 2,5 mm (posizione
»(0«) sino a ca. 11 mm (posizione »max«), in 6
posizioni.

Suldisco (c) sonoriportatii contrassegni»0«e
»max« e ad ogni lato i numerida1a 5.

Perregistrare il dispositivo incavi, allentare di
ca. 2 giri la vite esagonale (e) e ruotare lalama
(b) sino a che il nasello di riferimento (f)
corrisponda alla tacca desiderata del disco
(c). Serrare poi la vite esagonale (e) con
I'apposita chiave da 5 mm.

Graduazione Larghezza incavo

0 ca. 2,5mm
1 3,5mm
2 5,6 mm
3 7,6 mm
4 9,3 mm
-1 9,8 mm
max. 10,0 mm

Per ottenere incavi di larghezza esatta, si
raccomanda in ogni caso di eseguire un taglio
di prova.

Troncatura con mole per

troncare

Con I'impiego di mole per troncare, le seghe
circolari possono essere trasformate in tron-
catrici. Per il fissaggio della mola a troncare
occorrono le apposite flange (accessori facol-
tativi).

Durante i lavori di troncatura, fare attenzione
alle scintille. Le scintille possono penetrare in
materiali teneri quali moquettes e simili,
oppure incendiare materiali facilmente com-
bustibili quali fieno, trucioli de legno ecc.

Per lavoriditroncatura di metalli € vietato I'uso
del raccordo con il tubo flessibile per I'aspira-
zione trucioli.

Montaggio della mola per

troncare

Figura 15

Smontare prima la lama con le rondelle di
fissaggio ®. Porre sull’albero portautensili
prima la flangia (g), poila mola pertroncare (h)
e infine la flangia di pressione (i).

Assicurarsi che la mola per troncare si con-
giunga perfettamente con la flangia. Tratte-
nere conlachiave 27 mm/l’albero portautensili
e avvitare su di esso, con I'apposita chiave, la
vite esagonale (e) con la rosetta (d). Bloccare
bene la vite (e). .
Per i lavori di troncatura si consiglia di smon-
tare il cuneo svitando le due viti di fissaggio.

Suggerimenti per limpiego

della sega

1. La profondita di taglio deve essere pre-
vista sempre dipiu di2-3 mmdello
spessore del manufatto.

2. Impiegare sempre lame ben affilate.
Lame non piu affilate possono essere
riaffilate in apposite officine.

Il Vostro Servizio Assistenza AEG Vi puo
comunicare Pindirizzo dell’officina affila-
tura utensili piu vicina.

3. Durante la lavorazione adattare I'avanza-
mento (pressione) allo spessore del mate-
riale da lavorare.

4. Lavorare sempre con il cuneo; lalama ed
il cuneo devono essere allineati.

5. Per segare pannelli di masonite e parti-
colarmente pannelli rivestiti di plastica,
raccomandiamo I'uso di lame con riporti
in metallo duro.

- 6. Scanalatura e lavori d'incastro devono

essere eseguiti possibilimente nel senso
della venatura del legno.
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Garanzia:

Il presente elettroutensile AEG é stato atten-
tamente controllato piu volte durante la sua
fabbricazione. La garanzia si estende al mate-
riale ed all’esecuzione. Provvederemo allasua
riparazione gratuita, entro i termini di garanzia
di 6 mesi, qualora si verificassero guasti di
materiale o di fabbricazione e sempreché
esso sia stato impiegato secondo le istruzioni
perl'uso. La garanzia e valevole a partire dalla
data di consegna e solo presentando i docu-
menti di compera.

La garanzia € nulla qualora I'apparecchio sia
stato riparato e qualora siano stati sostituti
dei pezzi da persone non autorizzate. Sono e-
sclusi diritti nei nostri confronti, che escano
dai limiti di garanzia soprannominati.
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Afbeelding:

Afb. 1+ 2

Spouwmes

Beweegbare beschermkap
Ring

Grondplaat

Zaagselafvoer

Parallelgeleider

Vleugelmoer voor verstekzagen
Netschakelaar

Vleugelmoer zaagdiepte-instelling
Stelschroef

Deelstrepen voor zaagdiepte

SECRONORONCNCRCRORORC)

Technische gegevens:

Opgenomen vermogen 710 W
Afgegeven vermogen 400 W
Toerental onbelast 4.400 1/min
Toerental belast 2.600 1/min
Zaagblad-@ 150 mm
Zaagdiepte 0-45 mm
Max. zaagdiepte bij 45°

verstekzagen 30 mm
Doorslijpschijfdiameter 115 mm
Doorslijpdiepte 27 mm
Afmetingen grondplaat 117 x 273 mm
Gewicht 2,9 kg

Technische wijzigingen voorbehouden in het
belang van de verdere ontwikkeling van onze
produkten.

Aansluiting

De machine kan alleen aan éénfase-wissel-
spanning worden aangesloten. Ze is dubbel-
geisoleerd volgens klasse || VDE 0740 en CEE
20 en kan daarom ook aan niet geaarde wand-
contactdozen worden aangesloten. Contro-
leer voor het in gebruik nemen, of de netspan-
ning overeenkomt met de op het typeplaatje
aangegeven spanning.

Toebehoren

De machine wordt geleverd met teflon be-
kleed zaagblad met 12 hardmetalen zaagtan-
den, parallelgeleider, dubbele steeksleutel,
inbussleutel.

Extra-toebehoren
met befestigingsset 932-276-657

Zaagbladen
De verschillende soorten zaagbladen zijn in
onze catalogi aangegeven.

Slingeren

Voor het slingeren is nodig:

Fijngetand zaagblad (compleet met 2 slinger-
ringen) en slingernaaf.

Doorslijpen

Voor het doorslijpen met de doorslijpschijf is
nodig;

Doorslijpflens,

Doorslijpschijf

normaal korund voor ijzer/staal

Doorslijpschijf
siliciumcarbide schijf voor gietijzer/steen

Overbelastingssteker

voor 700 - 800 W. Motorbeveiliging tegen
langdurige overbelasting door spannings-
onderbreking.

Zaagtafel ZT 45

Afb. 3

De AEG handcirkelzaag HK 45 A kan met de
zaagtafel ZT 45 als stationaire cirkelzaag wor-
den gebruikt. De afmetingvan de zaagtafel be-
draagt 400 x 500 mm, de tafelhoogte 780 mm.
Op de ZT 45 kunnen rechte zaagsneden wor-
den uitgevoerd en kan men verstekzagen tot
45°.

Afzuigset

met aansluitstuk en afzuigslang.

Aansluitstuk
Een AEG stofzuiger wordt met de afzuigslang
aangesloten aan het draaibare aansluitstuk.



NEDERLANDS

Afzuigslang
3 m lang, voor het afzuigen van zaagsel, past
op de meest gangbare stofzuigers en NTS 800.

De bestelnummers voor het extra-toebehoren
zijn in onze catalogi te vinden.

Veiligheidsvoorschriften vol-
gens DIN 66069 en 44720

Controleer voor het in gebruik nemen van de
handcirkelzaag of het zaagblad goed vast
zit.

1. Het onbelaste toerental van de as be-
draagt max. 4.400 1/min.

2. Gescheurde zaagbladen, of zaagbladen
die vervormd zijn, mogen niet worden ge-
bruikt.

3. Het spouwmes mag niet worden verwij-
derd, behalve bij insteekzagen. Instellen
van het spouwmes zie hoofdstuk »spouw-
mes«.

4. Bij insteekzagen moet het werkstuk wor-
den vastgezet, zodat het niet kan terug-
slaan.

5. Het zaagblad mag na het uitschakelen
van de machine niet door tegendrukken
aan de zijkant worden afgeremd.

6. De beweegbare beschermkap van de
handcirkelzaag mag niet worden vastge-
klemd.

7. Doorslijpschijven op een droge plaats be-
waren en tegen stoten en schokken be-
schermen.

8. Doorslijpschijven moeten gemakkelijk met
de hand en zonder geweld (geen hamer
gebruiken) op de opnamering kunnen
worden geschoven en goed hiermee be-
vestigd.

9. Alleen doorslijpschijven gebruiken met
de volgende gegevens voorzien (zie
DIN 69100):

a) Fabrieks- of controle-no. van de DSA;

b)Bindmateriaal van de doorslijpschijf;

c) Afmetingen van de schijf;

d)Max. toelaatbare toerental
nieuwe slijpschijf;

e) Speciale gebruiksaanwijzingen.

van de

10. De doorslijpschijven moeten vooreenom-
treksnelheid van 80 m/sec. zijn toegela-
ten.

11. De doorslijpschijven moeten volgens voor-
schrift van de DSA van een rode diagonale
streep zijn voorzien.

12. De boring van de doorslijpschijf mag
wegens kans op breuk niet naderhand op
een grotere diameter worden uitgeboord.

13. Alleen de originele doorslijpschijven ge-
bruiken.

14. Tijdens het doorslijpen een veiligheisbril
dragen.

15. Geen beschadigde schijven gebruiken.

16. Trek voor alle reparaties en werkzaam-
heden, die U aan de machine wilt ver-
richten, eerst de stekker uit het stopcon-
tact.

17. Snoer naar achteren wegvoeren.

18. Sleutel niet op de machine laten zitten.

19. Men mag niet boren in het motorhuis, daar

anders de dubbele isolatie beschadigd wordt

en de machine dus niet meer veilig is (alleen
stickers gebruiken).

Tips voor het gebruik

In- en uitschakelen:

Afb. 4

Overtuig U dat het zaagblad bij het inschake-
len niet het spouwmes rdakt. Draai daarom
eerst het zaagblad ter controle rond. De
machine wordt d.m.v. de schakelaar ® in- en
uitgeschakeld.

Beschermkap

Afb. 5

De machine heeft een automatisch sluitende
beschermkap @, die het zaagblad steeds af-
schermt.
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Spouwmes

Afb. 6

Uit veiligheidsoverwegingen altijd een spouw-
mes gebruiken. Het spouwmes @ is met 2
inbusbouten aan het huis bevestigd. Het
spouwmes moet als volgt worden ingesteld:
max. 5 mm onder het hoogste punt van het
zaagblad (met zaagtafel bij max. zaagdiepte)
en de afstand mag max. 3 mm bedragen tus-
sen spouwmes en zaagblad. Het spouwmes
istot op 80 % van de zaagdiepte van verbruikte
zaagbladen nog goed in te stellen.

Instellen van de zaagdiepte
Afb. 7

De gewenste zaagdiepte is van 0—-45 mm
willekeurig in te stellen. Draai de knevel-
schroef @ los, stel met behulp van de grond-
plaat @ de zaagdiepte in en draai de knevel-
schroef weer vast.

De zaagdiepte moet altijd 2-3 mm meer zijn
dan het materiaal dik is. Aan de achterkantvan
de beschermkap zijn onder de geleidebeugel
op elke 5 mm afstand deelstrepen @ aange-
bracht als behulp bij het instellen van de zaag-
diepte.

Verstekzagen

Afb. 8

De grondplaat @ kan voor verstekzagen tot
45°worden verdraaid. Draaide vleugelmoer®
los, stel de zaaghoek in en draai de vieugel-
moer weer vast.

Instellen van de grondplaat
Afb. 9

In de fabriek werd het zaagblad loodrecht op
de grondplaat ingesteld, d.w.z. onder een
hoek van 90°. Bij een hoekafwijking kan met
behulp van de stelschroef@® dit gemakkelijken
nauwkeurig worden gecorrigeerd.

Werken met de parallel-

geleider

Afb. 10

Met de parallelgeleider ® is zagen tot max.
220 mm breedte mogelijk. Draai eerst de
vleugelmoer los, stel de parallelgeleider vol-
gens schaalverdeling op de gewenste zaag-
breedte en draai de vleugelmoerweer vast. Bij
het zagen de parallelgeleider vast aan de kant
van het werkstuk voeren. Voor nauwkeurig
werken de gewenste maat door uitzagen of
het maken van een proefplankje controleren.

Verwisselen van het zaagblad
Afb. 11

Trek eerst de beweegbare beschermkap @
terug en houd de meeneemring met de steek-
sleutel (sleutelwijdte 27 mm) vast.

Draai de inbusbout met de inbussleutel no. 5
los en draaideze eruit. Neem het zaagblad van
de as en verwijder dit naar boven.

Monteren van het zaagblad
Afb. 12

Trek de beweegbare beschermkap geheel
terug en plaats het zaagblad op de meeneem-
ring. Let erop, dat de pijlrichting op het zaag-
blad overeenstemt met de pijl op het huis.
Plaats de ring ® met de nok in de uitsparing
van de meeneemring. Draai de inbusbout met
onderlegring in het draadgat van de as, houd
de meeneemring met de steeksleutel 27 mm
vast en draai de inbusbout me de inbussleutel
no. 5 vast.

Monteren van de slingernaaf
Afb. 13

Verwijder eerst het zaagblad en neem de mee-
neemring voor het zaagblad eruit. Plaats de
meeneemring (a) op de zaagas en daarna het
zaagblad (b). Plaats de slingerring (c) en
onderlegring (d) op de zaagas en draai de
inbusbout (e) met de inbussleutel vast.
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Instellen van de slingernaaf
Afb. 14

De groefbreedte is van ongeveer 2,5 mm
(stand »0«) tot ongeveer 11 mm (stand »max«)
in 6 trappen te verstellen. Op de slingerring (c)
zijn kentekens »0» en »max« en tevens aan
beide zijden getallen van 1-5 aangebracht.
Voor het instellen van de slingernaaf eerst de
inbusbout (e) met de inbussleutel ongeveer
2 slagen losdraaien, dan het zaagblad (b) ver-
draaien tot de markeringsnok (f) met de ge-
wenste deelstreep van de slingerring (c) over-
eenkomt. Draai daarna de inbusbout (e) weer
met de inbussleutel no. 5 vast.

Deelstreep Groefbreedte
0 ongev. 2,5mm
1 3,56 mm
2 5,6 mm
3 7,6 mm
4 9,3 mm
-+ 9,8 mm
max. 10,0 mm

Voor een nauwkeurige groefbreedte wordt
aanbevolen een proefplankje te maken.

Doorslijpen met de

doorslijpschijf

De handcirkelzaag is ook geschikt voor door-
slijpwerkzaamheden met de doorslijpschijf.
Voor het monteren van de doorslijpschijf zijn
speciale flenzen nodig (als extra-toebehoren
verkrijgbaar).

Let speciaal tijdens het doorslijpen op de
vonkenregen. De wegvliegende gloeiende
deeltjes kunnen in zacht materiaal, zoals
vloerbedekking, glas enz. inbranden of licht
brandbaar materiaal, zoals hooi, houtkrullen
enz. ontsteken.

De afzuigaansluiting en afzuigslang mogen
bij het doorslijpen van metaal niet worden
gebruikt.

Monteren van de

doorslijpschijf

Afb. 15

Neem eerst het zaagblad met meeneemring
enring ®weg. Plaats de opnamering (g) op de
Zaagas, daarop de doorslijpschijf (h) en druk-
ring (i). Leterop, dat de doorslijpschijfgoed op
de rand van de opnamering ligt. Draai dan de
inbusbout (e) met onderlegring (d) me de in-
bussleutel in de zaagas. Houd de drukring met
de steeksleutel 27 mm tegen en draai de
inbusbout vast.

Het verdient aanbeveling bij het werken met
de doorslijpschijf het spouwmes te verwijde-
ren door de beide bevestigingsbouten eruit
te draaien.

Zaagtips

1. Kies de zaagdiepte steeds 2-3 mm groter
dan de materiaaldikte.

2. Gebruik steeds scherpe zaagbladen.
Botte zaagbladen kunt u in een gereed-
schapslijperij laten bijslijpen.

3. Pasdedrukbijhet zagen aande materiaal-
dikte.

4. Gebruik altijd het spouwmes. Het zaag-
blad moet bij het zagen altijd in één lijn
staan met het spouwmes.

5. Voor het zagen van spaanplaat, speciaal
met kunststofbekleding, wordt het hard-
metalen zaagblad aanbevolen.

6. Groef- en freeswerkzaamheden steeds
met de draad van het hout mee uitvoeren.

Garantie

Zie bijgaande garantiekaart, die u op de dag
van aankoop door uw leverancier moet laten
ondertekenen.
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lllustration:

Bilderna 1+ 2

Klyvkniv

Pendelskyddshuv

Skiva

Bottenplatta

Spanutkast

Parallellanslag
Geringssnittanordning
Strombrytare utan sparrknapp
Vingskruv for instélining av skardjupet
Stallskruv

@ Markeringsstreck for skardjupet

CRORCRCNCNCRCAORORS

Tekniska data:

Ineffekt 710 W
Uteffekt 400 W
Tomgangsvarvtal 4.400 v/min
Varvtal under belastning 2.600 v/min
Sagklingans diameter 150 mm
Skardjup _ 0-45 mm
Max. skardjup vid

geringssnitt 45° 30 mm
Kapskiva-@ 115 mm
Kapdjup 27 mm
Bottenplattans

dimensioner 117 x 273 mm
Vikt 29 kg

Tekniska @ndringar till foljd av den fortgaende
vidareutvecklingen av vara produkter forbe-
halles.

Anslutning:

Maskinen far endast drivas med enfas-vaxel-
strom. Den ar skyddsisolerad enligt klass Il
VDE 0740 och CEE 20 och far darfor aven an-
slutas till vagguttag utan skyddsledare. Fore
igangsattningen bor Ni emellertid se till, att
natspanningen overensstammer med den pa
effektskylten angivna driftspanningen for
maskinen.

Leveransomfang:.

Maskin med hardmetallbestyckad, teflon-
behandlad sagklina (12 tander), parallell-
anslag, universalnyckel och sexkant hal-
nyckel.

Tillbehor:

med monteringssats 932-276-657

Sagklinga.
De olika sagklingorna framgar av vara kata-
loger.

Sparsagningsanordning:

Harfor erfordras:

Ségklinga for sparsagning (kompl. med 2
skivor) och spéarsagningsanordning.

Kapning:

For kapning med kapskiva erfordras:

Flansbricka
Kapskiva
Normalkorund for jarn/stal,

Kapskiva
Kiselkarbidskiva for gjutgods/sten,

Sagbordet ZT 45

Bild 3.

AEG-handcirkelsag HK 45 A kan monteras i
sagbordet ZT 45 for utforande av stationéara
arbeten. Bordsytan ar 400 x 500 mm, bordets
hojd 780 mm. Pa bordet ZT 45 kan man utfora
ratvinkliga och geringsnitt upp till 45°,

Utsugningssats:
Denna sats bestar av anslutningsdelen och
utsugningsslangen.

Utsugsanslutning:

For anslutningen av en hushallsdammsugare
eller av utsugningsslangen finns en vridbar
anslutningsstuts.
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Utsugningsslangen:

for utsugning av sagspanen finns en 3 m lang
slang, som passar till utsugningsanslutningen.
Anslutningsmadjlighet finns till allagéangse hus-
hallsdammsugare NTS 800.
Bestéllningsnummer for tillbehdren framgar
av vara kataloger.

Sakerhetsanvisningar enligt
DIN 66 069 och 44720

Innan handcirkelsagen tas i bruk bor man
kontrollera, att sagklingan sitter fast.

1. Arbetsspindelns tomgangsvarvtal ar max.
4.400 v/min.

2. Spruckna sagklingor, eller sddana som an-
drat form, far ej anvandas.

3. Klyvkniven far inte avlagsnas utom vid in-
sattningsarbeten (doppning). Klyvknivens
installning framgar av avsnittet »Klyvknive.

4. Vid insattningsarbeten (doppning) maste
man begagna sig av en anordning mot
verktygets rekylrorelse (t. ex. tvdrgaende
list).

5. Efter bortkoppling av maskinen far sag-
klingan ej bromsas genom mottryck fran
sidan.

6. Den rorliga skyddshuven pa cirkelsagar
far ej klammas fast.

7. Kapskivor maste forvaras pa torr plats och
skyddas mot stotar och vibrationer.

8. Kapskivan maste kunna skjutas pa flans-
brickan med latt hand och utan vald (utan
hammarslag) och maste ligga pa betryg-
gande satt mot den senare.

9. Endast kapskivor, som bar féljande upp-
gifter, far anvandas (se DIN 69100):

a) Tillverkarens eller registreringsnummer
av DSA;

b) Bindningens eller slipkroppens beskaf-
fenhet;

c) Skivans dimensioner:;

d)Den nya slipkroppens tillatna varvtal;

e) Sarskilda anvandningsanvisningar.

10. Kapskivorna maste vara godkéanda for en
periferihastighet av 80 m/sec.

11

12.

14.

15.

16.

18.

Kapskivor maste enligt DSA-foreskrift vara
forsedda med en rod diagonalremsa.
Infastningshaletiskivanfarinte borras upp
i efterhand med hansyn till den darmed
sammanhangande brottrisken.

. Endast original-kapskivor far anvdndas.

Flansarna méste héllas rena fran fram-
mande partiklar.

Vid kaparbeten skall skyddsglasogon
baras.

Skadade skivor far ej komma till anvand-
ning.

Innan reparationer och andra arbeten,
som Ni 6nskar utfora pa maskinen, maste
stickproppen dras ut ur vagguttaget.
Anslutningskabeln bor dras bakat och un-
dan fran maskinen.

Lat inte verktygsnycklarna sitta kvarimas-
Kinen.

19. Typskyltar o.d. skall faestas med sjeelvhaef-
tande skyltar. Motorkapans skyddsisolering
(plastoeverdrag) faar ej skadas genom borr-
ning.

Handcirkelsagarna uppfuller arbetarskydds-
foreskrifterna.

Anvisningar for driften:

In- och urkoppling:

Bild 4. -

For att forvissa sig om, att sagklingan inte
slapar pa klyvkniven bor man dra detsamma
runt fore inkopplingen.

In- och urkopplingen av maskinen sker me-
delst stromstéllaren ®.

Skyddshuven:

Bild 5.

Maskinen ar utrustat med automatiskt tillslu-
tande pendelskyddshuv @, som tacker sag-
klingan i alla lagen mot oavsiktlig beroring.
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Klyvkniven:

Bild 6. ‘

Av sdkerhetsskédl maste en klyvkniv ovillkorli-
gen anvandas vid sagning. Klyvkniven arinfast
vid huset med 2 skruvar @.

Klyvknivens instéallning sker som foljer:

Pa sin hojd 3 mm under sagklingans hogsta
punkt (i forhallande till sagbordet vid storsta
skdrdjupet) och max. 5 mm fran tandkransen
inom skardupet. | enlighet med foreskrifterna
skall klyvkniven kunna instéllas pa upp till 80 %
av skardjupet hos forslitna sagklingor.

Installning av skardjupet:

Bild 7.

Det dnskade skardjupet kan installas valfritt
mellan O och 45 mm. Harfor lossar man pa
vingskruven @, instéller skardjupet genom
svangning av bottenplattan @ och drar ater
fast vingskruven. Sagklingan bor alltid sta ut
ca. 2-3 mm utover arbetsstycket.

Pa skyddshuvshusets baksida ar alla 5 mm
markningsstreck @ avsatta underinstélinings-
bygeln som instéliningshjalp vid skardjups-
omstallningen.

Geringsnitt:

Bild 8.

For geringsnitt upp till 45° kan bottenplattan
omstéllas genom svangning. Lossa harfor pa
vingmuttern @, instéll skarvinkeln och drag
ater fast vingmuttern.

Bottenplattans installning:

Bild 9.

Grundinstéliningen av bottenplattans vinkel
med sagbordet instélls av fabriken exakt pa
90°.

Skulle dennavinkelinte stammalangre, séd kan
installningen andras latt och exakt genom
vridning av stéllskruven @@.

Arbeten med parallell-

anslaget:

Bild 10.

Med parallellanslaget ® ar snitt upp till max
220 mm mojliga. Vid operatoner med parallel-
lanslaget far Ni forst lossa pa vingmuttern,
stalla parallellanslaget pa onskad skarbredd
med ledning av skalan och ater dra fast ving-
muttern. Vid sagning skall parallellanslaget
ligga fastan mot arbetsstyckets kant och foras
fram langs denna kant.

Nar det galler exakta arbeten bor man kontrol-
lera det bnskade mattet genom latt inskarning
eller provsnitt.

Byte av sagklinga:

Bild 11.

Drag forst tillbaka pendelskyddshuven @ och
hall fast medbringarskivan med skruvnyckeln
(med 27 mm gap). Lossa sedan med vinkel-
skruvmejseln 5 mm innersexkantskruven och
drag ut densamma. Lyft av sagbladet fran
spindeln och tag ut detsamma uppat.

Montering av sagklingan:

Bild 12.

Drag pendelskyddshuven helt tillbaka och satt
sagklingan pa medbringarskivan. Se till, att
pilriktningen pa sagklingan overensstammer
med pilen pa overskyddet.

Placera skivan ® med klacken i urtaget pa
medbringarskivan. Satt sedan in innersex-
kantskruven med underlaggsskivan, hall fast
medbringarskivan med skruvnyckeln 27 mm
och skruva fast innersexkanskruven med vin-
kelskruvmejseln 5 mm.

Montering av sparsagnings-

anordningen:

Bild 13.

Avlagsna forst sagklingan och tag ut med-
bringarskivan. Satt sparsagningsskivar (a) pa
sagspindeln och lagg in sagklingan (b). Satt
skivan (c) och underlaggsbrickan (d) pa sags-
pindeln och drag fast innersexkantskruven (e)
med vinkelskruvmejseln.
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Instéllning av sparsagnings-

anordningen:

Bild 14.

Notbredden kan omstéllas fran sagtandstjoc-
kleken, ca. 2,5 mm (laget »0«) till ca. 11 mm
(laget »max«) i 6 steg.

Pa sparsagningsskivan (c) har markeringar
med »0« och »max« jamte siffror fran 1 till 5 at
vardera hallet utsatts. For att instélla sparsag-
ningsanordningen far Ni lossa pa innersex-
kantskruven (e) med vinkelskruvmejseln ca 2
varv och vrida sagklingan (b) tills markerings-
klacken (f) overensstammer med det 6nskade
delstrecket pa sparsagningsskivan (c). Dar-
efter drar Ni ater fast innersexkantskruven (e)
med 5 mm vinkelskruvmejseln.

Delstreck Notbredd
0 ca. 2,5mm
1 3,5 mm
2 56 mm
3 7,6 mm
4 9,3 mm
5 9,8 mm
max 10,0 mm

For att uppna exakt notbredd rekommenderar
vi i varje fall att utfora ett provsnitt.

Kapning med kapskiva:

Genom inséattning av kapskivor blirhandcirkel-
sagarna lampade for kapoperationer. For att
spanna kapskivan behovs flansbrickor (finns
bland tillbehoren).

Var god se upp med gnistregnet vid kap-
ningsoperationer. Stanket av glédande par-
tiklar kan branna hal i mjukt material, sdsom
golvbeldggningar, i glas och dylikt eller
ocksa antidnda brannbara material som ho,
sagspan o.s.v.

Utsugningsanslutningen och sugslangen far
inte anvandas vid kapning av metall.

Montering av kapskiva:

Bild 15.

Tag forst ut sagklingan jamte medbringarski-
van och skivan ®. Satt infastningsskivan (g) pa
sagspindeln och darefter kapskivan (h) och
tryckskivan (i).

Se till, at kapskivan ligger ordentligt an mot
infastningsskivans ansats. Skruva sedan in
sexkantskruven (e) jamte underlaggsbricka (d)
i sagspindeln medelst vinkelskruvmejseln, hall
samtidigt emot med skruvnyckeln 27 mm pa
tryckskivan och drag fast sexkantskruven (e).

Vid anvandningar av kapskivor ar det att re-
kommendera att avlagsna klyvkniven
medelst utskruvning av de bada infastnings-
skruvarna.

Tips for sagningsarbeten:

1. Valj skardjupet alltid 2-3 mm storre an
materialtjockleken.

2. Anvand alltid skarpa sagklingor.

Sloa cirkelsagklingor kan Ni lata vassa i
verktygssliperier.

3. Vid sagningsarbeten bor frammatningen
anpassas efter materialtjocleken (d.v.s.
trycket).

4. Arbeta alltid med klyvkniv.

Darvid maste sagklingar sta i linje med
klyvkniven.

5. Vid sagning av spanskivor, i synnerhet om
de ar platoverdragna, rekommenderar vi
hardmetallbestyckade sagklingor.

6. Kilspar-och sinkningsarbeten bor i mojli-
gaste man utforas i fiberriktningen.

Garantivillkor

Detta AEG elverktyg har provats ett flertal
ganger under tillverkningen.

Material och utforande garanteras.
Garantitiden for AEG elverktyg ar 6 manader
om tillverknings- eller materialfel foreligger och
galler fran leveransdatum mot forelaggande
av kopunderlag. Gentemot konsumenter, dvs
privatpersoner, som icke anvander verktygen
yrkesmassigt, galler EGL-garantin 12 manader
fran leverandsdatum.

Garantin géllerejomingrepp goresiverktyget
av en icke auktoriserad serviceverkstad.
Endast ovannamnda villkor galler.
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Oversiktsbilde:

Bilde 1+ 2 '

(O Spaltekile

@ Pendelvernedeksel

® Skive

@ Grunnplate

® Sponutkast

® Parallellanlegg

@ Skrasnittinnretning

Nettbryter

® Fingergrepskrue for snittdybdeinnstilling
Innstillingsskrue

@ Markeringsstreker for snittdybde

Tekniske data:

Effektforbruk 710 Watt
Avgitt effekt 400 Watt
Turtall pa tomgang 4.400 |/min
Turtall med belastning 2.600 |/min
Sagblad-@ 150 mm
Snittdybde 0-45 mm
Maks. snittdybde ved

skrasnitt 45° 30 mm
Kappeskivens @ 115 mm
Kappedybde 27 mm
Grunnplatens starrelse 117 x 273 mm
Vekt 29 kg

Vi forbeholder oss retten til tekniske end-
ringer, i trad med den alltid pagaende vider-
eutvikling av vare produkter.

Tilkobling

Maskinen kan bare tilkobles enfaset vek-
selstrem. Den er ekstra isolert etter klasse Il
VDE 0740 og CEE 20 og kan derfor ogsa til-
kobles stikkontakter uten jordledning.

FerDe tarmaskinenibrukma De kontrollere at
nettspenningen stemmer overens med maski-
nens driftspenning som er angitt pa dataskil-
tet.

Utstyr:

Maskin med hardmetallbestykket, teflonbe-
lagt sagblad med 12 tenner, parallellanlegg,
fastnekkel med flere storrelser, vinkelskrut-
rekker.

Tilbehor
med monteringssett 932-276-657

Sagblad

De forskjellige typer av sagblad finnerDeivare
kataloger.

Slingresaging

Til dette trenger De:

Slingrenotsagblad (komplett med 2 slingre-
notskiver) og slingrebladinnretning.

Kapping

For kapping med kappeskive behgver De:
Kappeflens.

Kappeskive

normalkorund for jern/stal.

Kappeskive

silisiumkarbid for stepegods/stein.
Overbelastningsstopsel

For 700 — 800 Watt. Beskytter motoren ved
overbelastning av lengere tids varighet, spen-
ningen blir da slatt av.

Sagebord ZT 45

Bilde 3

AEG Handsirkelsag HK 45 A kan monteres pa
sagebord ZT 45 og da brukes til stasjonaere
arbeider.

Bordflatens sterrelse er 400 x 500 mm, bor-
dets heydeer780mm.Pabord ZT 45 kanrette
snitt og skrasnitt inntil 45° utfores.

Avsugningsenhet
Bestar av avsugningstilkobling og avsug-
ningsslange.

Avsugningstilkobling

For tilkobling aven AEG gulvstevsugerelleren
avsugningsslange er der en dreibar til-
koblingsstuss.
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Avsugningsslange

For sponavsugning, 3 m lang, passer til avsug-
ningstilkoblingen, mulighet for tilkobling til alle
vanlige husholdningsstevsugere og NTS 800.

De tilsvarende bestillingsnummer for tilbe-
heret finner De i vare kataloger.

Sikkerhetsregler

For De setter handsirkelsagen i gang, ma De

kontrollere at sagbladet sitter godt fast.

1. Arbeidsspindelens hayeste turtall pa tom-
gang er maks. 4.400 I/min.

2. Sagblader som har fatt sprekker, eller er
blitt deformert, ma ikke brukes.

3. Spaltekilen ma ikke fiernes unntatt ved ut-
sparingsarbeider.

4. Ved utsparingsarbeider ma De bruke en
passende innretning (f. eks. en tverrlist) for
a hindre at arbeidsstykket slar tilbake.

5. Etter utkobling ma De ikke bremse ned
saglbadet ved a trykke det mot siden.

6. Det bevegelige vernedekslet pa handsir-
kelsagen ma ikke klemmes fast.

7. Kappeskiver ma oppbevares pa et tort
sted og beskyttes mot stet og rystelser.

8. Kappeskiven ma lett kunne skyves med
h&nd inn pa montasjeskiven uten bruk av
makt (uten hammerslag) og ma veaere sik-
kert og fast forboundet med denne.

9. Det ma bare brukes kappeskiver som har
folgende angivelse (se DIN 69100):
a) Fabrikasjons- eller godkjennings-nr. fra

DSA (Den tyske slipeskivekomité)
b) Kappeskivens bindemiddel eller binde-
midlets art;

c) Skivens mal.
d)Tillatt turtall for ny slipeskive.
e) Saerlige regler for bruken.

10. Kappeskivene ma veere tillatt for en om-
fangshastighet pa 80 m/sek.

11. Kappeskivene ma vaere merket med en
red diagonalstripe overensstemmende
med forskrift fra DSA.

12. P& grunn av faren for brudd ma kappes-
kivens akselhull ikke utvides eller bores
opp.

13. Bruk bare originale kappeskiver. Flensen
ma rengjeres for fremmedlegemer og
SMuss.

14. Under kapping ma De alltid bruke verne-
briller.

15. Kappeskiver som er skadet, ma ikke
brukes.

16. Far De foretar reparasjoner og lignende
arbeider pa sleve maskinen, skal stepslet
trekkes ut av stikkontakten.

17. Tilkoblingskabelen skal feres vekk bak-
over og nedover.

18. La ikke verktoynekkelen sitte igjen pa
maskinen.

19. Det maikke bores i motorhuset, daisolasjo-
nen kan bli skadet (benytt kun klebeskilt).
Handsirkelsagene tilfredsstiller sikkerhets-
forskriftene fra tyske yrkesorganisasjoner.

Handsirkelsagene tilfredsstiller kravene
fra de tyske yrkesorganisasjoner.

Arbeidsregler

Inn- og utkobling:

Bilde 4

For aveere sikker pa at sagbladet ikke kommer
i berering med eller streifer bort i spaltekilen,
skal De dreie bladet en gang rundt fer maski-
nen kobles til.

Maskinen koblesinn og ut med bryteren ®.

Vernedeksel

Bilde 5

Maskinen er utstyrt med et selvlukkende pen-
delvernedeksel @ som dekker sagbladet i alle
stillinger mot tilfeldig beraring.

Spaltekile

Bilde 6

Av hensyn til sikkerheten skal De alltid bruke
en spaltkile under sagingen. Spaltekilen @ er
festet til maskinhuset med 2 skruer.
Innstilling av spaltekilen foregar pa denne
maten: Maks. 3 mm under det hayeste punkt
pa sagbladet (regnet fra sagebordet ved
storste snittdybde) og maks. 5 mm avstand fra
tannkransen innenfor snittdybden.
Spaltekilen kan etter forskriftene innstilles pa
inntil 80% av snittdybden pa neds’litte sag-
blader.
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Innstilling av snittdybden

Bilde 7 '

Den @nskede snittdybde kan innstilles
trinnlgst fra 0-45 mm. Fingergrepskruen ®
lasnes og snittdybden innstilles ved & bikke
grunnplaten @, fingergrepskruen trekkes
deretter fast igjen.

Snittdybden baralltid vaere 2-3 mm starre enn
arbeidsstykkets tykkelse. P& baksiden av
beskyttelsesdekslet er det under innstil-
lingsbeylen for hver 5 mm anbragt marke-
ringsstreker @ til hjelp for innstilling av snitt-
dybden.

Skrasnitt

Bilde 8

Grunnplaten @ kan svinges inntil 45° for skra-
snitt. De lgsner da vingemutteren @, innstiller
den riktige snittvinkel og trekker vingemutte-
ren fast.

Innstilling av grunnplaten

Bilde 9

Vinkelen mellomgrunnplaten og sagbladeteri
fabrikken innstillet pa nayaktig 90°.

Hvis denne vinkel ikke stemmer lenger, kan
innstillingen enkelt og eksakt utfares ved a
dreie innstillingsskruen @.

Arbeider med parallell-

anlegget

Bilde 10 .

Med parallellanlegget ® er det mulig a utfare
snitt inntil maks. 220 mm bredde.

Nar De skal arbeide med parallellanlegget,
lesner De farst vingemutteren, stiller sa inn
parallellanlegget pa den enskede snittbredde
etter skalaen og skrur vingemutteren fast. Nar
De skal sage, farer De parallellanlegget fast og
stott langs kanten av arbeidsstykket. For
noyaktige arbeider bar De farst kontrollere
med et pravesnitt.

Utbytting av sagblad

Bilde 11

Trekk ferst pendelvernedekslet @ tilbake og
hold medbringerskiven fast med 27 mm
fastnekkelen. Med 5 mm vinkelskrutrekkeren
lesner De indresekskantskruen og skrur den
ut. Ta sagbladet av spindelen og laft det ut
oppovetr.

Innsetting av sagblad

Bilde 12

Trekk pendelvernedekslet helt tilbake og sett
sagbladet inn pa medbringerskiven.

Pass pa at pilretningen pa sagbladet stem-
mer overens med pilen pa huset.

Sett skiven ® inn pa medbringerskiven med
nesen inn i utsparingen. Sett sa indresek-
skantskruen med underlagsskiven inn, hold
medbringerskiven fast med 27 mm fastngkke-
len og drei indresekskantskruen fast 5 mm
vinkelskrutrekkeren.

Montering av slingreblad-

innretningen

Bilde 13

Fiern forst sagbladet og ta ut medbringer-
skiven for sagbladet. Sett medbringerskiven
for slingrebladet (a) inn pa sagespindelen og
legg slingresagbladet (b) inn.

Sett slingrebladskiven (c) og underlagsskiven
(d) inn pa sagespindelen og drei indresek-
skantskruen (e) fast med vinkelskrutrekkeren.

Innstilling av slingreblad-

innretningen
Bilde 14

- Notbredden kan innstillesi 6 trinn fra sagtann-

tykkelse ca. 2,5 mm (stilling »0«) til ca. 11 mm
(stilling »max.«).

Pa slingrebladskiven (c) er der markeringer
med »0« og »max« og tall fra 1-5 til hver side.

For innstilling av slingrebladinnretningen
lesner De indresekskantskruen (e) ca. 2 om-
dreininger med vinkelskrutrekkeren og dreier
slingresagbladet (b) inntil markeringsnesen (f)
stemmer overens med den enskede delestrek
pé slingrebladskiven (c).

Deretter trekker De indresekskantskruen (e)
fast igjen med 5 mm vinkelskrutrekkeren.
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Delestrek Notbredde
0 ca. 25mm
1 3,5mm
2 5,6 mm
3 7,6 mm
4 9,3 mm
5 9,8 mm
max. 10,0 mm

Hvis De skal ha helt ngyaktig notbredde,
lenner det seq i alle tilfeller & gjere et prove-
snitt.

Kapping med kappeskiver

Med en kappeskive kan handsirkelsagen ogsa
brukes til kappearbeider. For oppspenning av
kappeskiven er det nedvendig med kappe-
flens (kan leveres som tilbehar).

Vaer oppmerksom pa gnistregnet nar De
bruker kappeskive. De sprutende og gleden-
de partikler kan lett brenne seg inn i bigte
materialer som gulvbelegg, glass og lign.
eller antenne lett brennbare materialer som
hoy, sagspon osv.

Avsugstilkoblingen og sugeslangen ma ikke
brukes nar De skal kappe metall.

Montering av kappeskiven
Bilde 15

Taferst ut sagbladet samt medbringerskive og
skive @. Sett slipetallerkenen (g) inn pa sage-
spindelen, derpé setter De kappeskiven (h) og
trykkskiven (i) pa.

Pass pa at kapeskiven sitter riktig pa slipetal-
lerkenen. Skru sa sekskantskruen (e) med
underlagt skive (d) inn i sagespindelen ved
hjelp av vinkelskrutrekkeren, hold da imot
trykkskiven med 27 mm fastneokkelen og trekk
sekskantskruen (e) fast til.

Nar De skal bruke kappeskive, anbefaler vi a
fjerne spaltekilen — skru da ut de to feste-
skruene.

Sageups
Velg alltid snittdybden 2-3 mm staerre enn
materialtykkelsen.

2. Bruk alltid skarpe sagblader.

Har De slove sirkelsagblader, kan De fa
disse slipt i et verktoysliperi.
Adressen tilneermeste verktoysliperikan
De fa hos AEG kundeservice.

3. Avpass matningen (trykket) under saging
etter materialtykkelsen.

4. Arbeid alltid med spaltekile. Sagbladet ma
da alltid flukte med spaltekilen.

5. Forsagingavsponplater, spesielt narde er
belagt med kunststoff, anbefaler vibruk av
hardmetallbelagte sagblad.

6. Not-og sinkearbeider skal savidt mulig ut-
fores parallelt med treets fibre.

Garanti

Dette AEG elektroverktoyet er blitt kontrollert
flere ganger under fabrikasjonen. Vi garante-
rer material og utferelse. Svikter apparatet til
tross for sakkyndig behandling pa grunn aven
fabrikasjons- eller materialfeil innen garanti-
tiden pa 12 maneder, blir det reparert gratis.
Garantien gjelder fra leveringsdato og bare
ved forelagte kjepeunderlag. Garantien er
ugyldig narikke autorisert utfarer reparasjons-
arbeider og deler blir byttet ut. Det er uteluk-
ket med krav pa oss, som.gar ut over den
ovennevnte garantiytelsen.
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Oversigstbilleder:

Billede 1+ 2

@ Spaltekniv

@ Pendulbeskyttelseskappe

® Skive

@ Grundplade

® Spanudkast

® Parallelanslag

@ Smigskaeringsanordning
Netafbryder med laseknap

® Stilleskrue for snitdybdeindstilling
Indstillingsskrue

@ Markeringsstreger for snitdybde

Tekniske data:

Optagen effekt 710 W
Afgiven effekt 400 W
Omdrejningstal i tomg. 4400 omdr./min.
Omdrejningstal, belast. 2600 omdr./min.
Savblad diameter 150 mm
Skeeredybde 0-45 mm

max. skeeredybde ved

smigskeaering 45° 30 mm
Skeereskive @ 115 mm
Skeeredybde 27 mm
Grundpladens sterrelse117 x 273 mm

Vaegt 29 kg

Viforbeholder osretten til tekniske sandringer
i takt med den stadige videreudvikling af vore
produkter.

Stromtilslutning

Maskinen kan kun drives ved enfaset veksel-
stram. Den er dobbeltisoleret iflg. gaeldende
forskrifter og ma derfor ogsa tilsluttes stikkon-
takter uden jordledning. Pas fer ibrugtagning
péa, at netspaendingen stemmer overens med
den pa maskinens typeskilt angivne drifts-
paending.

Leveringsomfang:

Apparat med 12 tands, teflonbelagt savblad
med hardmetalskaer, parallelanslag, kombi-
fastnegle, vinkelskruetraekker.

Tilbehor

med fastgerelsessast 932-276-657

Savblade

De forskellige savblade kan De se i vore kata-
loger.

Savbord ZT 45

Billede 3

| savbordet ZT 45 kan AEG handrundsaven
HK 45 A anvendes til stationaere arbejder.
Bordpladen udgar 400 x 500 mm, bordhgjden
780 mm. Med ZT 45 kan man udfere lige-
skaering og smigskaering indtil 45°.

Udsugningsseet
Bestdaende af udsugningstilslutning og
udsugningsslange.

Udsugningstilslutning

for tilslutning af en AEG stevsuger eller af
udsugningsslangen findes der en drejelig tils-
lutningsstuds.

Slingresavning

Til slingresavning kraeves:
Slingresavs-savblad (komplet med 2 slingre-
savskiver) og slingresavanordning

Skaering

Til skaering med skeaereskive kreeves:
Skeereflange,

Skeaereskive

normalkorund for jern/stal

Skaereskive

siliciumkarbid-skive for stabegods/sten
Overbelastnings-stikprop

for 700 — 800 W. Beskyttelse for motoren ved
langvarig overbelastning ved spaendingsaf-
brydelse.

Udsugningsslange

Til udsugning af savspaner — 3 m lang, pas-
sende til udsugningstilslutningen, tilslutnings-
mulighed ved alle gaengse husholdningsstav-
sugere og NTS 800.

De tilsvarende bestillingsnumre for tilbeharet
kan De se i vore kataloger.
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Sikkerhedsrad og bestemm-

elser

For ibrugtagning af handrundsaven skal det

kontolleres, at det monterede savblad sidder

fast.

1. Arbejdsspindelens omdrejningstal i tom-
gang andrager hajst 4.400 omdr./min.

2. Ridsede eller revnede savblade, eller sa-
danne, hvis form har sendret sig, ma ikke
anvendes.

3. Spaltekniven ma ikke fiernes, undtagen
ved nedsaenkning. Indstillingen af spalte-
kniven ser De under afsnittet »spaltekniv«.

4. Ved nedsasnkning skal der anvendes en
anordning mod tilbageslag af arbejdsem-
net (fx en tveerliste).

5. Savblade maikke efter udkobling afdrevet
afbremses vet et sideveerts tryk.

6. Den bevaegelige beskyttelseskappe pa
handrundsave ma ikke klemmes fast.

7. Skeereskiver skal opbevares tort og bes-
kyttes mod sted og rystelser.

8. Skaereskiven skal med handen kunne
skubbes ind pa monteringsskiven, let og
uden at presse (udenhammerslag) og skal
veere sikkert forbundet med denne.

9. Der ma kun anvendes skeereskiver, der er
forsynet med falgende angivelser:

a) fabrikant- og godkendelses-nr,;

b)bindemidlets eller slibelegemets art;

c) skivens dimensioner;

d)tilladt omdrejningsta! for det nye slibe-
legeme;

e) saerlige anvendelsesoplysninger.

10. Skeereskiverne skal veere godkendt til en
kanthastighed pa 80 m/sek.

11. Skaereskiverne skal iflg. geeldende be-
stemmelservaere forsynet med enred dia-
gonalstribe.

12. Skaereskivernes monteringshul ma ikke
yderligere bores op pa grund af den der-
med forbundne brudfare.

13. Der ma kun anvendes originale skaseres-
kiver. Flangen ma renses for fremmedI|e-
gemer.

14. Ved skeering beeres beskyttelsesbriller.

15. Beskadigede skiver ma ikke anvendes.

16. For reparationer og andre arbejder pa
maskinen ma stikket tages ud af stikkon-
takten.

17. Ledningen fores bagud vaek fra maskinen.

18. Lad ikke veerktojsneglen blive siddende i
maskinen.

19. Man ma ikke bore huller i motorhuset,

da isoleringen herigennem beskadiges

(anvend kun klaebemeerkater).

Handrundsavene opfylder de gaeldende for-
skrifter til forebyggelse af ulykker.

Arbejdsrad

Start og stop:

Billede 4

For at veere sikker pa, at savbladet ikke ved
spaltekniven strejfer denne, drejer De det
rundt fer starten.

Maskinen startes og stoppes ved at betjene
kontakten ®. Til stationaere arbejdsopgaver
pa savbordet ZT 45 kan kontakten lases ved
indtrykning af laseknappen.

Beskyttelseskappe

Billede 5

Maskinen er udstyret med en automatisk luk-
kende pendulbeskyttelseskappe @, somdaek-
ker savbladet i enhver stilling mod tilfasldig
bergring. '

Spaltekniv

Billede 6

Ved savning skal der af sikkerhedsgrunde ube-
tinget anvendes en spaltekniv. Spaltekniven ®
er fastgjort med 2 skruer til huset.
Indstillingen af spaltekniven foregar som fal-
ger: Hegjst 3 mm under savbladets hgjeste
punkt (malt pa savbordet ved starste skaere-
dybde) og max. 5 mm afstand fratandkransen
indenfor skaeredybden. Spaltekniven kan iflg.
forskrifterne indstilles pa indtil 80 % af skeere-
dybden ved nedslidte savblade.

Indstilling af skaeredybden
Billede 7

Den @nskede skasredybde kan efter behag
indstilles fra O til 45 mm. Man lgsner stille-
skruen @ og indstiller skaeredybden ved sving-
ning af grundpladen @. Dernaest spsendes stil-
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leskruen atter fast. Savbladet skal altid sta ca.
2-3 mm frem over arbejdsemnet. Pa bagsiden
ved beskyttelseskappehuset er der underind-
stillingsbejlen anbragt markeringsstreger @
for hver 5 mm som hjeelp ved indstilling af
skaeredybden.

Smigskeering

Billede 8

Grundpladen kan til smigskaering drejes indtil
45°, Hertil lasner man vingematrikken @, ind-
stiller skaerevinklen og speender atter vinge-
matrikken fast til.

Indstilling af grundpladen
Billede 9

Grundindstillingen af vinklen mellem grund-
pladen og savbladet er fra fabrikken sat pa
nejagtig 90°.

Hvis denne vinkel ikke lsengere stemmer, sa
kan indstillingen gennemfares let og nejagtig
ved drejning af indstillingsskruen @.

Arbejde med parallelanslaget

Billede 10

Med parallelanslaget ® er savning op til max.
220 mm’'s bredde mulig. Med arbejder med
parallelanslaget lesner man forst vingemaotrik-
ken, stiller parallelanslaget pa den enskede
skeerebredde efter skalaen og drejer vinge-
motrikken fast til. Ved savning farer man
arbejdsemnets kant fast langs parallelans-
laget.

Til nojagtige arbejder kontrollerer man det
e@nskede mal ved en prevesavning.

Udskiftning av savbladet

Billede 11

Treek forst pendulbeskyttelseskappen @ til-
bage og hold medbringerskiven fast med gaf-
feln@glen (neglebredde 27 mm). Lesn sa den
indvendige sekskantskrue med 5 mm-vinkel-
skruetraekkeren og drej den ud. Tag savbladet
af spindelen og tag det ud opefter.

Indsaetning af savbladet

Billede 12

Treek pendulbeskyttelseskappen helt tilbage
og saet savbladet pa medbringerskiven.

Pas pa, at pilretningen pasavbladet stemmer
overens med pilen pa huset.

Saet skiven @ med naesenindiudsparingen pa
medbringerskiven. Saet derefter den indven-
dige sekskantskrue med underlagsskive i,
hold medbringerskiven med gaffelnaglen
(27 mm) fast og drej den indvendige sekskant-
skrue fast med 5 mme-vinkelskruetrsekkeren.

Montage af

slingresavanordningen

Billede 13

Fiern farst savbladet og tag savbladets med-
bringerskive ud.

Seet slingresav-medbringerskiven (a) pa savs-
pindelen og lseg slingresav-savibadet ind.
Saet slingresavskiven (c) og underlagskiven
(d) pa savspindelen og drej unbracoskruen (e)
fast til med vinkelskruetraekkeren.

Indstilling af

slingresav-anordningen

Billede 14

Notbredden kan indstilles i 6 trin fra en sav-
tandtykkelse pa ca. 2,5 mm (stilling »0«) til ca.
11 mm (stilling »max.«). Ved slingresavskiven
(c) er der anbragt markeringer med »0« og
»max.« og til hver side tallene 1-5.

Ved indstilling af slingresavs-anordningen
losner man unbracoskruen (e) ca. 2 omdrej-
ninger med vinkelskruetraekkeren og drejer
slingresavbladet (b) indtil markeringsnaesen
() stemmer med den enskede delstreg pa
slingresavskiven (c).

Derefter spaendes unbracoskruen (e) atter
fast med 5 mm-vinkelskruetraekkeren.

Delestreg notbredde
0 ca. 2,5mm
1 3,5 mm
2 56 mm
3 7,6 mm
4 9,3 mm
8 9,8 mm
max. 10,0 mm
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For at sikre en ngjagtig notbredde kan det
anbefales hver gang at foretage en proves-
keering.

Skaering med skaereskiver

Ved anvendelse af skaereskiver kan handrund-
save ogsa bruges til skeerearbejder. Til pa-
spaending af skaereskiven skal man bruge
skeereflange (fas som tilbehar).

Pas ved skeering pa de her optraedende fly-
vende gnister. De bortflyvende, gledende
partikler kan braende sig ind i blede mate-
rialer som gulvbelaegning, glas osv. eller let
antzendelige materialer som hg, savspaner
osv. kan anteendes. Udsugningstilslutningen
og sugeslangen ma ikke bruges ved skaering
af metal.

Montering af skaereskiven
Billede 15

Tag ferst savbladet samt medbringerskive og
skive ® ud. Seet monteringsskiven (g) pa sav-
spindelen og derefter skaereskiven (h) og tryk-
skiven ().

Pas pé, at skaereskiven sidder rigtig pa monte-
ringsskivens flange. Skru sekskantskruen (e)
med underlagt skive (d) pa savspindelen ved
hjeelp af vinkelskruetraekkeren, hold derefter
mod trykskiven med gaffelneglen (27 mm) og
spaend sekskantskruen (e) fast.

Ved brug af skeereskiver anbefales det, at
man fjerner spaltekniven ved at skrue de to
befaestigelsesskruer ud.

Sav-tips

1. Veelg altid en skaeredybde 2-3 mm storre
end materialetykkelsen.

2. Anvend altid skarpe savblade.
De slove rundsavblade kan efterslibes pa
vaerksted. Sporg Deres forhandler om
denne service.

3. Fremferingenved savning (trykket) skal til-
passes til materialetykkelsen.

4. Arbejd altid med spaltekniv. Her ma sav-
bladet altid ligge i flugt med spaltekniven.

5. Til savning af spanplader, seerlig ved
kunststofbelagte, anbefaler vi savblade
med hardmetalskeer.

6. Not- og sinkarbejder skal helst gennem-
fores i trasets areretning.

Garanti

AEG Elektroveerktejbliverindenleveringenfra
fabrikken kontrolleret gennem flere afpraov-
ninger. Skulle der alligevel opsta materiale-el.
fabrikationsfejl trods rigtig behandling af
maskinen indenfor garantitiden pa 12 mane-
der, vil dette blive repareret uden beregning,
under forudsaetning af:

at garantibeviset er forsynet med forhandler-
stempel og kebsdato.

at maskinen og garantibeviset ved evtl. fejl
indsendes franco til AEG Kundeservice.

at der ikke foretages indgreb af andre end
AEG Kundeservice.
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Sahan rakenne
Kuvat1+ 2

Halkaisupuukko

Liikkuva terasuoja
Kiristyslaippa

Sahapoyta

Sahanpurun poistoaukko
Yhdensuuntaisrajoitin
Viistosahauksen saatoruuvi
Kayttokytkin
Sahaussyvyyden saatoruuvi
Viistosahauksen 2. saatoruuvi
@ Sahaussyvyyden saatoruuvi

CJCACACNORONCRCNCRS)

Tekniset tiedot:

Ottoteho 710 W
Antoteho 400 W
Tyhjakayntikierrosluku 4400 r/min
Kierrosluku kuormitettuna 2600 r/min
Sahanteran @ 150 mm
Sahaussyvyys 0° 0-45 mm
Sahaussyvyys 45° 0-30 mm
Katkaisulaikan @ 115 mm
Katkaisusyvyys 27 mm
Sahapoydan koko 117 x 273 mm
Paino 29 kg

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin.

Liittaminen verkkoon

Konetta voidaan kéyttaa vain vaihtovirralla. Se
on suojaeristetty luokan Il mukaan (VDE 0740
ja CEE 20). Nain ollen laitetta voidaan kayttaa
turvallisesti myds shuko-pistorasioihin kyt-
kettyna. Ota kuitenkin huomioon ennen kayt-
toonottoa, ettd verkkojannite vastaa tehokil-
vessa annettua koneen kayttojannitetta.
Kasipyorosahojen kaynnistysvirta on suuri.
Jotta sulake ei laukea, on kaytettava vahin-
tdan 10 A:n nopeaa sulaketta.

Vakiovarustet

Sahan mukana toimitetaan 1 teflonpaally-
steinen 12-hampainen kovametallitera, reu-
naohjain ja kiintoavain.

Lisavarusteet
Sahanterat
Erilaiset sahanterat ottanet luetteloistamme.

Sahanterat

Erilaiset sahanterat ottanet luetteloistamme.

Huojuntalevysarja
kiinnityssarjalla 932-276-657

Katkaisu

Katkaisuun katkaisulaikan kanssa on tarpeen:
Katkaisulaikan kiinnitysvalineet
Katkaisulaikka

Normaalikorundia raudalle/terdkselle

Katkaisulaikka
Piikarbidilaikka valulle/kivelle

Imuliitanta

Liitantamahdollisuus kotipolynimuriin kaytta-
malla liitantakappaletta E-n: o 931-259-301.
Liitdnta voidaan tehdd myos AEG-kuivamér-
kaimuriin NTS 800.

Imuletku

Letkun pituus 3 m, sopii liitettavaksi polynimu-
reihin. E-n: 0 931-259-216.

Kun sahausjétteen poistoon kaytetaan polyni-
muria, sahaus voidaan suorittaa erittain siis-
tisti.

Turvallisuusohjeet
(Yleiset koneohjeet)
1. Tydkaran tyhjakayntikierrosliuku
4400 r/min
2. Kéayta aina hyvin teroitettuja sahanteria.
3. Halkaisupuukkoa on aina kaytettava paitsi
aloitettaessa sahaus levyn keskelta.
Halkaisupuukko sdadetddn seuraavasti:
Korkeintaan 3 mm:n sahanteran korkeim-
man pisteenalapuolelle (kun sahauspoyta
on asetettu suurimmalle sahaussyvyy-
delle) ja enintddn 5 mm:n etaisyydelle
hammaskehasta.

kork.
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4. On huolehdittava siitd, ettei sahantera
tartu tyokappaleeseen ja sinkoa sita.

5. Pyoreaa puuta sahattaessa on sen kierty-
minen estettdva sahanteran kummaltakin
puolelta.

6. Aloitettaessa sahaus levyn keskelta on
tyokappale kiinnitettava riittavasti taka-
potkun valttamiseksi.

7. Ald pysdytd sahanterdd painamalla sita
sivulta.

8. Kasipyorosahan liikkuvaa terasuojusta ei
saa lukita.

9. Katkaisulaikat on sailytettava kuivissa pai-
koissa ja suojeltava iskuilta ja tarahdyksil-
ta.
10. Katkaisulaikat taytyy voida tyontaa kasin
kevyesti ja ilman vékivaltaa (lyomatta
vasaralla) kiinnityskiekolle ja niiden taytyy
tulla kiinnitetyksi siihen varmasti.
11. Saadaan kayttaa vain katkaisulaikkoja,
joissa on seuraavat tiedot:
a)DSA:n valmistaja- tai
numero

b) Laikan sidostapa

c) Laikan mitta

d)Uuden katkaisulaikan sallittu kierros-
luku

e) Erityisia kayttoohjeita.

12. Katkaisulaikat taytyy olla hyvaksytyt
80 m/s:n kehanopeudelle.

13. Katkaisulaikat taytyy olla varustetut
punaisella viistosuikaleelle, joka vastaa
erasta DSA:n maaraysta.

14. Katkaisulaikkojen kiinnitysreikda ei saa
avata tai suurentaa poraamalla siihen
liittyvan murtumisvaaran takia.

15. On sallittua kayttaa vain alkuperaisia kat-
kaisulaikkoja. Laipat taytyy puhdistaa
epapuhtauksista.

16. Katkaisutydssa on kaytettava suojalaseja.

17. Vaurioituneita laikkoja ei saa kayttaa.

18. Korjaus- ja huoltotdita tehtdessa on pisto-
ke otettava pois pistorasiasta.

19. Johto on pidettava koneen takana.

20. Sailyta tyokaluavaimet huolella.

21. Moottorin runkoa ei saa porata, koska tdméa

saattaa aiheuttaa suojarityksen vahingoittumi-

sen. (Kaytettava vain tarroja).

hyvaksymis-

Késipyorosahat ovat tyodsuojeluhallituksen
hyvaksymia.

Tyoohjeita

Kayttokytkin

Kuva 4

Laite voidaan kytked ja katkaista painamalla
kayttokytkinta ®. Suomeen tuotavissa sa-
hoissa ei ole kayttokytkimen lukitusnuppia.
Kaytettdaessda sahaa ylosalaisin sahauspoy-
déssa on kaytettava hyvaksyttya ylasuojaa ja
alijannitelaukaisijaa.

Teransuojus

Kuva 5

Laite onvarustettuitsestaan sulkeutuvallaliik-
kuvalla terdnsuojalla @, joka peittaa sahante-
réan joka asennossa ja antaa kayttgjalle par-
haan mahdollisen suojan.

Halkaisupuukon saatovara
Kuva 6

Turvallisuussyistd on sahattaessa ehdotto-
masti kayttava halkaisupuukkoa @®. Halkaisu-
puukko on kiinnitetty ruuvilla.
Halkaisupuukko sdadetdan seuraavasti:
Korkeintaan 3 mm:n sahanteran korkeimman
pisteen alapuolelle (kun sahapoyta on asetet-
tu suurimmalle sahaussyvyydelle) ja enintaan
5 mm:n etdisyydelle hammaskehasta.
Maaraysten mukaisesti halkaisupuukko on
saadettévissad aina 80 %:iin Saakka kaytettyjen
sahanterien sahaussyvyydesta.

Sahaussyvyyden saato

Kuva 7

Haluttu sahaussyvyys voidaan saataa portaat-
tomasti 0—max. syvyys. Loysaa siipiruuvia ®,
kallista sahapoytaa, kunnes haluttu syvyys on
saatu ja kirista mutteria.

Sahaussyvyyden tulee olla muutama milli-
metri enemman kuin sahattavan aineen vah-
vuus.

Teransuojan takasivulle on tehty ohjainkaaren
alle merkkiviivoja @ 5 mm:n vélein sahan-
syvyyden sdadon helpottamiseksi.
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Viistosahaus

Kuva 8

Sahapoytdaa @ voidaan kallistaa max. 45 ° viis-
tosahausta varten. Loysaa siipiruuvi @, saada
sopiva sahauskulma kulma-asteikon mukaan
ja kiinnita siipiruuvi.

Sahapoydédssad on suorakulmainen aukko ja
merkkiviivat 0°, 15°, 30° ja 45°:lle. Merkkiviivat
ilmaisevat viistosahauksessa sahauslinjan
keskiviivan, koska se siirtyy sahapoydan olles-
sa viistoasennossa.

Tyoskentely reunaohjaimelia
Kuva 10

Reunaohjaimen ® avulla voidaan sahata max.
250 mm:n leveyksia. Reunaohjaimella tyos-
kenneltdessa I0ysataan siipiruuvi, asetetaan
ohjain haluttunn sahausleveyteen ja kiristetdan
ruuvi takaisin. Pidd ohjainta sahatessasi tiu-
kasti tydkappaleen reunassa kiinni. Tarkkoja
toita sahattaessa tarkista halutut mitat koesa-
hauksen avulla.

Sahanteran vaihto

Kuva 11

Pida silmukka-avaimella sahanterdn etum-
mainen kiinnityslaippa paikoillaan, |0ysaa
kuusioruuvia kuusiokoloavaimella ja irrota se.
Ota etummainen kiinnityslaippa pois ja veda
teransuojus kokonaan taakse. Nyt sahantera
voidaan irrottaa ja vaihtaa.

Sahanteran asennus

Kuva 12

Veda terdsuojus kokonaan taakse ja aseta
sahantera sahan akselille.

Tarkista, ettd sahanterassa oleva nuoli
osoittaa samaan suuntaan sahan rungossa
olevan nuolen kanssa. Aseta etummainen
kiinnityslaippa akselille ja kiinnitad kuusioruuvi
aluslevyineen. Pida talldin kiinnityslaippaa
paikoillaan silmukka-avaimella.

Huojuntalevysarjan asennus
Kuva 13

Poista ensin sahantera ja ota sahanteran
takimmainen kiinnityslaippa pois.

Aseta kiinnityslaippa (a) ja saatorengas (b)
akselille ja kiinnita sahantera (c) paikoilleen.
Varmista, ettd molemmat saatérenkaan tar-
tuntatapit osuvat sahanterassa oleviin reikiin.
Aseta sahanteran etummaiset kiinnityslaipat
(d ja e) akselille ja kirista ruuvi (f) paikoilleen
kuusiokoloavaimella.

Huojuntalevyn saato

sahanteraan

Kuva 14

Uraleveys voidaan saataa valilla 2,5 mm
(asento »0«) ja11 mm (asento »max«) kuuteen
eri asentoon.

Etummaisessa teran kiinnityslaipassa (c) ovat
merkinnat »0« ja »max« ja lisdksi kumpaankiin
suuntaan asteikkoviivat. Kiinnityslaipan toi-
sessa tartuntatapissa on merkkiviiva. Huojun-
nan saatamiseksi l0ysaa ruuvia yksi kierros ja
kierrd sahanterda Kkiinnityslaipalla, kunnes
haluttu asteikkoviiva on merkkiviivan kohdalla.
Kiinnitd ruuvi takaisin paikoilleen. Tarkista,
ettd tartuntatapit ovat lukittuneet oikeille pai-
koilleen.

asteikkoviiva uraleveys
0 n. 25mm
1 3,5mm
. 56 mm
3 7,6 mm
4 9,3 mm
S 9,8 mm
max. 10,0 mm

Katkaisulaikkojen kaytto
Ottamalla kayttoon katkaisulaikat kasipyoro-
sahat sopivat myos katkaisutoihin. Katkaisu-
laikan kiinnittdmiseksi tarvitaan katkaisulaipat
(saatavana lisdvarusteena).

Ota huomioon katkaisutoita tehdessasi kipi-
nasuihku. Kipinat voivat polttaa mattoa tai
lasia yms. tai sytyttaa helposti palavia ainei-
ta kuten heinaa, sahanpurua yms.

Ota huomioon, etta metallia katkaistaessaei
saa kayttaa imuliitantaa ja imuletkua.
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Katkaisulaikan asennus

Kuva 15

Ota ensin pois sahanterd molempien kiristys-
laippojen kanssa. Aseta sahankaralle kiin-
nityskiekko (g), sen pdalle katkaisulaikka (h) ja
kiinnityslaippa (i) paalle.

Ota huomioon, etta katkaisulaikka on oikein
paikallaan kiinnityskiekon kaulalla. Kierra sit-
ten kiristysruuvi (f) alle asetetun laatan (e)
kanssa kuusiokoloavaimella sahankaralle,
pida sita varten lenkkiavaimella kiinni kiristys-
laipasta ja kirista ruuvi.

Otettaessa katkaisulaippa kayttoon poista
halkaisupuukko kiertamalla molemmat Kkiin-
nitysruuvit irti.

Sahaustipseja

1. Valitse sahaussyvyys aina 2-3 mm suu-
remmaksi kuin aineen vahvuus.

2. Kayta ainoastaan terdvia ja oikein haritet-
tuja sahanteria. Tylsat ja harittomat sahan-
terat »jumittavat« ja haittaavat tyota.

3. Valitse oikea syottonopeus materiaalin
paksuuden mukaan.

4. Kayta aina halkaisupuukkoa. Sahanteran
ja halkaisupuukon on oltava samassa lin-
jassa.

5. Tarkoissa toissd, urasahauksessa, sinkat-
taessa ja vanerin sahauksessa kayta
mieluimmin tihedhampaista sahanteraa.

6. Sahatessasi muovipaallysteista lastulev-
ya kdyta kovametalliteraa (kasittele kova-
metalliterid varoen).

7. Urasahauksessa ja sinkkauksessa sahaa
mikédli mahdollista puun syiden suuntaan.

Takuu

Talla koneella on kuuden kuukauden takuu
koskien raaka-aine ja valmistusvirheita.
Takuuaika alkaa koneen ostopaivana. Mah-
dollisen takuukorjauksen yhteydessa pyy-
damme esittdmaan ostokuitin tai vastaavan
todisteen ostopéivasta.

Takuu raukeaa, jos jokin muu kuin valtuutettu
huoltoliike ryhtyy korjaustoimenpiteisiin
takuun aikana.
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