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Auf3enstellen und Werkvertretungen:

@e®eO®O

@OdReLOEe®®

Berlin-Reinickendorf

Bielefeld
Braunschweig
Bremen 1
Diisseld orf
Frankfurt/Main

Hamburg 13
Hannover-$
M.-Gladbach
Minster (Wesif.)
Neheim-Husten
Siegbhurg
Stuttgart-O

Witten-Bommern

RutlistraBe 17
Brackwede-Quelle 289
Postfach 602

| Schlachtpforte Nr. 1
Albertstrafie 86
Mainzer Landstraf3e 167

Innocentiastraf3e 38
Allmersstrafie 1B
Postfach 42

Wolbecker Strafe 30—32
Robert-Koch-Straf3e 5
Mihlenstrafie 31
Nikolausstrafie 2
Akazienweg 25

Auslandvertretungen

H .S FEN"

Fernruf: 49 6351
Fernruf: 1436
Fernruf: 23050
Fernruf: 27648
Fernruf: 22200

Fernruf: 36426
v. 36504

Fernruf: 553205
Fernruf: 82874
Fernruf: 2821
Fernruf: 5289
Fernruf: 2052
Fernruf: 2953
Fernruf: 41279
Fernruf: 3819

in fast allen Landern Europas und an den wichtigsten Platzen

der Ubrigen Erdteile.

Der Nachdruck des Textes und der Abbildungen ist nur mit unserer ausdriicklichen Genehmigung

gestattef.

Mit dieser Veroffentlichung verlieren alle friheren Kataloge ihre Gultigkeit.
Alle Abbildungen, Mafle und Gewichte dieses Kataloges sind nicht streng verbindlich.
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NEH El-Me:H'O'S TEN

Vorwort

Getreu dem alten Grundsatz unseres Hauses

.Firjede Maschine den richtigen Antrieb”
haben wir die bewdhrten Konstruktionen unserer Antriebs-Elemente weiter ent-
wickelt. Dort, wo es die an uns herangetragenen Wiunsche unserer Geschdéfts-
freunde erforderten, haben wir die Modellreihen einzelner Antriebs-Elemente
fur kleinere und groflere Leistungen erweitert.

Ergénzt durch diese Erweiterungen der Modellreihen, ist der Inhalt des letzten
Kataloges DA 130, der in seiner neuen Form von allen Ingenieuren und Fach-
leuten mit Anerkennung seiner hervorragenden Brauchbarkeit begrifit wurde,
mit nur geringen Anderungen Ubernommen worden. Wir glauben deshalb
vmsomehr, daB3 auch der vorliegende Neudruck von allen, die sich mit der
Gestaltung und Berechnung von Einzel-, Gruppen- oder Gesamtantrieben be-
fassen, als wertvolles Handbuch und Nachschlagewerk gern benutzt werden
wird. '

Daneben sehen die durch unsere fast 50jéhrigen Erfahrungen im Triebwerkbau
geschulten Fachingenieure im Werk und in den Au3enstellen ihre Hauptaufgabe
darin, allen Interessenten in Antriebsfragen zu individueller Beratung kosten-

los und unverbindlich zur Verfigung zu stehen.

Neheim-HiUsten, im Januar 1952

Heinrich DESEh

Eisengiekerei Maschinenfabrik
fur TridBwgrkbau

N0
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HEINRICH DESCH @@ NEHEIM-HUSTEN

Oesch -Conax-Reibungskupplung

GroBe 20/25, angeflanscht an Keilriemenscheibe 1250 mm &
zum Antrieb eines Walzwerkes fir Seifen, Farben v. a.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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HEINRICH DESCH E@ NEHEIMTHOSTEN |

Berechnung der Transmissionswellen*

Material

Wellen werden aus Fluf3stahl mit einer Festigkeit von 50 kg/mm? hergestellt und
geliefert. Auf Wunsch liefern wir bei mafBigem Aufpreis Wellen mit gréflerer
Festigkeit.

Bearbeitung

Das Richten, Drehen und Polieren der Wellen erfolgt auf Sondermaschinen
bzw. auf besonderen Wellendrehbdanken unter Beachtung der Passung: Einheits-
welle Schlichtpassung (ISA h 8—h 9) nach DIN 669.

Berechnung

Glatte Wellen aus Fluf3stahl, die weder durch schwere Scheiben noch durch
starke Riemen- oder Seilzige auf Biegung, sondern vorwiegend auf Verdrehung
beansprucht werden und als Transmissionswellen Verwendung finden, werden
nach tolgender Formel berechnet:

Vi
d = 190 ]/ N
n

Die konstanten Werte dieser Formel sind so gewdhlt, daf3 der Verdrehungs-
winkel pro Meter Welle nicht gréB3er als 1,° ist. Die auftretende Schubspannung
bei Wellen, die nach obiger Formel berechnet sind, ist sehr gering.

Tabelle zur Ermittlung des Wellen-Durchmessers nach vorstehender Formel

Umdrehungen je Minute ,,n"’

= 1] T o] T T I
D {100 112 125 140 160 180 200 zzs‘zso‘zso'uovm 4oo|4soisoo=sso‘s3o|7io 800/ 900 1000}

mm Leistung N in PS

6 '0.68‘0,76
o L7 1LY
2 12,2|2512,8 1136139

0

1

3
614114,6|51(58|65|7,2

9

1

0,48 0,54

|
0,1 0,12 0,15 0,17
02030
0,50
1

= -
NWw oy

200,07 0,34 0,38(0,42
25| 0 io9] 1 {11]1.3
30! o,

0

1

o w

-

35 .2
40

45

50| 3
55| 4,4
6
1

2169178 |8.8199] 11 |12
9111|1214 | 16 | 18 | 20

S147 19 |24 | 24| 27 | 34
14 |16 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 31 | 35 | 40 | 44
|20 22|25 |28 (31|35 (39|44 | 50| 56| 63

1 23 126 |29 32 37 42 46| 52|58| 65|73 |82/ 93 102|116
80) 20 | 22| 25|28 | 32 40 | 44 |49 (55 |63 |71 79 | 89 | 99 | 111|124 140|158 | 178 | 198
90)] 32 | 35|40 | 44 | 51 6317179 89 !101 {114‘ 1271142 (158|177 | 199 | 225 | 253 | 285 | 316

100) 48 | 54 | 60 | 68 | 77 | 87 | 96 |109|121 135 154 174 193 217'241 270 | 304 342 | 386 | 434 | 482
110 71 | 79 | 88 | 99 113|127 | 141 159 177 198|226 | 254|282 | 318 | 353 | 395 | 445|501 | 565 | 635 | 706

125) 118 132|147 |165 188 212‘?35 265:2941330 377 |424|471 | 530 | 589 | 659 | 742|835 | 942 |10601177
741 | 834|926 1037|1167 1315{1482/1667|1853

140 185!207 232|259 296 333{371 417 463 519 593}667‘
632 711|790 885 1011[11381264(1422/1580{1770 '99”2244 2528|2844(3160
180| 506 | 567|633|709 810|911 "10121139112661417|1620 1822‘2024 2278|2530 2834;3190_3594 4050}4560 5060

5

9

a |17 2
,5(12,813,2
8

6

8

248
6,2 (7,1
7|10

ANy wn=s o00f
oW

-0oh
0o
(o]
0
0

60
70 6|19
8

nwwN
N Oy-

160 316 354 | 395| 442|506 | 569

Empfehlenswerte Lagerabsténde
Wellendurchm. mm l‘ 20 25 ! 30
Lagerabstand m ‘1,5 1,6 ‘ 1.7

- ‘
100 | 110 | 125 | 140
24 | 25 | 26 | 27

90
2,3

40 | 50 | 60 | 70 | 80
1,s|‘1,9 20 2t | 25

* Siehe auch ,Zusammengesetzte Festigkeit” Seite 109.
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NEH-EIM - HU S:TExN ¢

HiElIN R IICH.DES CH

Stahlwelle 120mm &,
gelagert in ,,Desch’’-
Hochleistungslagern,
mit Desch-Conax-
Reibungskupplung,
TypeW, Grofie 28/100

N = 150 PS
n = 200 U.i.d.M.

Kurze Stahlwellen, die vorwiegend auf Biegung beansprucht werden, sind je
nach Belastungsfall auf ihre Biegespannung hin zu prifen.

Belastungsfall | Belastungsfall II Belastungsfall 111
P P P
- by e
Al Al B iﬁ% B
L__g -~ e  J— PR —

e P-I P-l-le
Mb max—P'l; Mb max:T" Mb max ~ '
A:P; A:B:B; A:P.lg;B:P.II’
2 | |
Allgemein ist:
i x-d? .
My =W 3" ,; W 3 © 0,1 d® (fur & Querschnitt)
Aquatoriale : zul. Biegespannungen (o'zul.) kg/cm?
Widerstandsmomente a b c
AW in cm?® von 900 von 700 von 500
bis bis bis
d W d hd 1200 1000 . 750

33,67 13 215,7

7
8 50,27 14 2694 a Ruhende Belastung.

9 71,57 15 | 3313 bﬁe*lasfung \gelc':h;qlr \fIfOI'I 0 bis zu einem
10 98,17 16 402,1 &chstwert beliebig oft. . . _
11 130,70 17 4823 ¢ Belastung wechselt von einem negativen bis
12 | 169,60 18 572,6 zu einem positiven gleich groflen Hochst-

wert beliebig oft.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB

é




NEHEEM - R USTEN

Transmissionswellen nach DIN 669
hochglanzpoliert und gerichtet

Diese Preise gelten fir Lagerldngen von 6 bis 7 m. Die Vorschrift genauer
Langen bedingt, da solche Wellen besonders abgeschnitten (Verschnitt) werden
missen, einen Aufschlag nach folgender Tabelle:

15% bei Wellen von 20—40 mm Durchmesser und einer Lénge bis 2,50 m,
10% bei Wellen von 20—40 mm Durchmesser und einer Ldnge Gber 2,50 m,
10% bei Wellen von mehr als 40 mm Durchmesser.

Bei Wellen Gber 7 m Lange wird von der Bahn der Sperrgutfrachtsatz berechnet,
deshalb ist die Wahl solch langer Wellen nicht zu empfehlen.

Wellen werden normalerweise unverpackt geliefert.
Wird Kistenverpackung gewinscht, so ist dies besonders anzugeben.

Einfrdsen der Keil- Erasen Absetzen einer Welle.
Gewicht Preis nuten®] in Wellen der Keilfléchen b i
Wellen- i ; S v il max. 3.Wellen &
e e fir die ' fir jede Verringerung des (&
%) ersten | weiteren | fir die | fir jede fir jede
Ifd. m Ifd. m 100 mm | 100 mm ersten | weiteren | 1 _ 75 e liaran
jeder NuteljederNute|] 100 mm | 100mm | '~ V™™ 5o
mm kg DM DM | DM DM DM DM DM
20 25 1.90 2.7 ' 1.50 2.10 0.70 — —_
25 3.5 - 3.— 3.— 1.70 2.55 0.85 4.75 -
30 5,6 4.50 3.— . 170 | 2.55 | 0.85 5— | 0.65
35 7,5 — | 345 | 190 | 255 085 | 535! 0.5
40 9,9 7.80 3.15 | 1.90 3.— | 1.05 5.65 0.95
45 12,4 10.— 3.40 | 245 3.— 1.05 é.25 i 0.95
|
50 1533 12.30 3.40 215 3.— 1.05 6.85 095
55 18,6 14.80 3.40 2.145 3.— 1.05 7.80 @ 0.95
60 22,3 17.80 340 245 3 1.05 945 | 1.25
65 26,1 21.— 445 @ 2.55 3.75 1.30 11.— 1.55
70 30,3 24.— 4.45 ‘ 2.55 3.75 1.30 11.90 1.55
80 39,6 32.— 4.45 2.55 3.75 , 1.30 13.75 1.90
90 50,1 5.10 2.55 440 | 1.30 16.90 2.20
100 61,9 50.— | 595 | 270 | 535 1.70 | 20.65 2.50
110 74,9 62.— 6.95 3.45 6.40 2.10 22.50 3.15
115 96,7 80.— 8.90 3.80 8.05 | 2.55 26.30 3.75

Preise fir Formwellen auf Anfrage.

*) Keilnuten werden nach DIN 141 bzw. DIN 269 ausgefihrt, wenn nicht anders
vorgeschrieben.

Wenn die Keilnuten die Abmessungen nach DIN 6885, DIN 6886 oder DIN 6887

erhalten sollen, ist dies in der Bestellung besonders anzugeben.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB



HEINRI]CH DESCH NEHETIM - H U ST EN

Keile nach DIN 141

Treibkeil Nasenkeil
i 7T 7 i ‘
_L-&: - AL IS |
7 JI*— p TR ANNNNNAY
AT IIEEIII V72227777773 T

EF——1- T g
Federn nach DIN 269

Pafifeder Gleitfeder

—

N 71 AT gz | vl

f%@&x\\\\

A 2 VoA Voo
| I I
= Ho—+ —o
| [ L

For Keil Wellen- Din 141 N Ein 26:_ ¢

; = 2 2 abennuttiefe

Wellendurchmesser Breite b X Héhe h nuttiefe Nabennuttiefe KleinstmaB
D mm Nennmafd mm t mm tt mm t mm
10 bis 12 4% 4 2 D+ 1,5 D4 1,7
tber 12 ,, _17 5% 5 314 D+ 2 D+ 2,2
- 17 4 22 6X 6 3,5 D4 2,5 D+ 2,7
i 22 . 30 88X 7 4 D+ 3 D4+ 3,2
A .. 38 10X 8 4,5 D+ 3,5 D+ 3,7
5 38 ,, 44 12X 8 4,5 D+ 3,5 D+ 3,7
n 44, 50 14X 9 - D+ 4 D+ 4,2
w S5O . BB 16 X 10 5 D+ 5 D4 5,2
2 W 0B 18 X 11 6 D+ 5 D+ 5,3
,, 68 ,, 78 20 % 12 6 D+ 6 D4+ 6,3
w T8 . 80 24 X 14 7 D+ 7 D+ 7,3
o 9 110 28 X 16 8 D+ 8 D+ 8,3
o H0 ., 130 32318 9 D+ 9 D+ 9,3
a0 130 4 150 36 X 20 10 D410 D+10,3
w150 . 170 40 X 22 1 D411 D+11,3
w 190 ,; 200 45X 25 13 D412 D+12,3
,, 200 ,, 230 50 X 28 14 D414 D+14,3
s 230 ,, 260 5530 15 D415 D+415,3

Treib-, Einlege- und Nasenkeile erhalten einen Anzug 1:100.

Die angegebenen Mafle gelten fir den eingepafiten Keil.

Das Mafl fior Keilhdhe bezieht sich bei Treib- und Einlegekeilen auf das dicke Ende des Keiles.
Die Kanten der Keile und Federn kdnnen abgeschrégt, die Nuien ausgeschréigt oder ausgerundet
werden, falls dieses fir erforderlich erachtet wird.

Die Bemessung der Ab- und Ausschrégung bzw. Ausrundung bleibt den Herstellern Gberlassen.
Bei stoflweisem Beirieb und wechselnder Drehrichtung kénnen zwei unter 1200 verseizte Keile
verwendet werden, um sichere Dreipunktauflage zu erreichen.

Treib- und Einlegekeile nach DIN 490. Nasenkeile nach DIN 493. PaB3- und Gleitfedern nach DIN 496.
Bohrungen fir Halte- und Abdrickschrauben zu Gleitfedern mit Querschnitt 14 X 9 mm und
dariber nach DIN 145,

Wenn Keile nach DIN 6885/87 gelieferflwerden sollen, ist dies in der Bestellung besonders anzugeben.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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HElINRITEH DESCH NEHBEIM -"HUSTEN

Stickpreise fir Keile und Paf3federn

Breite mm| 8 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 24 28 | 32 | 36 40
Hohe mm| 7 8 | 8 | 9 |10 11 |12 14 16 18 20| 22

| 50 |—.55 —.65 —.80| —.90 1.20 "
60 |—.60 —.70 —.85 —95 1.25/ 1.50 1.90

70 —-60 —-70 _-85 1-_ '-30 1-55 2-—'

| 80 [—.65/—.75 —.90| 1.05 1.40| 1.60 2.10 2.70 ;
I 90 —170‘_'-75|_I95 1!10‘ 1-45 1-70 2.20 2.80 3-35
100 |—.75/—.85 1.—' 120 1.50 1.80 2.30 2.95 3.50 4.40 |

Ldnge bis zur Nase gemessen

120 110/ 135 1.60 1.90 2.50 3.20 3.80| 485 675

140 125 150 175 2.05 270 3.50 4.20 530 7.35 9.70
150 130 1.60 1.80 2.10) 2.80 3.60 4.35 5.55 7.65 10.—
160 1.40| 1.65 1.0/ 220/ 2.85 375 4.50 580 7.951035
| 180 | 205 235 3.10/ 3.95 4.80 7.60 10.30 13.30

200 - 2.20 1 2.55

| 3.35| 425/ 525 8.35/11.10 14.20

Die Keile sind nach unseren Normalien sauber gefrdst und allseitig bearbeitet.

Einteilige Stellringe

aus Schmiedeeisen

Einteilige Stellringe | Einteilige Stellringe
Bohrung nach DIN 704 nach DIN 707

AuBlerer : AuBerer -
! Breite ’ Preis > Breite Preis

¢ D b D b |
mm mm l mm | DM mm mm DM
20 3% | 13 | —.60 -

25 42 \ 15 |—70| 55 | 22 1.10
|

30 50 15 | —.85 60 | 22 1.30
35 55 16 | 1.— 70 2 1.65
40 62 18 1.25 i 28 1.75

45 68 | 18  1.50| 80 | 28 | 220

50 75 | 18 | 1.60] 85 | 28 | 2.50
55 80 | 20  1.90| 90 | 28 | 275
60 90 | 20 230| 95 | 28 | 345

65 95 20 | 2,70 110 32 3.45
70 100 | 20 | 3.05; 110 LY. 4.10
80 115 23 | 425| 120 32 5.25

90 | 130 @ 23 | s595| 135 | 32 | 690

100 | 145 | 26 | 7.85| 150 | 32 | &75

Grofiere Abmessungen auf Anfrage.

FURJEDE MASCHINE.DEN RICHTIGEN ANTRIESB.




HEINRILCH DESCEH NEHEIM-HUSTEN

Schalenkupplungen nach DIN 115

ﬁ\’\!‘%‘ﬁ . Etl =
] A i | L |
t i H | I
&J\\\:\ | Becalzz==ln==p
il R ey

Die Kupplungen werden klemmend gebohrt und ab 55 mm Bohrung auflerdem
mit einer Keilnute nach DIN 269 (ohne Anzug) versehen.

Bis 50 mm werden sie nur auf besonderen Wunsch genutet.

Bei Bohrungen, die nicht durch 5 teilbar sind, wird der Preis fir die ndchst-
groflere Bohrung zuziglich 20% Avufschlag berechnet. Bei Reduzierkupplungen
wird der Preis der gréfieren Bohrung zuziglich 20% Aufschlag in Anrechnung
gebracht. Wir empfehlen, die stirkere Welle am Ende auf den Durchmesser
der schwdcheren abzusetzen.

— ] o I I I e
der Gewicht Preis mit enden u. Einpass.

d - D Schrau- Schutzmantel d. PaBfeder**)

mm mm mm ben etwa kg DM DM DM
25 130 100 4 5.4 7.50 5.— =
30 130 100 4 5 7.50 5.— —
35 160 110 6 ¥ 10.— 5.50 —
40 160 110 6 6,8 10.— 5.50 —
45 190 120 6 9 14.— 6.— —
50 190 130 6 10,6 14, - 6.— —_
55 220 150 6 14,6 20.— 7.— 11.20
60 220 150 b6 14 20.— 7.— 11.70
65%) 250 170 6 21 27.50 1.50 15.30
70 250 170 6 20 27.50 7.50 15.30
80 280 190 8 37,6 40.— 9— 18.20
90 310 215 8 46 55.— 10.50 22.50

100 350 240 8 65 75.— 14.50 26.50

110 390 250 8 5 94. — 18.— 33.50

125 430 260 10 83 125.— 21— 45.—

*) In den D.I.Normen nicht enthalten. **) Preise fir Paf3ifedern Seite 9.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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HEINRICH DESCH NEHEIM --HUSTEN

Scheibenkupplungen nach DIN 116

Ausfihrung A ohne Zwischenscheibe Ausfihrung B mit Zwischenscheibe

Besonders feste, zuverléssige Wellenverbindung fir schwerste Antriebe, bei
denen StéfBBe und radial- oder axialwirkende Beanspruchungen auftreten. Beide
Kupplungshdlften werden auf Wunsch warm aufgezogen, aufgekeilt und auf
der Welle nochmals nachgedreht.

Bei Bohrungen, die nicht durch 5 teilbar sind, wird der Preis fUr die nachst-
gréfBere Bohrung zuziglich 20% Aufschlag berechnet. Reduzierte Kupplungen
werden nach der grofiten Bohrung zuziglich 209 Aufschlag berechnet. Wenn
bei der Bestellung nichts anderes angegeben wird, werden die Scheibenkupp-
II(ungen etwa 0,1—0,2 mm kleiner gebohrt, damit sie warm avfgezogen werden
dénnen.

Linge | AuBe- A B _ Preis
Boh- | Ganze | Lan- | Lén- | Breite 2_1’:{]2 rer |Anzahl | Ge- |(P:em|3,?r Ese's I‘jﬁ" L”;r%vﬂl‘;:;‘"
rung | Ldnge | ge | ge Zwi- | @ der Jwicht]" Ohna | it °|Aufzichen s,
d L | Iy B schen- Schrau- Zwischen-|Zwischen- [Nachdrehen
scheibe D ben |etwa| scheibe | scheibe |d. Kupplung
mm mm mm | mm | mm mm mm kg DM DM DM
25 130 701 59} 64| 150 160 4 8 19.— | 33.— 12.20
30 130 70| 59 64 | 150 160 4 8 19.— 33.— 12.20
35 150 80| 69| 80| 170 180 4 11,5 22.— | 39.— 14.60
40 150 80| 69| 80| 170 180 4 11,5 22 39.— 16.60
45 170 90| 79| 100 | 190 230 4 18 32.— | 53.— 18.—
50 170 90| 79| 100 | 190 | 230 4 18 32. 53.— 20—
55 190 |100| 89| 110 | 210 | 250 4 27 44.— | 69.— 22.30
60 190 |100| 89| 110 | 210 | 250 4 27 44.— | 69.— 22.30
65%) 210 [110| 99| 110 | 230 | 280 6 36 | 50.— | 80.— 25.—
70 | 210 |(110| 99| 110 | 230 | 280 6 36 50.— | 80.— 25.—
80 230 | 1204109 | 120 | 250 310 6 48 63.— | 96.— 28.—
90 | 260 | 135|124 120 | 280 340 6 80 88.— | 128. — 34.50
100 | 290 | 150139 120 ] 310 | 370 6 |103 | 107.— | 153.— 39.50
110 | 320 | 165|154 | 130 | 340 390 6 115 |131.— |195. 50.
125 | 350 | 185|164 | 140 | 380 | 420 6 |155 | 168.— | 225.— 63.—
140 | 390 205|184 | 140 | 420 | 440 6 |185 | 235.— | 320.— 85.—
160 | 430 | 2257204 | 160 § 460 | 490 6 |250 | 304.— | 420.— 98.

Abbildungen, MaBBe und Gewichte sind nicht streng verbindlich.
*) In den D..Normen nicht enthalten.

FORJEDE MASCHINE DEN-RICHTIGEN ANTRIEB
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HELNRACH D ESCH NEREILM: H U ST E'N

Ausrickbare Klavuenkupplungen

mit geteiliem Schleifring

Klavenkupplungen kénnen bei einigem Geschick des Bedienungspersonals wéh-
rend des Betriebes ausgerickt, aber nur bei Stillstand der Welle eingerickt
werden. Bei Wellen verschiedener Durchmesser empfiehlt es sich, das stérkere
Wellenende auf den Durchmesser der schwécheren Welle abzusetzen. Reduzierte
Kupplungen werden nach der gréf3ten Bohrung zuziglich 209 Avufschlag be-
rechnet. Bei Bohrungen, die nicht durch 5 teilbar sind, wird der Preis fir die
néchstgrofiere Bohrung zuziglich 209, Avufschlag berechnet.

Bei reduzierten Klauenkupplungen wird die kleinste Bohrung zum Ein- und
Ausricken eingerichtet, wenn nichts anderes vorgeschrieben ist.

Lange AuBe-| Lénge der Schleifring ) Preis fir
Boh-| im | im | o | Kupplungs- | Nocken- FI d. Nuten
i " hélften aufl. : Ge- der Wel-

fung [S0P>| Gus ohne des | 4
d rockt. | ge- © bew. | fester (7] Héhe \Sh‘:‘rke wicht lechinih | Schtaitc] 8
Zust. | rickt.| p Teil | Teil i rinaes 11 Aufp.
L | Zust. a b | DI 28 I 9 ges |d. Kuppl.

mm | mm  mm | mm | mm | mm mm mm | mm |etwakg| DM DM DM

30| 170 | 200|110 | 85| 60| 100 | 135 18 8 | 51.—| 7.50| 12.50

35|190 | 225( 130 90| 70| 115 | 150 18 | 14 | 592.—| 7.75| 14.60
40| 190 | 225|130 | 90| 70| 115 | 150 18 14 | 59.—| 7.75| 14.60

45| 235 | 275|150 | 110 | 90 | 140 | 180 | 20 19 | 71.—| 9.40| 17.—
50| 235 | 275|150 | 110 | 90| 140 | 180 20 19 | 71.— 9%2.40| 17.
551270 | 315|170 | 130 | 100 | 160 | 210 @ 25 27 | 82.—| 10.60 | 19.

60| 270 | 315|170 | 130 | 100 | 160 | 210 | 25 27 | 82— 10.60| 19.—
65) 280 | 325200 130 | 110 | 170 | 220 25 36 | 98.—| 12.70 | 22.
70| 280 | 325|200 | 130 | 110 | 170 | 220 | 25 36 | 98.—| 12.70 | 22.

751305 | 355|230 | 140 | 120 | 180 | 230 25 58 |122.—| 14.10| 25.—
80| 305 1 3551230 | 140 | 120 | 180 | 230 25 58 |122.—| 1410 | 25.—
85| 350 | 405 | 250 | 160 | 140 | 200 | 250 25 82 [150.— 19.— | 27.—

90 | 350 | 405 | 250 | 160 | 140 | 200 | 250 @ 25 82 |150.—| 19.— | 27.—
95| 395 | 455|270 | 180 | 160 | 230 | 290 A 30 | 104 |212.—| 26. 32.
100 | 395 | 455|270 | 180 | 160 | 230 | 290 30 | 104 |212.— 26.— | 32.—

Abbildungen, Mafle und Gewichte sind nicht streng verbindlich.

FOURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Hadeflex-
Kupplungen
Type F

zur weichen und elasti-
schen Ubertragung des
Drehmomentes von ei-
nem Getriebemotor auf
ein Schnecken-Stirnrad-
getriebe sowie von letz-
terem auf die Paddel-
welle eines Flockungs-
beckens.

N = 5PS

n = 180 U.i.d.M.

nz = 3 U.i.d.M.
Elastische

und flexible
,,Hadeflex’’-Kupplungen, Typen F und FN

Bei unmittelbarer Verbindung von Kraft- und Arbeitsmaschinen ist die Art der
diese Verbindung herstellenden Kupplung fir die Lebensdauer beider Maschinen
von besonderer Bedeutung. An eine solche Kupplung sind zwei grundsatzliche
Forderungen zu stellen:

1. Es muB3 die individuelle Bewegungsfreiheit gegeben sein

2. Die Kupplung muf3 hinreichenden Schutz gegen den vernichtenden Einfluf3
von SiBEen und Vibrationen bieten.

Diese beiden fundamentalen Forderungen werden von der ,Hadeflex“-Kupp-
lung in héchstem Maf3e erfillt. Die ,Hadeflex”-Kupplung bildet die wirksamste
und einfachste Lésung des Problems der wirtschaftlichen Kraftibertragung. lhre
freie Beweglichkeit gleicht axiale, parallele und winklige Verlagerungen der
zu verbindenden Wellen aus, die durch unvermeidliche %Aon’rage ehler, Funda-
mentsenkungen, ungleichmdflige Abnutzung der Lager, Temperatureinwirkungen
usw. bedingt sind.

Dariber hinaus 18st die ,Hadeflex“-Kupplung bei Belastungsstofien eine tor-
sionselastische und zeitlich nacheilende Wirkung aus, die eine Beseitigung der
Spannungsspitzen zur Folge haben. Durch die Formé&nderungsarbeit bei den als
elastische Elemente verwendeten Gummi- oder Lederpaketen wird ein erheb-
licher Teil der StoBkraft verzehrt und eine tiefe, dampfende Wirkung erzielt.
Ein Zurickschnellen der StoB3kraft, wie bei vielen elastischen Kupplungen, die als
elastisches Element Stahlfedern haben, tritt bei der ,Hadeflex”-Kupplung in-
folge der dem Gummi bzw. Leder eigenen D&mpfungscharakteristik nicht ein.

FORJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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In Sonderféllen, d. h. bei Temperaturen von mehr als 60°, ungewdhnlich star-
ken Wellenverlagerungen und aggressiv wirkenden chemischen Elementen bit-
ten wir um Bekanntgabe ndherer Einzelheiten, damit wir prifen kénnen, ob
hier Gummi-, Leder- oder Spezialpakete einzubauen sind.

Abgesehen davon, daf3 die ,Hadeflex”-Kupplung auBerdem noch schwingungs-
dampfende Eigenschaften in groflem Mafie besitzt, ist es durch Auswechseln
der elastischen Pakete gegen solche mit einer anderen Federkonstante mdglich,
ein durch Torsionsschwingungen erzeugtes Resonanzgebiet zu verlagern, wo-
durch ein Aufschaukeln des rotierenden Systems vermieden wird.

Die elastische ,Hadeflex”-Kupplung erhalt ihren besonderen Stempel durch die
einfache glatte Bauart und die hieraus resultierende leichte Montage. Sie be-
darf keinerlei Wartung und braucht nicht geschmiert zu werden, da keine metal-
lischen Federungselemente vorhanden sind.

Ferner wirkt diese Kupplung gegen alle in den zu kuppelnden Systemen er-
zeugten Gerdusche isolierend und verhUtet deren Weiterleitung. Die Haupt-
merkmale, die den hohen Wert der ,Hadeflex”-Kupplung vom Typ F und FN
kennzeichnen, sind somit:

Formschonheit Schwingungsdédmpfung
Keine Wartung Unbegrenzie Lebensdauer

Leichte Montage

Torsionselastizitiit Ausgleich bei Achsverlagerungen
Keine Schmierung Kleine BaumaBe bei gréBter Leistung
Gercuschisolierung Eignung fir beide Drehrichtungen

Antrieb eines schweren Steinbrechers mit Hadeflex-Kupplung vom Typ FN, Gréfie 15

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Beschreibung der Hadeflex-Kupplung

~Hadeflex”-Kupplungen werden in zwei normalen Typen serienmdflig her-
gestellt. Als Material wird ein hochwertiges Guf3eisen mit einer Zugfestigkeit
von 24 kg/mm? verwendet. Die ,Type F” Seite 16 ist zweiteilig und besteht aus
dem Taschenteil mit den elastischen Gummi- oder Lederpaketen und dem
Klaventeil. Bei der ,Type FN“ handelt es sich um eine dreiteilige Kupplung,
deren Taschenteil mit dem Taschenteil der ,Type F” identisch ist. Das Klauen-
und das Nabenteil der ,,Type FN” sind durch Paf3schrauben 16shar miteinander
verbunden,

Die zweiteilige ,Hadeflex"-Kupplung ,Typ F“ gestattet ein Entkuppeln nur
durch axiales Verschieben der einen oder anderen gekuppelten Maschine. Bei
der dreiteiligen ,Hadeflex“-Kupplung ,Typ FN” dagegen ist ein Entkuppeln
durch Abschrauben und Zuriickziehen des Kupplungsringes (Klauenteil), also
ohne jede axiale Verschiebung der Kraft- oder der Arbeitsmaschine moglich.
Es ist zu empfehlen, das Taschenteil auf die treibende und das Klauenteil bzw.
Nabenteil auf die getriebene Welle zu setzen.

Sonderausfihrungen

Auf3er den serienmdafig hergestellten Grundformen werden im Stillstand aus-
und einrickbare ,Hadeflex”-Kupplungen, sowie solche mit angegossenem
Schwungrad, angegossener Bremsscheibe, zum Anflanschen an ein Schwung-
rad und sonstige Sonderausfihrungen angefertigt.

Bestimmung der Kupplungsgréfie

Um fir ein Maschinenaggregat die Grofle der erforderlichen elastischen Kupp-
lung bestimmen zu k&énnen, missen die zu Ubertragende Leistung ,N”, die
Drehzahl ,n”, sowie die Art der zu treibenden und der getriebenen Maschine
bekannt sein. Dann ist es ohne weiteres moglich, die Kupplungsgréfle an
Hand der nachstehenden Tafeln zu bestimmen. Nach Festlegung der Kupplungs-
grofle ist zu prifen, ob die auf Seite 16 u. 17 angegebene max. Bohrung nicht
uberschritten wird. Sonst ist die néchste Grofie zu wdhlen.

Beispiel: Es soll ein Dieselmotor mit einem Lichtstrom-Generator gekuppelt
werden. Die zu Ubertragende Leistung betrégt normal 60PS, die Drehzahl
600 U.i.d. M. Der Wellenstumpf am Dieselmotor hat einen Durchmesser von
85 mm und der des Generators einen solchen von 80 mm,

Nach Tafel Seite 17 muf3 mit einem Sicherheitsfaktor (Richtwert) von 2—3 ge-
rechnet werden, so daf3 also die Kupplung fir eine Leistung von 120—180 PS
bei 600 U.i.d. M. zu bestimmen ist. Es ergibt sich an Hand dieser Daten eine
Kupplungsgréfie Nr.10. Die Bohrungen von 80 bzw. 85 mm sind, wie aus der
nachstehenden Tafel zu erkennen, ohne weiteres zuléssig. Gewdhlt wird eine
.Hadeflex"-Kupplung, Gréfie 10, vom Typ FN, um ein Entkuppeln ohne Ver-
schiebung der Maschinen zu erméglichen.

Wir bitten, in schwierigen Fallen unseren Fachingenieuren, die Uber umfang-
reiche Erfahrungen auf diesem Gebiet verfigen, die Gréflenbestimmung der
Kupplung zu Uberlassen.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Elastische Hadeflex-Kupplungen, Type F

Taschenteil Klauenteil

1 | Bohrung i : Preis fir
Kupp- N e i} : 1\ 1 ‘ _ | Kupplg.| vor- Er-
lungs- | n dU'r\;\' | Vor ) Didla|bjc| e || ﬁsht Fertig- | ul:\zgv;- e
gréBe %) o bOhl: ‘ max i bohrg. | bohrte | kete
u. Type : i , | ! u. Nute 1 Kupplg. je Satz

| mox | mm | mm mm/mmmmmmmm mm mm kg DM | DM DM
F 10,0007/ 9700] £ | 15 75 40) 30 1127 2- 4| 38 1,3| 10.60 8.— 1.—
F 2 (0,001 [9000| § | 18 80 50| 30| 1228 2- 4| 40 1,5| 11.80 8.85 1.30
F 30,002 7300! % | 25 | 90| 55 33| 13 30 2- 5/ 43 23| 14.80 11.10 1.70
F 410,004 6600 5|30 §100 65‘ 35/ 1530 2- 5| 45 3,2| 17.—| 12.75 1.70
F 5|0,01 |5500 18 | 35 120/ 72 38 17 33| 2- 5| 50, 4,5| 24.60/ 18.50 3.—
F 60,015 4200 24 | 40 150 85 48 22 38| 2- 5! 60/ 7,3| 34.60 28.40‘ 5.—
F 7 (0,025 3900 30 | 50 170 90 56/ 29 41| 3- 6| 70 10,5| 44.20 36.20 6.—
F 8|005 3100 35| 60 :210100‘ 66 30i 50(3- 780 18 49.— 40.—11.—
F 910,10 [2700 40 | 80 250140 94| 59,51 | 3- 7{110 32 75— 63.6012.50
F 10 [0,22 (2100 50 [105 |300180112 68 62| 3- 8(130| 65 |131.—|112.—17.—
F 11 |0,52 :1800‘ — [125 [370215/142) 90 70| 3- 8160116 |199.—| 183.—21.—
F12|080 [1600 — |140 5440245‘160 90 90| 4-10/180145 |259.—|238.— 30.
F 13112 1350 — |160 500280/172105' 95| 4-10/200205 |362.—|333.— 38.—

*) Sicherheitszuschlage Seite 17 beachten.

Sonderausfihrungen
der Hadeflex-Kupplungen

Abmessungen und Preise

for
mit

Sonderausfihrungen
angegossener
angeflanschter

oder
Brems-

scheibe, zum Anflanschen

an
auf Anfrage.

Schwungrader

USW.

Hadeﬂex-l(_JEEIUﬁg mit an-
gegossener Bremsscheibe

: :ﬁ:

. T

\ S /]
/o i

Preise fiir 2 Stellschrauben
(Taschenteil, Klauventeil)

Kupplung \ Preis
Type u. Gréfie DM
Fu.FN é-8 2.60
Fu.FN 9%-10 3.30
F u.FN 11-43 | 4.20
FN 14-15 5.70
FN 16 7.50

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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" Elastische Hadeflex-Kupplungen, Type

NEHEIM -

Hi ST EN

FN

Ausriickteil

el “'"fg e o o 3 Nabenteil
] “ ek l
s [ ; "
7N )
(N |
(D[ s !M’? Bl e |
\% /. o
| Taschenteil
Boh- | ‘ L] | \ ‘ Preis fir
Kupp- rugg | | [ 5 Kupplg.| vor- | Er-
lungs-| N |U.i| | D/ d| I |hlalblc|e |f 3 Fe";;i*g_ flf“; 5;3_—
gréBe n |d.M. S'S 5 | ; O | bohrg. bok?r’re kete
u.Type = | u.Nute | Kupplg.|je Satz
*) | max | mm|mm mm\mm mm‘mm mm}mmlmm! mm mm| kg | DM DM | DM
FN 50,01 [5500 18| 35120/ 72/ 50 70| 20| 17| 33/2- 5/ 50 ¢ 36.80 27.60 3.—
FN 6]|0,0154200/24| 40150 85 60 80 25| 22| 38/2- 5 55 9 52.20i 42.70| 5.—
FN 7 0,0253900| 30| 50170 90 70} 90 31| 29| 41/3- 6| 59| 12 66.30' 54.30 6.—
FN 8{0,05 3100 35| 60210100 80110| 43 30| 50 3- 7| 67| 21| 73.60| 0. | 14.—
FN 9|0,10 [2700 40| 80[250140110110] 36 59| 51 3- 7| 74| 40 113-——1 96.— 12.50|
FN 10|0,22 (2100 50 {105/300/180 130130 52| 68 62 3- 8| 85 70 196.—}167.—w 17.—
| | |
FN 11]0,52 [1800 — (125(370215/160,160| 70, 90| 70| 3- 8 90 125|298.— 274.— 21.—
FN 12|0,80 1600:-— 140/440245180180) 60| 20, 90 4-10120205|388. 357.—130.—
FN 13|1,2 1350 — |160500280200200) 74105/ 95/4-10126265 543-—,490‘.— 38.—
FN 14|2 1100’— 180 5(.')0_300220;220i 89|125 95 4-10131320/650.— | 570.— 38.—
FN 15|2,7 1000 — 2006205310,300%300]154‘200 100‘ 4-10 146400|850.— 780.— 45.—
*) Sicherheitszuschldge zur Bestimmung der KupplungsgroBen
Maschinenart iRichfwert Maschinenart ' Richtwert
Kolbenmaschinen, Steinbrecher, 3.4 Kolbenkompressoren, 3.4
Zementmuhlen , Kolbenpumpen 2
Elek , klei ‘ Getriebekupplungen,
Ve?’uttill-ggﬁézret?nd ?(Ic;‘;pressoren 13 Hglglfe:rbi%ﬁjgggrﬁzschinen 15
" Generatoren, Rihrwerke 2;3 Grubenventilatoren ] 2 Bl
Ségegatter Turbokompressoren
o 8 " e 152
D ot R e |- 5

Es ist zu empfehlen, das Taschenteil auf den antreibenden

(Motor-) Wellen-

stumpf zu setzen. Abbildungen, Mafle und Gewichte nicht streng verbindlich.
Mengenrabatte ab 20 Stiick einer GroBBe auf Anfrage.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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DESE]'I-Conax-Reibungskupplungen

mit schwimmendem Reibring

Devutsches Patent, Auslandspatente angemeldet

Auch Sie werden bei Betrachtung der Schnittzeichnungen und Abbildungen
unserer Conax-Kupplung von der auf einen so einfachen Nenner gebrachten
Konstruktion dieser wdhrend des Betriebes schaltbaren Reibungskupplung be-
eindruckt sein. Die Vermeidung stéranfdlliger Bauteile und c?ie Anwendung
des einfachen Keilreibringprinzips geben der Conax-Reibungskupplung Funk-
tionseigenschaften, die auch den Ansprichen des neuzeitlichen Maschinen-
bauves gerecht werden.

Aber ebenso einfach wie die Konstruktion ist die Conax-Reibungskupplung
hinsichtlich ihrer Funktion, Montage, Einstellung, Nachstellung und Wartung,
sofern von letzterer Gberhaupt gesprochen werden kann.

Charakteristisch fir diese Trockenreibungskupplung ist neben der einfachen
Bauform der mehrfach geteilte symmetrische Keilreibring @), der vollkommen

FUR JEDE MASCHINE DENRICHTIGEN ANTRIEB
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lose zwischen den kegelstumpfférmigen Tellerscheiben (@ und @) schwimmt.
Die einzelnen Segmente des Reibringes hdlt eine weiche Zugfeder (@, die in
eine radiale Vertiefung der Ringsegmente greift, konzentrisch zusammen. Beim
Einricken der Kupplung fliefit die Schaltkraft vom Handhebel oder Zahn-
stangenschalter Uber den Schleifring @), die Schaltmuffe () und mehrere gleich-
maBig am Umfang verteilte Kniehebel ® auf die kegelférmige Tellerscheibe @)
und |&st eine axiale Bewegung derselben in Richtung auf den Keilreibring aus.
Letzterer gleitet an den Flanken der Tellerscheiben (@) und () gleichméfig nach
auvflen, bis Reibungsschluf3 eintritt

a) an der Keilbreitseite des Reibringes (@ und der zylindrischen Innenfliche
des Kupplungsmantels (O,

b) an den Flanken des Reibringes @ und an denen der Tellerscheiben @ und ().

Der Keilwinkel des Reibringes (® wurde, den Reibgesetzen folgend, so gewdhlt,
daf3 bei hinreichend grofler Liftung an den Reibflachen keine Selbsthemmung
eintritt. Die bei den kleinen Baugréfien gegebene grofie Leistungsfahigkeit der
Kupplung ist neben der Keilwirkung am Reibring auf den ginstigsten, bis zum
gréf?’rm'o’giichen Durchmesser reichenden Hebelarm zurickzufihren.

Der aus hochverschleif3festem, schon sehr lange im Automobilbau bewdhrtem
Werkstoff gefertigte Reibring ist in seinen Abmessungen so gehalten, daf3 bei
geschalteter Kupplung alle in Reibungsschluf3 stehenden Reibfléichen satt tragen,
d. h. spezifisch gleichméBig belastet sind. Aus den Abbildungen ist ferner zu
ersehen, daf3 die Conax-Reibungskupplung die Eigenschaft hat, die beiden
Wellenenden zwingend zentrisch, d. h, conaxial (gleichachsig) zu kuppeln. Be-
sondere Wellenzentrierungen entfallen daher génzlich.

(1) Kupplungsmantel
(2) Inbus-Schraube

(3) Flanschnabe
(4) Bolzen

(5) Kniehebel
(6) Paf¥feder
(7) Tellerscheibe
(8> Druckfeder
(@) Reibring
Zugfeder
(1) Tellerscheibe
(12) Nachstellring
(13) Druckschraube
Pafifeder

(15) Anschlagring
(6) Kupplungsnabe

(17) Schaltmuffe

Schleifring
Sicherungselement

FOURJEDE MASCHINE DENRICHTIGEN ANTRIEB
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Gegen axiale Verschiebung der treibenden oder getriebenen Welle ist die
Kupplung, wie die Abbildungen deutlich zeigen, unempfindlich, da das Kupplungs-
teil sich in abgeschaltetem Zustand in der zylindrischen Bohrung des Kupplungs-
mantels etwa wie ein Kolben hin und her bewegen kann. Die Fishrungslager
links und rechts von der Kupplung sind daher stets entlastet, zumal alle aus
dem Schaltvorgang resultierenden statischen Kréfte sich im Kupplungssystem
gegenseitig aufheben.

Als Einbauelement ist die Reibungskupplung besonders gut geeignet, da das
Gegenstiick der eigentlichen Kupplung, der Kupplungsmantel mit seiner zylin-
drischen Bohrung, ein einfaches glattes Drehteil darstellt und daher leicht den
jeweiligen konstruktiven Erfordernissen angepaft bzw. mit dem in Frage kom-
menden Maschinenelement aus einem Stick von der Maschinen herstellenden
Firma zu fertigen ist.

o Die Einstellung bzw. Nachstel-
b lung der Kupplung geschieht

==4 gleichmdaflig durch den Gewinde-

N ring (2. Dieser Ring lost beim

T TS Nachstellen eine axiale Bewe-

gung der Tellerscheibe (i) in Rich-
tung auf den Keilreibring aus.
Eine saubere Abgrenzung des
Drehmomentes ist bei der gege-
" | benen Feineinstellung der Kupp-
“@‘ | lung leicht und einfach zu er-

wirken. Gegen unerwinschtes

: Lésen des Gewinderinges sichert
L ein unter Federwirkung stehen-

der Schnappstift bzw. eine Ge-
windeschraube.  Hervorzuheben
ist noch die Unempfindlichkeit
Conax-Reibungskupplung mit der Reibungskupplung egen be-
Reibringinnenteder triebsbedingte Ungleich?érmigkei-
ten und Schwingungen. Das ge-
schaltete, praktisch statisch stabile
—§' _ —+ Kupplungssystem wird zwar et-
= waige  Drehmomentschwankun-
24 gen nicht absorbieren, jedoch ist
5 < N eine Auswirkung solcher Schwan-
; > ! kungen wie bei Kupplungssyste-
< men mit radialem und/oder axi-
e b AN NANAN alem Spiel nicht méglich. Die fast
ausschlief3lich aus allseitig bear-
S S e - i . beiteten glatten Drehteilen ge-
fertigte Kupplung ist daher so-
wohiJ fuor geringe als auch fir
grofBe Leistungen und Drehzahlen
t zu verwenden.

Bei sehr hohen Drehzahlen wer-
den unter Umstanden die Flieh-
krafte am Reibring grofler als
L L die entgegengesetzt wirkenden

Conax-Doppelreibungskupplung Krafte der relativ weichen Zug-

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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feder@0). Hieraus ergibt sich, daf3,
wenn der Antrieb wie Ublich von
der Kupplungsmantelseite erfolgt,
nach dem Abschalten der Kupp-
lung die Reibringsegmente an
der zylindrischen Reibfléche des
Kupplungsmantels kleben blei-
ben. Durch den Einbau einer ent-
sprechend stdrkeren Zugfeder
wére zu erreichen, daf3 auch bei
héchsten Drehzahlen der Reib-
ring an der Keilbreitseite liftet.
Die Schaltkrafte wirden hier- TN
durch jedoch, wenn auch nur in - - —]

%erlngem Mafle, negativ beein-
uf3t.

Zahlreiche Versuche haben ge-
zeigt, daf} es praktisch gleichgul-

tig ist, ob die Reibringsegmente

je nach den wirksam werdenden
Fliehkraften bei abgeschalteter
Kupplung an der Keilbreitseite
oder an den Flanken des Reib-
ringes lUften. Es ist richtig, daf3
beider gegebenen Schaltmechanik
im letzteren Falle der Reibring
nur an einer Keilflankenflache um
einige Millimeter geliftet wird,
jedoch ist durch Versuche nach-
gewiesen, daf3 die beim Schalten der Conax-Kupplung unmittelbar vor Erreichung
der Reibungsschlissigkeit an der zylindrischen Reibfléche ausgel&sten Quer-
krafte genigen, um auch an der nichtbeweglichen Tellerscheibe () ein Liften
zu bewirken, so daf3 Erwdrmungen selbst bei héchsten Drehzahlen und abge-
schalteter Kupplung mit Sicherheit vermieden werden.

Conax-Rutschkupplung

Sofern aus zwingenden Griinden eine umgekehrte Anordnung der Kupplungs-
elemente erforderlich ist, also Kupplungsnabe (% treibend, ElanSchnabe bzw.
Kupplungsmantel () angetrieben und gleichzeitig sehr hohe Drehzahlen ge-
geben sind, so wird der gleiche Effekt durch eine Reibringinnenfeder (Spreng-
teder) (s. Abb.) erreicht. Die Reibringsegmente werden bei dieser Ausfithrung
durch die nach auBBen gerichteten Krafte der Sprengfeder stetig, also auch bei
abgeschalteter Kupplung, gegen den Kupplungsmantel gedriickt und an den
Keilflanken geliftet.

Sonderbauarten.

Nach dem gleichen Prinzip werden Doppelkupplungen, Rutschkupplungen,
Motorkupplungen, sowie Conax-Kupplungen mit Bremse oder Bremskonus an
der Schaltmuffe gefertigt.

Eine weitere Sonderbauart fir betont grofle Bohrungen zeigt die umstehende
Abbildung. Hinsichtlich der Wirkungsweise hat diese Bauart mit der Normalaus-
fuhrung vieles gemein. Durch das Gelenkhebelsystem (g) wird jedoch erreicht, daf3

FORJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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1. das Kupplungsteil (b) mit einer
relativ groflen Bohrung gefer-
tigt werden kann und

. frotz der vereinfachten Schalt-
mechanik sich gréf3ere Anpref3-
krafte (Normalkréfte) bei glei-
chen Schaltkraften auslésen
lassen, als dies im allgemeinen
mit den bekannten Hebelsyste-
men moglich ist.

Eine genave Drehmomentabgren-
zung erfolgt bei dieser Kupplung
durch die Ein- bzw. Nachstell-
mutter (i). Wird diese im Uhrzei-
gersinne gedreht, so werden die
gleichmdaBig verteilt in den Aus-
nehmungen des Fihrungsstiickes
(h) lose angeordneten Gelenk-
hebel (g) in Richtung auf den
Keilreibring (c) bewegt, d.h. der
Abstand zwischen den beiden
Festpunkten — der Keilflanken-
flaiche des Kupplungsteiles (b)
und dem Nachstellring (i) — wird
so verringert, daf} bei geschal-
teter Kupplung Reibungsschluf3
an den Reibfldchen eintritt und
das geforderte Drehmoment mit
Sicherheit Ubertragen wird.

Conax - Reibungskupplungen  fiir
grof3e Bohrungen werden nur in
3 Standardgréfien gefertigt, und
zwar als Wellen- und als Flansch-

N

\
Grofle —— j Bohr. max.
n
72G | 002 | 35mm
10/3 G 0.03 50 mm
145G | 005 | 70 mm

Die Abmessungen und Preise der
Conax-Reibungskupplungen  mit
Gelenkhebel entsprechen etwa
den vergleichbaren Standardaus-
fohrungen Type W bzw. Type F
Gréfle 5/2, 7/3 und 11/5.

Conax - Reibungskupplung mit Gelenkhebel-

system fiur grofie Bohrungen

' FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIERB
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Bestimmung der Kupplungsgréfie

HUSITEN

Die in den Tafeln auf Seite 24 bis 27 angegebenen Leistungszahlen fir Conax-
Reibungskupplungen stellen Grenzwerte dar, die auch bei ginstigsten Betriebs-
bedingungen — kleine Anfahrmomente, gleichférmiger Lauf des Maschinen-
satzes usw. — nicht Uberschritten werden dirfen. Die Eigenarten der Kraft-
und der Arbeitsmaschine sind bei der Festlegung der Kupplungsgréf3e durch ent-
sprechende Sicherheitszuschlage zu bericksichtigen. Eine fir alle Betriebsver-
haltnisse glltige Formel laBt sich bei der Mannigfalfigkeit der Antriebsbe-

dingungen nicht angeben. Diesbezigliche Richtwerte sin

den Tafel zu entnehmen.

Sicherheitszuschlidge fiir Conax-Reibungskupplungen

aus der nachstehen-

Kraftmaschinen*)

Arbeitsmaschinen
(Betriebseigenart)

Sicherheits-
zuschlage**
(Richtwert %

Elektromotoren
Dampfturbinen

Wasserturbinen
(Wellenstréinge)

kleines Anfahrmoment, gleichméB. Betrieb
kleine Lichtgeneratoren, Pumpen und Venti-

latoren; leichte Werkzeugmaschinen, Vor-
gelege, Transmissionen und kleine Holz-
bearbeitungsmaschinen
mittleres Anfahrmoment, geringe Dreh-
momentschwankungen
Transportanlagen, grofiere  Werkzeugma-

schinen, Schnellpressen, Getreide- und Fut-
termUhlen, Scheren, Stanzen, Ringspinnma-
schinen, Schleifmaschinen

;'oﬁes Anfahrmoment, groBe Drehmoment-
schwankungen

ZementmUhlen, Baggerantriebe, Rollfésser,
Personenaufzige, H&mmer, Hartzerkleine-
rungsmaschinen, Kolbenkompressoren mit
Schwungrad, kleine Metallwalzwerke, Rittel-
maschinen, Knetmaschinen, Schweifigenera-

toren

sehr groBes Anfahrmoment, starke StoBe,
Drehsinnénderungen

Zentrifugen, Horizontal- und Vollgatter,
Papierkalander, Rollgénge, Naf3pressen, Ku-
gel- und Rohrmihlen, schwere Walzwerke
for Metall, Gummiwalzwerke, Kolbenmaschi-
nen ohne Schwungrad

25—50

50—100

100—150

150—200

*) Bei Verbrennungskraftmaschinen mit 4 — 6 — 8 und mehr_Zylindern, sowie bei Dampfmaschinen
sind mindestens die Hochstwerte der oben angegebenen Sicherheitszuschldge zu bertcksichtigen.

Verbrennungskraftmaschinen mit 1 — 2 und 3 Zylindern erfordern einen Sicherheitszuschlag,

der um 4

is ¥» hoher liegt als der oben genannte diesbeziigliche Hochstwert.

**) Bei hohen und hbéchsten Drehzahlen sind stets die angegebenen Maximalwerte zu wéhlen.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Conax-Reibungskupplungen, Type W

(Wellenkupplung)
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Die fehlenden Abmessungen sind aus der Tafel Seite 25 ersichtlich.

HUSTEN

N n d | ¢ |Preis*)| Preis*) des |

orspe | o |Mdlmax a | b |c|c|gle|f g|H|L|Z | der | Schleifrings | mox

:: 1A, | E i E %] O Kuppl. Gufle,| Rotg. f.gufle.

) | mkg d.M.mmmmmm|mm mmmmmmmmmm|mm| kg| DM J DM | DM 'Schlfr.

w a1 |o,01|7,16]a000] 90| 29] 1 | —| 20| 80| 8| 11|12 [120] 43| 88.— — | 10.— nurRg.
W 52 0,02 14,5(3280/101| 33 1 ‘ —| 25| 90|10 [ 12 | 15 [135] 6,5 102.—| 7.80’ 12.—! 750
W 7,3 0,03 (21,5/2550(136| 45| 2 | 25| 35/111| 15|17 | 30 |183] 13| 132.—/10.40 | 16.20 570
Wi11/5 0,05 3582120 153| 60| 3 30| 55140 17 | 17 | 33 | 216| 22| 179.—| 14.— | 22.60| 450
W13/8 0,08 |57,3(1710(176| 75 4 45‘ 65‘170 18 | 18 | 39 |255| 37| 254.— 17.20’ 32.60‘ 410
W16/16 |0,16 115 [1360(216| 90! 4 | 60| 80200 25|22 | 43 310 65| 368.—| 20.80 | 47.— 320
W 20/25 |0,25| 179 |1225(265|120| 5 70100 250( 30 | 25 | 55 | 390|105 510.—| 31.— | 68.50| 250
W 24/50 [0,50 | 358 |1080(315(150 5 | 90 120‘300 30 |28 | 61 |470 190 | 715.— 42.— [108.—| 210
W 28/100|1,0 | 716| 855(/389 (170 6 110|140 360 30 | 35 | 70 1565|320 [1080.—| 62.— 180.— 170
W 34/200)1 2,0 [1432| 700/470|210 | 8 ‘130 170‘420‘ 30 I 35| 65 ‘630 670 [1950.— 95.— 1220.——| 140

—

. Desch-Conax-Kupplungen werden, wenn nicht anders vorgeschrieben, nach ISA H7 gebohrt.
. Das Kupplungsteil wird stets nach DIN 269 (ohne Anzug) genutet und mit einer um 1200 zur

Nute versetzten Stellschraube versehen. Letztere wird in die angebohrte Welle geschraubt und
sichert das Kupplungsteil gegen axiale Verschiebungen.

3.
4,

Die Flanschnabe wird nach DIN 141 mit Anzug vom Wellenende her genutet.
Bei Wellenkupplungen ist beiderseits der Kupplung ein Lager anzuordnen.

*) Preise fGr 1 bis 5 Stiick einer Gréfie, Mengenrabatte auf Anfrage.

**)

24

Sicherheitszuschlag gemaf3 Tafel Seite 23.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Conax-Reibungskupplungen, Type F
(Flanschkupplung) WW
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Die fehlenden Abmessungen,
sowie Md und n max. sind
aus der Tafel Seite 24 er-

sichtlich. SAVAVAVAVAYAN

i i , w EE Preis*)| Preis*) des ' n | ;H&Pr::‘s

Grépe [N/ L|h k| m D D Dy Dy S |3 der | Schleifrings | max. | flansch.
n [ | | Kuppl.|GuBe.| Rotg. | f.guBe. _einer

- | | | | Schifr.| Riemen-

) [/mm|mm mm|{mm mm| mm mm mmt mm kg| DM f DM | DM ‘| scheibe

‘ ‘ ‘
22| 25125 /112) 90 100(M 632 | 79.—| — l 10.—| nrRg| 20—
26| 29(152(138 115 125|M 6|5 | 92.—| 7.80 | 12.—| 750 | 27.60
37 48‘195.!781148-160|M 811 [116.— 1040 1620 570 | 32—

M 817 | 157.— | 14.— | 2260 450 | 45—

i
F 4/1 0,01| 93| 22
F 5/2 0,02/ 104 | 27
F7/3 0,03 140| 45
|

F11/5 o,osi159 50‘ 57 50i235'217'186 200

F13/8 10,08 182 60 67 58 290|268 12341250 M 10 27 | 219._  17.20 | 32.60| 410 52.—
F 16/16 10,16 222 64I 82| 70|365 340 295 315 M12 48 313.—] 2080 | 47.— | 320 63.—
F 2025 [0,25 274! 80 102 85 410}385 335355 M 14| 77| 440.— | 31.— | 68.50 250 76.—
F 24/50 |0,50 324 | 90 122 100'460 430 376 400 M 16 140| 640.— | 42.— ‘ms.—— 210 95.—
F 28/100 | 1,0 |4ooln4‘|142 125 580 | 536 | 472 500 Mzo’zss 970.—  62.— 180.— ! 170 | 118.—
F 34/200 |2,0 (486 }

100|172 125 710|670 | 594 630 | M 20}430 1760.— 95.— 220.— 140 142.—

1. Desch-Conax-Kupplungen werden, wenn nicht anders vorgeschrieben, nach ISA' H7 gebohrt.

2. Das Kupplungsteil wird stets nach DIN 269 (ohne Anzug) genutet und mit einer um 1200 zur
Nute versetzten Stellschraube versehen. Letztere wird in die angebohrte Welle geschraubt und
sichert das Kupplungsteil gegen axiale Verschiebungen.

3. Abbildungen, Mafle und Gewichte nicht streng verbindlich.

*) Preise fur 1 bis 5 Stick einer Grofle, Mengenrabatte auf Anfrage.
**) Sicherheitszuschlag gemdaf3 Tafel Seite 23.

FUORJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Conax-Doppelkupplungen
R TR

A
v
.|
AARAL
M | t t a0 \ g ' I% 1 Preis*) | Preis®) des I n
GréBe N [Md] a I c|lL i — | 1 m“ e | f & H 5 \d.Kuppl.| Schleifrings | max.
n ‘ & lo.Schifr.| GuBe.| Rotg. |f.guBe.
**) Imkg mm|mm | mm mm’mm‘mm'mmlmm mm|mm mm| kg| DM | DM | DM |SCh|fr'
4aD1 |0,01/7,16/ 160, 3 |166| — | 20| 65 21. 8o| 8| 1111262 158.—| — | 10.— nurRg
5D2 0,02 14,5 179| 3 185 — 25| 72| 26| 90| 10 (12 |15 | 9,5| 184.— | 7.80 | 12.—| 750
7D3 0,03{21,5 231. 4 1239| 25 35\ BBl 37(111| 15 (17 | 20 | 20 | 232.— | 10.40 | 16.20| 570
11D5 0,05I35,8 262| 5 272| 30| 55 103 57 /140| 17 | 17 | 25 | 32 | 344.— | 14.— | 22.60| 450
13D8 |0,0857,3/303| 6 |315 451 65‘118| 67|170| 18 | 18 | 30 | 52 | 438.— | 17.20 | 32.60| 410
16D16 |0,16/115(371| 7 |385| 60| 80 146, 82/200( 25 | 22 | 33 | 91 | 626.— | 20.80 | 47.— | 320
20D 25 D,2Sl179 4441 9 [462 701100 180'102‘250 30 | 25 | 37 |138| 880.— | 31.— | 68.50 250
24D50 |0,50(358 | 540| 9 (558 90 120(215/122|300| 30 | 28 | 45 | 250 1280.— | 42.— |108.—| 210
28D100| 1,00/ 716 | 660 | 11 | 682 1101 140‘ 264\ 1421360 30 | 35 | 55 4221 1940.— | 62.— |180.—| 170
!

e

Conax-
Doppel-
kupplung

Grofle 7 D 3
N=1F5
— 75/240 U.i.d.M.

im Antriebssatz
s einer Tiegelaus-
\ g R L B ' drehmaschine

*) Preise fur 1 bis 5 Stick einer Gréf3e, Mengenrabatte auf Anfrage.
**) Sicherheitszuschlag gemaf3 Tafel Seite 23.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Conax- Rutschkupplungen ‘

Wellenkupplung — Flanschkupplung
ZAVAVAYAN

2 | M | Cd ! | Wellenkuppl. | Flanschkuppl.
=) d 3 :

2 | = SR ] B [ DJ el ki TS Yo Preis*) | Gew. | Preis®)
O mkg [mm|mm|mm|mm|mm mm mm mm‘mm mm|mmimm mm | kg | DM kg | DM
Rt |1075 55| 29/ 1 ‘l‘]"ﬁ“' 32|125(112 90 100 85| s8] so|M 6| 38| e—| 3.1 55.50
R2 |21,8 | 64| 40| 1 "N 49/452 138(115 125 105| 67| 60|M 6| 6 71.50| 48 | 64.50
R3 32| 68| 55| 2 | 28 | 55(195 178|148 160|125| 72| 65|M 8| 11,6 | 92.50 96‘ 81.50
R5 54| 80| 65| 3 |38 | 65|235 217 186 200 148| 85| 78|M 8| 20 | 125.—| 15 | 110.—
R8 86 91| 80| 3 | 58 | 80|290 268|234 250 174| 96| 87|M 10| 34 | 178.— | 24 | 153.—
R16 | 170 114 100| 4 | 68 | 100|365 340|295 3?5’213 121/110|M 12| 59 | 258.— | 42 [ 219.—
R25 | 268 |142/130| 5 | — [130|410 385|335 355|277/151|130 /M 14| 94 | 357.— | 68 | 308.—
R50 | 537 (175150 5 & — |150 460 430|376 400 330 183|165 M 16| 170 | 500.— | 125 | 448.—
R100| 1075 {223 200 7 | — |175 580 536|472 500 430/235|205/M 20| 288 | 755.— | 210 | 680.—
R200| 2180 265 260 8 — 220 710|670 594 630|533 281|240 M 20| 590 |1365.— | 400 | 1225.—

Conax-
Rutsch-

Kupplung
(Wellenkupplung)

Grofie R 100
M=74P5
n =120 U.i.d.M.

als Sicherheits-
‘kupplung im An-
triebssatz einer
Zementmihle

*) Preise fur 1 bis 5 Stick einer Gréfe, Mengenrabatte auf Anfrage.
**) Sicherheitszuschlag gemdaf3 Tafel Seite 23.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Handhebelschalter
Qi - — b — r...e_
| S syl ‘jl \\\\\ 1
: |
3 N
e P L3
et R AGNY-S
- — \‘ ‘i
ol
1 L HH
W i
AN ¢ = e |
RN, H | "
Bild 1 ——-{?w’«;[ e ’ Bild 2
Kupplungs- a b O | 40 | e S A bis | Gewicht Preis
G 58e | | . | von — DIS
Fa mm mm mm | mm | mm mm mm kg DM
an 85 400 | 105 70| 80 | M1z 150—200 5,5 o
52 110 450 | 125 80 85 | M12  220—2% 8 40.—
7/3 125 540 | 125 = 80 | 100 | M12 | 240-300 | 11 45.—
115 130 780 | 125 80 I 100 M12‘ 240—300 | 13 50.—
13/8 150 | 1000 | 160 110 | 140 | M16 | 300—380 | 22 65.—
Zahnstangenschalter

Bild 3 N’ Bild 4
%=
| . J l A _FFeis_

K”gp.‘:s"gs a b |DO|d0|e [fa o | k|5 | A |cew| gz Thids
be 1mm |mm mm [mm|mm mm|/mm | mm | mm | mm kg DM DM
138 250 400 | 160 ! 110 | 135 | 320 | 190 | 292 |M16| 300—38) 45 178.— | 185.—
16/16 275 | 440| 160 | 110 | 135 | 320 | 190 | 300 |M16| 300—380 48 182. —  189.—
20/25 320 640 | 160 | 110 | 135 | 320 | 190 @ 355 |M14| 300—380 53 192.— | 200.—
24/50 400 | 800 250 180 | 170 | 500 | 250 | 433 |M20 460—560 90 260.— | 275.—
28/100 440 | 880 | 250 180 | 170 | 500 | 250 | 460 (M20| 460—560 102 300.— | 326.—

34/200 520 | 1040 367 | 280 | 270 | 600 | 300 | 495 [M24| 620—790 — — —

Preise ausschl. Wand- und Fundamentanker.

Preis der Kette DM 2.80 pro m.

FORJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Gleitlager (Berechnung]

Das Produkt aus Flédchenpressung und Gleitgeschwindigkeit (p - v) gibt fir
die Berechnung der Gleitlager allgemein zwar einen brauchbaren Anhaltswert,
kann jedoch, wie neue schmiertechnische Untersuchungen gezeigt. haben, nicht
immer als Grundbasis zur Berechnung von Gleitlagern dienen.

Neben der Oberflachenbeschaffenheit und dem Elastizitatsmodul des Lager-
schalenwerkstoffes sind Schmiernuten und Schmierstoffverteilungskandle sowie
das Lagerspiel fir den betriebssicheren Lagerlauf von einschneidender Be-
deutung. Durch die Ausfihrung unserer Gleitlager nach dem derzeitigen Stand
der Technik wird eine einwandfreie Schmierfilmbildung zwischen Welle und
Lagerschale erreicht.

Da die Lagerdriicke bei reiner Flussigkeitsschmierung von dem Schmiermittel
aufgenommen werden, ist die Verwendung guter Schmierstoffe eine unbedingte
Notwendigkeit.

Zur Wahl der in Frage kommenden mineralischen Ole und Fette sei gesagt,
daf3 diese um so zdher sein sollen, je kleiner, und weniger zéh sein missen,
je gréBer die Gleitgeschwindigkeit ist (sieche Seite 31, 36 und 38).

Zulassige Flachenpressung und
Zapfengeschwindigkeit bei Gleitlagern

(Richtwerte)

pa— Lagerschalen Lagerschalen Lagerschalen

geriyp aus Wei3metall aus Rotguf3 aus GuBleisen

DIN 502, 503, 504 - PSNkg/em” | _pSSkg/ent
' p-v<9 p-v<4

DIN 505 - pEskglon’ | - 9O ke’
p-v=<I12 p-v<4
prv<12 p-v<4

DIN 118 A - _ p <4kg/cm?®
p-v<10

Hochleistungs- - p<20kg/cm? p <25kg/cm? p<6kg/cm®

lager DIN 118 B p-v.<45 p-v<36 p-v<12

FORJEDE MASCHINE - DENRICHTIGEN ANTRIEB
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Flanschlager nach DIN 502

Ausfiilhrung A mit RotguBbiichse, Ausfihrung B ohne Biichse

Bohrung Lager Flansch FuBBschrauben Preis
A B ‘ ' A B
. " Durch-| .. " Ent- a Ce- :

Birirt!:;:se ! B?iti:‘:e Lange \ il Lénge ‘ Stérke fernung Stérke skl ROTQ::Jﬁ-‘ ohne
d d L | D a c m s Bichse | Bichse
mm r mm mm | mm mm mm mm mm |etwa kg DM 5 DM
— *‘ 25—30 60 50 135 20 100 M 12| 1,2 _ 1 4.90

2530 35-40| 60 | 65| 155 20 | 120 ™ 12| 1,4 | 11. | 5.60

13l_' 6-70
l

3
45—50‘ 60 80 90 | 210 30 160 ™M 20| 4,2 17.— 8.40
60 70 90 | 110 | 240 30 190 '/M 20| 5,8 | 23.— | 12.50
70 ' 80 100 130 | 275 35 |'220 M 24| 9 32.— | 15.—

|
|

3540 4550 70 | 80 | 180 | 25 | 140 M 16
|

Flanschlager nach DIN 503

" Ausfishrung A mit RotguBbiichse, Ausfihrung B ohne Biichse

-—1
-
NNNR
Bohrung Lager Flansch FuBschrauben & Preis
A \ B ez ] . | . Ent- | Ent- P 8- A B
. Ldn- | Lén- | Brei- | Stdr- | Ab- | Star- :

e | e | 2| o nal fr | o it oo
d | d L | D a | b | c|e|m/|[n|s e?wuBﬁchs.lucs'
mm ‘ mm mm | mm | mm | mm | mm | mm [ mm mml mm | kg | DM | DM

35—40 45—50| 70| 80|145 85| 20 | 20 | 110! 50 | 14 | 3,1 |15.—| 7.70

4550 60 80 | 100|170 | 100 | 25 | 20 130| 60 | 18 | 5.5 |19.60| 9.70
60 | 70 90 | 120 190‘120| 25 | 25 150l 80 | 18 | 8,1 |26.50 14.40
70 80 | 100 | 140|220 150 30 | 25 [ 170 100 | 21 |12,2|36.80 17.30
80 — |100 160 240 170 | 30 | 30 | 190|120 | 21 |14,9]50.70, —
90 — | 120 /180|260 | 190 | 30 | 30 | 210 | 140 | 21 |26,6(67.30| —

Mehrpreis for Staufferbichsen: Siehe Seite 31,
Abbildungen, Mafle und Gewichte nicht streng verbindlich.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Augenlager nach DIN 504

Ausfihrung A mit RotguBbiichse, Ausfilhrung B ohne Biichse

ekl E LM .-

HUSTEN

£ - i q
= andll i
' Ll Yy
N
-1——-—L—~:-—-
Ausfihrung B
:ohrungB. Hgi';e Lager FuBplatten FuBschrauben g A Prleis B
mit | ohne | Mitte | Lange | Durch- | Ldn- | Brei- | Stér- Ent- | Starke | © mit Biie
Bichse | Biichse | Welle | messer | 9% te ke |fernung RotguB- 89 E
h L ;‘ D a b c m s etw.| Bichse | ©V<"®
mm mm mm mm mm mm mm | mm| mm mm | kg DM DM
—_ 20 30 50 45 | 110 | 35 | 18 75 | M10 |13] — 3.20
— 25—-30 40 60 60 140 40 25 100 M 12 p — | 440
25—30 | 35—40 50 60 80 160 45 25 120 M 12 3 11.— | 5.60
35—40 | 4550 60 70 90 190 50 30 140 | M 16 |4,2 13.— | 6.70
4550 | 60 70 80 | 100 | 220 | 55 | 35 | 160 | M20 |55| 17.— | 8.0
60 70 80 90 | 120 240 60 a5 180 M20 |83 23.— 12.50
70 80 S0 100 140 270 70 45 210 ‘ M?24 |11,6] 32.— 15.—-
80 90 100 100 ‘ 160 300 80 45 240 M 24 17 48.— 27.—
90 100 100 120 180 330 Q0 45 270 ‘ M2 | 22 60.— 35.—
fferbich
Staufterbichsen
G Stauf Fir Lager
Stauf- | % ?:I- f“” 1 Preis DIN 502 DIN 503 DIN 504 .
fer |winde| fer mit ohne mit | ohne mit | ohne | DIN 505 | DIN 506
2 ) Biichse | Bichse | Biichse | Biichse | Bichse | Biichse l
| Nr. "Gas | mm | DM mm mm mm | mm mm ‘ mm mm mm
3 e | ay |~ — |28-ap] - — | 25—30{25— 40| 25— 40| —
4 yer | 47 | —.75| 25—40 | 45—50 | 35—50 |45-- 60| 35—50 (45— 60| 45— 50 |- —
5 " | 58 |—.85|45—60 | 55—70 | 55—70 | 65— 80| 5570 |65 80| 55— 60 | 60
6 1. 68 1.05| 65—70 | 75—80 | 75—90 |85—100| 75—90 |85—100| 70—110 = 70—110
7 3lg"" 76 1.65 — — — — - ’ —- 120—140 | 120—180
8 318" 90 2.— — — — —_ — - -~ 200—220

Schmiermittel fir fettgeschmierte Lager

Lagerart

l

Betriebsbedingungen

Erprobte Schmiermittel

Flanschlager DIN 502
Flanschlager DIN 503
Augenlager DIN 504
Deckellager DIN 505
Deckellager DIN 506

kleine bis mittlere Belastungen
fir alle Drehzahlen, Tempera-
turen bis 1100 C

bei Wassereinflufl und
temperaturen bis 600 C

bei héheren Belastungen, klei-
nen bis mittleren Drehzahlen,
Temperaturen bis 1100 C

Lager-

¥*) Shell

**) Shell Fett FT 4

*) Gargoyle Fett 1200 oder
ett FP 4

*) Gargoyle Starrfett B Nr. 3
oder **) Shell Fett F3

*) Gargoyle Fett 1201 oder

*) Erzeugnisse der Deuischen Vacuum Ol AG.

** Erzeugnisse der Deutschen Shell AG.

FORJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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DECke"CIger nGCh DIN 505 (Befestigung durch 2 FuBschrauben)

mit GravguB- oder RotguBschalen fiir Staufferschmierung

=

ENA I r
! ] '
! ; gbi T o
=N l
— m o l —p
a L.._z —
Bohrung | Lédnge | Héhe FuBBplatte FuBschrauben | Ge- | Preis fir Lager mit
| i Grauguf3-| Rotgufi-
d L h a l b | c L ‘ 5 e schalen | schalen
mm mm mm mm | mm mm mm | mm kg DM DM
25-30 60 50 180 | 45 | 25 140  Mi12| 22 9.60 13.—
35- 40 70 60 210 50 30 160 | M 16 35 12.60  19.—
45-50 80 70 | 240 = | 35 180 M20| 5 w— | B
60 90 80 270 60 | 35 210 | M 20 7 18.— 30.—
70 100 90 300 | 70 45 240 M 24 11 24.— 38.—
80 100 100 330 l 80 45 270 | M 24 16 35.— 55.—
90 120 100 360 | 90 45 300 M 24 21 42,— 68.—
100—110 120 110 400 ! 100 50 330 l M 24 26 62.— 107.—
125 140 120 440 ‘ 100 55 330 | M 30 29 69.— 117.—
140—150 160 130 470 100 60 390 M 30 38 84.— 147.—

Deckellager

mit GrauguB- oder RotguBschalen fir Staufferschmierung

nach DIN

06

(Befestigung durch 4"Fuf3schrauben)

TN

L_L;—Lgr-LJ

Bohrung | Lénge | H&he FuBplatte FuBschrauben Ge- | Preis fir ,L"Qe" "‘g
: GrauguBB- RotguB-
d L h a | b 5 - o s wicht | Schalen | schalen
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kg DM DM
60* 120 80 230 ‘ 105 | 35 180 ' 60 | M 16 14 37.— 60.—
70 130 90 260 I 115 l 45 210 | 65 | M 16 18 39.— | &7.—
80 140 100 300 130 50 240 70 | M 20 29 53.— ’ 84.—
90 160 100 | 330 140 | 50 | 270 | 8 [M20| 32| 58— | 93—
f00—110 180 110 360 155 55 300 90 (M 24 46 76.— 137.—
120—125 200 120 400 170 l 60 330 100 | M 24 56 97.— l 194.—
140—-150 220 130 440 190 65 360 10 | M 30 81 122.— ' 243.—
160 - 180 260 170 530 ’ 220 ‘ 70 450 130 ‘ M 30 146 244.— \ 406.—
200—220 300 240 680 | 260 | 80 580 160 | M 36 234 360.— | 645.—

*) nicht nach DIN.

Mehrpreis fur Staufferbichsen:

Siehe Seite 31.

FUR JEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB

32



HEINRIEH DESCH NEHEIM- HUSTEN

Desch - Hochleistungsgleitlager

mit Ringschmierung, sichtbarem Olumlauf und herausnehmbaren
WeiBmetall-, RotguB- oder GrauguBschalen

In immer gréflerem Umfange bendtigt der neuzeitliche Maschinenbau Gleit-
lager, die den gesteigerten Anforderungen hinsichtlich Belastung, Drehzahl,
Temperatur usw. entsprechen. Diese Tatsache veranlafite uns zu der Entwick-
lung eines neuen Gleitlagers,das dem derzeitigenStand der Technik angepaf3t ist.

Unter Beriicksichtigung der neuesten Erkenntnisse wissenschaftlicher Forschung
und unserer Iang(jiihrigen praktischen Erfahrungen auf dem Gebiete der Gleit-
lagertechnik wurde das neue

Oesch-Hochleistungsgleitlager
gestaltet.

Die kurze Baulange der wirklich tragen-
den, herausnehmbaren Schalen macht
dieses Gleitlager gegen Randspannungen
und Schmierfilmzerstérungen, die durch
Wellendurchbiegungen, unsymmetrische
Belastungen usw. entstehen, weitestgehend
unempfindlich. Neben einer bestgeglatte-
ten Laufflache sind Lagerspiel u. Schmier-
nuten so gestaltet, daf3 die Schmierfilm-
bildung beginstigt wird und die Welle
schon bei relativ geringer Drehzahl auf
dem Olfilm schwimmt, d.h. Voll- oder
FlUssigkeitsschmierung vorherrscht. Wird
das Schmierélband wéhrend des Betrie-
bes durch ungewdhnliche Belastungen der Welle voriibergehend dinner oder
gur zerstdért, so dafl eine metallische Berihrung der Wellen- und Schalenober-
&chen stattfindet (Misch- bzw. Trockenreibung), dann kommen bei Wei3metall-
bzw. RotguBlschalen die ausgezeichneten Notlaufeigenschaften des Metalles
voll zur gelfung.

Bei der konstruktiven Gestaltung des Hochleistungsgleitiagers wurde beson-
derer Wert auf die Modglichkeit eines guten metallischen Warmeabflusses gelegt.
Ein loser bzw. fester Schmierring bietet dem Lager, auch bei héheren Dreh-
zahlen, eine grof3e, von den Nuten nicht falbare Olmenge an, wodurch eine
Umspilung und weitere Kihlung der Lagerschalen statifindet.

Der Olring des Festlagers, der gleichzeitig als Fest- bzw. Bundring dient, wird
auf Wunsch zum Aufschrauben oder Warmaufziehen geliefert.

Wenngleich die reife Konstruktion der

Oesch-Hochleistungsgleitlager

alle Voraussetzungen fir einen betriebssicheren Lagerlauf erfillt, ist dieser erst
dann in vollem Umfange zu erreichen, wenn Wellenoberfliche, Wellenpassung
(ISQ h_SIh 9), Montage und Schmiermittel (Seite 36) den Erfordernissen ange-
paiit sing.

FUR JEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRI'EB
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Hochleistungsgleitlager nach DIN 118 Form B

mit WeiBmetall-, RotguB- oder GrauguB-Lagerschalen
Modelle HLW, HLR, HLG mit | o s e m geteiltem Scharnier-Olring

[ S Z
|
| b
‘ S — —
- o —»! lt— ], ———
Boh PI’Oii- the Lag' Lange Fuﬁpluﬂen Fufischruuben LCI _4:; ) HLW HLR HLG
zierte is er . i Ha- % ger-| = mit . mit
rung | Trag- | Mitte Gis_ Lager- sindll il EnnJrfg Stérke ho Z | Wei- s Grau-
flache|Welle| |, 5.5, |schale| 9% te | he he | @ | metall- | RotguB- %
d h L I a b | ¢ m s H |atw schalen | schalen | schalen
mm | cm?* | mm | mm | mm | mm | mm mm| mm | mm |[mm]| kg DM DM DM

25| 16,8] 65|100| 71(200| 5525|150 |M 12[121| 8| 36.— 30.—| 24.—
30 | 20 651100 | 71| 200 | 5525|150 |[M 12}121] 8 . 30.—| 24.—
35| 26 751112 | 80220 65|25]| 170 (M 12[135 39.— 33.—| 26.50

40 | 28,5 75| 112 | 80| 220| 65 /25| 170 |M 12135 9| 39.— 33.—| 26.50
45 | 40 901140 | 100 | 260 | 75 30| 200 M 16|165 14| 42.—| 48.50| 36.
50 | 44,51 90| 140|100 | 260 | 75 30| 200 |M 16]165| 14| 42.—| 48.50 36.—

55|58 | 100|160 | 118|290 | 85 30| 230 |M 16[190] 17| 54. 65.—| 46.—
60| 63 (100|160 (118|290 85 (30| 230 |[M 16]190] 17| 54. 65— 46.—
70| 83,5/ 110| 180 | 132 | 330 | 95 |35] 260 |M 20)215| 25| 71.—| 84.50| 58.—

80 |107 | 125] 200|150 | 370 | 110 [35| 290 |M 20[240] 35| 86.—| 92.50 T71.—
90 |130 | 140|224 | 160 | 410 | 125 (50| 320 |M 24]270] 50| 122.— | 131.—|105.—
100 |159 | 165|250 | 180 | 470 | 150 | 50| 370 |M 24[310] 74| 161.—| 173.—142.—

110 {175 | 165|250 | 180 | 470 | 150 50| 370 |M 24310| 74|170.—| 183.—145.—
125 1253 | 200 | 315 | 225 | 560 | 195 |70| 450 |M 30[380|137|275.—| 296.—225.—

140 |284 | 200 | 315 | 225 560| 195 70| 450 |M 30[380|137|290.—| 312.—(240.—

Die Preise gelten einschlieBlich des losen geteilten Scharnier-Olringes.

Kurzbezeichnungen fiir Hochleistungslager
(HLW, HLR, HLG) (HFW, HFR, HFG) (HFwW, HFwR, HFwG) (HLgW, HLgR, HLgG)
(HFgW, HFgR, HFgG)
= Hochleistungslager

= Loser Scharnier-Olring (Seite 36, Bild rechts)
= WeiBlmetallschalen
= RotguBischalen
= Graugufischalen
= Festring aus St. zum Aufschrauben (Seite 36, Bild links)
Fw = Festring aus St. zum Warmaufziehen (Seite 36 Bild links)
Lg = Losring aus Gufleisen in geteilter Ausfihrung (Seite 36, Bild Miite)
Fg = Festring aus Gufeisen in geteilter AusfUhrung (Seite 36, Bild Mitte)

FOR JEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Hochleistungsgleitlager nach DIN 118 Form B

mit WeiBBmetall-, RotguB- oder GrauguB-Lagerschalen, Modelle HFW, HFR, HFG
mit festem ungeteillem oder geteiltem losem oder festem Olring

! | W
‘i
[ 7 8 41
B
I | :
Proji-|Hohe| L8n- |Lange| FuBplatten |FuBschrauben|la-| « | HFW | HFR | HFG
Bob- |ziere| bis | 85 | der § yan | sra [ [Emierd . [#2] 2 f ymit | it | i
5 e - = o e "l can 8- - "
e ﬂg::}?e Wlelle Ge- szhg:lre ge | te | he|nung R hz 3 m:thll-ROfQUB' L%‘j
d h haLus. | schalen | schalen | schalen
a b c m s H letw

mm | cm? | mm | mm | mm | mm | mm mm| mm | mm |mm kg DM DM DM
25 13 651100 71]1200| 55|25] 150 M 12(121| 8| 40.—| 34.— 26.—
30 {157 65|100| 71]|200| 55|25} 150 (M 12[121} 8| 40.—| 34.— 26.—
35| 20 751112 | 80| 220| 6525|170 (M 12|135| 9| 44.—| 38.—| 29.—

40 |228| 75|112| 80|220| 6525|170 (M 12(135] 9| 44.— 38— 29.—
45133,3| 90140 )| 100|260 | 75|30| 200 M 16|165| 14| 48.— 52.—| 40.—
50| 37| 90140 | 100|260 | 75|30| 200 (M 16[165| 14| 48.— 52.— 40.—

55| 48 | 100|160 | 118|290 | 85 (30| 230 (M 16190 17| 61— 75.—| 51.—
60 52,31 100|160 118,290 | 85|30| 230 M 16190 17} é1.—| 75.— 51.—
70 |71,5| 110|180 | 132|330 | 95 35| 260 (M 20|215| 25| 80.— 97.—| 64.—

80| 90 | 125|200 | 150| 370 | 110 | 35| 290 \M 20 |240f 35| 95.— [102—| 77.—
90 | 110 | 140|224 | 160|410 | 125 | 50| 320 |M 24(270| 50{132.—142.— 110.—
100 | 139 | 165|250 | 180 | 470 | 150 | 50| 370 |M 24(310| 74{193.— 207.— 152.—

110 | 152 | 165|250 | 180 | 470 | 150 | 50| 370 (M 24(310| 74|200.— 215,—(155.—
125 | 220 | 200 | 315 | 225] 560 | 195 | 70| 450 |M 30|380|137|324.— 348,—|248.—
140 | 247 | 200 | 315 | 225 560 | 195 | 70| 450 |M 30|380|137|332.— 357.—|254.—

160* | 350 | 250 | 355 | 280 | 660 | 250 | 70| 540 |M 30/482|240
180* | 395 | 250 | 355 | 280 | 660 | 250 | 70| 540 |M 30 [482(240

200*| 508 | 300 | 400 | 315 760 | 310 | 95| 630 M 36572390
220*| 560 | 300 | 400 | 315| 760 | 310 | 95| 630 M 36|572|390

Auf Anfrage

Die Preise gelten einschliefllich des festen ungeteilten Olringes (Bundringes) zum Aufschrauben.
Die Preise fir Bundringe zum Warmaufziehen und fir guBeiserne geteilfe Olringe siehe Seite 36.
Bei Ausristung mit diesen Ringen ermdfigen oder erhéhen sich die oben genannten Preise um
den sich nach Seite 36 fir die Ringe ergebenden Preisunterschied.

*) Mit 4 Fu3- und Deckelschrauben
FuBischraubenabstand quer 130 mm Modell 160—180 Bohrung
170 mm Modell 200—220 Bohrung
Kurzbezeichnung der Hochleistungslager siehe Seite 34.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB:
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Wellenbunde und Schmierringe

fir Hochleistungsgleitlager nach DIN 118 B

di -

q |2

e @ —

Einteiliger Wellenbund Geteilter gufleiserner Olring**)  Schmierring mit Scharnier

4 Mindest- . Preis +« | Prei

Wel- -2 all:;faerfd 5 |1Bund- | 1Bund- | Warm- | Preis In- | 2 g - Fgr's
len- [Bund- 5 vom W '3 ring ring ‘cxufneh firguB- Wellen- nen-‘ £ 81'% Bdaten
o @ @ .5 Wellen- @ Zum zum |u.Nach-| eisern. & gl|@|e 8 Hing it

ende | © | Auf- | Warm-|drehen | geteilt. oy
" g ;
d D | b¥ schrau-| auf- | eines Iring d D l b | s letw] o
a etw.| ben |ziehen | Bund.

mm|mm|mm mm__ | kg DM DM DM DM mm_mmmmmm| g DM
25| 60|15 | 60 (0,25 235 | 4.90 | 9.30 | 9.40 25 (53| 6| 2| 17] —6s
30| 6015 | 60 235 | 190 930 | 9.40 30 [57| 6|2 ‘ 18| —.70
35| 69 16 66 10,35| 235 | 190 | 930 | 9.40 35 |65 10| 3 | 55| —.90
40| 69 16 66 031] 235 | 190 | 930 | 9.40 40 (65/10| 3 55| —.90
45 84 | 19 80 0,59 2.85 2.50 10.80 10.80 45 80 | 10 3 ‘ 67 1.—
50 84 | 19 80 0,54 2.85 2.50 11.60 10.80 50 80 | 10 3 67 1.—
55 107 | 21 20 1,08 4.70 4.— 14.— 12.95 55 95| 12 4 120 1.20
é0 ) 107 | 21 90 1,02 4.70 4.— 14.— 12.95 &0 95 | 12 4 1120] 1.20
70| 120 | 21 105 11,22 6.15 5.20 15.40 13.80 70 105 12 4 140] 1.30
80| 140 | 26 120 2,10 9.80 8.— 16.25 16.20 80 125] 12 4 [156] 1.50
90| 160 | 26 135 280! 15.— 12.50 17.— 18.— 90 135| 15 5 |265| 1.80
100 | 180 | 26 145 360 16,30 | 13.50 | 18.50 | 20.80 100 165 15 5 |320| 2.40
110 | 180 | 26 145 3,27| 16.30 13.50 2. — 20.80 110 165 | 5 [320] 2.40
125 220 | 34 180 685! 29.— 24.— 23.— 28.10 125 1 200 | 15 5 |390| 2.90
140 | 220 | 34 180 6,05 29.— 24.— 23— 28.10 140 200 | 15 5 1390} 2.90
160 | 290 | 245 200 | 16 o — | ‘

| 180 | 290 | 44,5 200 14 49.—

200 350 | 445, 220 |22 P St |

220) 350 | 445! 220 |20 -

*) Bundringe zum Warmaufziehen und Nachdrehen werden 0,5 mm breiter geliefert.
**) Festring mit Feststellschrauben, Losring mit Blattfeder.

Schmiermittel fir Hochleistungslager (DIN 118 B)

Lagerart Betriebsbedingungen Erprobte Schmiermittel

kleine bis mittlere Belastungen, | *) Gargoyle Vactra Ol Mittelschwer oder
Grauguf3-, Rot- || Umfangsgeschwindigkeiten  bis |**) Voltol Gleitdl Il
guB3- und Wei- | |3 m/sec, normale Temperaturen

metallschalen ) ,
for hdhere Umfangsgeschwin-| *) Gargoyle Vactra Ol Leicht X oder

digkeiten **) Voltol Gleitdl 0
bei hdéheren Belastungen *) Gargoyle Vactra Ol Schwer X oder
RotgufB- und *) Voltol Gleits! |l
:gheé?e'nem”- bei héheren Belastungen und| *) Gargoyle D.T.E. Ol Extra Schwer oder
Temperaturen bis 1200 C **) Shell Ol XQ 4
*) Erzeugnisse der Deutschen Vacuum Ol AG. **) Erzeugnisse der Deutschen Shell AG.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Ringschmierlager (DIN 118 Form A)

Selten hat sich ein Maschinen-Element — wie dies bei dem Lager nach DIN118 A
zutrifft — ohne tiefgreifende konstruktive Anderungen lénger als ein halbes
Jahrhundert behaupten kdnnen.

Die neuzeitliche Lagergestaltung, die hydrodynamische Theorie der Flissigkeits-
reibung und die molekular-physikalischen Reibungs- und Verschlei3vorstellun-
gen sind uns nicht fremd. lhren Niederschlag finden diese Faktoren in dem
neven Desch-Hochleistungsgleitlager (Seite 33—35).

Wenn trotz allem das Sellers-Lager sich im praktischen Betrieb bis heute als
brauchbar erwies und sich morgen aufs neue bewdhrt, dann wohl nur infolge
der universellen, selbsttatigen, kugeligen Einstellbarkeit. Hierdurch werden
Randspannungen und Kantenpressungen, die ein Abreiflen des tragenden Ol-
films bewirken, vermieden.

Bestgeglattete Schalenlaufflachen und die grof3e, durch zwei Schmierringe dem
Lager angebotene Schmier- und Kihldlmenge wirken nicht zuletzt positiv auf
die Funktion des Ringschmierlagers DIN 118 A (Sellers-Lager).

Eine geradezu ideale Verwendungsmdglichkeit finden die Sellers-Lagerschalen
in unseren Hdnge- und Wandarmlagern (Seite 39—41).

Wellenbunde Schmierringe
fir Stehlager nach DIN 118 A fir Stehlager nach DIN 118 A

—p re—

—
ﬂ;,,,’,,,,, T ,,,,, Ih / ‘
f—my— ¢| ‘?_.ﬁ_.é_ U -
V777777774 ; i Gl [’\?
. > . -
e ] L

| Mindest- Preis i | .

Wel- | fundt{ Bund{ abatand 1Bund-| 1 Bund-| Warm- |l\ye|len- in- | Brai | Star- | 5

len- breite  Yom Ge- | ring ring |aufzieh.|| nen ; ks | S
@ @ |breite \\lien- | wichtl zum | zum [u.Nach]| @ o o € | % |Preis

ende Auf- | Warm- drehen d O
d D b* schrau-| auf- | eines D b s
H etwal ben | ziehen | Bundr.

mm | mm | mm mm | kg DM DM DM mm |mm | mm|mm| g | DM
30 50 15 90 0,14 | 1.25 1.10 4.65 30 45 6 2 14| —.62
35 55 16 100 0,18 | 1.45 1.30 5.40 35 53 6 2 17| —.65
40 55 16 100 0,141 1.50 1.40 | 5.40 40 8l 6 2 18| —.70
45 65 18 110 024 | 1.90 1.75 5.40 45 63 6 2 20| —.73
50 70 18 110 027 | 245 2.05 5.40 5055 70 8 2 30| —.77
55 70 18 110 0,20] 2.30 2.15 6.25 60 75 8 2,5 40| —.80
60 80 20 140 034 275 2.60 6.25 65 85 -8 25 48| —.86
65 90 20 140 048 | 3.30 3.15 7.— 70 90 10 3 70| —.92
70 95 20 160 0,52 | 3.80 3.65 7.— 75—80 98 10 3 76| 1.02
75 95 20 185 0,42 | 3.90 3.70 7.75 a5 115 10 3 90) 1.14
80 100 23 185 0,52 ] 4.40 4.20 7.75 90 120 10 3 | 921 147
9 | 120 | 24 200 092 | 7.40 7.20 9.30 95 130 10 3 105) 1.31

100 | 130 ’ 25 210 1,05 8.30 8.10 9.30 100 130 | 10 3 105] 1.31

*) Bundringe zum Warmaufziehen und Nachdrehen werden 0,5 mm breiter geliefert.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Ringschmier-Stehlager nach DIN 118 Form A

mit kugelbeweglichen Lagerschalen und sichtbarem Olumlauf

Die Lager sind mit herausnehmbaren Innenschalen aus Grauguf3 und mit zwei
losen Schmierringen ausgeristet.

Lager mit Bundnute in der Mitte 40% Aufschlag auf den Lagerschalenpreis.
Hshe | Ganze FuBplatten FuBschrauben Komplette Einzelne
Boh- bis |Schalen- . | ([ Stehlager Lagerschalen
rung | Mitte | j&nge Lén- | Brei- | Star-| Ent- Starke | | Ge- Entfg. | Ge- |
Welle ge ’ te | ke |fernung wicht | Ppreis \.'.EugelI wicht| preis
d h L a b c m | s shwa ERUGEY iwa
mm mm mm | mm { mm ‘ mm | mm | mm kg DM mm kg DM
|
30 65 160 200 ‘ 55 25 150 M 12 5.3 8.50 78 2,3 5.50
35 75 180 220 65 25 170 M 12 1,2 10.50 96 3,5 7.—
40 75 180 220 \ 65 25 170 M 12 v 12.— 96 4 8.—
45 90 200 260 75 30 200 M 16 9,8 13.50 110 Ly 8.30
50 90 200 260 75 30 200 M 16 10,3 14.— 110 5 8.70
55 100 200 290 85 30 230 M 16 13,4 19.— 110 5 12.—
60 100 250 290 85 30 230 M 16 14,7 22.— 118 65 | 15.—
65 110 250 330 95 35 | 260 M 20 21,5 29.— 146 8 18.—
70 110 280 330 95 35 260 M 20 24,3 29.— 146 1 18.—
80 125 325 370 110 35 290 M 20 323 44,.— 158 15 30.—
90 140 355 410 125 40 320 M 24 44 65.— 190 | 24 46.—
100 165 380 470 150 50 370 M 24 63 92.— 215 ‘ 33 I 57.—
S—- h . . I f.. . h .
chmiermittel rir Ringschmierlager

Lagerart

Betriebshedingungen

Erprobte Schmiermittel

Ringschmier-Stehlager
" DIN 118 Form A

DIN 119

Ringschmier-Wandarm-
lager

Ringschmier-Héngelager

kleine bis mittlere Belastungen,
Umfangsgeschwindigkeiten is
3 m/sec u. normal. Temperaturen

for hohere Umfangsgeschwin-
digkeiten

bei héheren Belastungen
bei hdheren Belastungen und

gleichzeitig hohen Tempera-
furen

*) Gargoyle Vactra Ol Mittel-
schwer X oder
**) Voltol Gleitdl Il

*) Gargoyle Vactra Ol
Leicht X oder
**) Voltol Gleitél 0

*¥) Gargoyle Vactra Ol
Schwer X oder
**) Voltol Gleitsl 111

*) Gargoyle D.T.E. Ol
chwer oder

**) Shell Ol CY 2

Extra

*) Erzeugnisse der Deurschén Vacuum Ol AG,

**) Erzeugnisse der Deutschen Shell AG.

FUR JEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Ringschmier-Wandarmlager

mit kugelbeweglichen Lagerschalen und sichtbarem Olumlauf

H

Hr

al By,

NEHEIM. -

HU.STEN

Die Lagerschalen entsprechen denen der Stehlager nach DIN 118 Form A.
Lager mit Bundnute in der Mitte 409, Aufschlag auf den Lagerschalenpreis.
Wandarmlagerbock mit geschliffener Fulplatte 15% Aufschlag.

-y dﬁ‘r‘\g%.isl st?lgleer; Fuﬁplc.:men FuBBschrauben il Gefichf e nlLr eis
rung Mitte b Ldnge | Breite | Starke | Ent- | Stdrke | eite es arm- | kompl.
Welle | Lénge fernung kompl. | lager- | |qger
d A L a b g m s w Lagers | bock
mm mm mm mm mm mm mm mm mm |etwakg] DM DM
300 160 380 110 25 280 |[M 16| 100 10 | 12.55 | 18.05
30 | 400 | 160 | 450 | 110 | 25 | 350 [M 16| 100 [ 13 | 13.95| 19.45
300 180 450 120 25 350 | M16] 125 12 | 14.60 | 21.60
35 | 400 | 180 | 520 | 130 25 420 | M 16| 125 15 | 15.60 22.60
500 | 180 | 590 | 140 25 490 | M16] 125 16 | 18.—  25.—
300 180 | 450 | 120 | 25 350 |M16]| 125 14 | 14.60 | 22.60
40 400 180 520 130 | 25 420 M16| 125 15 15.60 | 23.60
500 180 590 140 25 490 M16]| 125 16 18.— | 26.—
300 | 200 | 520 | 140 25 390 | M20]| 145 16,5]| 16.90 | 25.20
45 | 400 | 200 | 590 | 150 25 460 | M 20| 145 21 19. — | 27.30
500 | 200 | 660 | 160 25 530 | M20| 145 23 | 25.10 | 33.40
300 | 200 | 520 | 140 25 390 M20| 145 18 | 16.90 | 25.60
50 400 200 590 150 | 25 460 M20| 145 21 19.— 27.70
500 200 660 160 25 530 M20| 145 24 | 25.10 33.80
300 | 200 | 570 | 150 30 430 M20| 170 22 | 22.80 | 34.80
55 400 | 200 | 640 | 160 30 500 M20| 170 27 | 24.60 | 36.60
500 § 200 | 710 | 170 30 570 | M20} 170 29 | 29.90 | 41.90
600 | 200 | 780 | 180 30 640 | M 20| 170 34 | 31.20 43.20
300 | 250 | 570 | 150 30 430 |M20| 170 23 | 22.80  37.80
0 400 | 250 | 640 | 160 30 500 |M20| 170 | 28 | 24.60 | 39.60
500 | 250 | 710 | 170 30 570 |M 20| 170 30 | 29.90 44.%0
600 | 250 | 780 | 180 30 640 | M 20| 170 35 | 31.20 | 46.20
400 | 280 | 650 | 160 35 510 |M20) 205 | 41 | 29.90  47.90
70 | 500 | 280 | 730 | 170 35 590 |M20| 205 45 | 35.20 | 53.20
600 | 280 | 800 | 180 35 670 |M20| 205 | 49 | 38.30 | 56.30
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HEINRICH BDESCH NEHBEIM - HUSTEN

Ringschmier-Hdngelager nach DIN 119

mit kugelbeweglichen Lagerschalen und sichtbarem Olumlauf

i

L

Die Lagerschalen entsprechen denen der Stehlager nach DIN 118 Form A.

Hangelager mit Loch fir Ausricker . . 109% Aufschlag.
Hangelager mit Arm fiur Ausricker . . 309% Aufschlag.
Héngelager mit geschliffener FuBBplatte 15% Aufschlag.

Lager mit Bundnute in der Mitte 409, Aufschlag auf den Lagerschalenpreis.

Aus- e .
Boh- |ladung Lager- Fuiplatten FuB3schrauben | pMqul- w?ceht Priels
rung N}\)iltie sc{mlen -- [ : - Ent- | e ' weite des |Hénge- i
Welle Lange | Lénge | Breite ‘ Starke fernung‘ Starke kompl. | lager- |kompl.
d A L a | b | ¢ m s W Lagers | bock | Lager
mm mm mm mm ‘ mm r mm mm mm mm |etwakg| DM ‘ DM

200 160 | 370 | 110 25 | 280 |[M16] 100 8 9.25 | 14.75

30 | 300 160 | 420 | 110 25 | 320 |[M16] 100 9 12.55 18.05
400 160 | 500 | 110 25 | 400 M 16| 100 | 11,5 | 13.95 1945

300 180 | 420 | 120 30 | 320 M16| 125 | 13 14.60 21.60
35 | 400 | 180 | 500 | 120 30 | 400 M16| 125 | 15 15.60 | 22.60
500 180 | 580 | 120 30 | 480 M16] 125 | 16 18.— | 25.—

300 | 180 | 420 | 120 30 | 320 |M16| 125 | 13,5 | 14.60 | 22.60
40 | 400 | 180 | 500 | 120 30 | 400 [M16| 125 | 15 15.60 23.60
500 | 180 | 580 | 120 30 | 480 [M16| 125 | 16 18.— | 26—

300 | 200 | 430 | 130 | 30 | 320 'M20| 145 | 16 |16.90 25.20
a5 | 400 | 200 [ 510 | 130 | 30 [ 400 |M20| 145 | 20 [19.—|27.30

500 | 200 [ 590 130 | 30 | 480 M20( 145 | 21 |25.40 33.40
600 [ 200 [ 670 | 130 | 30 | 560 |M20 145 | 27 |29.30 37.60

300 | 200 [ 430 | 130 | 30 | 320 'M20| 145 | 17 | 1690 25.60
50 | 400 | 200 [ 510 | 130 | 30 | 400 M20| 145 [ 20 |19.— |27.70

500 [ 200 { 590 | 130 | 30 | 480 [M20 145 | 21 [25.40 33.80
600 | 200 | 670 | 130 | 30 | 560 M20| 145 | 28 |29.30/38.—
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HEITNRICH DESCH

NEHEFM--

HUOSTEN

Ringschmier-Hdngelager nach DIN 119

mit kugelbeweglichen Lagerschalen und sichtbarem Olumlauf

Aus- 5
Boh- ladl::sng Lager- FuBplatten FuBschrauben | pmqul- g‘i't Prels
run s pacinmn weite “:J‘:s Héange-|
9 x;llfli Ldnge | Ldnge 1 Breite | Stdirke feJ'ErRJt;ng Stérke kompl.| lager- kompl.
d A I a | b | ¢ m s W Lagers | bock | Lager
mm | mm mm mm ‘ mm | mm mm | mm mm |etwakg] DM | DM
300 | 200 | 430 140 30 | 320 [M20| 170 | 22 [22.80 34.80
55 400 | 200 | 510 140 30 400 ‘ M20| 170 25 |24.60 ' 36.60
500 | 200 | 590 | 140 @ 30 480 M20| 170 27 |29.90  41.90
600 | 200 | 670 140 30 560 |M 20| 170 29 | 31.20 | 43.20
300 | 250 | 430 | 140 @ 30 | 320 |[M20| 170 | 23 |22.80 | 37.80
40 400 | 250 | 510 140 30 400 M20| 170 26 |24.60 39.60
500 | 250 | 590 | 140 30 480 M20| 170 28 | 29.90 | 44.90
600 | 250 | 670 | 140 | 30 560 |M 20| 170 30 | 31.20 46.20
400 | 280 | 520 | 160 | 35 400 | M 20| 205 38 | 29.90 | 47.90
70 | 500 | 280 | 600 ‘ 160 35 480 M 20| 205 41 | 35.20 | 53.20
600 | 280 | 680 160 | 35 560 M 20| 205 45 | 38.30 56.30
700 | 280 | 760 | 160 35 640 M20| 205 49 | 62.90 | 80.90
500 | 325 | 620 . 180 J 35 480 M 24| 245 59 |45.30 | 75.30
80 | 600 | 325 | 700 4 180 | 35 560 M 24| 245 63 | 67.50 | 97.50
700 | 325 | 780 | 180 | 25 640 | M 24| 245 66 | 72.50 |‘|02.50

Geteilte Schmierringe mit Scharnier

'“’5‘”' Breite | Starke | Gewicht Preis l“’g“' Breite | Stdrke | Gewicht Preis
mm mm mm g DM mm mm mm g DM
40 6 2 13 —.60 20 10 3 70 —..92
45 6 2 14 .62 95 10 3 75 —97
50 6 2 16 —.63 95 12 4 120 1.20
53 6 2 y —.65 98 10 3 76 1.02
55 6 2 175 —.67 100 10 3 78 1.05
57 6 2 18 —.J0 105 10 3 80 1.08
60 6 2 19 —J2 105 12 4 140 1.32
63 6 2 20 —.J3 110 10 3 82 1.12
63 8 2 28 —J7 115 10 3 90 1.14
65 6 z 22 —.J5 120 10 | 92 1.17
65 8 2 29 —a7 125 10 3 96 1.26
é5 10 3 55 —.89 125 12 4 156 1.49
70 8 2 30 —Jd7 130 10 3 105 1.31
75 8 i A 40 —.80 135 10 3 108 1.37
80 8 2.5 45 —.83 135 15 5 265 1.80
80 10 3 67 —.98 165 15 5 320 2.40
85 8 25 48 —.86 200 15 5 390 2.86
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HE|NRECH BDESECH NEHEI M -~ HUS T EN

Sohlplqﬂen nach DIN 189 fisr Stehlagernach DIN118

Die Auflageflache ist bearbeitet.
Die Gréf3en bis 90 mm Wellendurchmesser werden ohne Nase, die gréfieren mit

Nase ausgefihrt. Groflere Abmessungen auf Anfrage.

Wellen- . HE}\T& Sohlplatten Entfergufng der | Ankerschrauben| .

is Mitte | 1 4 : 3 Lagerbefestig.- | Ent- | . . i s

durchmesser Welle Linge | Breite | Hohe schrauben  |fernung | Stiirke | Wicht | Preis
d h o b o m k | s etwa

mm mm mm mm mm mm mm ‘ mm kg DM

25--30 65 330 65 35 150 260 M 16 3,6 4.60

35—40 75 360 75 40 170 290 M 16 4,6 5.20

45—50 90 410 85 45 200 330 M 20 5.7 6.70

55—60 100 450 25 50 230 360 M 20 71 7.70

70 110 510 110 55 260 410 M 24 10,5 15.30

80 125 570 125 60 290 460 M 24 14,7 18.30

90 140 650 145 65 320 520 M 30 20,5 Hi—

100—110 165 790 180 90 370 650 | M 30 37,8 40.—

120—140 200 910 | 230 110 450 750 l M 36 46,2 49.—

Mavuerkasten nach DIN 193 fir Stehlager nach DIN 118

_‘ﬁ e

)

Die Auflagefléche fir das Lager ist bearbeitet.

Wellen- G‘;':?:sk:‘:":e FuBplatten Ganze | Entfernung der Ge-
durchmesser | pis lagermitte | LGnge | Breite | Hohe Lug:ﬁ::ﬁfgfég" wicht Preis
d h i b r m etwa
mm mm mm mm mm mm kg DM
25—30 100 310 65 300 150 7 12.70
35—40 115 360 75 350 170 9 14.60
45—50 135 410 85 400 200 13 20.—
55—60 150 450 95 450 230 16,5 23.—
70 165 510 110 500 260 25 32.—
80 185 570 125 550 290 33 46.—
20 205 650 | 145 600 320 39 56.—
100—110 240 790 | 180 700 370 45 66.—
120—140 290 910 | 230 800 450 56 90.—
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Stehbocke fur Stehlager nach DIN 118

Die Auflageflache fir das Lager ist bearbeitet.

N

FHELM -

HUSTEN

" Entfrng.
'Wellen- % Héhe |sohlen-|d. Lag.- FuB3platten Ankerschrauben
us- | bis befesti- Ge-
curch- {1 dung | Mitte ] b - Ent icht | Prei
messer U9 Welle | stand g:";‘r,‘.gf,-_ Lénge | Breite | Starke errnnu;ng‘ Starke | V'© B
d A h f ben a b c k s etwa
m | |
mm mm mm mm mm mm | mm | mm mm | mm kg DM
b5 30! 300 65| 235 | 150 | 480 110 25 390 [ M16| 11 | 18.—
400 65 | 335 150 | 530 | 120 25 430 |M16| 14 | 22.20
35 40| 300 7o | 225 170 | 480 | 110 25 390 [ M16| 13 | 20.—
400 s | 325 170 | 530 | 120 | 25 430 |M16]| 16 | 24.—
300 90 | 210 | 200 | 500 120 25 410 | M161] 15 | 23.50
{45—50) 400 90 | 310 | 200 | 550 125 | 30 450 |M16| 17 | 27.50
500 90 | 410 | 200 570 130 30 470 |M20| 23 | 35.20
300 100 | 200 | 230 | 540 140 30 440 {[M20| 21 | 31.50
55— 60 400 100 | 300 | 230 | 600 145 35 500 M20| 24 | 37.—
500 100 | 400 | 230 | 620 145 L 520 |[M20| 27 | 44.—
600 100 | 500 | 230 | 640 150 38 540 M24| 33 | 52.—
400 110 | 290 | 260 | 670 160 48 570 |M24| 31 | 51.—
70 500 110 | 390 | 260 | 700 160 48 600 |M24| 36 | 56.—
600 110 | 490 | 260 | 740 170 48 630 |[M24| 44 | 62.—
700 110 | 590 | 260 780 170 48 670 |M24| 50 | 69.—
500 125 | 375 | 290 770 170 50 660 (M24| 43 | é4.
80 600 125 | 475 | 290 | 800 170 50 690 (M 24| 49 | 70.—
700 125 | 575 | 290 | 830 180 50 710 |[M24| 59 | 78.—
800 125 | 675 | 290 | 860 180 ' 50 740 ‘ M24| 72 | 89.—
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Hdangebdocke fir Stehlager nach DIN 118

=13

NEHEI'M - HUSTEN

: =T &%1
| B
A
b l
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.y 3 |
ml
Die Auflageflache fir das Lager ist bearbeitet.
Wellen-1 Aus- ) Ab- Ent- FuBplatten Ankerschrauben Ge.| =
durch- la- Héhe fer- ; )
stand wicht| Preis
messer | dung nung '
d A h f m | o | b |c k n s |etwa| ¥
mm mm mm mm mm | mm | mm 'mm | mm mm mm kg DM
400 90 490 | 200 740' 110 | 35| 650 60 |M16| 25| 47.—
45— 50 500 90 590 | 200 | 770 120 | 35| 670 60 |M16| 33| 53.—
600 90 | 690 | 200 | 800 120 35| 700 | 60 M16| 37| é5.—
700 90 | 790 | 200 | 830 130 35| 710 | 60 M16| 41| 68.—
400 | 100 | 500 | 230 | 770, 140 | 38| 680 | &5 M 16| 38| 58.—
55__go| 200 | 100 | 600 | 230 | 800 150 |38 | 700 | 75 M16| 45| 71.—
600 | 100 700 | 230 | 830 150 38| 730 75 M16| 50| 75.—
700 | 100 800 | 230 | 860 160 38 740 85 |M16| 55| 78.—
400 | 110 510 | 260 | 870 170 | 50 750 95 M20| 55| 80.—
70 500 | 110 610 | 260 | 900 170 [ 50| 780 95 M20| 60| 83.—
600 | 110 710 | 260 | 930 180 50 ) 810 ' 105 |[M20| 65| 92.—
700 | 110 810 | 260 | 960 180 50| 840 | 105 M20]| 71| 96.—
500 | 125 625 | 290 | 930 180 53| 810 | 105 |M24| 78 |[102.—
80 600 | 125 725 290 | 960 180 | 53| 840 | 105 |M24| 85 |108.—
700 | 125 825 | 290 | 980 190 | 53 | 860 | 115 ™M24| 93 [115.—
800 | 125 | 925 | 290 |1000 190 | 53| 880 115 ™M24| 113 125.—
600 | 140 740 | 320 | 960 190 | 55| 840 | 115 M24
90 700 | 140 840 | 320 | 980 200 | 55 870 | 125 | M24
800 | 140 | 940 | 320 |1020/ 200 | 55| 900 | 125 | M 24 " a
600 | 165 | 765 370 [1000/ 190 |58 | 880 | 115 |[M30| 8| D
100 1 700 | 165 | 865 | 370 |1070/ 200 | 58 | 940 | 125 |M30| & | &
110 | 800 | 165 | 965| 370 1100/ 210 58 | 970 | 135 M30| < <
900 | 165 | 1065 | 370 |1130/ 220 58 | 1000 | 145 | M 30 = -
120 | 700 | 200 | 900 | 450 |1140 220 60| 1000 | 145 M36| < | <
125 800 | 200 | 1000 | 450 [1160 230 60| 1030 | 155 | M 36
900 | 200 | 1100 | 450 [1200 240 ; 60 | 1060 | 165 M 36
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Wandarme nach DIN 117 fir Stehlager nach DIN 118

L.._—__g__]
.ﬂm

i

=
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Die Auflagefléche fir das Lager ist bearbeitet.

d Wellen- Ausladung Hahe Breite Ankerschrauben Gewicht
urchmesser! "
d A h b k n \ s etwa Prals
mm mm mm mm mm mm mm kg DM
200—300 75 70 300 120 | M 16 8,5 11.20
300—400 75 70 400 120 | M16| 12,5 18.50
30—40 | 400—500 | 75 70 | 500 | 120 |M16] 185 22.40
500—600 75 70 600 120 | M16] 21 28.90
200—300 90 80 300 | 140 [M20]| 15 20.20
300—400 90 80 400 140 |M20| 16,5 21.30
45—50 400—500 90 80 500 140 |M20| 20 23.90
500—600 90 80 600 140 | M20| 27 32.80
600—700 90 80 700 140 | M20| 28,5 34.30
300—400 100 90 400 140 | M20]| 20 27.80
400—500 100 90 500 140 | M20| 23 30.10
55—60 500—600 100 90 600 140 [M20] 2 34.50
600—700 100 90 700 140 [ M20| 32,5 37.—
700—800 100 90 800 140 | M 20| 39 52.20
300—400 110 100 400 160 | M24 | 26 31.70
400—500 110 100 500 160 | M 24| 28,5 33.50
70 500— 600 110 100 600 160 | M24| 31 35.60
600—700 110 100 700 160 | M24| 36 49.80
700—800 110 100 800 160 M24| 43 58.80
300—400 125 115 400 180 M24| 31 42—
400—500 125 115 500 180 M24 | 33 47.70
80 500—600 125 115 600 180 | M 24| 39 51.70
600—700 125 115 700 180 M24| 45 60.—
700—800 125 115 800 180 M24| 57 72.—
400—500 140 130 500 | 200 | M30]| 42 53.80
90 500—600 140 130 600 | 200 M30| 50 59.70
600—700 140 130 700 | 200 | M30| 58 68.80
700—800 140 130 800 | 200 |M30]| 73 83.40
400—500 165 160 500 | 220 |M30) 63 67.20
100—110 500—600 165 160 600 | 220 ' M30| 71 78.—
' 600—700 165 160 700 | 220 M304; 79 84.30
700—800 165 160 800 | 220 | M30| 96 101.—
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Wandanker-
platten

nach DIN 796 und 192

HUSITEN

NEH-E M -

5/

i Schrau- . s Lochent- | Leisten-| Einfache Platte Doppelte Platte
Weﬁ‘; o | ben- Braite | Lange | foting | hihe DIN 796 DIN 192
s stérke a I k h Gewicht | Preis | Gewicht | Preis
mm Zoll mm mm mm mm | etwa kg DM etwa kg | DM
2540 515" 125 245 120 16 1,6 ’ 2.80 6 6.60
4560 35" 150 290 140 18 23 | 3.2 7 7.20
(65)—70 Ts" 175 335 160 20 38 | 4.90 10 9.—
(75)—80 §. > 200 380 180 2 5,8 5.85 12 12.50
(85)—90 145" 225 425 200 25 6,5 8.50 14 13.70
100—125 1), 250 470 220 28 8,8 10.— 18 29.—
. o W
Wandanker e = 1
\\\\\?Q\ /il
5 \E\
Mauer- | Schrauben- Schraubenstdarke ,,S” in Zoll und Preis
stdrke lange "
M L Sfg" 3" ' ! L ' 11" | 1"
mm mm DM DM DM | DM | DM | DM
250 etwa 340 1.30 1.85 260 | 340 | 430 5.40
380 etwa 470 1.75 2.40 3.40 440 5.70 7.—
510 etwa 600 2.20 3.— 4.30 | 5.60 | 7.— 8.60
KI s o
emm- re F
latt —lom | ol
arren i : J
p L ) T - )
zur Befestigung der Héangelager 8 \
S x Ll
und Hangebocke
an I-Eisen (linke Skizze) und g .
an U-Eisen (rechte Skizze).
; Preis |e Stick
- - B ¥ ' Bewicht einschl.Schraube
Zoll mm mm mm mm etwa kg DM
B/g"! 65 29 36 27 03 1.50
8/q" 82 36 46 32 05 2.—
Is" 92 42 50 36 08 2.55
g 105 45 60 40 1,4 3.90

Bei Bestellung ist das Profil der Trdger anzugeben.

M-Gewinde missen wir uns vorbehalten,

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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REINRICH DESCH

NEHEIM-HUSTEN
Lagerbefestigungsschrauben

N Schraubenstédrke Lénge Preis
¢ d l je Stiick
mm engl. Zoll oder mm mm DM
25— 40 /2" oder M 12 50 —.40
45— 60 5/s" oder M 16 65 —.65
65— 80 34" oder M 20 80 1.—
85— 90 /8" oder M 20 100 1.10
95—110 1 " oder M 24 100 1.70
120—140 1/4" oder M 30 120 3.60
160—180 1/s" oder M 30 140 5—
200—220 11/2" oder M 36 170 5.90

Fundament-Ankerplatten nach DIN 794
und -Schrauben

) T Platten-| Ganze Preis Preis
ZAll# i Q’ - };\%ﬁi: lénge |Schrau- thaﬁ daiv der
| é = A A L el
’/ Z ‘ [ ] d | h platten en
% % L ei‘cﬁll- mm mm mm DM DM
Lo A
/ . 1 | 180 | 1155 [ 1115 6.— | 10.—
/ % 15 | 195 | 1175 | 1130 | 6.25 | 1270
% / 1" | 210 | 1210 | 1160 | 8.70 | 16.—
| / 13," | 225 | 1240 | 1185 | 9.30 | 20.—
o 112" | 240 | 1280 | 1220 | M.— | 25.—
Steinschrauben
Ar g, Schraubenstarke Lange Lochtiefe | Lochweite Preis
d L [ a je Stiick
5 F - engl. Zoll oder mm mm mm mm DM
TU T S s oder M 12 | 225 225 40 — 65
g 5/s" oder M 16 250 250 50 T
L %a ." oder M 20 300 300 60 1.80
L wbl 7" oder M 20 350 350 70 2.35
4 pIQ ¢ 1 " oder M 24 400 400 80 3.20
10 #| 11s" oder M 30 450 450 90 e
Ll 14" oder M 30 500 500 90 7.20
1!/s" oder M 36 550 550 100 11—

AN

Alle Abbildungen, MafBe und Gewichte nicht streng verbindlich.
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HEINRICH DESCH NEHNEIM - HODSTEN

Motor-Spannschienen

— — d — -_— =l
Ausfilhrung A mit 2 Ankerschraubenlochern
Ausfihrung B mit 4 Ankerschraubenléchern
Ausfilhrung C mit 6 Ankerschraubenléchern

) Gleitflachen FuBplatten Ankerschrauben 1 Paar
5 Motor-| |, gcaleoae | o Lochentfernung J
_ _;::-' GréBe | gerke |LGNge Breite| Hohe [Lange Breite - lange Quer| kompl. Schienen
3 . 2 b d " » f h 9 | Gewicht | Preis®)
< Nr. PS | mm mm | mm|[mm|mm|mm mm mm| mm kg DM

1 1fs 250 30 33 350 | 42 |M 10 | 315 | == -_ 2,8 7.50
2 1 330 34 35 435 | 50 |M 12 390 — = 4,5 8.90

3 3 400 38 42 505 55 |M12| 460 | — - 5 11.70

A 4 5 450 | 40 44 575 | 60 |M12| 530 — = 8 12.70
4 5 6 500 | 45 48 620 | 63 |{M12| 580 | — — 12,2 17.80
6 7 550 | 46 53 675 | 65 |M14| 630 | — e 13,5 19.—

7 8 600 | 50 55 730 | 70 |M 14| 680 | — — 16,5 20.50

8 12 650 | 54 55 775 75 [M14| 725 | — 17 24.50

9 15 700 | 65 60 750 | 80 |M 16| 450 | 150 | 115 23 32.20

10 20 750 65 60 800 86 |M 16| 500 | 150 | 120 28 38.—

1 30 800 | 68 | 60 850 86 |[M16| 550 | 150 | 120 31 “.—

12 50 850 68 65 910 | 88 |M 16| 600 | 155 | 125 34 45.—

13 70 900 70 68 950 | 90 |M16| 650 | 150 | 130 36 - 50—

B 14 80 950 75 70 | 1015 [ 100 | M 16| 700 | 157,5 130 40 54.—
15 90 1000 75 72 | 1060 | 100 |M20| 750 | 155 140 54 57—

16 100 1100 80 74 | 1170 | 105 |M 20| 800 185 140 59 66.—

17 125 1200 | 85 | 76 | 1270 | 110 |M 20| 900 | 185 | 140 66 69.—

18 150 1300 | 85 | 78 | 1370 | 115 | M 24| 1010 | 180 | 160 78 84.—

19 175 1400 | 90 80 | 1470 | 115 | M 24| 1050 220 | 165 120 101.—

20 200 1500 | 90 86 | 1580 | 120 M 24| 1150 H 220 | 170 132 118.—

I

21 — | 1600 140 | 100 | 1700 160 |M24| 700 150 | 220 | 205 200.—

C 22 e 1700 | 140 | 100 | 1800 K 160 |M 24| 750 | 150 | 220 215 220.—
23 == 1900 | 160 | 110 | 2000 | 180 |M 24| 850 | 150 | 250 305 | 280.—

24 — 2200 180 125 | 2300 | 200 | M 30! 1000 | 150 280 410 340.—

*) Preise gelten fir 1 bis 19 Paar einer Gréfe, Mengenrabatt auf Anfrage.
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Gehdusekugellager

Walzlager ,

Wartung der Kugellager

Montage der Kugellager

Kugelstehlager Modell SN .

Kugelstehlager Modell SNS

Kugelstehlager Modelle PLA, PLB und PLAK
Kugelflanschlager Modelle KFA und KFE .
Kugelhdngelager nach DIN 119
Kugelwandarmlager

Kugellagereinsdtze

Schmiermitteltabelle fir Waélzlager .
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NOTIZEN




Walzlager

Wie allgemein bekannt, eignen sich Kugellager in erster Linie fir mittlere und
hohe Drehzahlen. Je nach den vorliegenden Aniriebsverhdlinissen und der
statischen Beanspruchung der Lager werden leichte, mittlere oder schwere
Kugellagertypen, gegebenenfalls Zylinderrollen- oder Tonnenlager gewdhlt.

Gegeniber Gleitlagern sind die Kugellager insofern vorteilhaft, als diese Lager
einen wesentlich besseren Wirkungsgrad (rollende Reibung) und geringe Bau-
mafle haben. Die Nachteile des Kugellagers sind

1. die einteilige Ausfihrung und

2. der unruhige Lauf der kugelgelagerten Maschine infolge des nach einer
gewissen Betriebsdaver eintretenden Verschlei3es an Ring und Kugel.

Wartung der Kugellager

Bei fettgeschmierten Wailzlagern ist etwa 4 des freien Raumes mit Fett zu
follen. Nachschmierungen etwa alle zwei Monate. Olgeschmierte Walzlager

sind nur so weit mit Ol aufzufillen, daf3 die untersten Kugeln etwas tber die
Hdalfte in das Olbad tauchen.

Olschmierung ist vorzuziehen, und zwar sollen bei hohen und héchsten Dreh-
zahlen Ole mit einer Viskositdt bei 50° C 2—4° Engler und bei geringeren
Drehzahlen 5—7° Engler verwendet werden. Bei Fettschmierung sind nur beste
Walzlagerfette mit Tropfpunkt von etwa 100° C bei Temperaturen bis ca. 60° C
und Tropfpunkt bis 160° C bei Temperaturen Uber 60° C zu verwenden.

In solchen Betriebsfallen, wo unter Umstanden mit Wasserzutritt zu den Walz-
lagern gerechnet werden kann, ist ein wasserabweisendes, also kalkverseiftes
Fett vorzusehen.

In Zweifelsfallen und bei Sonderbeanspruchungen, wie z. B. bei sehr hoher Be-
lastung, hohen Drehzahlen, besonders hohen Temperaturen, Staubgefahr, Ein-
wirkung von Gasen und Dampfen usw. empfiehlt es sich, den Rat des kosten-
los und unverbindlich zur Verfigung stehenden Technischen Dienstes der Deut-
schen Vacuum Ol AG. oder den der Deutschen Shell AG. einzuholen.

Die Erneverung der Schmierstoff-Fillung soll nach vorherigem Auswaschen
des Lagers erfolgen, so oft es die Betriebsverhéltnisse (statische Belastung,
Drehzahlen, tégliche Betriebsdauer usw.) erfordern, mindestens jedoch jéhr-
lich einrﬁql. , ' ' '
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fEE L NRICH BDESEH

HUOSTEN

INCE - CE M-

Kugel-Stehlager Modell SN

mit geteillem Gehduse, Ring-Pendellager mit Spannhiilse, Reihe 12K + H
(fir normale Beanspruchung)

Héhe |Lange| FuBplatten | FuBschrauben | oq. Preis*)
f::- N?iitie CdSZS. ol 2| 2| Ent " wicht Ge- | kompl ' Mehr- Ring-
. Welle | haus. | 5 sl 2 fernung |Stéirke kod,:;| héuse Laggr. t"Fest. | Pendellager.
d h L al| blc m s Lagers lager Benennung
mm| mm | mm [mm mm!mm mm mm kg DM ! DM ( DM
{
20| 40| 67160 4614 |120-130M 12| 2,3 | 7.70! 16.45| 0.60 |1205K+-H 5
25 50 77 1180, 52 16 [140-150 M 12| 3 8.50 | 18.20 0.60 |1206K-+}+H 6
30 50 77 |180 52! 16 [140-1500M 12} 3 9.30 | 21.60| 0.60 [1207K—+H 7
35| 60| 85 210| 60 18 [164-176)M 12| 4,5 | 10.10  23.65| 0.60 [1208K-+-H 8
40 | 60| 85]210| 6018 |164-176)M 12| 4,5 | 10.80 | 25.50  0.65 [1209K—+4-H 9
45| 60| 85 210' 60 18 [164-176)M 12| 4,5 | 11.60 | 28.15| 0.65 |1210K4-H10
50 70| 95 |260] 70i 22 |1200-210/M 16| 6,5 | 15.50 | 34.15 0.75 [1211K}H11
55 70 | 105 {270, 70 22 j210-2300M 16| 8,2 {17.— | 37.70| 0.75 [1212K—-H1
60| 80| 110 290! 80i 22 |220-240 M 14| 10,1 | 20.— | 43.10| 0.85 |1213K-{-H13
65| 80| 115|290 80 22 [230-240 M 16| 14,8 | 21.50 | 51.20| 0.85 [1215K|-H15
70 | 95| 120 |320| 90 28 |250-270/M 20 14,8 | 28.— | 63.— | 0.90 |1216K-|-H16
75| 95 120 |320| 90 28 |260-270 M 20( 18,8 |29.50 | 72.70 | 0.90 1217K+H17,
80 | 105 | 130 |350 100| 28 |280-295 M 20| 19,2 | 34.— | 92.20| 1.10 1218K-+}-H18
90% 115 | 140 390110 32 315-320(|M 24| 23,5 | 46.50 |137.— | 1.50 |1220K-{-H20
100*% 130 | 150 410*1 20‘ 32 1320-340/M 24| 30 62.— 174. | 2.— [1222K-+-H22

* %k

c g
U

*} Mit Massiv-Kafig.
Die Preise gelten fir 1—24 Stiick einer Gréfie. Mengenrabatt auf Anfrage.

Montage der Kugellager. Vor dem Einbau sind die Kugellager
stets mit Petroleum oder Benzin zu reinigen.

Das Kugellager mit Spannhilse wird auf die Welle gesetzt und
die Spannhilsenmutter angezogen. Hierbei ist dc:rcnui9 zu achten,
daf3 nach Montage des Gehéuses dieses zum Auflenring sym-
metrisch sitzt (Loslager). Beim Festlager ist das axiale Spiel im
Gehduse nach einer Seite auszulegen. Die Sicherung der Spann-
hilsenmutter erfolgt durch den zwischen Mutter und Lager ge-

klemmten Blechring a, der durch eine Nase, welche in die Nute der Spannhilse
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HEIINRICH DESLCH NEHEIM -8 UST EN

Kugel-Stehlager Modell SNS

mit geteiltem Gehduse, Ring-Pendellager mit Spannhilse, Reihe 13K + H
(fir schwere Beanspruchung)

vl
& LI S ! ¥
o O
H 5'.\ - ) U" ;
| P " - . B * o
e a i L b[_ a
Héhe |Lange| FuBplatten Fuf3schrauben Ge Preis™")
Sl bis | des | o | o | © E wicht | Mehr- ;
rung( Mitte| Ge- | 2 | 5 | & |, Nt [starke| des Ge- | kompl. | "5 eis ki
Welle| haus. | 5 | £ | 2 |Ternung kompl. | hduse | Lager | Fest. | Pendellager.
d h L a b |.c m ' s Lagers lager Benennung
mm| mm | mm |mmmm mm|] mm  mm kg DM DM DM

25| so| 77 |180| 5216 |140-150M 12| 3 | 9.30 22.10 0.60 [1306K+H 6
30| 40| 85210 60 18 |164-176M 12
35| 60| 85 [210] 60 18 |164-176M 12 12.40 | 29.60 0.65 |1308K+H 8

4,5
4,5

40 [ 70 | 95260 7022 [200-210M 16| 6,5 | 15.50| 35.05| 0.65 1309K—|—Hg|

45| 70| 105 [270| 70 22 |210-230M 16| 7,3 | 17.80 | 40.20 0.75 |1310K—H1

0,0

4,8

6,5

10.10 24.80‘ 0.60 {1307K—+4H 7

50 | 80| 110 |290| 80 22 |220-240M 16] 1 21.— 48.10} 0.80 [1311K—--H11

55| 80| 115 |[290| 80 22 |230-240|M 16| 14,8 | 21.50 | 54.— 0.80 |1312K—+H12
60 | 95| 120 |320 ‘?0‘| 28 1250-270|M 20| 16,5 | 29.50 | 66.60 0.90 |1313K—{-H13
65 | 105 | 130 |350/100 28 |280-295|M 20| 19,5 | 35.50 92.50 0.90 [1315K—--H1

70* 105 | 130 |350 100 28 |285-290M 20| 21,4 | 38.50 [113.50 1.— [1316K—H1
75°| 115 | 140 (390 110 32 [315-320 M 24| 23,5 | 48.— 135.50 1.— [1317K—-H1
80* 115 | 140 [390(110 32 |315-320M 24| 27,0 | 59.— |163.— | 1.25 [1318K—H1

90* 130 | 150 |410{120 36 |332-348/M 24| 30 81.— 225.— | 2.— [1320K—}-H20
100*| 145 | 185 |445|130 40 |375-390)M 24| 50 [100.— 288.— 2.40 [1322K—+-H2

*; Mit Massiv-Kafig.
**) Die Preise gelten fir 1—24 Stick einer Gréfle. Mengenrabatt auf Anfrage.

greift, am Mitdrehen gehindert wird. Nach dem Festziehen der Spannhilsen-
mutter b wird ein Zahn des Sicherungsringes durch ein geeignetes Werkzeug ¢
in eine der zum Anziehen der Mutter vorgesehenen Nuten getrieben und die
Mutter so gegen selbstandiges Lockern geschitzt.

Durch Einlegen eines Ringes wird jedes Lager der Bauart SN oder SNS zum
Festlager und die Welle gegen seitliche Verschiebung gesichert. Auf jedem
Wellenstrang darf aber nur ein Festlager angeordnet werden.

Nicht aufgefihrte Zwischengréf3en mdglichst vermeiden und nur wenn zwingend
notwendig anfragen bzw. bestellen.

Abbildungen, Mafle und Gewichte sind nicht streng verbindlich.
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HEINRICH BbESCH NEHELM-"HUSTEN

Kugel-Stehlager Modell PL

mit doppelreihigem Ring-Pendellager

a
Modell PLA fiir leichte Beanspruchung und Ring-Pendellager
mit breitem Innenring Reihe 112

Haéhe | Lénge FuB3platten FuBschrauben Gis- Preis®) Ring-
i Ml?ir: gﬁ's \ l Ent wicht | o | kompl. | Pendel-
rung itte e- - : - =~ = Ge- | laaer-
Wette | hBuses Lange ‘ Breite | Starke fernung Stérke k::l;l. hause | Lager ge_
d h L a | b c m s Lagers nen-
‘ l ' nung
mm mm mm mm mm | mm mm mm kg DM DM
20 40 40 150 40 l 14 115 M 12 1,4 3.85 ‘ 10.60 11204
25 45 44 160 40 14 120 M 12 g 4.65 12.20 11205
30 50 48 170 | 42 14 130 M 12 1,8 5.40 \ 13.85 11206
35 55 52 185 l 48 | 16 145 M 12 25 6.20 16.— 11207
40 60 56 200 | 5 18 160 M 12 3,2 7.— 18.10 11208
45 65 58 220 52 18 175 M 12 3.5 7.70 N 21.— 11209
50 65 58 220 | 55 18 175 M 12 3,8 8.50 23.40 11210
60 70 62 240 | 65 22 205 M 16 6,5 11.60 | 31.10 11212

Modell PLB fir mittlere Beanspruchung und Ring-Pendellager
mit breitem Innenring Reihe 113

20 45 44 160 40 | 14 120 M 12 1,6 4.65 12.20 11304
25 50 48 170 42 | 14 130 M 12 21 5.40 14.— 11305
30 55 52 185 48 ‘ 16 145 M 12 2,6 6.20 16.80 11306
35 60 56 200 52 18 160 M 12 3,2 7.— 18.90 11307
40 65 58 220 55 ‘ 18 175 M 12 4.1 8.50 23.30 11308
45 65 60 220 55 | 18 175 M 16 53 10.10 28.60 11309
50 70 62 240 | 6 | 22 205 M 16 6,5 11.60 31.70 11310

Modell PLAK firr leichte Beanspruchung und Ring-Pendellager
mit Klemmhiilse Reihe 115

20 40 48 150 40 ' 14 115 M 12 1,2 3.85 8.75 11504
25 45 53 160 40 14 120 M 12 1,4 4.65 ‘ 10.15 11505
30 50 55 170 42 14 130 M 12 1.8 5.40 12.— 11506
a5 a5 56 185 48 l 16 145 M 12 2,3 6.20 l 15.20 11507
40 60 59 200 52 18 160 M 12 31 7.— | 17.30 11508
45 65 60 220 52 18 175 M 12 3,7 7.70 | 1945 11509
50 65 66 220 55 | 18 175 M 12 3,9 8.50 | 20.60 11510

*) Die Preise gelten fir 1—24 Stick einer Gréf3e. Mengenrabatt auf Anfrage.
NESYg/,  Bei den Modellen PLA und PLB wird die seitliche Verschiebung

S A durch eine in die Welle eingedrehte Schraube verhindert, die
N— in die Ausfrasung des verléngerten Kugellagerinnenringes greift,
_ 1] wie das nebenstehende Bild zeigt. Der aus der thermischen
@ Beeinflussung resultierenden Ausdehnung der Welle wird da-
durch Rechnung getragen, dafl zwischen Schraube und Innen-

ringausfrésung ein Spiel von 2 mm verbleibt.

SOOSORREKE
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HETNE]ICH "BESCH

N'EHETM "=

HOSTEN

Kugel-FIGnSCh IClger MOde” KFA (Bisherige Bezeichnung: Typ IV)

fir Ring-Pendellager mit breitem Innenring, Reihe 112

Flansch Ankerschrauben Preis *) Ring-
Boh- | Lager- ) . i Ge-
rung | ldnge Héhe Breite Starke| Entfernung |Stéarke| wicht |des Ge- des Pendel-
hduses kompl' la ger-
d L h g | b - k n 5 Lagers
mm mm mm | mm | mm | mm | mm mm mm kg DM DM Benennung
20 42 45 92 105 18 78 67 M 10 1,3 3.85 10.60 11204
25 46 48 100 110 18 83 ‘ 73 M 10 1,6 4.65 12.20 11205
30 50 58 117 130 20 100 87 M 10 2 5.40 13.85 11206
35 54 65 129,5| 145 20 112 ‘ 96,5 M 12 25 6.20 16.— 11207
40 60 70 143 160 20 121 104 M 12 2,9 7.— 18.10 11208
45 64 75 | 152 170 22 130 112 M 16 3.3 9.30 22.60 11209
50 64 75 | 152 170 E 22 130 112 M 16 4 11.60 26.50 11210

*) Die Preise gelfen for 1—24 Stick einer Grofe.

Mengenrabatt auf Anfrage.

KUgG'-FldnSChIGgef MOde” KFE (Bisherige Bezeichnung: Typ V)

fir Ring-Pendellager mit breitem Innenring, Reihe 112

= »

Boti- | Toer: ) Flansch' - Ankerschrauben Ge- Preis*) Ring-

rung | ldnge Héhe ‘Brene [Stéirke] Entfernung |Starke| wicht [ des Ge- kdesI Pendel-
| i 5 ompl.

d L h g b c k n s | etwa TFa Lagers lager-
mm mm mm | mm | mm | mm| mm | mm | mm kg DM DM Benennung
25 75 27 102 190 18 150 ‘ 5 | M12 4,5 8.45 16. 11205
30 75 27 102 | 190 18 150 (- 55 | M12 4,5 8.45 16.95 11206
35 80 20 110 215 18 175 70 M 12 6. 9.55 19.50 11207
40 80 20 110 | 215 18 175 70 | M12 6 9.55 20.65 11208
45 90 0 130 | 255 | 23 205 105 | M 16 9 14.70 28.— 11209
50 90 0 | 130 | 255 23 | 205 | 105 |[M16| 9 14.70 | 29.60 11210

*) Die Preise gelten fir 1—24 Stick éiner

Grofle.

Mengenrabatt auf Anfrage.
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HEINRICHDESCH 6'7’@ NEHEIMS-HUSTEN

Kugel-Héangelager nach DIN 119

fir Ring-Pendellager mit Spannhilse, Reihe 12K + H

G il : a ey
o— i ) e --—ﬂ—————l
0 4
e bt R
| fI
' T
L=
1 I
&
o FuBBplatten FuBschrauben Ge- Preis
> |52 |Einsatz- wich Ring-
S [3Zof - Lan- | Brei- | Star-| Ent- | Star-[Maul-| des |Hange- | kom-
2 |B==] lénge fer- o lomol 9 Pendel-
= 250 ge te ke nung ke |weite L P lager- lett. |
2 |l<a3 agers| bock*) | Lager ager-
d | A L a |l b | ec]|lm|[s | W Benennung
mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm kg DM DM
200 80 370 110 25 280 16 100 8 9.25 24.70
25 300 80 420 110 25 320 16 100 9 12.50 27.95 | 1206 K4+H 6
400 80 500 110 25 400 16 100 11 13.90 29.35
200 80 370 110 25 280 16 100 8 9.25 27.25
30 300 80 420 110 25 320 16 100 9 12.50 30.50 | 1207 K+H 7
400 80 500 110 25 400 16 100 1 13.90 31.90
300 90 420 120 30 320 16 125 11 14.60 34.75
35 400 90 500 120 30 400 16 125 12,5 15.60 35.75 | 1208 K4+H 8
500 90 580 120 30 480 16 125 14 18.— 38.15
300 90 420 120 30 320 16 125 11 14.60 35.95
40 400 90 500 120 30 400 16 125 12,5 15.60 36.95 | 1209 K+H ¢
500 90 580 120 30 480 16 125 14 18.— 39.95
300 100 430 130 30 320 20 145 14 16.90 41.75
400 100 510 130 30 400 20 145 175 19.— 43.85
45 | 500 | 100 | 590 | 130 | 30 | 480 | 20 | 145 [ 19 | 25.40 | 49.95 | 1210 K+H 10

600 100 670 | 130 30 560 20 145 | 24,5 29.30 5415

300 | 100 |43 [ 130 | 30 | 320 | 20 | 145 | 15 16.90 | 43.80
a0 | 100 | 510 | 130 | 30 | 400 | 20 | 145 | 18 19.— | 45.90
50 | 500 | 100 | 590 | 130 | 30 | 480 | 20 | 145 | 20 2540 | 52.— | 1211 K+H1
600 | 100 | 670 | 130 | 30 | 560 | 20 | 145 | 26 29.30 | 56.20

300 | 115 | 430 | 140 | 30 | 320 | 20 | 170 | 21,5 | 22.80 | 54.10
400 | 115 | 510 | 140 | 30 | 400 | 20 | 170 | 25,5 | 24.60 | 55.90
55 | s;0 | 115 | 590 | 140 | 30 | 480 | 20 | 170 | 27 29.90 | &1.20 | 1212 K4-H 12
600 | 115 | 670 | 140 | 30 | 560 | 20 | 170 | 30,5 | 31.20 | 62.50

I 300 115 430 | 140 30 320 20 170 | 22 22.80 56.50

400 | 115 | 510 | 140 | 30 | 400 | 20 | 170 | 26 24.60 | 58.30
60 | s00 | 115 [ 590 | 120 | 30 | 480 | 20 | 170 | 275 | 29.90 | &3.60 | 1213 K+H 13

600 | 115 | 670 | 140 | 30 | 560 | 20 | 170 | 31 31.20 | 64.90
400 | 130 | 520 | 160 | 35 | 400 | 20 | 205 | 37 29.90 | 82.—
s00 [ 130 | 600 | 160 | 35 | 480 | 20 | 205 | 41 35.20 | 87.30

70 | 600 | 130 | 680 | 160 | 35 | 560 | 20 | 205 | 45 38.30 | 90.40 | 1216 K+ H 16

700 | 130 | 760 | 160 | 35 | 640 | 20 | 205 | 48 62.90 | 115.—
500 | 155 | 620 | 180 | 35 | 480 | 24 | 245 | 61 45.30 | 126.80
80 | 600 | 155 | 700 | 180 | 35 | 560 | 24 | 245 | 65 67.50 | 149.— | 1218 K4-H 18
700 | 155 | 780 | 180 | 35 | 640 | 24 | 245 | 69 72.50 | 154.—

*) Aufschldge fir geschliffene FuBBplatte, Ausriickerarm usw. Seite 40.
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HREINRICH DESCH

Kugel-Wandarmlager

fir Ring-Pendellager mit Spannhiilse, Reihe 12 K + H
|

NEHEIM-HUSTEN

2| Auslad. | Ein- FuBplatten FuBschrauben v&fl'[t Preis .

£ | bis Mitte [satz- Ent- Maul-| des |Wand- Ring-

S | Welle |'9""|Lénge Breite Stiirke lfernyng| Stdrke | weite [kompl. arm- | kom- Pendel-

- ge La- |Lager-| plett. lager-

d A L a b c m s W | gers | bock*) | Lager e .

mm| mm |mm| mm | mm ’ mm| mm | mm |mm| kg | DM | DM
300 | 80| 380|110 25 | 280 | 16 |100[10 |[12.50 27.95

25 400 | 80| 450 | 110 | 25 | 350 | 16 | 10013 [13.90 29.35(! 206K+H 6
300 | 80| 380|110 25 | 280 | 16 [100|10 |12.50 30.5

30| 400 | 80| 450|110 25 | 350 | 16 |100|13 [13.90 31.90! 207K—+H 7
300 | 90| 450|120 25 | 350 | 16 [125|11 |14.60(34.7

35| 400 | 90| 520 (130 25 | 420 | 16 |125|13 [15.60 35.75/1208K--H g
500 | 90| 590 (140 | 25 | 490 | 16 |125|15 |18.— 38.5
300 | 90| 450|120 | 25 | 350 | 16 |125]13,5]|14.6035.9

40| 200 | 90| 520 (130 | 25 | 420 | 16 |125|15 |15.60 36.95(1209K+-H 9|
500 | 90| 590 140 25 | 490 | 16 |125|17 |18.— 39.3
300 (100|520 | 140 | 25 | 390 | 20 [145]|16 |16.90 417

45| 400 [100( 590 [150 | 25 | 460 | 20 |145|20 |19.— [43.85]1210K=-H10
500 [100( 660 | 160 | 25 | 530 | 20 [145]|23 [25.1049.95
300 [100| 520 | 140 | 25 | 390 | 20 |145]17,5]|16.90 43.8

s0[ 400 [100| 590 [150 | 25 | 260 | 20 |145[21" |19.— |45.90/1211K—-H11
500 [100| 660 (160 | 25 | 530 | 20 | 145|24,5|25.10 52.—
300 [115] 570 |150 | 30 | 430 | 20 |170|25,5|22.80 54.10
400 |115| 640 | 160 | 30 | 500 | 20 |170]295|24.60 55.90

{551 500 |115| 710|170 30 | 570 | 20 |170]|33/5|29.90|61.20]'212K-+H12
600 [115| 780 | 180 | 30 | 640 | 20 |170|385(31.2062.50
300 [115| 570|150 | 30 | 430 | 20 [170|26 [22.80 56.50
400 |115[ 640 | 160 | 30 | 500 | 20 |170]30 [24.60|58.30

601 500 |115[ 710 170 | 30 | 570 | 20 [170]|34 |29.90 |63.60|!213K+H13
600 |115[ 780 |180 | 30 | 640 | 20 |170]39 [31.20(64.9
400 [130] 650 | 160 | 35 | 510 | 20 |205[39 [29.90(82.—

70| 500 |130]| 730 (170 | 35 | 590 | 20 [205]|23 |35.20 87.30/1216K--H14
600 |130[ 800 | 180 | 35 | 670 | 20 |205|47 |38.30 90.4

*) Kugelwandarmlagerbock mit geschliffener FuBplatte 159 Mehrpreis.
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HEINRICH BESCH N-EHEIM - HUSTEN

Kugellqger-Einsa’rze for Hénge- und Wandarmlager
mit Ring-Pendellager und Spannhiilse, Reihe 12K + H und Filzdichtungen

1
M~

I

Einsatz Ring- Gewichi Preis
Boh- Entferng. Pendellager de(:‘?::)m- ‘ Ring-
rung | Ldnge | v. Kugel | Durch- | Breite pletten des des Sridullanes
d L = K[L;gel meslser b Einsatzes | Gehduses kgmgclﬁizesn Benenm?ng-
mm mm mm mm mm kg DM DM
25 80 96 62 16 1,85 5.70 15.45 1206K + Hé6
30 80 96 72 17 1,68 570 18.— 1207K 4+ H7
35 90 117 80 18 2,7 6.60 20.15 1208K -+ H8
alk 90 117 85 19 2,6 660 @ 21.35 1209K 4 H9
45 100 138 90 20 4,2 8.30 24.85 1210K 4+ H10
50 100 138 100 21 3,6 8.30 26.90 1211K 4+ H11
35 115 | 164 110 22 6,1 10.60 31.30 1212K 4~ H12
60 115 | 164 120 23 64 10.60 33.70 1213K 4- H13
70 130 190 140 26 9.1 17.10 52.10 1216K 4+ H16
80 155 210 160 30 16,9 23.30 81.50 1218K + H18

Schmiermittel for Wadlzlager

Lagerart Betriebsbedingungen Erprobte Schmiermittel

Wilzlager, Fettschmierung fir alle Belastungen, Umfangs-| *) Gargoyle Fett 1200 oder

Kugelstehlager Modell geschwindigkeiten bis 15 m/sec| **) Shell Fett FL 4

PLA/PLB/PLAK, SN und SNS |und Temperaturen von — 20° C

Eugellll?anscliiagerD!N 5 bis + 1000 C

ugelhdngelager 11 : .

bei Woassereinflu? und Lager-| *) Gargoyle Starrfett B Nr. 3

Rugslyandariiager temperaturen bis 600 C oder **) Shell Fett FD 1
Wilzlager, Olschmierung fir kleine und mittlere Bela-|] *) Gargoyle D.T.E. Ol Mittel

Kugelstehlager Modell SN |stungen, Umfangsgeschwindig- oder

und SNS keiten bis 15 m/sec und nor-| **) Voltol Gleitdl 11

Kugelhéngelager DIN 119 male Temperaturen

Kiigalsindeeininger fir hohere Belastungen oder *) Gargoyle D.T.E. Ol Exira

Temperaturen bis 1200 C Schwer oder
**) Shell Ol XQ 2

*) Erzeugnisse der Deutschen Vacuum Ol AG. *¥) Erzeugnisse der Deutschen Shell AG.
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HEINRIECH BESEH NEHRHEIM - R USTEN

Berechnung offener Flachriementriebe

Die Berechnung offener Flachriementriebe ist von einer Summe Faktoren ab-
héngig, die alle tunlichst bei der Festlegung des Riemenquerschnittes berick-
sichtigt werden. Dies setzt aber eine genaue Kenntnis der Vorgénge beim
Riementrieb voraus und erfordert dcrﬁ%er hinaus umfangreiche Erfahrungen
auf diesem Fachgebiet. Wir empfehlen deshalb, insbesondere bei groflen und
grofiten Antrieben sowie bei unginstigen Betriebsverhdltnissen, den riemen-
rersfellenden Firmen oder uns die Berechnung des Riemenantriebes zu Uber-
assen.

Zur Berechnung normaler Antriebe mittlerer und kleinerer Leistungen werden
nachstehende Richtlinien und Anhaltwerte bekannt gegeben. Ungezéhlte Flach-
riementriebe sind nach diesen Richtlinien und Berechnungsformeln dimensioniert
und haben ihre Betriebstichtigkeit erwiesen.

1. Der kleine Scheibendurchmesser des Antriebes soll wenigstens so grof3 sein,
wie der Riemen breit ist. GréBBere Scheibendurchmesser sind anzustreben, da
hierdurch die Biegespannungen des Riemens verringert, die Leistungsfahigkeit
gesteigert und bei kleiner Vorspannung ein sattes Anliegen des Riemens an
der Scheibe erzielt wird. Die Forderung, daf3 der kleine Scheibendurchmesser
mindestens so grof3 sein soll, wie die Breite des Riemens, gilt fir Leder-,
Balata-, Kamelhaar- oder Gummigewebe-Riemen mittlerer Qualitat und
normaler Starke.

Bei sehr dinnen und qualitativ hochwertigen Riemen kann der kleine
Scheibendurchmesser geringer sein als die Riemenbreite.

2. Die Riemengeschwindigkeit soll bei den unter 1. genannten Riemenarten und
-qualitagten moglichst um 20 m/sek liegen und etwa 28 m/sek nicht Uber-
steigen. Groflere Riemengeschwindigkeiten sind nur da am Platze, wo
dinne und leichte Riemen verwendet werden, da sonst die Fliehkraft un-
ginstiger auf den Antrieb einwirkt, als die mit der gréfieren Riemen-
geschwindigkeit verbundenen Vorteile.

3. Der Achsenabstand soll méglichst 2,5 bis 35mal so grof3 sein als die
Summe der Scheibendurchmesser. Antriebe mit grofien Achsenabsténden,
d. h. also mit langen Riemen, sind elastischer als solche mit kleinen Achsen-
abstdnden und kurzen Riemen. Ein Anhaltswert for den Achsenabstand
ergibt sich ferner aus dem Umschlingungswinkel, der méglichst nicht kleiner
sein soll als 160°.

4. Bei allen nicht aus Leder gefertigten Flachriemen sollen die Scheibenkrdnze
gerade, d.h. zylindrisch gedreht sein. Bei Lederriemen soll die Balligkeit
nicht grof3 sein, da hierdurch der Riemen zusdtzlich beansprucht und seine
Leistungsfahigkeit vermindert wird.

Zur Bestimmung des Riemenquerschnittes bzw. der Riemenabmessungen sind
ferner zwei grundsatzliche Forderungen zu erfillen:

a) Das Haftvermégen zwischen dem Riemen und der kleinen Riemenscheibe
muf3 so grof sein, daB3 ein Rutschen nicht eintritt und, abgesehen vom
Dehnungsschlupf, eine praktisch kraftschlissige Ubertragung stattfindet.

b) Die statische Festigkeit des Riemens mufl genigen, um der aus Umfangskraft,
Vorspannung und Fliehkraft resultierenden Spannung standzuhalten.
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Die unter a) genannte Forderung ist erfillt, wenn die Riemenbreite nach fol-

P 765
gender Feighofen'schen Formel berechnet wird: b = 4

Die Riemenstérke, die sich aus der Forderung b) erglb’r W|rd bestimmt nach

P

der Bach'schen Formel: s — — e
37 -

Die sich nach den beiden Formeln fir Riemenbreite und Riemenstdrke er-
gebenden Werte enthalten fir normale Antriebe mit nicht allzu grofien Uber-
lastungen und nur geringen Stéen eine genigend grofle Sicherheit. Bei stark
stofiweise arbeitenden Antrieben und auch da, wo mit erheblichen Uberlastun-
gen zu rechnen ist, sind entsprechende Zuschlége zu machen.

Berechnungsformeln

n:

- A
D, - d
Scheiben &: d; = 'm ; D, i * )

Empfehlenswerter Achsencubsfand A= 2 5 bis 3,5 - (D; + dy);

Riemenldnge: L =2A +1,57 - (D, +d;) + —(—* : f\ )_;

Umschlingungswinkel: f = 180 — Ll (A d)

Riemengeschwindigkeit: v = Pz—égi ; Fdi?r?:ncbmr;a“e: R ZI 7%5 ;
Umfangskraft: P = Nv§ ; Riemenstérke: s = czF-’ e

= kleiner Scheiben 2 in ,m’ (mm) f = Umschlingungswinkel in ,°”
D2 = grofier Scheiben & in ,m“ (mm) v = Riemengeschwindigkeit in
n; = Drehzahl der kleinen Scheibe »m/sek”
in ,U.i.dM.” P = Umfangskraft in ,kg”
n, = Drehzahl der grofien Scheibe b = Riemenbreite in ,cm”
in ,U.i.d.M.” s = Riemenstarke in ,,cm”
A = Achsenabstand in ,mm* N = Leistung in ,PS"
L = Riemenlange in ,mm" sz = zul&ssige Belastung in , kg/cm?2”
Leder Balata Kamelhaar Gummigewebe
oz 20 30 22 26
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Berechnungsheispiel:

For nachstehende Antriebsverhéltnisse ist ein Flachriementrieb unter Verwen-
dung eines Gummigeweberiemens zu berechnen.

Gegebene Daten:
Dieselmotor N = 25 PS, n = 400 U.i.d.M., Lichtstromgenerator 1500 U.i.d.M,

Gewdahlt wird der grofle Scheibendurchmesser D, zu 900 mm (auf genormte
Durchmesser achten).

Aus der Formel fir den kleinen Scheibendurchmesser ergibt sich dann:

200 - 40
g = —-(])—5-00—0 = 240 mm;
Achsenabstand A = 3 - (900 + 240) = 3420 mm;

, 700 — 240)®
Riemenldnge L = 2 - 3420 + 1,57 (900 + 240) + LT“§420) = 8662 mm;

Wenn der Riemen endlos vulkanisiert werden soll, was im vorliegenden Falle
zu empfehlen ist, mufl die Uberlappung von etwa 200—250 mm zugeschlagen

werden, s deen._ e
Umschlingungswinkel g = 180 — —(-WEJ ~ 168°;
0,2 - 400 - 3,14
Riemengeschwindigkeit v = 40 — 18,9 m/sek;
28 » I8
Umfangskraft P = 189 = 99 kg;
99 . 765

Riemenbreite b = 24 . 168 = 18,8 cm;

Gewdhlt wird ein Gummigeweberiemen 190 mm breit.

99
Riemenstarke s = % .19 = 0,2cm;

Es ist festzustellen, daf3 im Hinblick auf die grofie statische Festigkeit der
modernen Textil- und Ledertreibriemen die Riemenstdrke allgemein nach der
bekannten Bach'schen Formel sehr gering wird. Im Hinblick auf die meist
mangelhafte Verbindung der beiden Riemenenden ist zu empfehlen, die
Riemenstirke gréfler zu wéhlen, als die rechnerisch ermittelte.

Ferner ist darauf zu achten, daf3 die Riemen aus herstellungstechnischen Grin-
den vielfach nicht so dinn gefertigt werden kénnen. Von den Herstellern wer-
den als empfehlenswerte Riemenstérken fir Gummigeweberiemen folgende
Daten angegeben:

bis 60 mm Riemenbreite 3 Gewebelagen

von 60 , 120 mm » 4 -
" 120 n .I 90 mm rn 5 ”n
o 190 ,, 260 mm - 6 "
» 260 ,, 360 mm i 7 N

Im vorliegenden Falle wird gewdahlt: 1 Gummigeweberiemen mit 5 Gewebelagen
(eflvl\(/d 55 mm stark), 8900 mm lang, 190 mm breit. Der Riemen wird endlos
vulkanisiert.
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Tabelle zur Bestimmung von Riementrieben

a) fir einfache Lederriemen

b) fir doppelte Lederriemen

Schei- Umdrehungen in der Minute n =

bg" 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 |'37570 | 400
- Leistungen in PS fir einen 100 mm breiten einfachen Riemen *)

100 | 0,06 0,065| 0,07 0,075| 0,08|0,083| 0,09/0,095 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 0,30 036! 0,41
160 | 0,09/ 0,10 0,11| 0,12| 0,14| 0,20| 0,26 0,30 036 | 042 049 057| 0,70| 0,84 1,00 1,18
200 | 0,12| 0,14| 0,16 0,18/ 0,20 0,32/ 0,44 0,52 061| 0,70 0,80 0,91 1,15/ 1,37 1,65| 2,00
225 | 0,14] 0,16/ 0,18 0,27 0,35| 048| 0,59| 0,71| 088 1,05 1,15 1,40| 1,75| 2,05| 2,50 2,95
250 | 0,46 0,19| 0,22| 0,37| 0,48| 0,65 0,80 1,02| 120( 1,41| 1,65 1,97| 2,55| 2,90| 3,25 3,84
280 | 0,19| 0,22| 0,37| 048 0,61| 0,80| 1,00/ 1,30| 1,59| 1,80 2,17 | 2,54 3,30  3,65| 4,05| 5,25
320 | 0,22/ 0,37| 0,50| 0,60 0,84| 0,97 1,36| 1,76| 1,98| 2,25 2,73| 3,28| 4,06| 4,52| 535! 5,75
360 | 0,37| 0,51 0,64 084| 1,03| 1,36| 1,80| 2,10 243 3,10| 395 4,75  514| 571! 6,63 7,12
400 | 0,51| 0,65 0,85 1,18( 1,40| 1,84| 2,14| 2,61| 3,25| 4,05| 535| 585| 6,40| 6,95| 7,35 8,60
450 | 0,66| 086| 1,16| 1,40| 1,87 | 2,17| 2,61 3,25| 410| 545 6,33 7,00 7,77| 8,35| 9,90 11,45
500 | 0,83 1,15| 1,40 1,87| 2,19 2,60| 3,25/ 4,10| 555| 7,00 7,50| 8,05  9,47(10,90 (12,70 14,30
560 | 1,13| 1,45| 1,90 2,33| 2,81| 3,40| 4,40 583 7,05| 8,00 8,85|10,50,11,50(13,65|15,80 | 18,50
630 | 1,50| 1,93 2,50| 3,00 345/ 4,10| 6,20 7,20 830| 9,52|11,40|12,50 (14,61 (17,10 |20,00 [22,70
710 | 1,95| 2,45 2,95/ 3,60| 4,05| 510 7,20 8,40 10,60 |12,40 (14,30 |16,50 (18,70 21,20 [23,10 | 25,00
800 | 2,60| 3,20 3,65| 4,25 4,80| 7,20 8,40|11,15[12,40 15,40 18,20 |20,10|22,15|24,30 26,00 |30,80
900 | 3,40 3,70| 4,10| 5,10 720| 8,50 |11,80(12,70|16,00 [19,30|21,75|23,20|25,20| 27,10 31,20 /38,25
1000 | 3,75 440| 5,15| 7,25 8,05 11,70 12,70|16,20 [ 19,85 |22,10 24,00‘27,00 29,00 33,00 | 38,40 | 42,50
1120 | 4,65/ 540 7,30| 9,20 11,40 13,00 15,10 20,00 |22,10|25,20 30,10 32,50 |35,10 | 39,10 [42,00 |49,60
1250 | 565 7,10| 9,25(11,50|13,00 13,30 20,00 23,00 27,10 |32,10|36,50 | 40,50 |45,00 | 45,20 |50,80 | 56,00
1400 | 7,10 9,60/11,00|12,60 14,10 18,50 |23,00|28,00 | 33,00 | 38,30 42,00 | 46,00 |49,50 |54,10 |57,00

1600 | 9,80111,20(12,70|15,20 18,00 | 23,00 [27,60 [34,50 | 40,50 |45,00 47,00 52,20 |57,50 | 60,00

1800 11,00 13,00 15,30 18,10 (23,00 27,10 36,20 |41,40 |48,20 51,30 |58,10 | 60,20 | 63,00

2000 |12,00|16,00 | 18,50 [23,00|27,00 | 36,20 41,30 48,00 [ 54,20 |59,00 | 65,00 | 70,30

2250 |15,00 19,00 |22,50 | 26,50 | 30,50 |41,50|47,40 55,10 [59,10 [64,00|71,00

2500 18,00 21,50 |27,00 | 30,50 | 34,00 43,00 55,00‘59,00 63,00 | 72,00

*) Die Leistungen gelten bei einem Umschlingungswinkel von 18002,
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Schei- Umdrehungen in der Minute n =
bg" 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350 | 400
— Leistung in PS fir einen 100 mm breiten Doppelriemen?®)

4 | | |
500 106 1,32| 1,65| 1,85| 2,25 3,05| 3,68| 4,60 600| 7,35 815| 9,00(10,35 11.60‘_13,25|15,05
560 | 1,35| 1,66| 1,85| 2,35| 3,15| 3,90| 4,60| 6,15| 7,65 8,80 10,15 (11,20|13,25 (14,85 16,35 18,80
630 1,70 1,85| 2,65 3,22| 3,90| 4,63| 6,45| 8,05| 9,65|11,25 12,60 14,00 /16,32 19,05|20,80 22,50
710 | 2,05 285 357| 4,30| 500| 7,05 9,25(10,30 12,02 |14,05|16,00 [17,75|20,00 | 23,25 | 26,00 | 29,75
800 305 395 4,75 570| 680 9,30|11,25/13,00 | 16,85 | 18,00 | 20,00 | 23,15 |26,20 | 29,50 (32,85 37,50
900 4,15| 4,75, 585 6,95| 9,35/11,80/14,05|17,25 | 19,50 | 22,50 | 26,35 | 30,42 | 33,45 | 36,25 | 40,50 | 46,75
1000 | 4,80 5,93‘ 7,05| 9,65(11,92 14,35 17,45(19,55 | 24,63 | 28,15 32,50 | 37,00 |41,35 | 45,00 | 50,45 | 56,00
1120 | 6,05 7,25 9,85/12,15 14,80 17,45 20,25 25,15 | 30,50 |34,90|49,50 |45,00 | 50,00 | 56,00 59,25 64,27
1250 | 7,50 10,00 12,52 15,00 [17,50 21,00 | 26,00 31,00 | 36,50 142,50 |48,75 (55,25 |62,15 | 68,00 73,00 | 73,57
1400 |10,15(12,55 15,25|17,55 (21,50 | 26,10 (31,00|37,60 | 46,00 | 53,40 | 61,30 | 69,25 | 75,30 80,55 | 85,00
1600 |13,42(15,50|17,65 21,85 25,50 |31,00 | 38,00 47,30 | 56,50 65,00 |74,25 |81,50 88,70 94,00
1800 |18,15 20,00 22,45 (27,00 |31,75 38,40 [49,00 (60,20 | 68,70 78,30 (86,75 94,50 101,0]
2000 |22,85!23,30 |27,00|32,15 39,30 |49,80 60,10 |73,50 | 86,75 |92,50 99,00 [108,0
2250 |24,35|27,50 35,00 |41,00 50,80 62,60 | 76,00 (88,00 | 98,00 105,0|112,0
2500 |28,10 36,00 |43,00 51,50 62,80 |75,50 |92,00 {103,0 111,0‘117,0
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Tabelle zur Bestimmung von Riementrieben

a) fir einfache Lederriemen

Sdinl. Umdrehungen in der Minute n =

bg" 450 | 500 | 550 | 600"!' 650'[ 700 | 800 | 900 ,|,,1,°°.° | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1@"{&_36071_260_@

- Leistung in PS fir einen 100mm breiten einfachen Riemen*)

100 | 052| 065/ 0,78] 0,92| 1,05 1,18] 1,47 1,75| 2,03 2,32 2,60 2,91| 3,20| 3,70/ 4,20| 4,70
160 | 1,65| 2,00| 2,31 2,68, 2,95| 2,33| 4,07| 5,25| 5,80| 6,40 7,05/ 7,81/ 8,90(10,80 12,40 14,10
200 | 242| 2,90| 3,31| 3,85| 4,25| 4,75 5,80, 7,40| 8,25| 9,05 10,00(11,10 12,70(15,30(17,80 | 20,40

225 343| 3,92\ 4,35| 4,75| 5,75| 6,80| 7,92| 8,90 10,00 11,63|12,35/14,58 16,80|19,40|21,20 25,50
250 | 4,45| 490| 5,30| 6,75| 7,50| 8,40| 9,65/10,90/12,25|13,60|15,12(18,65|20,90|22,30 25,45 28,80
280 550| 580 | 6,90| 8,00/ 9,05|10,45|11,90|13,45|14,85/16,05 19,25(22,70|24,15|26,80 | 29,85

320 | 6,50| 7,68 8,75| 9,80|11,4513,1014,83 | 16,55 18,75 21,00 24,60|26,35|28,05|33,20
360 | 8,30 9,55 10,70|12,42|14,05|15,90(17,70!20,35|23,00|25,90|29,35|31,13
400 10,10 11,60 |13,70(15,00 (16,50 |18,85|21,45 | 24,40|27,14 30,85 34,20]

450 113,00|14,70 (16,50|18,30|20,70 (22,73 (25,65 |29,35|33,05| 36,60
500 |15,90 18,00 |20,20(22,50|24,40{26,60!30,80|34,90!39,10
560 |20,00!22,50 |26,10|29,00|31,00{33,10(36,50|41,10

630 |24,80 28,70 33,90 36,50|38,20|40,50|43,00
710 |29,30 |34,50  37,10|39,20|42,90 |44,50
800 |36,30 |40,20 (43,00 46,00
900 |45,30 48,00 |50,30

1000 |47,00 52,50 |
1120 |53,50

Tabelle fir einfache Lederriemen

Als ,Scheibendurchmesser” ist stets die kleine Scheibe eines Antriebes zu wdah-
len. Wenn die kleine Scheibe eines Antriebes z. B. einen Durchmesser von
500 mm hat, dann Gbertragt ein einfacher Lederriemen von 100 mm Breite bei
n = 500 U.i.d.M. eine Leistung von 18 PS. Bei 36 PS Leistung muf3 der Riemen
demnach 200 mm breit sein.

b) fir doppelte Lederriemen

Schei- Umdrehungen in der Minute n =

b%“' 450 | 500 W[_{Qéd!_mo | 800 | 900 [1000| — | — | =1 7——'77{ ;:—71_i

— Leistung in PS fir einen 100 mm breiten Doppelriemen *)

500 |15,50|19,80|22,4025,00|27,80|30,50|34,50 38,30|42,25
560 |21,00|25,00(28,10|31,15 34,00 36,05|40,25|45,00
630 |27,15|31,15(34,90|38,5040,00|42,45|48,20

710 |33,85|38,35|42,95 46,50/ 50,10| 53,00
800 |42,15/47,30|51,00 56,00
900 |51,50 56,00 61,25]

1000 |60,50| 65,40
1120 |69,30

*) Die Leistungen gelten bei einem Umschlingungswinkel von 180°.

Tabelle fir doppelte Lederriemen

Wenn die kleine Scheibe eines Antriebes einen Durchmesser von 800 mm hat,
so Ubertragt ein 100 mm breiter Doppelriemen bei n = 175 U.i.d.M. eine Leistung
von N = 13PS. Bei 39 PS Leistung muf3 der Riemen demnach 300 mm breit sein.
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DESCH - Keilriementrieb,
von einem Elekiro-Motor
auf eine Zementmihle,
in Verbindung mit einer
Conax-Reibungskupp-
lung F 28/100

N = 82 PS

n = 990/130 U.i.d.M.

8 Keilriemen 32x10000

i

GuBeiserne geteilte Riemenscheibe mit Doppelarmsystem, Conax-Reibungskupplung Type W,
Grofle 28/100 in einem Steinbrecherbeirieb. Kraftmaschine: 2-Zylinder-Grofigasmotor, Arbeits-
maschine: 1-Zylinder-Luftkompressor, N=150 PS, n=240 U.i.d.M.
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Flachriemenscheiben aus Guf3eisen

fertigen wir in jeder gewinschten Breite bis 3000 mm Durchmesser. Die Stan-
dardabmessungen haben wir weitestgehend normgerecht, den dezimal-geome-
trischen Zahlenreihen entsprechend, aufgebaut.

Konstruktiv wurden unsere gufleisernen Flachriemenscheiben dem derzeitigen
Stand der Technik angepafit, d. h., Form und Abmessungen sowie Oberfléchen-
gite und WerkstoffqualitGt wurden nicht unwesentlich verbessert. Festigkeits-
mafBig sind unsere normalen Flachriemenscheiben so bemessen, daf3 sie bei
genigender Sicherheit die Leistung eines normalen, einfachen Leder- oder
Gummigewebeflachriemens Ubertragen konnen. Erst bei gréfieren Umfangs-
geschwindigkeiten als 21 m/sec ist es notwendig, die dann in erh6htem Maf3e
wirksam werdenden Fliehkréfte zu bericksichtigen, also die Kranz-, Arm- und
Nabenabmessungen den gegebenen statischen und dynamischen Krdften an-
zupassen.

Riemenscheiben fir ungewdhnlich schwere und stof3weise Beanspruchung und
solche fir Doppelriemen (Sdgegatter, Walzwerke, Hartzerkleinerungsanlagen)
werden in verstdrkter Ausfihrung geliefert und von Fall zu Fall angeboten.
Flachriemenscheiben Uber 400 mm Breite werden im allgemeinen mit Doppelarm-
System ausgefUhrt. Bei Anfragen auf besonders stark beanspruchte Flachriemen-
scheiben bitten wir, uns bekannt zu geben: a) Drehzahl, b) Leistung, ¢) Art der
treibenden und der getriebenen Maschine, d) genaue Hauptabmessungen der
Scheibe.

Die laufenden Verbesserungen unseres Maschinenparkes in der Eisengief3erei
und in den mechanischen Werkstatten gestatten uns heute eine nach neuzeit-
lichen Gesichtspunkten gestaltete, rationelle Fertigung. Zwischen- und Endkon-
trollen geben uns die Garantie, da3 nur solche Riemenscheiben zum Versand
gelangen, die hinsichtlich MafBhaltigkeit und Gite den Wiinschen unserer Ab-
nehmer in jeder Weise entsprechen.

Alle Riemenscheiben bis 2000 mm Durchmesser werden auf Spezialform-
maschinen gefertigt und gréfitenteils auf Einzweckmaschinen mechanisch bear-
beitet. Jede Riemenscheibe wird sorgfdltig statisch ausgewuchtet. Riemen-
scheiben bis 500 mm Durchmesser, insbesondere solche, die mit grofler Umfangs-
geschwindigkeit arbeiten, werden auf Wunsch dynamisch ausgewuchtet. Der
Kranz aller Riemenscheiben wird, wenn in der Bestellung nicht ausdricklich
anders angegeben, gerade, d.h. zylindrisch gedreht.

Ungeteilte Scheiben werden, wenn nicht anders vorgeschrieben, nach ISA H7
gebohrt. Geteilte Riemenscheiben werden je nach Gréfle der Bohrung '/; bis
3/,0 mm klemmend gebohrt.
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Vorbemerkungen iiber Abmessungen und Preisaufschldge.

1. Durchmesser. Die in der Liste angefihrten Durchmesser entsprechen unseren
Formmaschinen-Normalien. Davon abweichende Durchmesser berechnen
wir mit dem Preise des néchstliegenden Durchmessers zuziglich

10% bis 5 mm Abweichung
20% bis 10 mm Abweichung
309% uUber 10 mm Abweichung

2. Fur Zwischenbreiten berechnen wir den Mittelpreis.

3. Bohrungen und Nabenliéngen. Die in der Liste angegebenen Preise ver-
stehen sich fir die auf Seite 65—66 und in den Preistabellen festgelegten
Normalbohrungen und Normalnabenléngen.

Fur Riemenscheiben mit gréfieren als den auf Seite 65 und in den Preis-
tabellen angefihrten Normalbohrungen berechnen wir fir je 5mm mehr:

Durchmesser 100— 400 mm 59, Aufschlag
Durchmesser 420— 620 mm 4%, Aufschlag
Durchmesser 630— 900 mm 3% Aufschlag
Durchmesser 925—2000 mm 2%, Aufschlag

Mehrpreis fir Riemenscheiben mit anomal grofien oder kleinen Bohrungen,
sowie solche, fir die besondere Dorne angefertigt werden missen, auf Anfrage.
Losscheiben mit gréBeren Bohrungen werden nicht héher berechnet, als die
dazu gehorigen Festscheiben. Wir setzen jedoch voraus, dafl deren Ab-
messungen unserer Leerlaufbiichsen-Tabelle entsprechen. Fir Bohrungen, die

nicht in den Bohrungtabellen aufgefiihrt und nicht durch 5 teilbar sind, wird
ein geringer Aufschlag berechnet.

Riemenscheiben mit Normalbohrung als Leerlaufscheibe mit Schmierloch und
Schmiernute fir Staufferschmierung + 109 Aufschlag.

4. Keilnuten und Stellschravben.

Einteilige Riemenscheiben werden ohne Mehrberechnung mit Keilnute oder
Stellschraube versehen. Wird beides gewiinscht, wie es bei Motorscheiben
die Regel ist, so berechnen wir fir die Stellschraube folgende Mehrpreise:

bei 80—120 mm Durchm. + 0.90 DM bei 181—300 mm Durchm. + 1.60 DM
bei 121—150 mm Durchm. + 1.10 DM bei 301—500 mm Durchm. + 1.90 DM
bei 151—180 mm Durchm. + 1.40 DM bei 501—630 mm Durchm. + 2.70 DM
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Auf Wunsch werden Keile gegen Berechnung mitgeliefert. Preise siehe S. 9.
Fir zweiteilige Riemenscheiben sind die Keilnuten nur dann im Preis ent-
halten, wenn diese nach der Tabelle, S. 66, vorgesehen sind. Im anderen
Falle wird ein geringer Mehrpreis berechnet.

5. Gewichte. Alle Gewichte fir Motorriemenscheiben, Flachriemenscheiben

und Bichsenscheiben gelten fur normale DIN- bzw. werknormgerechte
Ausfihrung.

Geteilte Biichsenscheiben.

Im Werk und mehreren Auflenstellen halten wir gufleiserne geteilte Riemen-
scheiben mit geteilten Einlegebiichsen in den Abmessungen der Tabelle auf
S. 76 vorrdatig. Die Vorzige dieser Bichsenscheiben sind bekannt. Wéhrend

alle Gbrigen Riemenscheiben eine gewisse Lieferzeit erfordern, sind Biichsen-
scheiben sofort greifbar.

Motorriemenscheiben sind in den gangbarsten Abmessungen sofort ab Werk
oder ab Aufdenstelle lieferbar. Gréflere Stickzahlen werden kurzfristig ange-
fertigt.

Normalbohrungen fir Flachriemenscheiben
(Siehe Vorbemerkung 3)

Passung nach ISA H7, wenn nicht anders vorgeschrieben ;
geteilte Scheiben /;0—3/,, klemmend gehohrt

Rie_:m enscheibenbrcjfe in mm
Durchmesser | 40 101 121 151 201 251 301 351
bis bis bis bis bis bis bis bis
mm 100 120 150 | 200 250 300 350 400
{ 1
80— 300 50 | 55 60 65 65 65 .
320— 350 55 60 65 70 75 80
360— 420 60 65 70 | 75 80 85 90 | Q0
440— 660 65 70 75 80 85 Q0 95 ’ 100
680— 800 70 5 80 85 90 95 | 100 105
825—1000 75 80 85 Q0 95 100 105 110
1025—1190 80 85 20 95 100 105 110 115
1220—1370 90 95 100 105 110 115 120
1400—1600 95 100 105 10 115 120 125
1625—2000 105 110 115 120 125
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BefestigungderRiemenscheiben nachDIN110

Ungeteilte Riemenscheiben

Scbaibain Scheibenbreite mm
Durchmesser . . B .
bis 100 | Gber 100-200 | Gber 200-300 |  ber 300
mm

bis 630 Hohlkeil Hohlkeil Flachkeil Treibkeil

Uber 630 , 800 Hohlkeil Flachkeil Flachkeil Treibkeil

,» 800 ,, 1000 Flachkeil Flachkeil Treibkeil Treibkeil

,» 1000 ,, 1250 Flachkeil Treibkeil Treibkeil Treibkeil

+ 1250 Treibkeil Treibkeil Treibkeil Treibkeil

Geteilte Riemenscheiben
Scheiber- Scheibenbreite mm

Durchmesser bis 100 Uber Uber Uber Uber Uber
- 100-200 | 200-300 | 300-400 | 400-500 | 500-600
bis 500 |ohneKeil|ohneKeil ohneKeil ohneKeil | Flachkeil | Treibkeil
Uber 500 ,, 630 |ohneKeil|ohneKeil| ohneKeil| Flachkeil | Treibkeil |Treibkeil
., 630 ,, 800 |ohneKeillohneKeil| Flachkeil | Flachkeil | Treibkeil |Treibkeil
,» 800 , 1000 |ohneKeil| Flachkeil | Flachkeil | Treibkeil | Treibkeil |Treibkeil
,» 1000 ,, 1250 | Flachkeil | Flachkeil | Flachkeil | Treibkeil iTreibkeiI Treibkeil
,» 1250 ,, 1600 | Flachkeil| Flachkeil | Treibkeil | Treibkeil ‘Treibkeil Treibkeil
.» 1600 ,, 2000 | Flachkeil| Treibkeil | Treibkeil | Treibkeil Treibkeil |Treibkeil
,» 2000 Treibkeil | Treibkeil | Treibkeil | Treibkeil | Treibkeil | Treibkeil

Normale Nabenldngen

__ Riemenscheibenbreite in mm
bis 85 | 125 150 | 190 l 250 310 360
Durchmesser 80 bis 120 bis bis | bis | bis | bis bis
10 | 140 | 180 | 240 | 300 | 350 | 400
. Nabenlénge in mm
80— 200 70 80 Q0 ‘ 100 120 120 ‘
224— 440 80 90 100 I 120 130 140 150
450— 660 80 100 100 } 120 130 | 150 160 180 200
680—1000 80 100 110 120 140 | 160 180 200 220
1025—1200 120 130 160 | 180 200 220 220
1250—1500 120 130 160 | 180 200 220 240
1550—1700 l 140 180 | 200 220 240 240
1750— 2000 | 140 | 180 J_ 200 220 240 260

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Riemenscheiben
Abmessungen nach DIN 111

vh \ | /7
ballig m? \i/;
A |
. 74
gerade | \

£
]

|

!

|

b N

mr
%H_ﬂ_._
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|

|

|
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r +
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1
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Riemenscheiben-Durchmesser A Riemenscheiben-Breite B**)
FG
Nennmaf | Zuléssiges | Nennmafl | Zuldssiges | Nennmaf3 Rier:ren- Zulassiges Pfeil-
& Abmaf . Abmaf " brgire Abmaf héfl}‘e*)
mm mm mm mm mm | mm mm mm
50 n 1120 40 30
B8 | — 1250 50 40
- -i 1400 +7 60 5 | —2
80 | 1600 . 70 | 60 | ; 1
90 1800 85 | 70 |
100 2000 et — g}
112 1 == 100 | 85 |
125 | =42 2250 120 100 | —4 S
140 2500 | 140 | 120 ‘
160 | 2800 hdny | —— 1.5
180 3200 o 170 140 ;
200 3600 200 170 " | ==& T R
- | 4000 230 | 200 2
250 4500 260 230 25
280 5000 +15 300 260 o IR B aiieY
320 +3 5600 e 350 | 300 3
360 e 6300 CRTSCI SR N )
400 == N
e 7100 450 300 =5
0 8000 | .y | 500 450 | —10
- 9000 | + 600 550 | =
560 10000 % L dan =
630 *) Die angegebenen Pfeilhdhen h kdnnen um
710 45 0,5 mm Uber- oder unterschritten werden. In
800 Sonderféllen (Sean_nrollgngerrie_be sind Ab-
900 weichungen zuldissig. Sind Zwis enbreiten
, uvnvermeidlich, so erhalten diese die Pfeil-
1000 | h&he h der néchst gréBeren normalen Breite.

“*) For geschrdnkte Riementriebe und fir solche, die mit Riemenleitrolle laufen, missen die
Riemenscheiben breiter, als oben angegeben, ausgefiihrt werden.
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Gufleiserne Motorriemenscheiben

sorgfaltig ausgewuchtet, mit Nute nach DIN 269 und vollem Boden oder Arm-
kreuz nach unseren Normalien

Sfc';frii’:“- U.i. d. M. Breite der Scheiben in mm
messer bei v= 70 85 100 120 140 170
mm 21m'sek | DM | kg| DM | kg| DM | kg DM | kg| DM |kg| DM | kg
DIN 80| 4400 6.99 I1,3 7.90 !1,85] 8.20 ]2 9.30 | 22| 10.10 |2,5 .}
DIN 90| 4370 7— | 1.6] 8— |2 8.50 | 22| 9.40 | 24| 10.20 | 2,7] 12.— | 3,5
DIN 100 | 4000 7.80 | 25| 8.60 |2,7] 9.— | 2,9 10.— | 3.2 0.90 | 3.3] 12.50 | 4.4
DIN 110 | 3630 8.10 | 29| 890 |33| 9.20 345| 10.70 |4 | 11.80 | 46| 13.30 | 57
120 | 3320 8.50 |33 9.20 3,71 9.70 ‘3,35 11.30 | 47| 12.20 | 5,1 13.80 | 6,2}
DIN 125 | 3150 9.— | 36| 990 | 41| 10.40 43| 11.70 | 49| 12.50 | 53| 14.— | 6,3
DIN 140 | 2840 9.20 |3,8 10.20 10.70 |4,a 12.10 | 52| 12.90 | 57| 14.40 6,55
150 | 2660 9.60 ‘4 10.70 | 4,6] 11.30 12.60 | 54| 13.80 | 5,9 15.80 |7
DIN 160 | 2500 | 10.— |4,2| 11.50 |5,2 11.90 13.10 | 59| 14.30 | 6,4] 16.20 | 7,2
DIN 180 | 2220 | 1050 |5 | 11.90 | 559] 1270 | 65| 1390 |7 | 1520 | 7,7] 17.30 | 8,5
DIN 200 2000 | 11.70 |7 | 13.30 | 81| 13.90 | 8,5| 16.20 |10,5] 18.20 |12 | 20.40 [13,2
DIN 224 | 1775 | 13.60 | 57| 16.— | 6,9| 17.80 | 8,5| 19.60 !9,6 22.— |[11,5| 23.80 [12,9
DIN 250 | 1600 | 14.20 | 60| 17.40 | 8,1| 19.20 [10 | 21.— |11,5| 23.30 |12,5] 25.70 |14,6
DIN 280 | 1425 | 1630 ! 7,1] 19.50 | 9,2] 21.— [10,8] 23.50 [12,9| 26.50 (15,4 28.50 [16,7
DIN 315 | 1230 | 19.— | 7,6| 21.80 | 9,6] 23.90 !11,8] 26.40 [13,8] 29.30 |16,3] 32.10 |18,3
DIN 355 | 1140 | 19.80 | 83| 22.70 [10,4] 24.80 [12,5] 26.90 [14,2] 30.10 (16,7| 33.10 [19,2
DIN 400 | 1000 | 24.30 |12,1] 26.40 113,3| 28.50 ‘16 33.30 [18,2| 35.30 [29,1] 39.90 (23

Groflere Motorriemenscheiben auf Anfrage.

2 Preise verstehen sich fir 1—24 Stick einer Grofle,

Mengenrabatt auvf Anfrage.

Normalbohrungen fir Motorscheiben

FUr Scheiben mit anderen Bohrungen siehe Vorbemerkung 3 Seite 64

8

10

12 | 14

16

32

.:;_5_

36 | 38

42
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Guf3eiserne Motorriemenscheiben
sorgfdltiy ausgewuchtet, mit Nute nach DIN 269 und vollem Boden oder Arm-

kreuz nach unseren Normalien

Figur 6

Sfihuericbhe_"' U.i.d. M. Breite der Scheiben in mm
messer | bei v= 200 230 260 280 300
mm 21 m/sek DM ! kg DM kg DM | kg DM [ kg DM "kg
DIN 80| 4400
DIN 90| 4370
DIN 100 | 4000
DIN 110 | 3630 ¥ | &8
120 3320 15.70 7.3
DIN 125 | 3150 15.80 | 7.3
DIN 140 | 2840 16.30 | 7,6
150 | 2660 17.50 | 7,9
DIN 160 | 2500 18.10 | 8,3
DIN 180 | 2220 19.30 |10
DIN 200 | 2000 22.60 |14,8
DIN 224 | 1775 26.50 |143] 29.— 116,3 32.— |17,5
DIN 250 | 1600 2790 [158]| 30.70 [17,9| 34.10 [19,6]| 3620 |21,6
DIN 280 | 1425 3050 (17,9] 3250 |20 36.20 |22 37.40 (23,3
DIN 315| 1230 3510 [20,4| 37.— [22,5| 40.60 |25 42.60 |27
DIN 355 | 1140 3610 |21,6| 39.40 [246| 4330 |27,5| 44.60 [292]| 48.10 |31,
DIN 400 | 1000 4230 (25 45.60 (28,4| 49.50 |31,6| 53.40 |346| 5590 |366
1. Gréfiere Motorriemenscheiben auf Anfrage.
2. Preise verstehen sich fur 1—24 Stick einer Grofie, Mengenrabatt auf Anfrage.
Mehrpreis fir Stellschraube
wenn diese auBer der Keilnute gewiinscht wird.
Scheiben- @ mm 80—120 | 121—150 | 151—180 | 181—300 | 301—400
Mehrpreis DM 0.90 1.10 1.40 1.60 1.90

FURJEDE MASCHINE DENRICHTIGEN ANTRIEB
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Gufleiserne Riemenscheiben

in normaler Ausfihrung mit Armkreuz, fertig bearbeitet

1. Zeile: Preise und Gewichte fir ungeteilte Riemenscheiben.
2. Zeile: Preise und Gewichte fiir geteilte Riemenscheiben.

ﬁ’@ MEHELM. - BB STEN

3. Zeile: Normalbohrungen*) geméf3 Vorbemerkung 3 (Seite é4).
Sﬂ‘jrig]e“' U.i.d. M. Breite der Scheiben in mm
messer | bei v= 70 85 100 120 140 170 200
mm 21m/sek | DM |kg | DM | kg | DM |kg | DM |kg | DM |kg | DM [kg | DM |kg
| |
10.90 | 5,2| 12.10 | 6,5| 12.95 | 7,5| 14.60 | 8,5| 15.80 | 9,6| 17.70 (10,8] 19.70 12,9
200 2000 | 13.10 | 58] 14.10 | 7,2| 14.90 | 7,8| 16.20 | 9,2| 17.40 10,3 19.30 11,7| 21.50 13,6
DIN 50 50 50 55 60 65 65
11.60 | 5,7| 13.45 | 6,9| 14.75 | 8,5] 16.25 | 9,6| 18.25 |11,5| 19.45 |12,9| 21.60 (14,3
224 | 1775 |13.90 | 6,2| 15.75 | 7,5| 17.— | 9,2 18.10 [10,2] 20.10 12,1 21.20 [13,5| 23.50 15
DIN 50 50 50 55 60 65 65
12.05 | 6,0] 14.50 | 8,1| 15.90 |10 | 17.30 !11,5] 19.— |12,5] 20.90 |14,6| 22.60 15,8
250 1600 | 14.45 | 6,7| 17.— | 8,7] 48.30 10,7] 19.25 12,5| 20.90 |14,2| 22.80 [15,8] 24.70 17
DIN 50 | 50 50 55 60 65 65
| |
13.65 | 7,1| 16.45 | 9,2| 17.30 [10,8] 19.25 [12,9| 21.60 [15,4] 23.— |16,7| 24.60 17,9
280 1425 | 16.40 | 8,3] 18.90 [10 | 19.90 [12,1] 21.40 [14,2| 23.70 [15,8] 25.10 |17,9] 26.80 20
DIN 50 50 50 55 60 65 | 65
13.90 | 7,3| 16.70 | 9,3| 17.75 11,4| 19.45 |13,2| 21.80 |15,6| 23.40 (17 | 25.40 (19,2
300 1330 | 16.70 | 8,5| 19.50 |10,4] 20.50 |12,5| 21.70 |14,6| 24.10 |16,7| 25.60 (18,7| 27.80 20,8
50 50 50 55 ' 60 65 &5
16.10 | 7,6| 18.45 | 9,6 19.90 [11,8] 21.70 13,8] 24.— |16,3] 25.90 18,3 28.40 [20,4
320 | 1250 |19.30 10' | 21.20 }12,2 22.90 [13,8] 24.10 |15,8| 26.40 [18° | 28.30 20 | 31.— 21,6
DIN 55 55 55 60 65 70 70 |
16.65 | 8,3| 18.90 (10,4| 20.50 (12,5] 22.20 14,2| 24.60 [16,7] 26.90 (19,2| 29.20 (21,6
355 | 1140 | 20.— [11,7| 22.10 |13,3] 23.60 [15.4] 24.70 |17.5| 27.10 [20" | 29.40 122" | 31.90 [25
DIN 60 60 60 65 70 75 75
19.40 (10,8 21.40 12,5 22.80 |15 | 26.— [16,7| 27.— |19,6] 31.20 [21,7| 33.50 [24,2
380 1050 | 23.20 |13,6] 25.40 |15 | 26.30 (17,9] 28.90 |19,6| 29.70 [22,9] 34.— 25,8] 36.50 29,2
60 60 60 65 70 75 75
20.10 [12,1] 21.70 (13,3]| 23.40 |16 | 27.— [18,2] 28.60 [20 | 32.20 23 | 34.— 25
400 | 1000 | 24.10 12;6] 25.40 |17 | 27.— |19,2] 30.— 08| 31.40 24,2| 35.20 26,7| 37.20 29,6
DIN 60 60 60 65 70 75 1 75 |
20.90 (12,9] 22.90 15 | 25— (17,5| 28.— [19,2] 30.90 22 |34.30 25 | 37.50 |27,8
420 950 | 25.10 |15,8] 26.80 (17,5| 28.80 (19,6] 31.20 [21,7| 34.— [24,5| 37.40 28 | 40.80 30,8
60 60 60 { 65 | 70 75 | 75
450 22.80 [15,0| 24.60 (16,2| 26.40 (18,7] 30.— [21,4| 32.80 (23,7 36.50 [26,6| 40.20 30
DIN 890 | 27.30 16,9] 28.80 (19,2] 30.40 21,7 33.40 25 | 36.10 29,2 39.80 |32 | 43.80 |35
65 &5 65 70 { 75 80 80
24.— [16,7] 26.— (18,3| 27.10 |20 | 31.30 [23,3| 34.60 26,6| 38.10 [29,6| 42.— [33,1
480 830 | 28.80 |1s,3 30.40 21,2| 33.— [25 | 34.80 |27 | 38.— [30,4| 41.70 |35 | 45.80 41
65 | &5 | &5 70 | 75 80 80
|

* Groflere als die Normal-Bohrungen bedingen Preisaufschlag.

Preise verstehen sich fir 1—24 Stick einer GroBe, Mengenrabatt auf Anfrage.
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Gufdeiserne Riemenscheiben
in normaler Ausfihrung mit Armkreuz, fertig bearbeitet

1. Zeile: Preise und Gewichte fir ungeteilte Riemenscheiben.
2. Zeile: Preise und Gewichte fir geteilte Riemenscheiben.
3. Zeile: Normalbohrungen*) gemdaf3 Vorbemerkung 3 (Seite 64).

Scheiben- Breite der Scheiben in mm

durch-
AT 230 260 280 300 | 325 350 375 400

S DM | kg | DM | kg | DM | kg | DM | kg| DM | kg | DM | kg | DM | kg | DM | kg
i |
21.50 |14,2 23.80 |15,4]| 25.— |16,6] 26.60 17,5 ‘
200 23.40 (15 | 25.70 |16,6| 26.80 18,4| 28.20 (19,6
DIN 65 65 65 65
23.50 16,5 25.70 |17,5] 26.90 (18,8] 29.30 20,4
224 25.50 (17 | 27.80 20 |28.80 [21,231.30 22,5
DIN 65 65 &5 65
24.70 17,9] 27.40 [19,6| 28.90 21,6| 31.— [23,4
250 26.80 20 | 29.60 |23,4] 30.90 25 |32.90 26,2
DIN &5 &5 65 65
26.40 20 |29.— 22 |29.80 23,3]32.— 25,8
280 28.40 21,6]| 31.40 25 |32.— [27 |33.90 29,2
DIN 65 65 65 65
27.— (21,2] 29.90 [23,3] 30.60 [25,4| 33.40 27,5 <‘
300 29.40 [23,4| 32.30 |26,6| 33.80 29,2| 35.40 30,8
65 &5 és | 65
320 29.90 22,5| 32.80 25 |34.40 27 |36.40 29,2 |
DIN 32.50 25 | 35.40 [28,3| 36.80 30,8| 38.60 |33,4 '
75 80 80 ‘ 80
31.50 [24,6| 34.70 |27,5| 35.70 29,2] 38.20 [31,6
355
DIN 34.30 [27,5| 37.50 |31,3| 38.30 [33,4] 40.50 36
80 85 85 85
36.20 27,5| 37.40 30,4 41.60 (32,5] 42.90 |35
380 39.40 [32 | 40.30 34,2|44.50 37 |45.60 40
80 85 85 85
36.60 28,4 39.60 [31,6] 42.50 |34,6] 44.30 36,6
400
DIN 40.— 32,5 42.80 |35,4| 45.60 |38,4]| 47.— 41,6
80 85 85 85
40.50 30,4| 44.— [33,2| 46.50 (36,6 50.— (39
420 43.50 33,7| 47.50 |37,5| 49.80 40,5| 53.— |44
80 85 85 85
450 44.— 33,7] 48.60 |38,6| 51.20 |41,6| 54.30 44 |59.40 | 49 | 63.30 | 54 | 66.50 | 59 | 72.— | 64
DIN 47.80 |38,4] 52.50 [41,6| 54.80 46,5| 57.80 51,6| 63.— | 58 | 67.80 | 64 | 70.60 | 70 | 75.— | 74
85 90 90 90 95 95 100 100
44.60 37 | 50.60 41,6|53.70 [46 | 57.20/48 |60.70 | 52 | 65.— | 57 | 68.25| 61 | 73.50 | 67
480 48.50 46 |54.50 50 |57.50 [54 | 60.70 60 |64.30 | 63 | 69.70 | 67 |72.50 | 73 | 76.50 | 77
85 90 90 90 | 95 95 100 100

* GroBere als die Normal-Bohrungen bedingen Preisaufschlag.

Preise verstehen sich fur 1—24 Stick einer Grofie, Mengenrabatt auf Anfrage.
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Gufleiserne Riemenscheiben

in normaler Ausfihrung mit Armkreuvz, fertig bearbeitet

1. Zeile: Preise und Gewichte fir ungeteilte Riemenscheiben.
2. Zeile: Preise und Gewichte fir geteilte Riemenscheiben.
3. Zeile: Normalbohrungen*) gemdfl Vorbemerkung 3 (Seite 64).

53’3:5:"' U.i.d. M. Breite der Scheiben in mm
messer |beiv=| 70 85 100 120 140 170 200
mm 21 m/sek | DM | kg | DM | kg | DM ikg DM |kg| DM | kg| DM kg | DM |kg
500 24.50 |17,5] 26.90 |19 | 28.40 21 | 32.20 24,0| 35.80 [27,5| 39.70 30 | 43.50 |34
ity 800 | 29.40 [19,3] 31.80 21,5| 34.80 25,8 36.60 lza,a 39.30 31,6| 43.30 '36,6 47.30 |41,6
65 65 65 70 75 80 80
27.20 118,0| 29.40 [19,6] 31.30 21,6| 34.50 24,6| 39.40 28,3| 43.— 31,2 48.60 36
520 770 | 32.60 [20,4] 34.60 22,4| 36.20 26,5 39.30 29,2| 43.20 32,5| 46.90 37,5| 52.70 42,5
65 65 | 65 70 75 80 \ 80
560 28.50 20,0| 30.70 21,7] 32.30 23 | 35.90 27 | 40.60 [31 | 45.60 35 | 50.70 40
o 710 | 34.20 122/8] 36.10 25 [3740 27,4) 40.80 32 | 44.50 35 49.80 20 | 55.— l45
6 | 65 65 70 | 75 30 80
29.80 (22,0| 31.60 23 | 33.70 25 | 37.20 29 |42.60 34 | 47.50 39 | 53.20 l44
600 665 |[35.80 25 (37.20 26 3890 28,5( 42.30 33 | 4670 38 5180 44 | 57.80 50
65 6 | 65 | 70 | 75 30 | 80
630 — | |33.80 25 | 3670 27 | 41.30 31 |45.80 36 | 51.20 (41 57.20 l46
3 —~ 39.80 28,4/ 42.30 31 | 47.— 35 | 50.30 41 | 55.80 46 | 62.— 52
DIN | \
6 | 65 70 75 .80 80
— | | 37.40 26 |40.50 28 | 46.30 32 | 51.80 37 | 56.50 |42 | 63.50 47
650 615 | — | |48.— 30 |4680 32 | 5270 36 | 56.80 42 |61.70 48 | 68.60 53
- 6 | 65 | 70 | 75 | 80 | 80 |
710 o 1 - | 49.30 32 | 53.50 35 | 58.60 40 | 64.50 |45 M.— |52
DIN 560 il = 57.— 36 | 60.80 40 | 64.30 45 |70.30 |51 77.— 5
- - 70 | 75 | 80 ' 85 85
- | — | | 5150 34 | 56.60 38 |62.— 43 | 68.— |49 | 75.— |57
750 530 = =t 59.50 38 | 64.30 43 | 68.— [49 | 74.30 |56 | 81.40 65
- | — 70 | 75 | 80 | 85 | 85 |
- | = 56.— 37 | 61.20 41 | €6.70 |47 | 73.60 55 | 81.— |3
800 500 - l - 64.80 42 | 69.50 46 | 73.20 53 | 80.30 62 | 88.— 171
DIN | | | 85 | |
- - | 70 75 80 85
[ |
— | — || 5930 a1 | ‘ |
' 64.— 45 | 70.50 51 | 77.— 59 | 85.50 g8
850 470 = | — | |e10 s [7280 51 | 77.30 |sa 820 67 | 93. :77
75 80 85 | 0 %
900 s - | 63.60 44 | 69.80 50 | 76.20 I57 | 83.60 |65 | 92.50 75
DIN 445 | — — | |7350 50 |79.30 57 |83.50 65 9130 74 1100.— a5
== — 75 80 | 85 | 0 90 |
|
5 = - 69.60 49 | 75.30 55 | 81.60 62 | 89.20 !71 98.— 181
950 420 o= | — 80.40 54 | 85.70 62 |89.50 70 | 97.30 80 [107.— |o1
o 75 | 80 | 85 | 2 | 20
I - — | — | 81.— 61 |88.10 68 | 96.50 |73 |105.— g8
|I§)]ON0 400 = — — } — | 92.— 69 | 96.60 77 [105.— 88 |114.— |100
| - | o |0 | 85 | 90 90
| [ | |

* GroBere als die Normal-Bohrungen bedingen Preisaufschlag.

Preise verstehen sich fir 1—24 Stick einer Gréfle, Mengenrabatt auf Anfrage.
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Guf3eiserne Riemenscheiben

in normaler Ausfihrung mit Armkreuz, fertig bearbeitet

1. Zeile: Preise und Gewichte fir ungeteilte Riemenscheiben.
2. Zeile: Preise und Gewichte fir geteilte Riemenscheiben.
3. Zeile: Normalbohrungen*) gemé&f3 Vorbemerkung 3 (Seite 64).

HUSTEN

Scdj\ei?hen- Breite der Scheiben in mm
urcn-
messer 230 260 280 300 325 350 375 400
mm DM | kg DMlkg DMlkg DM\kg DM[kg DM | kg DM]kg DM | kg~
1
500 47.—| 38 | 54.75| 43 | 54.60| 47 | 59.60| 52 | 64.20| 56 | 67.—| 60 n.h! 64 | 75.80| 70
51.20| 47 | 55.70| 51 | 58.70 55 | 63.50| 61 | 68.50| 64 | 73.—| 69 | 78.50 74 | 84.70| 79
DIN 85 90 90 90 95 95 100 100
52.20| 40 | 57.20| 45 | 60.70) 50 | 65.20| 55 | 69.30, 59 | 72.60| 63 | 77.— &8 | 81.60| 73
520 56.70|47,5] 61.30| 52 | 65.30 57 | 69.30| 62 | 74.—| 67 | 79.20/ 71 | 83.80| 78 | 91.20| 83
85 90 90 90 95 95 100 100
560 55.50| 44 | 60.30| 49 | 64.— | 54 | 68.—| 60 | 73.10! 65 | 76.60 69 | 81.30| 76 | 86.50| 80
60.30| 50 | 64.80| 56 | 69.—| 61 | 72.50 68 | 78.— 73 | 83.50/ 79 | 88.50 85 | 96.80| 90
DIN 85 9 90 90 95 | 95 100 100
| |
57.80 48 | 63.—| 53 | 67.—| 59 | 72.30 65 | 76.40 69 | 79.50 74 | 84.— 79 | 89.50| 85
600 62.80 54 | 67.70| 60 | 72.— | 67 | 77.— 74| 81.60| 78 | 86.80 84 | 91.50| 89 [100.— | 96
85 90 9 90 95 95 100 100
630 61.50| 50 | 66.60) 56 | 71.70 62 | 76.80 69 | 82.—| 74 | 85.— 80 | 91.50| 85 | 98.— | 95
66.80| 57 | 74.50] 63 | 77.—| 70 | 81.80 78 | 87.50| 84 | 92.80 90 [100.— | 99 [110.— 108
DIN 85 90 90 90 | 95 | 95 | 100 100 |
67.20| 51 | 73.50 57 | 78.70| 64 | 87.10 72 | 91.50 78 | 96.60 85 [104.—| 92 [110.— 100
650 73.—| 58 | 79.—| 65 | 84.50| 73 | 92.80 81 | 97.80 88 [105.— 96 [113.— 109 [123.— [114
85 90 90 | 9 | 95 95 100 100 |
| | |
710 77.—-| 59 | 84.20 66 | 89.30| 73 | 93.50 80 [100.—| 87 108.50 96 |119.50[105 [122.— 116
5 83.80| 67 | 90.50/ 75 | 96. — 83 [100.— 90 [107.— 99 [118.— 108 [130.— (119 |136.— [131
IN 90 95 95 | 95 | 100 100 105 105
81.50| 64 | 88.10) 71 | 94.— 78 | 98.50 85 [107.—| 92 |143.— 101 h26.— 112 |132.— 121
750 88.70| 73 | 94.80 80 [101.— 88 [105.— 96 [114.— 104 |124.— 114 [137.— 126 [148.— [139
90 95 95 95 100 | 100 | 105 105
800 87.10| 70 | 94.50 77 [101.—| 84 [108.— | 92 |116.50/100 [122.—|109 [137.50 120 |143.— |132
DIN 94.80| 79 [102.— 87 [109.—| 95 |115.—|104 [125.—|112 [133.— (124 [150.- 136 |160.— [150
90 95 | 95 95 100 100 105 105
92.—| 76 [100.— 85 [106.50 93 |[114.50 103 [122.— 112 [132.— 123 [143.— 134 [152.— |147
850 100.—| 86 [108.— 96 [115.— 105 |122.— 116 [130.— 127 |144.— [140 [156.— 152 [170.— {176
95 100 100 | 100 105 105 110 110
900 100.— | 85 [110.— 96 [117.— 106 [123.— 116 [134.—[127 [143.—|139 [155.— 151 |163.—|165
DIN 109.— | 96 [118.— 109 |126.— |120 |131.— (132 [143.—!144 [156.— (157 |164.— [167 |182.— |186
95 100 [ 100 100 105 105 110 110
105.—| 91 [118.-— 105 [124.50 114 [132.50(124 [143.—|136 [146.50 (150 [160.— (165 |175.— 181
950 114.— (103 [127.— 118 [134.— 130 [141.— 141 |153.— |154 [161.— 172 |174.— 189 |195.— [208
95 100 | 100 100 | 105 105 110 110
1000 115.—|100 [126.— 112 [135.50 124 |143.— 135 [160.— 149 [164.—[165 [172.— 182 |187.50(200
DIN 125.— 113 [135.— 125 [146.— 141 |152.— 153 [170.—|171 [178.— |189 |187.— 208 [210.— 230
95 100 | 100 100 105 105 110 110
|

* Groflere als die Normal-Bohrungen bedingen Preisaufschlag.

Preise verstehen sich fir 1—24 Stick einer GréBe, Mengenrabatt

auf Anfrage.
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Guf3eiserne Riemenscheiben

in normaler Ausfihrung mit Armkreuz, fertig bearbeitet

NeBGH B M-

1. Zeile: Preise und Gewichte fir ungeteilte Riemenscheiben.
2. Zeile: Preise und Gewichte fir geteilte Riemenscheiben.
3. Zeile: Normalbohrungen*) geméf3 Vorbemerkung 3 (Seite 64).

H-U 8.1 E N

Scheiben: 11.5.4.M, Breite der Scheiben in mm
urcn=-
messer bei y= 120 140 170 200 230 260
mm 21 m/sek DM [ kg| DM 1 kgl DM | kg| DM ka| DM | kg| DM kg
100.— | 66| 110.— | 73| 116.— | 86| 122.— | 98| 127.— |110| 138.— |123
1050 380 | 110.— | 77| 121.— | 84| 128.— | 96| 138.— [111] 150.— |[125] 157.— |139
85 90 95 95 100 105
111.50 | 74| 114.— | 83| 123.50 | 95| 129.— |109| 135.— |123| 143,— |137
1100 360 122.— | 85| 126.— | 93| 136.— [103| 146.— [123| 159.— |140| 164.— |155
85 90 95 95 100 105
114.50 | 78| 120.— | 89| 430.— 102 138.— [115| 149.— |129] 155.— |143
1130 350 126.— | 89| 132.— |100| 143.— [114]| 156.— |129| 169.— [147| 177.— |162
85 90 95 85 100 105
120.— | 89| 125.— | 99| 135.— |113| 146.— |126| 155.— |141| 166.— |156
1190 340 | 132.— [102]| 138.— |112| 149.— |128| 166.— |143| 176.— 160| 190.— |178
85 90 95 95 100 105
125.— | 94| 131.50 |106| 143.— |117| 153.— [131] 163.— |146| 176.— 161
1220 325 137.— |107 | 145.— [118| 458.— |134| 173.— 149 185.— |[167| 201.— |184
90 95 100 100 105 110
1250 127.— | 98| 138.— [111| 146.— |123| 162.— [137| 174.— [151] 183.— |167
DIN 320 | 140.— [112| 152.— |127| 161.— [141| 183.— [155| 197.— [173| 210.— 189
90 95 100 100 105 110
— 163.50 |134| 172.— |146| 185.— [162| 189.— 176
1310 305 =2 - 180.— 153| 195.— |168| 210.— {184| 219.— |202
s — 100 100 105 110
= - 172.— |145| 179.— 159 | 196.— |174| 201.— |189
1370 290 —_ - 189.— |166| 203.— [183] 222.— |199| 230.— |217
100 100 105 110
1400 = 182.— 152| 192.— [167] 204.— 180| 210.— |197
DIN 285 = - 200.— |175| 217.— |190| 231.— (210| 241.— (224
= - 105 105 110 15
= — 220.— |170| 230.— |185| 250.— [201| 262.— [218
1500 265 = — 252.— |196| 260.— [214 | 283.— (230 299.— (250
= — 105 | 105 110 115
1600 = — 279.— |222| 318.— |255| 337.— |284
DIN 245 = — = 345.— |248| 383.— |285| 405.— (315
= — - 105 110 115
1800 = - - 360.— |262 | 389.— |293| 420.— |330
DIN 225 = - - 418.— (290 461.— [325] 495.— |365
- 105 110 115
2000 = e = #M7.— |320| 440.— |350| 472.— 387
DIN 200 — —_ - 482.— |352| 508.— [385| 556.— |425
e — 105 10 115

*) Groflere als die Normal-Bohrungen bedingen Preisaufschlag.

1. Preise verstehen sich fir 1—24 Stick einer Gréfle, Mengenrabatt auf Anfrage.
2. Sd}exaefn iiber 2000 mm Durchmesser und mit gréBeren als vorstehend angegebenen Breiten
auf Anfrage.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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Guf3eiserne Riemenscheiben

in normaler Ausfihrung mit Armkreuz, fertig bearbeitet

NEHEIM-

1. Zeile: Preise und Gewichte fir ungeteilte Riemenscheiben.

2. Zeile: Preise und Gewichte fiir geteilte Riemenscheiben.

3. Zeile: Normalbohrungen*) gemdéf3 Vorbemerkung 3 (Seite 64).

HUSTEN

Scé‘eibﬁ”' U.i.d. M. Breite der Scheiben in mm
urcn-
messer bei v= 280 300 395 350 375 400
mm 21 mysek | DM |kg DM kg| DM kg| DM Jkg DM kg| DM kg
146.— (137 153.— |146| 172.— |[170| 186.— 189 193.— [193| 202.— (210
1050 380 166.— (154 | 174.— (169 | 193.— [184| 211.— [201| 221.— |230]| 233.— |242
105 105 110 110 115 15
157.— |151| 164.50 |164 | 183.— [176| 197.— 195| 195.— 205| 209.— |221
1100 360 | 178.— |173| 187.— [185| 205.— [203| 223.— |220| 232.— |238| 241.— |254
105 105 110 110 115 115
169.— 157} 176.— (171 | 193.— [184| 206.— |200| 212.— 211 | 219.— |229
1130 350 | 192.— |178] 199.— [196| 218.— |208| 233.— (232 | 243.— [242| 252.— (262
105 105 110 110 15 115
177.50 |170| 186.— (186 203.— [192| 214.— |210| 223.— [225| 236.— |245
1190 340 | 204.— 196] 211.— [215| 228.— 226 | 242.— [239| 255.— |254| 272.— |280
105 105 110 110 115 115
183.— |177| 197.50 (192 213.— |205| 221.— |220| 236.— [231| 244.— [250
1220 325 | 208.— |202| 224.— [221| 239.— |236| 250.— [248| 270.— |270| 281.— |287
110 110 15 115 120 120
1250 198.— (181 206.— (197 | 218.— |209| 229.— |224 | 242.— (234| 256.— |258
320 | 225.— |208| 234.— |226| 245.— |[240| 259.— |252| 277.— |274| 295.— |296
DIN 110 110 15 15 120 120
204.— 193 | 216.— (208 | 230.— (224 | 236.— |240| 258.— |252| 264.— |275
1310 305 | 231.— |220| 245.— [237| 258.— [256| 267.— (276| 296.— |296| 304.— 317
110 110 115 115 120 120
245.— |205| 229.— |220| 240.— |238| 257.— |258| 268.— |274| 280.— |296
1370 290 243.— (234 259.— |252| 269.— (272 291.— [294| 307.— [316| 322.— |340
110 110 115 115 120 120
1400 229.— |212| 237.— |226| 243.— 246 | 267.— |267| 282.— |286| 294.— |307
| 285 | 259.— [241| 269.— |260| 274.— |282| 302.— |306| 323.— [328| 338.— 352
DIN 115 115 120 120 125 125
271.— |235| 274.— |256| 300.— |281| 315.— |311| 322.— [332] 358.— |360
1500 265 307.— |271| 311.— |293| 336.— (330| 356.— |354| 369.— |375| 412.— |402
115 15 120 120 125 125
1600 359.— (308 | 379.— |330| 396.— (353 | 417.— [372| 440.— |414| 468.— |459
DIN 245 427.— (340 | 439.— 370| 453.— /390 | 472.— |410| 503.— |460| 538.— |504
115 15 120 120 125 125
1800 438.— |355| 465.— (381 | 487.— 417| 513.— |450| 544.— |492| 572.— |530
DIN 225 517.— (391 528.— 417 | 545.— (454 | 580.— |495| 623.— |541 | 658.— |583
115 115 120 120 125 125
2000 492.— |404 | 523.— (433 | 553.— [475| 586.— |516] 630.— |575| 685.— |645
IN 200 570.— |446| 603.— 480 | 640.— |525| 682.— |575| 722.— |635| 789.— |707
D 115 115 120 120 125 125

*) Grofiere als die Normél-Bohrungen bedingen Preisaufschlag.
1. Preise verstehen sich fir 1—24 Stick einer Grofie, Mengenrabatt auf Anfrage.
2. Scheiben iiber 2000 mm Durchmesser und mit groBBeren als vorstehend angegebenen Breiten

auf Anfrage.
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HUSTEN

HEINRICH B.E§CH NEH EW -

Biuchsenscheiben
aus Gufleisen

in geteilter Ausfihrung
mit geteilten Einlegebiichsen

Breite 100 mm 140 mm 170 mm 20 mm
D :;cct;]mgls;er Preis %‘;‘;l':g_' Preis %’I;%'lgf Preis %3‘;33: Preis cgg‘;";gj

DM mm DM | mm DM mm DM mm
200 14.90 | 60 17.40 | 60 19.30 70 21.50 70
224 17.— | &0 20.10 l 60 21.20 70 23.50 70
250 18.30 60 20.90 60 22.80 ; 70 24.70 70
280 19.90 @ 60 23.70 } 60 2510 70 26.80 70
315 22.90 60 26.40 1 60 2830 @ 70 31.— 70
355 23.60 | 60 27.10 60 29.40 | 70 31.90 70
400 27.— i 60 31.40 | 60 35.20 | 70 37.20 70
450 30.40 i 60 36.10 | 60 39.80 @ 70 43.80 70
500 3480 @ 60 39230 @ 60 43.30 | 70 47.30 70
560 37.40 70 44.50 70 49.80 70 55.— 70
630 42.30 70 50.30 70 55.80 ! 80 62.— 80
710 57.— 70 64.30 80 70.30 | 80 77. 80
800 64.80 70 73.20 80 80.30 | 80 88.— 80
200 73.50 70 83.50 80 91.30 | 80 100.— 80
1000 — 96.60 80 105.— | 80 114. 80

Einlegebiichsen

Fir eine Bichsenscheibe ist ein Satz (= 2 geteilte Ringe) Einlegebichsen er-
forderlich. Die Preise der Einlegebiichsen verstehen sich je Satz und haben nur
dann Giltigkeit, wenn die Bichsen in Verbindung mit Riemenscheiben geliefert
werden. Bei Einzellieferung wird 30% Avufschlag berechnet.

Wellend | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75

. Grundbohrung Preis in DM pro Satz
60 4.— | 3.90 | 3.70 | 3.50 | 3.30 1320 — | — | — | —
70 — | 490 470 450 430 420 4.— 380 | — | —

80 — | 630 | 610 | 5.90 5.70 : 5.40 ! 5.10 ‘ 4.80 | 4.50 | 4.30

FUR JEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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RELP-RAECH BESEHN NEHEIM - HUSTEN

Losriemenscheiben

mit Kugellagern mit Leerlaufbichse

T

Preisaufschlage fir Einrichtung der Losriemenscheiben oder Keilriemenscheiben
fuor Kugellagerleerlauf einschl. Ring-Pendellager mit Spannhilse Reihe 12K + H
und VerschluBdeckel mit Filzringen.

Bezeichnung Mindestlédnge der Aufpreis fir
Bohrung der eingebauten Nabe einschl. Deckel Kugellagerausriistung
e Ring-Pendellager mm DM
30 1207 K+H 7 110 56.—
35 1208 K-+H 8 115 62.—
40 1209 K+H 9 120 66.—
45 1210 K-+ H 10 130 72.—
50 1211 K4H 1 135 78.—
55 1212 K+ H 12 140 97.—
60 1213 K+ H 13 145 103.—
65 1215 K+ H 15 155 122.—
70 1216 K+ H 16 160 136,—
75 1217 K4+H 17 170 166.—
80 1218 K+ H 18 180 207.—
20 1220 K+ H 20 200 305.—
100 1222 K+ H 22 245 370.—

Die Preisaufschldge gelten fir einteilige Riemenscheiben (Keilriemenscheiben)
bis einschlieBlich 1000 mm Durchmesser in normaler Ausfihrung.

Losriemenscheiben ohne Biichse mit Schmiernute und Schmierloch fiir Stauffer-
bichse werden, wenn die Bohrung und die Nabenlédnge normal sind, mit einem
10%igen Aufpreis berechnet. Mehrpreis fir Staufferbichse siehe Seite 31.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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NEHEIM - HUSTEN

HEINRICH DESCH 07@

Guf3eiserne Leerlaufbichsen

1/, = einteilige Ausfihrung 2/, = zweiteilige AusfUhrung
1. und 2. Zeile: Preise und Gewichte fur einteilige Ausfihrung.

T

3. und 4. Zeile: Preise und Gewichte fir zweiteilige Ausfihrung.

Riemen-
) 81 | 125 | 145 | 175 | 205 | 235 | 265 | 285
Wellen-| Lauf- S‘E‘;ﬁ:’;"‘e 60 |61—80| _120 | —140 | —170 | —200 | —230 | —260 | —280 | —325

] flachen-

@  |Lauffiéichen-
Lange 60 80 100 120 130 140 150 180 200* 220%
mm mm in mm

y lom| 11.— | 11.30 | 12.30 | 12.70

25 45 t |kg| 1,7 | 1,9 | 22 | 24

30 50 5, |PM|18.40] 18.70 | 20.70 | 20.90
* |kg| 24| 26 | 29 | 3.1

i IDM|11.40 | 11.80 | 12.90 | 13.40 | 14.50 | 15.30 | 16.—
35 55 ¥ Tkagl 2.2 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9
40 60 2/ DM|18.80 | 19.25 | 24.— | 21.80 | 23.80 | 25.20 | 26.50

* tkg| 2,8 | 29 3,3 3,6 3,8 4,3 4,7

" DM|12.80| 13.— | 14.— | 14.70 | 16.— | 16.70 | 18.20 | 20.— { 21.20
45 65 1 kgl 24 | 28 | 31 38 | 44 5 55 | 61 6,7
50 70 y, [PM|[21.1021.50 23.70 | 24,30 | 26.60 | 27.80 | 29.— | 34.70 | 49.30

% - kkg1-33 | 37 3,9 4,7 53 58 7,8 94 | 14,4

1, DM|14.—| 14,40 | 15.40 | 16.10 | 17.40 | 18.30 | 20.— | 22.10 | 24.20

55 75 kg| 4.1 4,4 4,8 53 6,1 6,7 7,9 88 | 10,5
60 80 2, [PM|22:20] 22.80 24.90 | 25,50 | 28.40 | 29.— | 33.20 | 37.20 | 53.60
® lkg| 48 | 53 | 55 6,3 73 | 7.8 |111 1125 Q195
iy, [PM[15.30| 15.70 | 16.90 | 17.40 | 19.10 | 20.40 | 22.20 | 23.80 | 26.— | 28.90
65 85 1 lkgl 47 | 5 54 | 58 | 69 | 7.8 9 10 1,3 | 128
70 90 y, [DM|24.60( 25.— | 27.50 | 28.20 | 30.60 | 32.80 | 35.40 | 39.40 | 57.20 | 59.70
® tkg| 56 | 6,1 6,7 7.1 8,4 9.2 |11.4° | 122 20 | 26,7
y, |PM 17.20 | 18.40 | 18.70 | 20.20 | 21.40 | 24.— | 26.20 | 29.20 | 32.60
75 95 I kg 6'4a | 6,7 6,9 7.8 84 | 106 | 11,2 134 | 154
80 105 ge |IPM 27.10 | 28.90 | 29.50 | 31.80 | 33.80 | 36.60 | 41.70 || 61.50 | 64.70
"% kg 67 | 7,3 7,8 89 | 94 | 11,7 | 133 f205 | 245
i, [PM 18.90 | 20.80 | 21.80 | 24.20 | 26.40 | 27.80 | 31.— | 34.40 | 37.80
85 110 kg 7,2 | 81 89 | 10,4 | 12,1 | 134 |144 | 166 | 188
90 120 2y |PM 29.90 | 32.30 | 33.20 | 37.60 | 41.60 | 42.10 | 49.50 } 69.10 | 77.60
kg 85 | 95 10 | 11,7 [13,3 | 14,6 [184 § 27,7 | 311
iy, [PM 21.50 | 23.20 | 24.90 | 27.40 | 29.40 | 32.20 | 35.50 | 40.40
95 125 ' lkg 8,4 9,2 |105 | 124 | 138 | 148 | 169 | 192
100 130 2/, |PM 33.20 | 34.80 | 38.90 | 43.50 | 45.40 | 51.50 | 73.20 | 85.50
' kg ‘| 10 |10,5 |125 | 143 |154 | 192 | 30 | 333

*) Geteilte Leerlaufbiichsen Uber 180 mm Lauffléchenlénge werden mit beiderseitigem Bund
ausgefihrt.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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HEINRICH DESCH NEH.EI'M - HUSTEN

Elasto-Riemenspannrolle (Deutsches Patent)

mit Gummidrehfeder und Feineinstellung

St

2

—

Diese, das Verhéltnis der freien Trumkrafte aus-
drickende Eytelweyn'sche Formel besagt, daf3
die Leistungsfahigkeit eines Riementriebes bei
sonst gegebenen Verhdltnissen nur noch durch
den Umschlingungswinkel o positiv beeinfluf3t
werden kann, d.h. vergréflert man den Win-
kel @, so steigert sich die Riemenleistung etwa
in der # - o' ten Potenz von e (e = naturlicher
Logarithmus = 2.718. .).

Die neue Desch-Elasto-Spannrolle mit Gummi-
drehfeder und Feineinstellung ist im Hinblick
auf ihre kleinen Baumafle, universelle Einstell-
barkeit und einfache, solide Konstruktion das
Antriebs-Element, um die Leistungsfahigkeit und
den Wirkungsgrad offener Riementriebe ganz
bedeutend zu verbessern. Der kurze Achsab-
stand, der kleine Raumbedarf, die geringe Vor-
spannung, die kirzere Riemenlénge und die
Verringerung der Lagerbelastung sind weitere
Vorteile, die der

Elasto-Spannrollentrieb

gegeniber dem einfachen offenen Riementrieb
hat.

Schwingungstechnisch ist die Desch-Elasto-
Spannrolle unerreicht. Das gummigefederte Sy-
stem mit seinen vorziglichen Dédmpfungseigen-
schaften macht den oft bei Spannrollen Gb-
lichen Einbau von Schwingungsddmpfern Gberflissig. Ein weiterer, ganz beacht-
licher Vorteil der neuen Elasto-Spannrolle besteht darin, daf3 es bei dieser
verschiedene Bauarten, wie links, rechts, von unten oder von oben einfallend,
nicht gibt. .

Eine Standard-Avsfihrung fir alle Belastungs- und Einbaufdlle

Montage-Ungenauigkeiten lassen sich bei endgiltiger Einstellung der Elasto-
Spannrolle leicht ausgleichen.

Die in das lose Riementrum eingeschwenkte Elasto-Spannrolle wird mit einem
normalen Schraubenschlissel so eingestellt bzw. vorgespannt, wie es die je-
weiligen Betriebsverhélinisse erfordern.

Die Spannrolle wird, wenn nicht ausdricklich anders gewinscht, mit gerade
gedrehtem Kranz geliefert.

Bei Anfragen, sofern notwendig, Skizze (Handskizze geniigt) beifigen und
techn. Daten, wie N (PS), n (U..d.M.), Scheiben-& (mm), Riemenbreite (mm)
Achsabstand (mm), Art der treibenden und der getriebenen Maschine, angeben.

FORJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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HEINRICH BD'E S CH NEHEIM-HUSTEN

Einarmige
Elasto-
Riemenspannrollen

ie- 5 Rol- | Ent- Fufiplatt FuB3schraub
NS e I A A o e e P
© |breite] @ [Breite arm | nung ®|Breite| ke ferng.| ke | 5 |wicht -
O | max D | B von — bis R E h ad| ¢ pO.] s | B

c
mm | mm | mm mm mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | < | kg DM

70112 | 80]220—250({160 130125125 18 | 80 M 12 4| 14 [123.—
100|140 | 112 |240—300|200 | 158 | 140 | 160 ' 23 | 110 M 16 4 | 21 [141.—
140|200 | 160 | 260—355]250 | 190 | 160 | 200 28 | 140 M 16/ 4 | 35 |198.—
200 280 # 224 |340—420| 300 | 250|200 | 250 32 | 180 (M 20 4 | 62 |247.—

& W N o=

Doppelarmige

Elasto-
L ]
Riemenspannrollen
Rie- | Rollen Hahe Rol- | Ent- Ge- | pup- | FuBplatten | FuBschrauben | =
g | men- Brei- len- | fer- samt-| hshe | Lang. | Star- | Ent- | Star- | _ | % ;
??3 breite| & rtee i arm [nung| ! [breite ° elB?e'}?e‘ ke ferng.! ke |5 3 e
O| max] D| B |von-bis | R E L h |0 ¢ O] s |B|O
mm {mmjmm| mm mm | mm [mmlmm | mm | mm | mm | mm [ mm | < | kg | DM
: [
150- |180- 402- 626- s
33 250 200 !280 260.355 265 502 213 726 160 | 200 l 28 140 |[M 16 ||e 4| 65|380.—
220- 1250- 526- 702- :
44 310 280 1355 340-420 | 335 531 216 807 200 | 250 | 32 180 |M 20 JIE4 110|475.—

MafBBe, Abbildungen und Gewichte nicht streng verbindlich.
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HEINRICH DESCH NEHEIM - HUSTEN

Keilriementriebe, Keilriemen und
Keilriemenscheiben

Aufbau und Eigenschaften der Keilriemen.

a) Normale Keilriemen.

Aus Abbildung 1 ist der Aufbau eines normalen Keilriemens zu erkennen. Das
Zugfadenpaket ,a”, das aus vielen einzelnen, in Gummi gebetteten Kordfaden
besteht, hat die Aufgabe, die beim Antrieb gegebenen statischen Krafte zu
Ubertragen. Das Gummipolster ,b" gibt dem Riemen die erforderliche Seiten-
festigkeit und vergréfert die Flankenanlageflache, wodurch die spezifische
Flachenpressung in zul@ssigen Grenzen
gehalten wird. Das Umhullgewebe ,c”
schitzt sowohl das Zugfédenpaket als
auch das Gummipolster vor Einflissen
mechanischer und chemischer Art. Da-
riber hinaus gibt das Umhillgewebe dem
Keilriemen erst die erforderliche Stabili-
tat und seine endgiltige Festigkeit. Der
normale Keilriemen ist gegen Tempera- Abbildung 1

turen von + 60 bis — 25° C praktisch unempfindlich. Chemische Démpfe (ScGure-
und Basendampfe) sind ebenfalls fir den Keilriemen nicht schadlich, wenn deren
Konzentration den Grad nicht Uberschreitet, der den Aufenthalt von Personen
ohne Schutzkleider im gleichen Raum noch zulaft.

b) Keilriemen mit abgesetzter Kante.

Abbildung 2 zeigt einen Keilriemen mit abge-
setzter Kante. Riemen dieser Art werden vor-
zugsweise im Werkzeugmaschinenbau und Uber-
all da verwendet, wo es auf hdchste Genavig-
keit bei verhaltnismafig hoher Laufgeschwindig-
b keit ankommt. Diese Riemen haben zwar eine

etwas groflere Profilhéhe und somit einen
: € groBeren Biegewiderstand, zeichnen sich jedoch
it durch ihre grofie Laufruhe und Profilgenauig-

i keit aus. (Siehe Desch-Mitteilungen D K 201)

¢) Kabelkordkeilriemen.

Fir kleine Scheibendurchmesser, grofien Biegewechsel, kurzen Achsenabstand
und Antriebe mit geringer Nachspannméglichkeit hat sich der im Kraftfahrzeug-
und Werkzeugmaschinenbau bevorzugt ver- -
wendete Kabelkordriemen (Abbildung 3) gut
bewdhrt. Diese Riemen haben einen sehr

geringen Biegewiderstand. Kabelkordriemen el
werden aus technischen Grinden nur in den
Querschnitten 13/8 bis 20/12,5 bei Riemen- b
léngen bis etwa 2200 mm hergestellt. (Siehe
Desch-Mitteilungen D K 201.) <

Abbildung 3
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d) Olfeste Keilriemen.

Fir Antriebe, die durch OI, Fett, Benzin oder sonstige organische Quellmittel
gefdhrdet sind, liefern wir &lfeste Keilriemen. Herstellungstechnische Schwierig-
keiten gestatten aber die Fertigung dieser Riemen lediglich in bestimmten
Querschnitten und Langen. Wir bitten deshalb, 6lfeste Keilriemen von Fall
zu Fall anzufragen. Ferner méchten wir noch darauf hinweisen, daf3 Keilriemen
der genannten Art aufler ihrer Unempfindlichkeit gegen Ol, Fett und Benzin
auch hitzebesténdig bis +80°C sind und eine grofiere Verschleif}festigkeit
sowie eine geringere Alterung haben, als Keilriemen normaler Qualitéat. (Siehe
Desch-Mitteilung D K 201.)

e) Elektrisch leitfahige Keilriemen,

Fir Antriebe in explosionsgeféhrdeten R&umen, wie Pulverfabriken, Benzin-
schiffen, Gastankanlagen, Aluminiumfabriken, MGhlen usw. empfehlen wir die
Verwendung von Keilriemen aus elekirisch leitféhigem Gummi, bei denen die
sich etwa bildende und evil. zu Explosionen fiihrende statische Elektrizitat so-
gleich Uber die Scheiben abgeleitet wird. Der Sicherheit halber ist der jeweilige
Maschinensatz, der dgut geerdet sein muf3, vor Inbetriebnahme auf seine elek-
trische Leitfahigkeit zu prifen.

DEEEh-Keilriementriebe for besondere

Antriebsverhdltnisse

a) Oesch-Keilriemenflachtriebe.

Fir solche Antriebsfélle, wo eine Schwung- oder Flachriemenscheibe vorhanden
ist und das Ubersetzungsverhdltnis mindestens 1:4 betragt, ist schon aus wirt-
schaftlichen Grinden ein Desch-Keilflachtrieb am Platze. Bei diesen Antrieben
arbeitet, wie schon der Name sagt, der Keilriemen auf der kleinen Scheibe als
Keilriemen und auf der grof’en Scheibe praktisch als Flachriemen. Wir haben
derartige Antriebe schon 1000 fach mit bestem Erfolg ausgefihrt. Die Dimen-
sionierung derartiger Antricbe missen wir uns jedoch auf Grund der gemach-
ten Erfahrungen von Fall zu Fall vorbehalten. (Siehe Desch-Mitteilung DK 201.)

b) Oesch-Keilriementriebe fiir senkrecht stehende Wellen. ‘
Auch bei Antrieben mit senkrecht stehenden Wellen hat sich der Desch-Keil-

riementrieb gut bewdhrt. Bei der Bemessung solcher Antriebe ist darauf zu
achten, daf3 das Eigengewicht der Riemen im negativen Sinne auf deren Lei-
stungsfahigkeit wirkt. Die Scheiben werden unseren Erfahrungen entsprechend
mit Gberhdhten Rillen ausgefiihrt, um ein Abspringen der Riemen zu vermeiden.

c) [esch-Keilriementriebe fiir gekreuzte Wellen (halbgeschr. Keilriementriebe).
Wenn der Achsenabstand geniigend grof3 und das Ubersetzungsverhdlinis nur
gering ist, lassen sich auch halbgeschrankte Keilriementriebe ausfGhren. Der
Achsenabstand soll bei solchen Antrieben etwa 5mal (Dm + B) sein.
Hierin bedeuten: Dm = Durchmesser der gréBten Scheibe des Antriebes,

B = Kranzbreite der Keilriemenscheibe. D
Bei der Berechnung halbgeschrénkter Keilriementriebe sind ferner noch einige
Faktoren zu beachten, die sich hier nicht in kurzer knapper Form zusammen-
fassen lassen. Wir empfehlen deshalb, uns die Berechnung zu Uberlassen, wozu
wir jederzeit gern bereit sind.
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Gestaltung und Berechnung
der Ilesth-Keilriementriebe

a) Allgemeines.

Die Berechnung eines Desch-Keilriementriebes hangt von einer Summe Faktoren
ab, die, von Fall zu Fall richtig gegeneinander abgewdgt, ein Optimum an
Leistung und Lebensdaver des Antriebes erwarten lassen. Unsere Fachingenieure,
die Uber umfangreiche Erfahrungen auf antriebstechnischem Gebiet verfiigen,
beraten Sie gern kostenlos, unverbindlich und individuell. Fir alle von uns be-
messenen und gelieferten Aniriebe (Scheiben und Riemen) Ubernehmen wir
im Hinblick auf deren einwandfreies Arbeiten volle Garantie.

b) Berechnungsgang.
Um die Abmessungen eines Desch-Keilriementriebes festlegen zu kénnen, ge-
nigt es im allgemeinen, folgende Daten zu kennen:

1. Die zu Ubertragende Leistung in PS oder kW.

2. Die Drehzahl der treibenden Maschine in der Minute.

3. Die Drehzahl der angetriebenen Maschine in der Minute.

4. Die Art der treibenden wie der angetriebenen Maschine.
Falls beziiglich Achsenabstand, Scheiben-Durchmesser, Scheibenbohrung, Nuten-
abmessung, Nabenlange, Nabenstellung usw. keine bestimmien Angaben ge-
macht werden, nehmen wir diese bei Angebotsabgabe einstweilen als normal
an. Ist man in der Wahl der Scheiben-Durchmesser und des Achsenabstandes frei,
so empfiehlt es sich im allgemeinen, die Durchmesser so grof zu wdhlen, daf3
die durch Drehzahl und Scheiben-Durchmesser bestimmte Riemengeschwindig-
keit (Formel 1, Seite 85) etwa 20 m/sec betrdgt.
Bei dieser Riemengeschwindigkeit Ubertrégt der Keilriemen etwa seine gréfite
Leistung, so daf} fir den zu berechnenden Antrieb sich die geringste Riemen-
zahl ergibt. Aus normtechnischen Grinden wird bei der Dimensionierung der
grofie mittlere Scheiben-Durchmesser des Antriebes nach Tafel 1 (Seite 86)
gewdhlt. Den kleinen mittleren Scheiben-Durchmesser bestimmt man alsdann
nach Formel 2, Seite 85.
Die Wahl des Riemenquerschnittes erfolgt nach Tafel 3, Seite 86, wobei jedoch
immer zu prifen ist, ob der gegebene kleine mittlere Scheiben-Durchmesser
fir den sich nach Tafel 3 ergebenden Riemenquerschnitt biegetechnisch noch
zulassig ist. (Siehe Tafel 2, Seite 86.)
Sofern keine zwingenden Grinde vorliegen, soll man nicht an das unterste,
noch gerade zuldssige DurchmessermaBB herangehen, insbesondere dann nicht,
wenn Drehzahlen und Betriebsdauer sehr groB sind. Die Scheibenauf3endurch-
messer werden ebenfalls nach Tafel 2, Seite 86 bestimmt.
Nachdem Riemenquerschnitt und Scheiben-Durchmesser bestimmt sind, rechnet
man die Riemenlénge nach Formel 3, Seite 85 aus, wobei als Achsenabstand
zunéchst das Durchmessermaf3 der grofien Scheibe des Antriebes angenommen
wird, sofern ein bestimmtes Maf3 hierfUr nicht vorgeschrieben ist. (Formel 4
und 5, Seite. 85.)
Spdater ist der Achsenabstand dann evtl. so zu berichtigen, daf3 eine vorhandene
Riemenlédnge nach Tafel 4 b, Seite 87 pafl3t und der Keilriemen die richtige Vor-
spannung nach Tafel 5, Seite 88 hat. Der Unterschied zwischen Mittellange und
Innenldnge nach Tafel 2 (Seite 86) ist dabei zu beachten.
Anschlieflend wird der Umschlingungswinkel an der kleinen Scheibe nach der
Formel 6, Seite 85 bestimmt. Der hieraus resultierende Leistungsfaktor ist aus
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Tafel 6, Seite 88 zu entnehmen. Nunmehr kann die effektive Leistung des ein-
zelnen Riemens in Verbindung mit Tafel 7, Seite 88 ermittelt werden. Die An-
zahl der erforderlichen Keilriemen bestimmt man nach Formel 7, Seite 85.
Zum Schluf3 wird noch die Biegewechselzahl pro Sekunde nach der Formel 8,
Seite 85 ermittelt. Die sekundliche Biegewechselzahl soll 40 nicht Uberschrei-
ten, da sonst die durch die innere molekulare Arbeit des Riemens erzeugte
Waéarme nicht abgeleitet werden kann, was dann zu einer schnellen Zerstérung
der Keilriemen fUhren wirde.

Desch-Keilriementrieb zur Ubertragung von 12 PS von einem Deutz-Diesel
auf eine 1%, t Bauwinde. &6 Riemen Profil 17.
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Berechnungs-Formeln:
dm + T - n1

1. Riemengeschwindigkeit: v = ——/— ;
2. Kleiner mittlerer Scheiben-&: dm :Dﬁmn'n2 ;
. : . (Dm—dm)?
3. Mittlere Riemenlénge:Lm = 2 A+ 1,57 (Dm + dm) +TA .
1 Din — dm)?
3a. Achsenabstand: A = 5 [Lm — 157 Dm + dm) — ( "—Lm—m)};

4. Empfehlenswerter Achsenabstand: A & Dm;

d
5. Kleinster Achsenabstand: Ak = Di_Ql—_——m + 1,2 h;
— d
6. Umschlingungswinkel: = 180 — - (DmA 2 ;

5 N —+ Sicherheitszuschlag S
~ N, je Riemen X Leistungsfaktor

D s
8. Biegewechselzahl: B = —L—!_< 40/sek

m

7. Riemenzahl:

v = Riemengeschwindigkeit in ,m/sek” h = Riemenh&he in ,mm”

dm = klein. mittl. Scheiben-¢ in ,m* (mm) B = Umschlingungswinkel in ,0"
D m= grof3. mittl. Scheiben-¢ in ,m“ (mm) Z = Riemenzahl

n, = Drehzahl d. klein. Scheibe in ,U.i.d.M.” N = Gesamtleistung in ,PS”

ne = Drehzahl d. groB. Scheibe in ,U.i.d.M.” N, = Leistung je Riemen in ,PS”

Lm = mittlere Riemenlénge in ,mm” (m) § = Sicherheitszuschlag in ,PS”

A = Achsenabstand in ,mm” B = Biegezahl pro Sek.

c) Berechnungsbeispiel:

FUr nachstehend aufgezeichnete Antriebsverhdltnisse ist ein Desch-Keilriemen-
trieb zu berechnen:

Gegebene Daten: Diesel-Motor N = 40 PS, n = 520 U.i.d.M.

Getrieben wird ein Lichtstromgenerator mit n = 1500 U.i.d.M. Die Scheiben-
Durchmesser und der Achsenabstand sind nicht begrenzt und kénnen frei ge-
wdhlt werden. Scheiben-Bohrungen, Nuten- und Nabenabmessungen kénnen
einstweilen als normal angenommen werden.

Zu empfehlen ist, die Berechnung nach dem nachstehenden Schema vorzu-
nehmen, d.h., zundchst wird der grofie Scheiben-Durchmesser ,,Dm’ gewdhlt,
dann der kleine Scheiben-Durchmesser ,,Dm’ bestimmt. Hiernach wird die
Riemengeschwindigkeit ,v” ermittelt, um alsdann den Achsenabstand ,A“, die
Riemenldnge ,Lm", den Umschlingungswinkel , 5" und die Leistung bzw. Anzahl
der eniorderlichen Keilriemen zu errechnen. Abschlieflend wird die Biegezahl
ermittelt.

N =40 F/’S p >nach Tafel 8
ny, = 520/n; = 1500 U.i.d.M.
Dm=710/dm = 246 mm@ 7z — 06 _ .
v =193 m/sek 11.0,88
|_Am : gggomnTm —>nach Tafel 6  gewdhlt 5 Riemen
8 = 138° > nach Tafel 7 Profil 25 % 3000
2+193 _
B = —30'—2 13 Biegungen/sek
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HU.S T EN

1. Genormte mittlere Scheibendurchmesser (Nenndurchmesser)

28 32 36 40 45 50 56
63 71 .80 90 100 | 112 125
140 160 180 200 224 - 250 280
315 | 355 | 400 450 500 | 560 630
710 | 800 | 900 | 1000 1120 1250 1400
1600 | 1800 | 2000 | 2240 2500 { 2800 | 3150

2. Riemenquerschnitte b/h nach DIN 2215 (siche Abb. 4

6/4 85 | 10/6 138 | 17/11 | 20/12.5 | 25/16 | 32/20 | 40)25
SRR 5 O O e I -
Mittellange der Keilriemen = Innenlﬁngeiplgs mm %
12 16 | 20 25 | 32 | 4 | s0 | & [ 80 |

Kleinster noch zuldssiger Scheiben-o ,,dm mm
bei 10stindiger téglicher Betriebsdauver, mittleren Drehzahlen und

normalen Befrlebsbedlngungen

36

45 63 90

4 |

E .l & 8

| |

AuBendurchmesser = mlﬂlerer Durchmesser plus Riemenhéhe mm

.

112 160

1 ] 12|

225

315 450

20!

3. Wahl des Riemenquerschnittes (nur als Anhalt, nicht immer giltig)

bis 5 m/sek

Riemengeschwindigkeit , v"

510 m/sek

Uber 10 m/sek

8/5; 10/6 oder 13/8
10/6; 13/8 oder 17/11
17/11;20/12,5 od. 25/16
20/12,5; 25/16 od. 32/20
25/16; 32/20 oder 40/25
32/20 oder 40/25

40/25

Leistung
in PS
bis 2,5

¢ ol b
5==10
10 +—20

2040
40 80
80— 160
uber 160

6/4;8/5 oder 10/6
10/6 oder 13/8
17/11 oder 20/12,5

20/12,5 oder 25/16
25/16 oder 32/20
32/20 oder 40/25

40/25

40/25

6/4; 8/5 oder 10/6
10/6 oder 13/8
13/8 oder 17/11

17/11 oder 20/12,5
20/12,5 oder 25/16
25/16 oder 32/20
32/20 oder 40/25
32/20 oder 40/25

4 a. Endliche Keilriemen nach DIN 2216 (Lagerléngen von 25—35 m)

Breite b | Preisiem Teuer..Zuschlag|Verbinder je Riolis b } Preis | |e m lTeur::r -Luschlog [Verbinder je
DM | DM Stick DM . DM Stick DM
10 | 290 | —29 | —.0 20 | 430 | 0715 | —.55
13 340 | .31 —.45 25, | . —.65
17 3.95 —.49 —.50 32 | ‘ —.80
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4b. Endlose Keilriemen nach DIN 2215
Innen-‘ Stiick | Tever.- | Innen- | gy ‘Teuar.- Innen-r Stijd ‘Teuer.- Innen- | sk Tever.- | Innen- | gpig | Tever.-
linge | Zuschl. | ldnge | Luschl. | linge | | Zuschl. | ldnge ‘ Zuschl. } linge | Zuschl,
mm DM | DM [ mm  OM OM | mm | DM o | om | o oM | mm | on | oM
NormgrdBe 5 NormgréBe 6 NormgréfBe 8 NormgréBe 20 NormgréBe 25
Gewicht je Gewicht je Gewicht je Gewicht je Gewicht je
Ifd. m = 0,025 kg Ifd. m = 0,03 kg Ifd. m = 0,05 kg Ifd. m = 0,28 kg Ifd. m = 0,40 kg
160 —.98| —.10| 236 | 1.05 —.11 425 | 1.25| —.13| 850  3.70| —.65 | 1400 B.AS5 1.43
190 | 1.— | —.10| 265 | 1.10| —.11 450 | 130 —.13 | 950  4.15| —.73 | 1500 8.80 1.54
265| 140 —. 11| 300 | 1.10| —.11 475 | 1.30| —.13 | 1000 | 4.35| —.76 | 1700 | 10.10 1.77
345 | 110 —.11| 335 | 145 —.12| 530 | 1.40| —.14 | 1060 | 4.60| —.81 | 1800 | 10.70 1.87
335 | 1.15| —.12] 355 1.145| —.12 560 | 1.40| —.14 | 1120 4.90| —.85 | 2000 | 12.— 2.10
355 | 145 —12| 375 | 145 —.12| 600 | 1.45 —.15| 1180 | 5.15| —.90 | 2240 | 13.50 2.36
375 | 1.45| —.12| 400 | 1.20| —. 12| 670 | 1.50 | —.15]| 1250 | 5.45| —.96 | 2500 | 1545 2.65
400 | 145 —.12| 425 | 1.25| —13| 710 | 1.50| —.15]| 1320 | 5.75| 1.01 | 2650 | 16.05 2.80
425 | 1.20 | —.12 450 | 1.25 —.13 750 1.65| —.17 | 1400 | 6.05| 1.06 | 2800 | 17.— 2.98
475 | 1.25| —.13 900 | 1.75| —.18 | 1500 6.50 | 1.14 | 3000 | 18.25 | 3.18
560  1.30| —.13 1000 1.85| —.19 | 1600 7.05| 1.24 | 3150 | 19.20 3.36
1120 1.95| —.20| 1700 | 7.60 | 1.33 | 3550 | 21.70 3.80
1250 | 2.10| —.21 | 1800 | 8.15| 1.43 | 3750  22.95 | 4.02
1900 @ 8.70 | 1.52 | 4000 | 24.50 4.29
) ¥ 2000 | 9.20| 1.60 | 4500 | 28.— | 4.90
NormgroBe 10 NormgréBe 13 NormgroBe 17 | 2240 [ 10.30| 1.80 | 5000 | 32.— | 5.60
N . 2500 |11.65| 2.04 | 5600 | 38.— | 6.65
Gewicht je Gewicht je Gewicht je 2800 |13.15| 2.30 | 6300 | 45.— | 7.88
Ifd. m — 0.07 k ifd — 013k Ha. o ae 090 k 3150 14.85| 2.59 | 7100 | 53.— 9.28
. m = 0,07 kg . m=0,13 kg . V%9 | 3550 |16.80 | 2.94 | 8000 | 62.— | 10.85
| | | s
ave| sas| o] sen| vas|—un] | 20| —3n] tee |tors | 353 lilaes | > | 1200
450 | 1.40 —.14| 600 | 1.85| —.19 | 710 | 2.55| —32| 4500 (21,60 3.78 3
500 | 1.45 —.a5| 630 1.90|—a9 | 750 270 —.34 | 5000 |23.50 | 4.12 |
A530 | 1.45| —.15 670 | 1.90 | —.19 800 2.90| —.36 5600 | 26.60 | 4.66 ‘
560 1.50| —.45| 710 | 2.—|—.20| 850 | 3.05 —.38 300 |30.20 529 | |
600 | 1.55| —.16 750 | 240 | —.21 900 3.20| —.40 7100 | 34.35 | 6.—
630 | 1.60 | —.16 800 | 2.20 —.22 950 3.40 —.43 8000 '39.— | 6.8 r
710 ' 1.75 | —.18 850 | 2.25|—.23 :oog 3.:0 —.45
750  1.80| —.18 | 900 | 2.40| —.24 | 106 3.80| —.48 p =
800 1.90 —.19 | 950 | 2.45| —.25 | 1120 | 4.—| —.50| NormgréBe 32 | NormgriBe 40
850 | 1.95 _—_.20 | 1000 2.60 | —.,26 | 1180 | 4.25 —.53
900 ‘ 2.— | —.20 | 1060 | 2.80| —.28 | 1250 | 4.50 | —.56 Gewicht je Gewicht e
950 | 2.05| —.21 | 1120 | 2.90| —.29 | 1320 | 4.75| —59 | |fd.m = 0,66 kg Ifd. m = 1kg
1000  2.15| —.22 | 1180 | 3.— | —.30 | 1400 | 5.— | —.63
1060 | 2.20 —.22 | 1250 | 3.15|—.32 | 1500 | 5.40| —.68 | 2500 | 21.20, 3.70 | 5000 | 70.— | 12.25
1120 | 2.30| —.23 | 1320 | 3.35|—.34 [ 1600 | 5.75 —.72| 2650 | 22.50| 3.94 | 5600 | 81.— | 14.18
1180 | 2.40| —.24 | 1400 | 3.55| —.36 | 1700 | 6.10 | —.76 | 2800 | 23.90| 4.18 | 6300 | 93.90 | 16.43
1250  2.55 —.26 | 1500 | 3.75| —.38 | 1800 | 6.45| —.81 | 3000 | 25.80 4.52 | 7100 |108.60 | 19.—
1320 | 2.65 —.27 | 1600 | 4.05| —.41 | 1900 | 6.80 —.85 ! 3150 | 27.25 4.76 | 7500 |116.— | 20.30
1400 | 2.75 —.28 | 1700 | 4.25| —.43 | 2000 | 7.15| —.89 | 3350 | 29.10| 5.09 | 8000 [125.20| 21.90
1500 | 3.05| —.31 | 1800 | 4.50) —.45 | 2120 | 7.60 —.,95| 3550 | 31.—| 5.43 | 9000 (143.60 | 25.13
1600 | 3.35 —.34 | 1900 | 4.70| —.47 | 2240 | 8.10| 1.01 j 4000 | 35.30 6.18 [10000 |162.— | 28.35
1700 | 3.60| —.36 | 2000 4.90| —.49 | 2360 | 8.55| 1.07 | 4500 | 40.— 7.— |11200 [182.— | 31.85
1800 | 3.95| —.40 | 2120 | 5.25|-—.53 | 2500 | 9.10| 1.14 | 5000 | 44.50 7.79 112500 203.60 | 35.63
2000  4.55 —.46 | 2240 | 5.50| —.55 | 2650 | 9.65| 1.20 | 5600 | 53.— | 9.30 |14000 (228.50 | 39.99
2240  5.10| —.51 | 2360 | 5.75| —.58 | 2800 | 10.25| 1.28 | 6300 | 62.80, 11.— ;16000 |261.80 | 45.82
2500 5.70 —.57 | 2500 | 6.05| .61 | 3000 | 11.- | 1.38 | 7100 | 74.10| 12.97 [18000 |295.— | 51.63
‘ 1 2650 | 6.50| —.65.| 3150 [11.80 1.48 | 8000 | 86.80 15.19
| 2800 | 6.95| —.70 | 3550 | 13.95| 41.74 | 9000 100.90 17.65
: 3000 | 7.20 —.72 | 3750 [15.— | 1.88 [10000 115.— | 20.13
| 3150 | 7.75| —.78 | 4000 | 16.35| 2.04 |11200 |130.80| 22.89
4500 |19.— | 2.38 [12500 147.80 | 25.86
§ o 5000 [21.20 2.65 {14000 |167.50| 29.30 :
Patt ghdeuciia Ritnan 5600 | 23.70  2.96 (16000 |193.80 33.92 Srdizn
léingen bevorzugen. 6300 ‘26.70\ 3.33 18000 [220.— | 38.50 freibleibend
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5. Vorspannung der Keilriemen

Riemen- 6/4 8/5 10/6 13/8 17/11 | 20/12,5 | 25/16 | 32120 40/25
querschnitt (Z) (A) (B) (9] (D) (E)

Vorspannung in °
de,sﬁ’ieme:|%,:ge/° 1,214 |1,1-1,3[1,0-1,2 [ 0,9-21,1 ’0,a+1,0 0,6-0,8 (0,204

0,0--0,2 0,0

6. Leistungsfaktor, abhéngig vom Umschlingungswinkel

Umschlingungss® 90 | 100 | 110 | 120 | 125 | 130 | 135 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180
Leistungsfaktor 0.68 [ 0,73 | 0,78 | 0,82 | 0,83 | 0,86 | 0,87 | 0,89 | 092 | 0,95 |0,98 | 1

7. Leistung eines endlosen Keilriemens bei einem Umschlingungs-
winkel von 180°

Rismain. Keilriemen — NormgrdBe
geschwindigkeit 6 | 8 | 10| 13 | 7| 20 | 25| 2 | 4
; " %

Ik, Leistung eines Riemens in PS
2 0,05 | 0,10 l o4 | 07 | 1,0 | 14 | 20 38 | 45
3 008 | 018 | 05 | 08 | 13 | 18 | 26 4.6 6,0
a 0,10 1 0,26 ’ 0,6 1" | 16 | 23 | 32 56 | 76
5 o011 | 033 | 07 1,3 1,9 27 | 38 68 | 9,3
6 012 | 0,39 ' 08 | 16 | 22 | 32 45 81 | 10.8
7 013 | 045 [ 09 | 18 | 26 | 38 5.3 93 | 12,5
8 014 | 051 | 10 2,0 2,8 ‘ 4,2 6,0 10,5 14,0
9 015 | 056 | 1.1 | 202 l 31 A7 65 | 118 | 155
10 0,16 | 0,61 12 | 24 34 | 52 7.2 | 130 | 172
1 047 | oes | 13 | 26 [ 37 | 56 77 | 141 | 186
12 0,19 | 069 | 14 2.8 39 5.9 82 | 152 | 200
13 02t | 073 | 15 2.9 42 | 64 88 | 162 21,5
14 023 | 078 | 16 3,0 4,4 6.7 93 | 173 | 228
15 0,25 | 08 | 17 32 46 | 1 97 | 180 | 24,0
16 027 | 084 | 18 3,3 4,9 74 | 102 | 190 | 250
17 029 | 086 | 18 3,4 51 | 76 | 104 | 200 | 26,2
18 031 | 0,88 | 1,9 3.5 53 | 78 | 106 | 205 | 270
19 033 | 089 | 1,9 3,6 5,4 80 | 11,0 | 21,0 ’ 28,0
2025 0,35 | 0,90 } 2,0 3,8 5.6 { 82 | 142 | 215 | 285

8. Sicherheitszuschldge (Mittelwerte, nicht fir alle Félle giiltig)

4 i ' 3 Sicherheits-
Betriebsweise \ Maschinenart ;Us;:]gées
GleichmédBiger Betrieb, | Kleine Werkzeugmaschinen, Drehbdnke, Transportbénder, .
leichter Anlauf | kleine Pumpen, Generatoren, Ventilatoren 10—20%,
| Grofiere Werkzeugmaschinen, Ziegeleimaschinen, Holzbe-

Uberlastungen b.zu50% | arbeitungsmaschinen, Baumwollspinnmaschinen, Waschma-
ofteres Ein-u.Ausschalten | schinen, Kihlmaschinen, Fleischereimaschinen, Getreide- | 25— 40"/,
MdfBiges Anlaufmoment }und FuttermUhlen, Pumpen, Schnellpressen, Rihrwerke, |

Trockentrommeln, Verbrennungskraftmaschinen, Dynamos

\ Steinbrecher, Zementmihlen, Papiermaschinen, Olpumpen, |

Uberlastungen b. zu100% | Bohrwerke, Textilmaschinen, Pressen, Kompressoren mit

ifé{ﬁe,f etwa zweifaches | schywyngréidern, kleine Walzwerke, Hammer, Hartzer- | 50%
nlautmoment | kleinerungsmaschinen
Drehsinndnderung. |

Starke St5fe. etwa Webstiihle, schwere Kalander, Schleifmaschinen, Kolben-‘ 1000
dreifach. Anlaifmoment ‘ maschinen ohne Schwungrdder
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9. Rillenwinkel fir Keilriemenscheiben

Normgréfie | 10 13 b & 20 | 25 | kY] 40
34° bis ,,dm* = 139 9 399 | ara | 799 1119
36° Gb. ,,dm* = 140 | 200 | 280 400 475 800 1120

10. Scheibenbreiten

Rillenzahl

3| a|5|6[7[8 |9 10111213 14]15
6 |12 20 28 36 44| 52| 60 8 76| 84| 92/100|108 116124
8 | 14| 24| 34 44| 54! 64| 74| 84| 94(104(114 124 134|144|154
10 |16] 28 20 52| 64| 76| 88[100|112 /124|136 | 148160172184

13 22| 38 54| 70| 86|102(118 134 150|166 |182|198|214|230(246
17 28 | 48| 68| 88|108|128|148|168|188|208|228|248 |268|288|308
20 34 | 58| 82(106(130|154|178|202(226|250|274|298|322|346|370

25 40 | 70 100/130|160|190|220|250|280 310 340 370|400 430|460
32 48 | 86!124 162|200 (238276 |314|352(390 428|466 504 (542|580
40 60 | 106152198244 | 290|336 |382|428 474 | 520 | 566 | 612|658| 704

Norm-
grofen 1 } 2

d) Einige Hinweise.
Vorspannung.

Zu empfehlen ist, die Vorspannung der Keilriemen nach Tafel 5 zu wdhlen. Fir
die Berechnung der Wellen und Lager sowie der Maschinenkonstruktion selbst
legt man im Mittel eine Belastung von etwa 2 - P zugrunde.

_ N-75
A\

Dies bedeutet gegeniiber dem offenen Flachriemenirieb, bei dem man mit etwa

5P, und dem Seilirieb, bei dem man sogar mit etwa 16 P rechnen muf}, einen

wesentlichen Fortschritt.
Dehnung.

Wie jeder elastische Antriebsriemen, wird auch der Keilriemen sich nach
geraumer Betriebszeit etwas dehnen. Die bleibende Dehnung ist aber nur sehr
gering und betrdgt etwa 1—3% der Riemenldnge. In diesem Zusammenhang
sei jedoch darauf hingewiesen, daf3 bei Antrieben in hochtemperierten R&Gumen
und bei solchen, die leistungsmdBig stark beansprucht sind, die bleibende Deh-
nung auch gréfler sein kann.

Nachspannung.

Da es sich bei unseren Keilriemen fast ausschlie3lich um endlose Keilriemen
handelt, muf3 fir eine der Dehnung entsprechende Nachspannmdglichkeit Sorge
getragen werden. Im allgemeinen genigt, auch fir sehr unginstige Fdlle, ein
Spannweg von:

L.8 oL
1002 40 °
Es bedeuten: X = Spannweg, L = Riemenldnge.
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Das Nachspannen selbst kann durch Verschieben der treibenden oder der ge-
triebenen Maschine auf Spannschienen, durch Unterlegen, durch Stellschrauben,
durch Motorwippen, durch Schlitzlécher, durch Exzenter usf. erreicht werden.
Dariber hinaus ist es moglich, die Riemen durch eine besondere Druckrolle
nachzuspannen. Hierbei ist zu beachten, daf3 die Biegewechselzahl um 509%
héher liegt als bei offenen Antrieben und ferner die Riemen auch noch nach
der entgegengesetzten Seite gebogen werden, wenn die Druckrolle von aufien
in das lose Riementrum einfdllt. Die hierdurch bedingte innere Biegearbeit |Gt
einen groferen Riemenverschleifl erwarten, weshalb Druckrollen bei Keilriemen-
trieben tunlichst vermieden werden sollen. Die Druckrolle von innen nach aufien
einfallen zu lassen, ist biegetechnisch gunstiger, jedoch wird die Leistung
hierdurch im negativen Sinne beeinflufit.

Schaltbare Desch-Keilriementriebe

Durch Form und Art bedingt, ist es bei Keilriementrieben nicht méglich, diese,
dhnlich wie bei Flachtrieben, mittels Fest- und Losscheiben ein- und auszuriicken.
Wo eine solche Forderung gestellt wird, ist die Desch-Conax-Reibungskupplung
in Verbindung mit Keilriemenscheibe zu empfehlen. Die Desch-Conax-Kupplung
zeichnet sich besonders durch kleine Baumafle, grofe Betriebssicherheit, ge-

ringen Verschleif} der aufeinanderreibenden Teile und durch kleine Aus- und
EinrGckkréfte aus. Siehe Seite 18—28.

Montageanweisung fir Desch-Keilriementriebe

For ein ordnungsmafliges Arbeiten des Desch-Keilriementriebes ist nicht zuletzt

die richtige Montage ausschlaggebend. Es liegt deshalb sowohl in unserem wie

auch im Interesse des Kunden, die Montage nach folgenden Vorschriften durch-
zufihren:

1. Die Rillen der beiden Keilriemenscheiben missen genau fluchten.

2. Die treibende und die getriebene Welle missen sowohl in horizontaler als
auch in vertikaler Richtung genau parallel zueinander liegen.

3. Beim Auflegen der Keilriemen ist darauf zu achten, daf3 sie im ziehenden
Trum gut gestrammt sind. Zu empfehlen ist deshalb, daf3 die einzelnen Rie-
men zundchst um die kleine Scheibe gelegt und alsdann auf die grofie
Scheibe aufgedreht werden, und zwar derart, daf3 die Riemen im ziehenden
Trum straff sind.

4. Der Antrieb ist nach Auflegen der Riemen in Betrieb zu setzen und die
Maschine zundchst einige Minuten im Leerlauf laufen zu lassen.

5. Alsdann ist der Antrieb wieder stillzusetzen, und wdhrend des Auslaufens
sind die Riemen so nachzuspannen, daf3 sie gut gestrammt aufliegen. Zu
starkes Anspannen (Anknallen) ist zu vermeiden.

6. Das ziehende Riementrum muf3 ruhig laufen, darf also nicht flattern. Im
letzteren Falle sind die Riemen noch etwas nachzuspannen.

7. Es ist besonders in den ersten Wochen nach Inbetriebnahme des Antriebes
darauf zu achten, daf3 die etwa eintretende Léangung der Keilriemen durch
Nachspannen wieder ausgeglichen wird.

8. Damit man den bei der Montage gut ausgerichteten Antrieb beim Nach-
spannen nicht wieder aus seiner Lage bringt, empfiehlt es sich, das Sechseck
der Nachstellschrauben zu zeichnen und die Spannschrauben wechselweise
um je /¢ Umdrehung nachzuziehen.
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Desch-Keilriemenirieb zur Ubertragung von L i
10,5 PS von einem Elekiro-Motor auf einen Desch-Conax-Rutschkupplung Gréfle R 2

Butterfertiger, 4000 | Inhalt, 8 Riemen Profil 13/8 zur Ubertragung eines My von 21,8 mkg

.

Desch-Keilriementrieb, Leistung N=315PS, n=980/200 U.i.d.M. von einem Elekiromotor auf einen
Kolbenkompressor, Scheiben-@ = 2500/510 mm, 15 Rillen Profil 40
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Keilriemenscheiben Normgrofie 10

Preise und Gewichte fiir ungeteilte Ausfiilhrung (Geteilt = 10% mehr)

e | 1Rille 2 Rillen 3 Rillen 4 Rillen | 5 Rillen |
durch- e 2, B s e . .
messer Breite mm E E Breite mm E ’é Breite mm E ’Eé Breite mm E :C-é Breite mm E ’g‘

6 |9 2 |3 0 |3 5 |3 4 |8
mm mm mm mm mm mm
ol 11 B d I o el o el B e o
o (W =] 8 (x| 2 (p] W [a| u@ [
7 j:\é\ 7.50 0 ?:go ‘e g:go 0| 199 [ 1;;0 as
O 3 o Sl ) D Y I
90 [)1?3_ . ?:gu e g:;o ™ 11.10 0| 1220 35| 1340 .
o || 8 ol 3 e BT e BT o] 4r e
112 "Elnj\éd 940 5l 9 g:go | ‘a0 1§:go wo| Y T | 1570 g
) I E A e - ) -
140 Dkrg\ i a1 7;;20_ T -1::50 w| 2090 o0 —_23.10_ =
160 't:lt(rg.;\_ 1g:go 0. e 0 zg:;o il 45 z;:go s 2460 P
180 I:;(:\é\_ _1g:go 30 13:30 0 zg'o' | a5 _i_’;:go 45 — |
2 ) I ) el I - ) I
0 A e il I S i ) I I
250 Dkng z zz.ﬁ—z —i';';ﬁr ! :go il B9 55| 34630 &
w0 |24 TR e[ 2 (s 2 (5| BT |«
315 Dkl;\” ] 30.80 0| 2776 1 ?-— &0 ?z.ao ™
ol | BE | B | B o] B* (s
0 ) R I 2 - - ) e
o B I B Il
20 Y I I I I 5 I 1 e )
o |2 5% [ 2 [=[2F [=
o %l | s |of S
710 [')(.gri IDEE o s ;:Jll 75 gg.zo 80
800 R(’;‘ﬂ y ool e e & g e A
soo | oM et gl e |

FuBnoten Seite 102—105 beachten.
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Keilriemenscheiben Normgréfie 10
Preise und Gewichte fir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 109 mehr)

6 Rillen 7 Rillen 8 Rillen 9 Rillen 10 Rillen
Mittel- T'r8 ST e A o R Tt
durch- ) S’x ! c:n* . ‘g)x . g’x N gx
messer Breite mm |2 5| Breite mm | 2 5| Breite mm | 2 5| Breite mm ‘ 2 5| Breitemm |2 §
St S E S E SE S E
76 S 88 S 100 o 112 S 124 S
mm mm mm mm mm lmm
56 DM 1115 12.80 25 13.80
kg |. 37 = 4,3 4,9 -
DM 12.30 13.90 T 15.10 =l -
© lka| 4 il 7 TS R I P B e, i
12.9 : z
A B R R E a3
K A T
o) Dk:\é\ 1:_.30 e 1;.30 45 13.— =
100 Dk’g 'g'” ml B s BN 50
_— i R it ! —_— L fpecnle o Pem—
i thé 1z.go e 12.30 50 23.40 -
DM | 23.70 25.30 - | 27.50 . 28.30 | 29.80
25 | kg 7 i B il .- R Kl BN L o
wo || THE | B | TR | ma | RE
I TSRS r L v ] e O e
‘DM 25.70 27.40 29.30 30.30 31.20
ey 51 o5 | ®% s ol B kIR oo
DM 28.10 29.60 3230 | ,_| 33.70 35.30
%0 1g | 105 3112 Bed BRT 65| 14,3 ol Y il
DM 28.70 30.90 33.40 e 34.60 36.10
W 1wl ms  |%] B85 %] us 1 155 be W8 W
DM |  36.10 38.60 42.30 L 44.30 46.40
24 1| 13 it B et ILTE 01 185 ["] 205 75
DM 38.50 40.50 43.70 46.10 48.40
20 1% | a5 5] 168 it B 01 2 B » 5.
DM 39.70 42.70 46.30 48.80 51.80
om0 1981 & &1 0 7o 32 70| 3 i 80
DM 42,30 e 4490 49.20 % 54.90
315 1 kg | 18 51 s s 31 24 B 2 el
DM 43.30 .| 4650 52.70 55.20 57.40
335 19 | 20 s BE e B W) a8 801 385 80
400 [?(fg\ ;g.go 70 ;g.m 75 ;3.90 80 g.ao 80 43512.30 85
DM 50.50 55.20 6220 65.80 68.30 e
40 1%l 35 5] 2 801 3 ol B~ 801 37 85
500 [?(l;/l ggJo 75 ga‘l.so 80 gg.m 85 ;g.zlo 85 zg.ao 90
DM | 62— 69.30 7480 | .. | 78.30 82.80
560 kg | 32 Bl % 80| 39 Sl & ol o »
DM .- 92.50 1 97.60 102.— 107.—
60 1% | 37 801 » 85| 45 "l ® 01 55 "
‘| DM | 108.— 112.— 17.— 124.— 134.—
10 1 kg | 44 851 48 85| ‘5 1 58 ok ] -
DM | 114.— 119.— T 1= 140.— 150.—
800 || s 851 's6 90| 4 el I sl [ "
DM | 129.— 137.— 142, 159.— 171.—
900 |5 0 90 % 90 72 96| 55 100 | “g4 100

FuBBnoten Seite 102—105 beachten.
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H.USTEN

Preise und Gewichte fir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 10% mehr)

Mittel- 1 Rille_ 2 Rillen 3 Rillen 4 Rillen 5 Rillen
durch- . = . = e e .
messer Breite mm |2 &| Breite mm |2 Z| Breite mm | 2 | Breite mm |2 5| Breite mm |2 X
2 SE 38 SE 54 EF 70 s 86 BE
mm [mm mm mm mm mm
o W] 2 [s[ 1 =] W =] 2 [»] W =
on Dkl;k ?:Z'o_ ~ | ;:go s 1;.10 s 1:.70 5 1;.60 -
100 ?{’g‘ ‘1’:;" 30 ’g:g" m| e a0 el -l
112 ?(’;\ e 30 ';;g" 30 'g:g“ 40 '3:5“ 0| 1850 |45
s [DM] 4520 o] T8 Ha| UY o] MO w| BE e
140 '?;‘g“ﬁ ';:§° 30 'g:g" 30 12:;“ ] B lag| AN G
160 lig\ 1;:20 30 1:.— ais 2;:? P 2::20 P 23.90 -
T 3 e 0 e 1 B Sl D
wo |DMI BB | AR | BE a| BN s| B s
24 ':[’('g B |w] %P | T so| 3230 |5 ﬁ:g“ 60
250 ‘[Eg( ' - 40 240 45 3;:20 | M ;—g.ﬁ ™
0[] %N (o] %P (6] 2 (5] B (=] 2° |«
s o D -l ] I ) I S
= (2] [ [ 2F |o] 2" os] &5 =] &~ |e
o [0 i s % [o] 8 |o| & |s
2 4 I I e 5 O ) I e
X 1 ap n| 2% el 2w
o [0 T | [ 28 |o[ 27 [o] 2% |5
i 2 [ & o[ & [+
g, [ K SEEE D
800 E’g‘ ] o MO B i 80 '12'“ 80
w T [ e e

T

FuBBnoten Seite 102—105 beachten.
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Keilriemenscheiben Normgréfie 13

0 31 E-N

Preise und Gewichte fir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 10% mehr)

Mittel 6 Rillen 7 Rillen 8 Rillen 9 Rillen 10 Rillen
ittel - - -
durch- o = ! B o 2. 4
messer Breite mm |2 ¥| Breite mm |2 3| Breite mm |2 | Breite mm |2 5| Breitemm |2 &
102 |oE| 48 |GE| 43¢ [GE| 4 |OFE| 46 |GF
a 2] 2] o [aa]
mm mm mm| mm mim mm
DM 14.10 T - 18.—
80 |94 53 35 65 40 73 f?_
90 [?(’g g 40 ';'“‘ ] 45
r - |
100 [i('g ’g'“ 45 ';-_,f“ | 50 ’z'g" 50
[] | ]
DM | 17.60 | 18.60 | 21.40 B
112 45 50 55
kg 6,5 8 9
DM 24,80 26.70 28.80 2970 | 31.20 oy
125 kg 3 50 85 | 50 95 55 102 | 55 1.6 60
140 ?(’;‘ z;:go | A wr] =% |as] 7 ol 60
DM | 26.90 28.60 30.60 31.80 32.90
160 | o 9 55 10,5 60 15 60 3 60 132 65
‘DM | 29.50 31.30 33.90 35.30 37.10
180 i 05 55 12 60 e 65 143 65 15.8 70
DM | 30.20 32.50 35.30 36.30 38.—
okl - BRTE 01 135 61 a5 651 155 nl 37 70
DM 36.90 39.60 4330 45.70 47.70
224 s 3 60 45 65 165 70 185 70 205 75
250 [i';\ ?:'g" &l 0 70 ‘1'3'“ 70 ;g'“ 75 gg-“ 75
r K r demd b
DM | 41.80 44.80 48.30 51.30 54.30
20 |50 1 65 185 70 o 70 4 75 = 80
DM | 44.30 47.20 51.70 54.30 57.40 .
35 1%g| 18 551 205 701 2 51 % 5l % 50
DM |~ 46.80 50.70 55.80 59.10 60.80
355 i 0 04 =3 75 2.5 75 26,5 80 285 80
DM | 50.— 54.20 60.70 63.— 65.30
400 . 25 .} g 75 = 80 % so| 3 85
DM| 53.20 58.30 65.30 69.10 T 71.30
450 |8 oE 75 28 80 % 80 4 8| 37 85
DM | 58.50 67.30 71.80 75.80 80.20
500 ko | 28 75 o __ 80 = &s| 33 85| o 90
- |DM | 6520 72.50 78.30 8220 87.20
ol -1 kd B et B 85| 4 81 47 90
DM | 91.30 96.50 102.— 107.— 7 TSN SN
630 L 37 g 80| 5 85 e 90 o 90 o 90
M 113.— 118.— 123.— 130.— 141.—
710 g bl S 85 48 85 e 90 5 90 - 90
DM| 120.-- 125.— 129.— - 157.—
800 k| = 85 e 90 L 90 2 100 0 JE?
900 [[’Q '23'— 90 'gg'"’ 90 ';g'_ 90 “7‘:'_ 100 ’gg'_ 100

FuBBnoten Seite 102—105 beachten.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB

95



HEINRICH DESCH NEHEIM-HUSTEN

Keilriemenscheiben Normgréfie 17

Preise und Gewichte fiir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 10% mehr)

] 1 Rille 2 Rillen 3 Rillen 4 Rillen 5 Rillen 6 Rillen
Mittel. — i e SR OS] EEETEENE. SR e
durch- Breite | & | Breite e «| Breite 2 «| Breite g <| Breite E’ <| Breite g r
messer il s 20 25 25 25 25

mm < £ mm < £ mm < £ mm <E mm < g mm .:E
o] Q (o] [¢] [e] o
2 |@ 48 | 68 |o 88 |@ 108 |@ 128 |
mm mm mm mm mm mm mm
- [?Q 1090 [ 5 [ 1270 | 1930 | 4 15.00 [ 5 | 1740 | 5 | amro [
o [irg\ 1;.30 N 2090 | 49 240 4 2;.;0 0| BB g
1} r r »”
S !il\g/( 950 |y 12.50 s | 2% |4 S = S I T
r i (] .. A
160 %‘;" 22.30 30 2’5?’ 40 23-7" 45 zg.ao 50 23'3" 55 ?g'g" 55
r T L L) ]
180 [f(';‘ A o] T | B | ag ] T g0 s DY
r r r e r |
DM | 22.70 | , | 24.40 2740 " 30.50 32.50 34.90
200 54 g a0 M as | Top” [ s0| 103 oo | 5 |e0| 7 |0
DM | 29.90 32.40 34.80 41.20 | 42.10 45.80
224 kg 65 |41 78 451 105 | 3] 13 0l s |9 s |
DM | 31.— 34— 38.50 43.80 44.80 48.30 |
it kg | 75 || 9 [P s | F)] a5 | s |B] a7 |B]
DM | 3280 | , | 37.10 | ,. | 40.40 46.20 49.30 | .. | 51.80 |
B0 kg | a5 [P s | B 25 | B a5 [0 477 | B 19 |
315 ?(’g f;"o 45 ':'g_ 50 ::.so 60 ‘1‘3'3" 65 f;'g" 65 gf""’ 70
e ’ — | S—

355 Dljg' ?f'_ as | 44 | s0 ‘1'3"“ |60 | 3330 | s gg"" 70 g:.zo | 70

| oM | 37.10 43.20 | __ | 46.40 | 53.40 56.20 | .. | ¢0.80 |

- g j o2 (T Es |Fl 18 W) o (W] 5 Wi {5

DM | 38.60 | ,_ | 45.20 50.30 55.70 " 58.80 | - | 64.30
- ka | 14 [45] 185 || 27 |0 275 || 95 | ol S
DM 50.30 56.80 61.20 65.80 70.80
A kg 25 () 25 [0f 30 (] ms [B] T |®
DM | 66.80 T 76— | - | 83.30 87.80 |
o kg | 25 [0 300 | 7] 35 51 3 mia 1™
DM. 87.80 94.— 100.— T —
630 kg 5 el % 01 as |74 Bis 1=
DM 102.— 107.— 110.— 115.—
o | LR (R (e | (™

o | o s [ [

S A Yy SR i e B K P = P T

il & 7 , B I O M Bl I Rl X

1000 %‘;" 162~ les | 79— | 90 18— | 100

— [ ., S, i‘i s i‘ o :__

1120 [ig‘ - 'gi' — |85 }gg' ~ |90 | 1% | 100

1250 DkZ\ l :’g'_ | 90 fg;'— 105

S o F AL Rl SR Ly ) 209.— | T I

o kg | i | ys (108

Fu3noten Seite 102—105 beachten.
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Keilriemenscheiben Normgréfie 17
Preise und Gewichte fir ungeteilie Ausfihrung (Geteilt = 109 mehr)

o 0 0

— —7Ri!|en _B_Rillen__‘?ﬁillen 10 Rillen 11 Rillen 12 Rillen
durch- Breite g* Breite §)>é Breite gx- Breite g’x Breite g’x Breite gx
R mm %2 mm %g mm %E mm %g mm %E mm %g
148 @ 168 |2 188 © | 208 @ | 28 @ | 48 |@

mm mm mm mm mm mm mm
12 Dl a2 ra] 55 s (=] BF |®]| &% |»
|| | BT [ | B s B2 e[ E
o B[ | B s 3 | B | B e 2%
wo | B s [ | 5 | B | 8 o[ 5w
o [ | 3 s [ B [ [ 2 [ o[ |
o [0 | 2 | B [ B | 8 | 2w
O B | 3 s | o[ S | P e[ 1w
s[O3 [ 5 | 8 0| £ 0| B8 [ P s
280 -l?(g‘_??:_:—"—_bs ?o— 70 gg.zo 70 ;g'” 75 g;""“ 80 gg.zo ig
o '1';“ T?; g‘g_zu -~ '_gg'.sh igégg.so o gg.so 80 123.; -
355 _[I):;A “g'”_ 1 - | 75 g 75 _g;"” 80 220 | g5 'gi': !9;
e [‘)(gf\ gg:go % gg.ao | 80 gg.so Py :ﬁ.ao P 1:1.— 1 123.— 95
w |G | | [ [ [
o R s s [ e[ s s [ w
50 [f(‘g“ Z;:g“ 90 ng.— !90 v ; o 95 e | 100
630 Dkg‘ ’;g; g § S 90 o 95 i~ |100] T8 100 e 105
710 Dk';A 152;5_ 95 129= | 100 'gg-—-R 160-— 100 *$5— [105| $7&— | 105
N a0y a0 s SDraD s
o [0 o[ | 1 s [
1000 '?(’g‘_ | mn] ’105 = lape] ek 110 e || 110
1120 [i’;\ o o] T 105 sl 10 S o fgg":;ns |
1250 Dk'é‘ T ] i fagey SR | gyn] e | ol S | pps ] £RF 120
1400 ’1’: g 110 e ] e | i ST [l AR E ;‘:g_ i_u_oa

FuBnoten Seite 102—105 beachten.
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Keilriemenscheiben Normgréfie 20
Preise und Gewichte fiir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 109 mehr)

= 1 Rille | 2Rillen | 3Rillen | 4Rillen | 5Rillen | 6Rillen | 7 Rillen
i‘;‘;i};‘r Breite gé Breite gé Breite gﬁ Breite ,?_:B‘ Breite gﬁ Breitelgg Breifelgsg
mm |5 g| mm 5§ gl mm 'SE mm -gE mm 'SE mm “‘éE mm 'SE

mm 34 :m 58 :;m 82 :m. 106 ‘:‘m 130 :m 154 :m 178 ':;m
DM | 22.90 | 3 | 24.60 | 4o | 26.70| 45| 30.30| 5| 34.30 55| 39.40 55| 42.30]
el S S M h il s
80 | kg 65 [30)8s | 11 |45 137 (30 65 (5] 200 |55 235 |_55
oo [ B2 6| 50| Bole| Rie| £ 0] £%
— f?(g’ 35.50 ‘ a0 :n.m | e :2.80,50, "1:?’36;; ;:r.ao - gg.zoi &0 gg.soi 60
o [S[ o[ o[ S8 | 2| B | 9]
o %A ::g.so ' ﬂ ‘1:1.30 ‘_4i g:gog giz.so iy gg.zo o5 gg.zo . ;g.sBLE
s [N s B0 | F7 60| B es]| S0 es| T 0| B o]
355‘?(";: . |45[ 5% | 20 ;:'3"51 ?F jfjgﬁ -70'71;'_ 70 gg'”i_m
400 | GM 10" |45 [ 3420 | s0 _g_';"“ 60| 3659 ¢5| 658007 zg-fi | B o]
N Eg\ ;g.so | i ;2.70 5 ggs— ﬁi—o,— _g;: = «7;;'70 o g‘ST.so' o Zg.so E,m
o (O[22 5[5 w839 | 3 | B[ B[
560 ':f(‘;‘ N M lm) BN 70 ;g'_7—5 o g 85 —'g:E
o [OM] | [me | o g [er s e [ ey
2 | I N A A b T Can R
o [ [ s e[ | o 18
wo 5] e R sl s8] |
0 £ W R E 6O W w R
[0 e 2 2
1250 [fg‘ _!7“_-‘_ | e iwmlay e 105 ggz*ws_
wo %] | BN EEE AT
cweo SeL L AR s e S|
1800 _i)lj'\gﬂ_—’: ——; ——1 —’i oL Y i T
2000 EI’(’;" ks !__ ol 3 g;g"'ﬂo_ S=la15

FuBnoten Seite 102—I105 beachten.

*) Keilriemenscheiben iiber 2000 mm Mitteldurchmesser auf Anfrage.

FUORJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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HEINRICH DESCH @@ NEHETN--HUSTEN

Keilriemenscheiben Normgréfie 20
Preise und Gewichte fiir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 109 mehr)

& = 8 Rillen 9 Rillen 10 Rillen 11 Rillen | 12 Rillen 13 Rillen 14 Rillen 15 Rillen
EE B;i;; c ;| Breite e, I;re;Te_“gT- Breite g) Breite Ig) Brelre@g’; Breite g) :|Breite g .,
o 23 25 23 23 23 23 2 ¥ 2%
E§ mm |§El mm |S&l mm |§g| mm §El mm "8& mm SE| mm gl mm SE
ZEl202 [ | 226 [© | 250 |© | 274 (© | 298 | Wl J.’Jo &
mm| mm mmj mm Im mm Imm mm
160 ag.sao 55 :2.630‘ 60 sgéwi 0 63720 70 s::jzo 80 E
180 5;;2"5' 60 5;;;?";-5—‘ 65 7‘%; 70 8279 80 i B
- 5;6_ &0 sgfoz 63:?30 & 82!.360 70 9;550 80 L il
224 ‘gf,‘g 65 72;;2“% e im] T e | T
250 7;'3‘7'2 70 3:;‘”!; 926—‘”; - b - 85 s -
| e | 5 [ s e P | [
315 9;'1_? ‘"’;'7_? "g;_— 75 W B ‘v _
355 923_; - 75 Ve a1 | YR 90 " -
400 92;30; - ] i R Y B B B )
o o [P o s [ [ s |
| soo| 25 es [T s o5 [ Th | s [ feo|  | | |
soo| e o [ s [ s [ M|
oo T o | o [ [T | | ||
710 ] T |00 | 935100 [ 208 100 | 29 lves el e e T K T
ro 78 on | i on | o [ 8 v v 5| o 5 v [
900 2?5,‘*‘71(; A [os | 23— 105 o [0 1;;;:‘110 | B :;g's‘" 115 | 18
oo 2 s T2 2 v | 2 v 2 v [P el |
v 8 s | 8o 3 o [ v s [ | | 2|0
1250 | 2833:= 110 | 333110 33:;; 1o g ‘1—15— 332'5—}'12_0 = 4236"-125 "3'5—571725”
1400 | 336110 | 370110 | 425~ 115 - 120 i | PR 5:20—‘130 Sed—1130
1600 | *43-=110 | 357115 | *38x[120 ‘:gb’“\g e 130 Tae=t a8 1;;6_1 140| %42, 145
1800 | ¢33~ 115 | 638120 ‘gg(}‘ 125 72‘;:;%@ e | | " 140 g ‘175“’22;)_ 150
2000" ‘gj;_ 1t | o | F% 130 3136_155 y o 140 .- 145 T’ng:‘fm“’;? 155

FuBnoten Seite 102—105 beachten.

*) Keilriemenscheiben tGber 2000 mm Mitteldurchmesser auf Anfrage.

FURJEDEMASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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HEINRIEH DESCH

&

N-E'HEITM

HUSTEN

Keilriemenscheiben Normgréfie 25

Preise und Gewichte fiir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 10% mehr)

— _Hiille_n 2Ril|r:n 3Ri||e_r_|ﬁ 4 Rillen 5Rillen77 6R|Ilen_r 7Ri|l§n
durch- Breite ‘E)x Breite |§J,< Breite |:],<' Breite gx Brelfelgx Breite igx Breite gx
] mm EE mm ég mm l§§ mm :;E mm i:;g mm EE mm -§§
mm okl 70 100 140 | ] 160 .mmJ 190 il 220 -
0 |50 20a | B ] o[ % | 529 5]
| (5 | Bt s | | B | 2| 24 s 85
"B H RO ERDED
|83 | 80 | | | 00| 2| 93 0| 2
ws ||| 5 | 23 m| 2| | T 0| B
w87 5| 89 | B8] 85| 55| 25 0| B
oo | 480 55| 2880 | 2 so| 45| 1o 05| G| 0| 2 loo
oo || 0| v S5 8705 | B os| % 0| B0
o0 |54 [0 | 3 0| s | B 0| B | 5 o8| s
560 I?(f;\ gg.so 0 gg.so 10 H.qo 1 gg.su - Z;.so 85 1(712.-— - 1§16.— 105
630 llj(g\ g;’;'“ 60 _EE 75 '2;;; 75 ';3-“ 85 '53 90 ng'" 100 '3‘;'—105
710 [f('g 'ﬁ'_ 60 123'_ 75 '.'5;'— 85 13" 85 ‘3‘2' 90 ';Z'_ 100 :%‘—110
800 [fg ';-‘7"— 75 '2;'_ 85 133" 90 ';Z' 90 :fg'_ms gg'_ﬁo
o | g ] e ) v ) e o -
1000 ?(';‘ B 133“ 90 :?5'_ 90 :gg' 100 ﬂ-g""no f‘;f)'_ml
1120 Dkg‘ :g;'_ 90 :ZZ" 90 f;;‘g 100 ﬁ;'*no fg _120
1250 Dkg‘ :gg— 90 ﬂg'_wo ﬁg'_ 100 12;;'_115 gg'_fzsi
1400 ?(2? ?:g'_ 100 1232'_' 100 ;;g'_ns ;‘;3'—125
o B 43 o | o 35 s
1800 __?g_ 223'*110 ol TP §g§-—1zsi
2000" [I)ch Seee=log § 2 lrao | 1L Has

FuBBnoten Seite 102—105 beachten.

*) Keilriemenscheiben Gber 2000 mm

Mitteldurchmesser auf Anfrage.

FUORJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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HEINRICH DESCH

Hy

NEHRETM =

HUSTEN

Keilriemenscheiben Normgréfie 25

Preise und Gewichte fiir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 10% mehr)

£ 8 Rillen ? Rillen 10 Rillen 11 Rillen | 12 Rillen 13 Rillen 14 Rillen | 15 RiFIen_
o E i | 1
gs Breite gx Breite 'tgm,g Breite gx Breite E)x Breite E)x' Breite gx Breite gx- Breite ?,5
Eg mm %E mm %E mm %E mm %E mm -Eg mm %E mm %E mm %E
Zgl 250 [P | 280 | |30 @ | 340 © [370 @ | 400 | | 430 © | 460 |®
mm mm mm mim) mm mm mm mm
200 gg? 100 gz:g" toof 72—(100| 24-20]100| 92— 100
224 ;;;g“ 100 2(','” 100 :‘;-’“ 100 ;‘i-— 100 12;'_ 100 — .
250 :g‘-" 100 2;;" 100 g'_ 100 'gg'_ 100 ’;g-“ _100 ; 1 H
280 22:20 100 21’;§° 100 'gg'_ 110 '2},-*‘ 110 ';i"” 110 A
315 §§"° 110 '2§" 110 'g'— 110 '§§-*‘ 110 1;3'— 110
355 '_2,3'— 110 'g'_ 110 1?2'_ 115 1;3'_ 115 122'_ 115 N - }
400 122'_ 110 _132'_ 15 'gg'_ 115 '33-— 115 :83_ 75 3 . §
450 ';i'— 110 '§§'— 115 1;2'— 115 :85'_ 120 };3-— 120 B
500 'g'“ 110 '32'_ 115 :gg'_ 120 :;G'_ 1_20 }33-— 120 N
560 '33'"" 110 :g;'_ 115 :;')-— 120 };2-“ 120 fgg'_ 120 o
= i e o A ) - e .
710 122-— 115 :gg'_ 115 f;Z'_ 120 f;g- 120 fgg'— 120 53;'— 125 5‘,‘3'“ 130 322— 7146
800 :22'_ 120 1228'_ 120 f;g'" 125 f;g-— 125 533-— 125 gg“‘ 125 32‘3“ 130 iﬁg'* 146
900 f;g-— 120 fg;-— 120 53;-— 125 553-— 125 §§g-— 125 323-— 125 ;%‘f 130 333"' 140
1000 ,133-— 130 §{g-— 130 ;gg'_ 130 ;gg'_ 130 ;;g'_ 130 ggg'_ 130 i?g'— 140 ;;2'“ 150
1120 §,’§-— 130 313-— 130 321'_ 135 ;32-— 135 ggg'— 135 _;,‘13-“ 140 ;22'” 140 ;ﬁ;-* 150
1250 ';'g;'_ 135 ;;1'" 135 ;g;-— 135 ggg'_ 140 ;ﬁg_ 140 ;g;-— 140 ﬂg" 150 223-—- 160
1400 ;gg'" 135 3’1';‘," 135 ;ﬁg'_ 135 ;g;"— 140 :?3'_ 140 ﬁg‘_ 140 4"7)3'" 150 ;;3'* 160
1600 §f§-— 135 ggg‘_ 140 g;;-— 140 g;'* 140 Zzg'_ 140 1;;-— 150 gﬁg'— 150 g;g'“' 160
1800 §§3'— 135 g%'_ 140 zgg'_ 140 123'* 145 gﬂ,'” 150 ggg'_ 150 2?,3'“ 160 '233'“ 170
2000* ggg'_ 135 Zgg'_ 140 :23-“ 150 233" 150 223" 150 Zig'— 150 12;3'" 160 ';;g'— 170

Fufinoten Seite 102—105 beachten.

*} Keilriemenscheiben iiber 2000 mm Mitteldurchmesser auf Anfrage.

FURJEDE MASCHINE DENRICHTIGEN ANTRIEB
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0@ NEH El-M --H-8 ST EN

Keilriemenscheiben Normgrofe 32

Preise und Gewichte fiir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 10% mehr)

— 1 Rille 2 Rillen 3 Ri”el:\ 4 Rillen 5 Rillen 6 Rillen 7 Rillen

ittel-

durch- Breite g‘x' Breite gx Breite gx Breite | ? Breite gx- Breite gx Breite gx-
e mm .'gg mm %E mm '.gg mm .::E mm %E mm %E mm .‘gg

8 |@ | 86 @ | 124 @ | 162 @ | 200 (@ | 238 |@ | 276 [@

mm mm mm mm mm mm mm mm
280 [I)(g‘ e £ el T wm] BN ] 2 'gg"‘f as | 123~ s
. ?(:;IA ;.11.30'60 32.307—0”22.20”75' 3:.30_;; 1gg.— . 122._l_90_ 1;;.4;5_
355 _Dl_(f;‘ ey B 70 = 75 T e &5 15 90 ok
400 ?(’; il ;g'z"l: o 5] M 85 _'gg'_“;T“iﬂ_oo
wo |G| &7« £ | B e | T w0 | T 0| T s oy
500 —Dlg_ ;z-s".m - 1 “5):'_'“8? Tg.—— 90 _W"gg':; 1481100 :fg'—kno
oo [ 30 o [ 3690 s 1= 00 o [ 85 o [ 12 0
oo [T 0 18 | B o [T 0 [ 18 |1 [ B
710 IDI'(};T e ':g'“% Jk-atlk-m 105 - o 105 :}g-—'ﬁ ﬂzﬁuo

o [ s | [ | 18 s | s |2 | B
900 ‘?(rg‘_j’zg'_ 7| _\ 85 :702-—__{ 190~ 105 f;:)'—}io E‘;-g'—_ 120 %fzt—wo
1000 Fk'g‘_ i 'gg ~ %0 fgg'—_ms e | e | e 130 ;ig'“’uo
1120 T: ‘ fg_g 120 ;22"‘130” 3;3'—‘140
1250 ﬁ . B fgg'—g ol | S5 o | 352 — 150
wo M s 389y | 435
1600 ?(';A | o i) ) ggg‘ﬂ; g:gT:MD :};'_%150
1800 ‘?(’;‘ Sl ] | ] S o 135 ﬁg";w Eg'—‘fso
2000* Tg‘ ‘ = | | |_ _gzg'“ 140 122'150 9e- 71—6;

1. Zwischendurchmesser bis 1000 mm Mitteldurchmesser werden zum Preise des
ndchst gréfleren Normendurchmessers berechnet. Fir gréfere Keilriemen-
scheiben werden Mittelpreise berechnet.

2. Geteilte Keilriemenscheiben sind 109 teurer als die in den Preistabellen
genannten Preise fir ungeteilte Ausfihrung. Mehrgewicht fir geteilte Keil-
riemenscheiben etwa 10%.

FuBnoten Seite 102—105 beachten.

*) Keilriemenscheiben iber 2000 mm Mitteldurchmesser auf Anfrage.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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HEINRICH BESCH

g

NEHEIM:-

HUSTEN

Keilriemenscheiben Normgréfie 32
Preise und Gewichte fir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 10% mehr)

P g 8 Rillen 9 Rillen 10 Rillen 11 Rillen 12 Rillen 13 Rillen 14 Rillen 15 Rillen
%g Breite gé Breireigé Breite g’é Breite gé Breite gé Breite gé Breite gé Breite E’)é
f‘:’g mm -SE mm E'SE mm .gE mm _SE mm .gE mm .EE mm ,gE mm 'SE
sg| 34 am 352 ::m 390 :im 428 ‘:m 466 2m 504 zm 542 xm 580 :;m'
o B oo [ ] o | ] o [ 05 [ 6

st 0 o | 160 | 8100 | 9310 288 B
355 132'7100 ﬂg'_wo :gg'_ms fgg‘"m 32"105 B

oo 166 o [ 530 | 76 110 | 22 w0 285 o

450 :zZ'_!no 333-—110 ﬁ;‘_ns ?22'_115 f%'— 115

e A B e B o ) -

soo| 23 10 | 205 [ 255 | B | 02 [

630 | 223~ 430 | 229130 | 202" [130 | 330|130 | 243130

710 fgg'_ 130 g[’) 135 §§§'—135 323-—135 ggg'_us ;‘1’3'_135 ;‘3’3'_135 323"140
w00 268 an [ 23 vo [ 0o | 305 o | B 0 [ 42 o | 2 o 28210
00| 383 10 | 325 an [ 30150 [ 88 sn | 21 | 45 0 [ 2210 | 280
om0 | 3980 | 3310 | 3510 | 22 | S0 10 | 82 v | 300 o [ 382 v
oo 3 10| 3 | S| | 23| 20 | 210 | S o [ 22
0| 2950 | 5o | 08 oo | 2080 | 2 w0 | B 10 | 655 v | 298
oo | 671 | v | 5|1 | 03| T~ v | 220 | 3 v | 2
T b o ) i i ) o ) ) o ) )
T ) i Vo ) i ) o ) ) e
2000*| 8731440 | 220|160 '_223'”“ 160 "";';‘3_-: 160 [283:— (170 [1382:— |7 [1440—] 70 [1594— 10

3. Geteilte Keilriemenscheiben mit kleinerem Durchmesser als in untenstehender
Tabelle angegeben bitten wir, von Fall zu Fall anzufragen.

Normgroéfie

13

17

20

25

32

40

Mittel-&J

280

280

320

320

360

400

500

FuBBnoten Seite 102—105 beachten.

*) Keilriemenscheiben iiber 2000 mm Mitteldurchmesser auf Anfrage.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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@@ NEHEIM-BNUSTEN

Keilriemenscheiben Normgréf3e 40
Preise und Gewichte fiir ungeteilte Ausfihrung (Geteilt = 10% mehr)

1 Rille 2 Rillen 3 Rillen 4 Rillen 5 Rillen 6 Rillen 7 Rillen
Mittel- - -
o < o > (o)) 3 (=)} B o . =] .
durch- Breite | S ;| Breite | S ;| Breite | £ ;| Breite |5 ;| Breite [ S ;| Breite | S .| Breite | S
messer = = -0 =~ O - O O ]
mm |§El mm |§FE| mm §E] mm S E| mm [§E| mm 5 El mm SE
[~a] [+a] o [aa] o [=a] o
mm 60 106 152 198 244 290 336
mm mm mmj mm mm mm mm
D ’ 92.80 108.— 123 141, 160.— 185.—
400 klg ;; ” 851 41 8 90 gg 100 90 100 1?; 100 | 130 100 | 155 100
.80 | 102.— 120.— b ] 9.— 200.—|,__ |
450 ?(‘QA zf 80 g0 | 90 100 | 20 100 :gg 100 gg 110 :23 110 | 175~ 120
I 91.80 | 113._ 130.— 49| |170.—( _ |185.—| __ |213.— _ |
500 [,)g 2580400 | 138|100 | "30 |10 LIyt il 123 120 | Y95 |120
— o — e § V= 207.— 236.—
560 ?(’;A r =100 | 135|100 1;; 110 | {5 l110 | 132120 S an | 5t |120
DM [ 125.—| 140.— 166.— 185._| | 208.— 231, | 256—| _
630 k’; 55 100 | g3 110 | 105 110 1 4135 120 | 148 130 | 205 130 | 235 |130
' 5| 75— | 19a—|, 5.— W5.—|.. | A—|,
710 '?(g“ 'f,i 110 o110 | 153|120 | 122120 f;g 130 | 242|130 | 374 130
DM | 156.— . | 166.— 187._| __ | 207.—| . |[220=|, |267.—|  |294.—|
800 kg | 75" [110]102° [135]435™ |125) 475 |130 |20 (140 75° |140) 315 |40
74— s 3. . — 264.— 305.— 334,—
900 [I)(‘“é\ 90 125 115 1125 | 156 1125 | 205" [130 | 265~ 140 | 310" [140 | 3a8 ‘140
T e 2 __|260.—|, 294 |327._| _ |359.— 408.—
1000 [I’("QA | |3 tas) e 1Mo L aee 10 | S i | 3 |50 faoo 150
- ' B T T 3ee—| - P! W [
1120 [I)!: | -';3; 150 | 332|150 ;;3 150 | 450 150
5 s | i B N 327.—| _ |360.— |, |a18.—|,  |4a62.—| |
1250 Dk"g 320 150 | 375" |160 | 455 |160 | 515 |160
a DM I -1 ¥ T 1 o T
1400 | OM 27160 | o|160 | eoo |16
XY i 8.—| | 735.—| _ | 768.— |
1600 k‘g‘ | ey TR R Lo PPN B 160
D ? 1 I — —, | 948.—
00 | g | | S5 1160 | g95' (160 | sgo 170
D i B B | |e3s—|, | 932.— 1012.—|
2000* kg\ | | g;g 160 785 | 160 900 170
4. Keilriemenscheiben ber 2000 mm Mitteldurchmesser werden aus transport-
technischen Grinden im allgemeinen nur in geteilter Ausfihrung geliefert.
5. Bohrungen.
Die in den Preistabellen genannten Preise gelten fir Keilriemenscheiben mit
Bohrungen, die durch 5 teilbar sind, bis zu den angegebenen Maximalboh-
rungen. Keilriemenscheiben mit gréflerer Bohrung werden gegen einen ge-
ringen Aufschlag geliefert, den wir von Fall zu Fall auf Anfrage angeben.
6. Sonderausfiihrungen.

FUr Keilriemenscheiben in SonderausfGhrung werden die Preise fur den Ein-
zelfall errechnet.

Preisaufschldge fur Kugellagerleerlaufeinrichtung Seite 77,
fir das Anflanschen einer Conax-Reibungskupplung Seite 25.

FuBBnoten Seite 102—105 beachten.
*) Keilriemenscheiben iber 2000 mm Mitteldurchmesser auf Anfrage.
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HEINRICH DESCH

&0

NEHREIM -

Keilriemenscheiben Normgréfie 40
Preise und Gewichte filr ungeteilte Ausfilhrung (Geteilt = 109, mehr)

HUSTEN

. £| 8Rillen 9 Rillen | 10Rillen | 11 Rillen | 12 Rillen | 13Rillen | 14 Rillen | 15 Rillen
£ £ | nroite | 2 ol Breire | 2 . areite | 2 .| Breite | 2 | breite | 2 | sreite | 2 .| areite | 2 . oraite | 2
o= Breite 55 Brelfereé- Breite Eé Breite Eé Breite Eé Breite §§ Breite gg Breite 5{;
£2| mm [SE|l mm Sgl mm SE| mm SE|mm [SE| mm [SE| mm SE| mm £E
g O o o o o =24 o o o
£l 382 428 474 520 566 612 658 704
mm mm mmy mm |mm mm mmy mm
207.— 232.— 258.— 279.— 301.— ‘
#00' | 250==1A0 § 2o 11D | S 1P | oen 7”"110 3ea |10 ) 7
224.— 250.— 276.— 304.— 327. W
450 | 505 [120 | 220" 120 | 240" [120 | 255 120|280 120
247.— 273.— 294.—| | 326.—| _ | 351.— T DR —
500 | 2920 120 | 240 120 | 240 120 | -85 120 | 319 !1 20
. |ae—1. 1 a— 355.— | __ | 391.—| “FF |
560 225 120 | 260" [120 | 280" [125 | 310 25 | 345 125
296.—| | 324.— 355.— 388.— 27.—
630 280 130 290 130 320 130 345 130 370 130
= _ — — | — - e
32— 342.— 369.— A8~ 450,— s 488.— 534.—
710 310 130 330 135 380 135 410 135 445 140 500 140 | 550 150 600 150
355 | 366.— 400.— 438.— 475.—| | 517.— 48— [ e.—
800 360 140 320 140 435 140 475 140 515 140 570 150 | 425 150 615 160
379, — 418.— 450.— 484.— 530.—| | 57— 598.—| | 623.—
200 330 140 412 150 490 150 525 150 590 150 635 150 | 675 160 740 170
y o . — 492.— 26.—| —| | 603.—| | 642.— 78.—
1000 :::g 150 438 160 | 575 |160 228 160 g;; 160 ;gg J 160 | 770 160 250 170
7.—| _ | 547.— 570.—| | 623.—| —| 1735.—|__|765—| __ |ee7.—|
1120 ;g 150 250 160 | g50" 1160 | 700 |160 f,gg 160 gé 170 | g75 |170 | 955 180
507.— 572.— 586.— 684, — 710.— 780.— _ | 831.—| __ | 885.—
1250 | g20 160 | 665 (160 | 740 (160 | goo 140 |gs50 {160 f 930 |170 h110 |170 |1125 |180
583.— 635.— 688.— 7a.— 935.— 1011.— 1078.— 1208.—
1400 | g75 |160 | 710 |160 fgo0 (160 | 900 |160|9g0 160 Jio90 |170 J1220 |180 |1275 180
850. — 928.— 998.— 1198.— _ W271.— _ [|1328.— 1430.— 1493.—|
1600 1 goo (160|850 |70 J9s0 170 fios0 [170 1130 (170 }1260 |70 J1390 (180 J475  |180
998.— 1118.— 1185.— _ |[1340.— _ la92.— _ |1562.— 1678.— 1792.— |
1800 | 910 (170 | 960 (170 J1150 170 1325 0li4s0 |170 f1520 180 1585 180 fy700 (180
1092.— 1188.— 1293.— 1425.— 1578.—| _ |1688.—|  |lsoo.—| __ [1880.—
2000* |4 000 ‘170 1095 |170 |1285  |170 |1460 |170 1610 170 l1695 |180 1775 [180 |1g75 |190

7. Keilnuten und Stellschrauben.

Keilriemenscheiben werden ohne Mehrberechnung mit Keilnute oder Stell-
schraube versehen. Wird beides gewinscht, wie es bei Motor-Keilriemen-
scheiben die Regel ist, so berechnen wir fir die Stellschraube folgende

Mehrpreise:

bei

56—120 mm Mittel-&

bei 121—150 mm Mittel-&
bei 151—180 mm Mittel-& = DM 1.40 bei 501—630 mm Mittel-o0 = DM 2.70

Auf Wunsch werden Keile gegen Berechnung mitgeliefert. Preise siehe S. 9.

8. Mafle und Gewichte nicht streng verbindlich.

Fufinoten Seite 102—105 beachten.

*) Keilriemenscheiben iiber 2000 mm Mitteldurchmesser auf Anfrage.

FUR JEDE MASCHINE DEN RICHTIGEMN ANTRIEB

DM 090 bei 181—300 mm Mittel-& = DM 1.60
DM 1.10 bei 301—500 mm Mittel-o = DM 1.90
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Flie_hkraﬁformeln

9

m - v?
L == . W=

g 2 § g = 9,81 m/sek?; 1_7

Mussen-d_(dynamisches) Trégheitsmoment eines Zylinders: _L/ -
p’ r2

Ja=mg=m75; *
. AN

Massen- Tragheltsmoment eines Hohlzylinders

gk W
d=m D) J e

Schwungmoment:
GD? = 4.g-Jd=40Jd; (kgm?)

Winkelbeschleunigung: ///// ';I

CQO

b «“
8 = (1/sek?); 8="F (1/sek?); b=r-¢ (m/sek?) sl Sl
Winkelgeschwindigkeit: Massendreh-Beschleunigungsmoment:
m:’:_“/sek); w=2g ( /sek) Md = 2 - Jd; Md-———P-r;(mkg)

Arbel’rsvermOQen eines kreisenden Schwungringes:
(l)

A= 5 -Jd; (m kg)

Wichte fester Kérper (kg/dm?3)

GuB-Werkstoffe Rein-Metalle
Culelsert © « &« = s » & » & Blei . . . . . . . . .14
GuBBstahl . . .. . . . . 80 Kupler . « = s« = = = = OfF
Tempergufl . ; . w 1,89 Zion . . . . .« - . . 1273
Ressainss ' Zink .. .. 69 7.2
Bronze . . . . . . . . 75—90  Verschiedene Baustoffe
Messing . . . . . . . . 86 Beton . . . . . - . . 18—=25
Rotgufs coee e 2 8D Glas . C . . . . 2527
Stahle Leder gefe’r’re’r y v w102
Chrom-Nickelstahl 7,.8—8,0 Ziegelmauverwerkkasten 1,45
Eéugs’fohl o IR . Hslzer
vl3eisen . P

! Ahorn . . . . . . . . 053408
Werkzeugstchl A 7,6 Buche (I’Of) 3 2 s . a2l 0,68—0,97
Leichtmetalle (Leglerungen) Eiche . . . . . . . . 069—1,03
Aluminium . & . « 26 Esche . . . . . . . . 07-—086
Duralumin 2,8 Fichte . . . . . . 035—0,74
Elektron . . T NuBbavm . . . . . . 07 —09
Silumin . Fom ok w e Rl Pappel . . . . . . . 04—049
Welﬁme’rcll y o  ma Tanne . . . . . . 0574075
kaleglerung (ErkG) 6,8 Ulme 0,7 —0,95
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HREIRRICH DESCH NEHEIM-HUSTEN’

Arbeit und Leistung

Eine Pferdestdrke PS = Leistung = 75 mkg/sek

1 Kilowatt (kW) = 136PS; 1PS = 0,736 kW
Arbeit: A = Kraft - Kraftweg; A =P - S (mkg)
Leistung: N = Arbeit in der Zeiteinheit; (mkg/sek)

e VORI Ll i P-R-n_ Md-n
= Ve go R" G — 7162 T 716,27
P.D-=-n .2R.%-n R-n N
N="95.80 — J6.-80 — 7ib2! Mg =716,2- = (m kg);
Drehmoment: Md =P - R; Md =71620- [;i(cm kg);
Leistungen bei elektrischen Maschinen
Volt- A
N = ?/36.$E ; (PS) fur Gleichstrom-Generatoren;
Volt- Amp -
P 73r2p TI; (PS) fir Gleichstrom-Motoren;
= VB i Vol‘géAmp "COS? . (PS) fur Drehstrom-Generatoren;
. ',rl
N =V3-Voif-;0\3n;p-cos'{,-'q ; (PS) fur Drehstrom-Motoren;

Volt (V) = Spannung (E); Ampére (A) = Stromstarke (J);
1, = mechanischer Wirkungsgrad;

cos z = elektrischer Wirkungsgrad =

Trigonometrische Formeln

Im rechtwinkligen Dreieck ist:

1. Der Sinus eines spitzen Winkels:

.~ a Gegenkathete . =~ b
SIN%="¢c = "Hypotenuse ‘"M% = ¢/

2. Der Cosinus eines spitzen Winkels:

b anliegende Kathete -
COS% == " Hypotenuse 7 OS¢ —7¢i -

3. Der Tangens eines spitzen Winkels:

a Gegenkathete
B a=pe= anliegende Kathete’ tg ¢ —al
4. Der Cotangens eines spitzen Winkels:
b  anliegende Kathete . a
g = o= Gegenkathete 7 ggri=p-

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIE®B
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Belastungsfdlle (Biegungsmaterial)

Auflagerdrilde A und B

Auflagerdriide A und B

Belaftungsiall MWiderftandsmomente W Belaftmtgdiall MWiderftandsmomente W
Durdbiegung 7 Durdybiegung 7
_ Py A=P wel 't NE— Gingefpannter Triger:

1 =y G e % AmBuer: | Wamrt
-2 _pu i/ e B
—l—= ¥ f=38.5 r 7 P.p

A=P LT A P B I =sgim.7
T o £
2. _-p,as A=B=?
f_3E-J sl = i W__P-(2l—-—m)
A=P o 8. %’? T 8.0p
g ia T 20, Al Y 8 e B
5 . 29 m
F=zgs (48+“z ) £
A=P+ PP, A—ﬂ' B__P-a
i f:l P P W=P-I—|—P1-ll—|—P,-12 — 57 T : —
4. 414 O 9 tﬁ% wFrab
% PBLP 2P, 100 K =T
ATlsie, sl e Ak—aq—=b-8 Pl
SE-J-1
Lp HosdBim: ‘ Wil
5 2 _4_- 2 4ap p.p
Ak—(— Jg? P ~glebraie-. |, W | . _Pa
8E.T 10. # -.1.. = -
i P . A=B.—_§- \ Z;Tl ¥ i 'Y ;P a(Batt 12ab4307)
- M‘ pe A=B=P e
A (- -8t I=wEd

Trédgheitsmomente J, Widerstandsmom

ente W und zul&ssige Drehmomente Md

Querfdnitt b | W MQ Querjdnitt J W Mg
r
“'\%’E‘. b hd b-h? g‘bz-h-‘['d _f_ij__ ﬁ d3'Td
NNV N D I E 145 ) 10
b e d
2 d* d? ds .t
INNNE L R Ly LR L il d
N T 12 5 |9 v B0 10 5
T 2.1 |, #‘é& < | D—dt | D*-d* |(D'-dYrr
4 L 17 g-m-rd 2 20 10.D 5D
12 109.0,148%° D
X ’
13 . s 5.83 3 D3.d D*.d D-d"‘-mi
24 8 - ¥ 20 10 )
0d.0,541s%|0d.0,6255° d
13 . 8* 13 .83 j: - £ b e ol BOH=R)
.,, 24 24 - T ﬁ(ﬂ —h?) ~SH .
0b.0,541s* 0d. 0,541 s* > p =
* - 12| "2~ b 22 +Hb 2 |e-
¥ i} ¥ ] ¥ e \ gt i
-c: [ ‘AT ’ r / Mo 1: / I3
| 21  pZar Yzn 77K
BH3+bh sy BH-HbRS J_BH—bw . BH bt
P 12 ~ 6H IR ¥
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NEHElM-HUSTEN

Zusammengesetzte Festigkeit

Durch Addition kdnnen nur Normalbeanspruchungen (Zug, Druck, Biegung) oder nur Schub-
beanspruchungen (Abscherung, Verdrehung) zusammengesetzt werden. Die zusammengesetzte
Spannung o1 bzw. 7 ist also bei Zug und Biegung: 61 = 6z 4+ ob, bei Abscherung und Ver-
drehung: © = 7s + 7d. .

Normalbeanspruchungen werden mit Schubbeanspruchungen nach der Formel von Grashoff und
Bach zusammengesetzt. Es ist die reduzierte Spannung

61 = 0,356 + 0,65}/ a? + 4 (a, 7)? kg/cm?

In dieser Formel ist «, der zuléssige Verdrehungswinkel:
zuldssige Normalbeanspruchung

~ 1,3 X zuldssige Schubbeanspruchung r @ =1 fir Stahl

Nach der Formel von Grashoff und Bach kénnen auch Momente zusammengesetzt werden. Fur
die Spannungen ¢ und 7 treten die entsprechenden Momente ein.

Beispiel: Reine Drehbeanspruchung tritt im Maschinenbau selten auf. Sich drehende Ko&rper
werden meist zugleich auf Biegung beansprucht. Z.B. wird eine Transmissionswelle durch den
Riemenzug, eine Kurbelwelle durch Kolbenstangenkraft, Schwungradgewicht und Riemenzug zu-
séitzlich auf Biegung beansprucht. Fir die Praxis geniigt in den meisten Fdllen bei Uberschlags-
rechnungen nach Wahl eines niedrigen 7d die Berechnung auf Drehung; man kann das zusdtz-
liche Biegungsmoment vernachldssigen.

Zur genauen Ermittlung eines auf Drehung und Biegung beanspruchten Stabquerschnittes dient
obige Formel: Das gesamte Moment*)

—
M, = 0,35 Mb +0,65]/MZ + [ - Md]

a,

1,3 7d M
ist M, berechnet, so erhdlt man das erforderliche Widerstandsmoment W = 'anl‘
y 2 Ob - 2
*) oder n. d. Theorie der Hauptschubspannungen: M; = V M, -+ e Md]
Zuldssige Spannungen o, in kg/cm? (Mittelwerte)
Art der Fesfigkeit .
Werkstoff 7 f ook | B Schub Bei Stah! und Eisen ist hier
ug - | Iegung | s nach der Art des Wechsels der
SchweiB- I 900 900 900 720 Belastung unterschieden:
stahl II| 600 600 600 480
III| 300 - 300 | 240 ralil
FluBstahl I| 1200 | 1200 | 1200 | 6o | Delastung ist ruhend, stetsunver-
II| 8oo 800 8oo 640 Sl
- IIT| 400 e 400 | 320 Fall 11
Werkzeug- I| 1500 1500 I500 | 1200 Belastung wechselt beliebig oft
stahl (und | II| 1000 | T000 | I0O0O 8oo (wiederholte Dehnung, wiederholte
leg. Stahl) 111 500 e 500 400 Biegung usw.), aber nur nach
—_ i ite hin.
StahlguBl I| 9oo | 1200 975 | 720 b oy
II| 520 720 585 | 430 Fall ITI
IIT| 450 — 480 | 360 | Belastung wechselt beliebig oft
Grauguﬁ 1 300 900 =k 300 (wiederholte Dehnung, wiederholte
1I 180 540 . 180 Biegung usw.), aber nach ent-
111 150 o L 150 gegengesetzten Richtungen.
[Nach C, Bach verhalten sich die
in den drei Belastungsféllen zulis-
sigen Spannungen wie 3:2:1.]
Eiche 100 8o 10
Holz | Kiefer i o mg ig Bei Holz ist die zulissige Schub-
| zu Ficht spannung 1 zur Faser etwa 4/; der
F r Tic e 90 50 90 8 zuldssigen Zugspannung || zur
aser | Tanne 8o 50 8o 8 | Faser.
Hartholz| =200 150 200 30
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Lieferungs- und Zahlungsbedingungen

Lieferung erfolgt nur auf Grund nachstehender Bedingungen, die durch Auftragserteilung
als anerkannt gelten. Sie verpflichten den Lieferer und Besteller, sie einzuhalten. Auch bei
Auftragserteilung durch den Besteller genannte Abweichungen, die den vorliegenden Bedin-
gungen widersprechen, bedirfen ausdricklich der schriftlichen Bestdtigung des Lieferers. Lieferer
und Besteller verzichten auf den Einwand jeglicher miindlichen Nebenabrede. Lieferungsverbind-
lichkeit tritt erst durch Annahmebestdtigung ein.

Der Versand erfolgt ab Neheim-Histen oder einer unserer AuBenstellen auf Gefahr des
Empfangers als Frachtgut oder méglicherweise per Post, wenn keine andere Versandart vor-
geschrieben ist. Falls Verﬁuckung notwendig ist, wird sie sorgféltig vorgenommen und zu un-
seren Selbstkosten in Rechnung gestellt, aber nicht zurickgenommen. Wenn allerdings in be-
sonderen Fdllen die Ricknahme von Kisten vereinbart ist, erfolgt nach frachtfreier Riicksendung
in wiederverwendungsfdhigem Zustand Gutschrift zu- 24 des berechneten Wertes.
Gewichtsangaben sind Mittelwerte und wie Abbildungen ohne Verbindlichkeit; sie
geben kein Recht zu Beanstandungen.

Die Preise unserer Kataloge und Preislisten verstehen sich in Deutscher Mark und gelten
fir Antriebe und Antriebs-Elemente in normalen Abmessungen. Sonderausfihrungen
unterliegen Preisaufschldgen.

Die von uns abgegebenen Angebote sind freibleibend.

Mindlich oder telefonisch erteilte Aufirdge haben nur in der von uns schriftlich bestdtigten
Form Gultigkeit.

Uns unbekannte Besteller bitten wir bei Auftragserteilung um Aufgabe von Referenzen,
sonst behalten wir uns vor, den Rechnungsbetrag durch Nachnahme zu erheben, wenn es sich
um géngige Teile handelt. Sonderanfertigungen dagegen bedingen Vorkasse.

Die Liefertermine werden von uns festgesetzt. Ist die Lieferzeit nach Tagen angegeben,
so sind stets Arbeitfstage gemeint. Die Lieferzeit beginnt erst nach Eingang der
notwendigen Unterlagen. Etwa Ubernommene Lieferfristen verschieben sich bei Betriebsstérungen,
Ereignissen hoherer Gewalt, Arbeitseinstellung in unseren eigenen Betrieben oder denen unserer
Lieferanten, Mangel an Roh- und Heizmaterialien, Waggonmangel und Fehlgissen um die Daver
der Stérung, auch wenn wir uns hinsichtlich Einhaltung des Liefertermins durch besondere Ver-
einbarungen irgendwelcher Art verpflichtet haben. In keinem Falle erhdlt der Besteller aus et-
waiger verspdteter Lieferung das Recht, den Auftrag zurickzuziehen. Verzugsstrafen oder sonstige
Schadenersatzanspriche sind ausgeschlossen. Ein RU cktritt vom Lieferungsvertrag
steht uns zu, wenn die Sicherheit von Forderungen an die Besteller zweifelhaft erscheint.
Falls nichts Gegenteiliges vereinbart ist, versich ern wir jede Sendung unserer guBeisernen
Erzeugnisse gegen Bruchschdden auf den Bahnen Deutschlands und berechnen hierfir
1 v. H. vom Netto-Rechnungsbetrage.

Beanstandungen der Ware, des Gewichies oder der Stlickzahl missen spdtestens 8 Tage
nach Empfang der Ware schriftlich erfolgen, sonst kénnen diese nicht bericksichtigt werden.
Beschwerden wegen beschddigter oder unvollstdndiger Auslieferung sind sofort nach Empfang
an die Eisenbahn- oder Postverwaltung zu richten, da das Gut auf Kosten und Gefahr des Emp-
fdngers reist.

Gewd hr leisten wir fir unsere Erzeugnisse in der Art, daf} wir innerhalb drei Monaten vom
Lieferungstage ab fir nachweislich fehlerhaft gewordene Artikel kostenlos Ersatz ab Werk
leisten unter AusschluB3 weiterer Anspriche. Der K&ufer hat unter keinen Umstdnden das Recht,
bei Beanstandungen auf unsere Kosten irgendwelche Verdnderungen oder Nacharbeiten ohne
unser Einverstdndnis vorzunehmen. Y
BestellungsgemdB gelieferte Waren kdnnen nicht zurickgenommen werden. Erfolgt
ausnahmsweise die Zuricknahme normaler Teile aus irgend einem Grund, so berechnen wir bei
frachtfreiem Eintreffen an dem von uns genannten Bestimmungsort 10 v.H. des Warenwertes
for Verwaltungskosten, Neuanstrich usw.

Die Begleichung unserer Rechnungen hat, unabhéingig vom Recht der Mdngelrige, in
Deutscher Mark oder gleichwertigen Geldsorten entweder innerhalb 14 Tagen nach Rechnungsdatum
unter Abzug von 2% Skonto oder innerhalb 30 Tagen nach Rechnungsdatum netfo Kasse zu
erfolgen. Schecks und Wechsel werden vorbehaltlich der Einlésung in Zahlung genommen, wobei
die Wechselspesen in Héhe der eigenen Kosten weiterbelastet werden. Bei ZielUberschreitung
werden Verzugszinsen in H6he der Ublichen Sétze der GroBbanken berechnet.

Bis zur vollstdndigen Zahlung des Kaufpreises (einschl. aller Nebenforderungen) und
Einlésung der Wechsel und Schecks verbleibt uns das Eigentum an der gelieferten Ware und
das RUckforderungsrecht gegen den Schuldner. Die gelieferte Ware darf vor endgiltiger Be-
zahlung ohne Zustimmung des Gléubigers weder verpféndet noch sicherungsweise Ubereignet
werden. Der Schuldner hat Pfdndung der noch nicht bezahlten Ware dem Gldubiger sofort unter
Ubersendung einer Abschrift der Pféndungs-Niederschrift mitzuteilen. Kommt der Schuldner
mit der Zahlung in Verzug, so ist der Gldubiger unbeschadet der Aufrechterhaltung des Kauf-
vertrages berechtigt, die Ware zuriickzuverlangen.

ErfGllungsort fir Lieferung und Zahlun ist Neheim-Hiosten, auch beil
Frankolieferung. Gerichtsstand ist Neheim-Histen.

FURJEDE MASCHINE DEN RICHTIGEN ANTRIEB
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