Yamaha sieht in Lautsprecern
eine besondere Art Musikinstru-
mente. Entsprechend sorgfaltlg

werden sie gefertigt. : @
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tigkeit der Ingenieure ist simpel. Ein un-
geschriebenes Gesetz bei dem groBten
Musikinstrumenten-Hersteller der Welt
(Monatsproduktion etwa 13 000 Instru-
mente von der Piccolofléte bis zum Kon-
zertfliigel) besagt, daB Lautsprecher mit
derselben Prizision und Sorgfalt wie ein
Piano gefertigt werden sollen. Denn nach
der Yamaha-Philosophie ist ein Laut-
sprecher eine besondere Art Instrument.
Folglich miissen die Yamaha-Lautspre-
cherentwickler ein ebenso feines Gehor
vorweisen wie die Midnner vom Piano-
bau.

Die MaBnahme scheint sinnvoll, denn
das Flaggschiff der Yamaha-Lautspre-
cherproduktion, das Modell NS 1000,
hilt sich schon seit vier Jahren erfolg-
reich auf dem Markt. Giinter Rasinski,
43, Verkaufsleiter der deutschen Yama-
ha-Tochter in Rellingen bei Hamburg,
formuliert das Rezept fiir den Dauer-
brenner knapp:,Er ist verarbeitet wie ein
teures Mobelstiick und klingt bedngsti-
gend echt.”

In der Tat verleiht ein feingemasertes,
dunkles Ebenholzfurnier dem Top-Laut-
sprecher die Ausstrahlung eines edlen
Maébels. Die Verarbeitung ist exzellent
und spricht damit besonders die HiFi-
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und Mitteltoner.

Klangqualitit legen, sondern sich auch
was fiirs Auge gonnen wollen.

Hinter der noblen Fassade verbergen
sich massive Tischlerplatten, die sich
nachdriicklich im Gewicht des Tonmé-
bels bemerkbar machen: gleich groBe
Artgenossen ibertrifft das Yamaha-Mo-
dell um rund zehn Kilogramm. Als Folge
der stabilen Bauweise verdaut der Laut-
sprecher aber miihelos auch kriftige
BaBimpulse. Selbst bei hohen Lautstir-
ken treten die gefiirchteten Gehiusereso-
nanzen, oft Ursache unsauberer,
schwammiger Bisse, kaum auf.

Ahnliche Sorgfalt widmeten die Yama-
ha-Techniker dem empfindlichsten Teil
der Hoch- und Mittelton-Chassis, den
Kalotten. Die kleinen Metallhalbkugeln
vor der Membranfliche sollen hohe Fre-
quenzen breit gefichert abstrahlen und
damit ein weitrdumiges und dennoch
kontinuierliches Klangbild sichern. Ya-
maha verwendete fiir die Kalotten
erstmals eines der hirtesten und zugleich
leichtesten Metalle: Beryllium.

Allerdings versagen bei dem ungewdhn-
lich sproden und schwer schmelzenden
Metall herkémmliche Produktionsme-
thoden, und so galt es, ein ganz neues

Bearbeitungsverfahren zu entwickeln.
Anregungen dazu fanden die Lautspre-
cher-Entwickler in der Transistor-Ferti-
gung. Ahnlich wie bei den winzigen
Halbleitern wird das Beryllium im luft-
leeren Raum auf eine Kupferform aufge-
dampft. Eine stark dtzende Siure ent-
fernt anschlieBend den Kupferkern. Zu-
riick bleibt die hauchdiinne Beryllium-
Kalotte.

Sie zeichnet sich vornehmlich durch
zwei Eigenschaften aus: Das geringe Ge-
wicht der Kalotte behindert auch bei
hochsten Frequenzen nicht die wahnwit-
zig schnellen Bewegungen der Lautspre-
cher-Membran, und die extreme Hirte
vermeidet unerwiinschte Teilschwingun-
gen der Membran und damit unnatiirli-
che Verfirbungen der abgestrahltep—
Tone.
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Yamaha-Mann Giinter Rasinski bringt
den Aufwand auf einen einfachen Nen-
ner: Wir schaffen ein neues Instru-
ment.” Dabei bestitigt ein aufwendiges
Kontrollsystem wieder ein Grundprin-
zip der Firma. Genauso wie jeder Yama-
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dell beim Hindler entsprechen soll, soll

s~1eges Lautsprecher-Chassis exakt seinen
ﬂ jchen. Nach der Montage er-
cofo| ¢ trenge Auswahl der fertigen

Boxen. Nur aufeinander abgestimmte
Paare verlassen das Werk.

Steckbrief Yamaha

Abmessungen (mm):
395B x 710H x 369 T

Impedanz: 8 Ohm
Vertrieb:

Yamaha Europa GmbH
SiemensstraBe 22 —34
2084 Rellingen

Preis pro Stiick: um 1700, — DM

(Bei der Preisangabe handelt es sich um
Richtpreise nach Herstellerauskunft)

Im AUDIO-Hértest muBten sich die Ya-
maha-Lautsprecher hauptsichlich an
zwei Konkurrenten messen. Den Aktiv-
boxen* BM 6 von Backes + Miiller und
dem Modell Mig Ribbon 10 des Kélner
Herstellers Magnat (Test Seite 72). Die
AUDIO-Referenzplatten (siehe Seite 42)
wurden vorwiegend vom Dynavector-
Tonarm DV 505 mit dem dynamischen
Ultimo-System 30 C und dem Hadcock-
Tonarm, bestiickt mit dem AKG PSES-
System, abgetastet.

* Separate Endverstarker fir jedes Chassis sind im
Boxengehduse eingebaut

Nennbelastbarkeit: 100 Watt ~
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Das Spitzenmodell der Yamaha-Laut-
sprecherpalette zeichnete sich, soviel
machte bereits eine erste Hérprobe klar,
durch ehrlichen Klang ohne nennens-
werte Verfirbungen aus. Die Lautspre-
cher bewiesen keinen typischen Eigen-
charakter und reagierten unbeeindruckt
auf unterschiedliches Musikmaterial
von Klassik bis Pop.

Ebensowenig wiihlerisch zeigten sie sich
in Verbindung mit unterschiedlichen
Verstirkern wie dem Kenwood Modell
KA 904 (Test Seite 60) oder der Vor-End-
verstirker-Kombination Burmester 785
(siehe Seite 102) und Hitachi HMA 7500.
Sie reproduzierten die typischen Klang-
eigenschaften der angeschlossenen Elek-
tronik, ohne zu beschonigen oder wesent-
“che Details zu verschlucken. Mit dieser

~genschaft dhneln sie den Backes +
Miiller-Lautsprechern, die AUDIO we-
gen ihrer Neutralitit als Referenz ver-
wendet.

GroBe Orchesterbesetzungen, wie sie auf
der AUDIO-Referenzplatte ,Symphonie
Nr. 5 cis-moll* von Gustav Mahler zu

finden sind, ficherten die YamuhaJ@

kandidaten sauber auf und zeichn
auch in der rdaumlichen Tiefe feine De-

tails der Aufnahme genau nach. Ingdieser
Disziplin waren ihnen freilich di am
+ Miiller-Lautsprecher iibeflegeft.”S

arbeiten die einzelnen Instrumente noch
analytischer und deutlicher konturiert
aus dem komplexen Klangkdrper des Or-
chesters heraus.

Damit jedoch eine allzu kriftige BaBwie-
dergabe nicht das durchsichtige Klang-
Id beeintriachtigt, miissen die Yamaha-
“Boxen unbedingt auf passende FiiBe ge-
stellt werden. Die Bisse gewinnen dank
der Bodenfreiheit deutlich an Schlank-
heit und Prizision. Bei der Auswahl der
FiiBe muB sich der Yamaha-Kunde aller-
dings auf seine eigene Findigkeit verlas-
sen, die Japaner bieten keine geeigneten
Untersitze an. Dennoch blieben die
Fernost-Lautsprecher der Konkurrenz
Magnat Mig Ribbon 10 in einer Disziplin
knapp unterlegen. Impulsstarke Pauken-
schlige, wie sie beispielsweise auf der
AUDIO-Referenzplatte ,Bilder einer
Ausstellung” von Mussorgsky zu finden
sind, meisterten die Kdlner Boxen mit
etwas mehr Druck und Substanz im unte-
ren BaBbereich.

Dagegen zog die Yamaha-Box bei Kla-
vieraufnahmen wieder mindestens
gleich. Die Anschlige kamen vermutlich
dank der vorziiglichen Beryllium-Kalot-
ten-Systeme klarer und priziser. Selbst
schwierig zu reproduzierende Becken-

schlige kamen im Obertonbereich pak-
kend, ohne bei lingeren Horsitzungen
listig zu wirken. Die notwendige Schiirfe
blieb ohne unnatiirlich aggressiv wir-
kende Verfiarbungen. Freilich reicht die
Qualitit der Hohenwiedergabe nicht an
die des ATR-Audio-Trade-lonenhochto-
ners, wie er in der Phonogen-Referenz
(Test Seite 108) verwendet wird, heran.

Insgesamt jedoch gehort die Yamaha NS-
1000 zu der kleinen Gruppe vorziiglicher

Lautsprecher, die eingespeiste Musik
ehrlich und analytisch reproduzieren.
Diese Eigenschaft rechtfertigt den Ver-
kaufspreis von rund 1700 Mark je
Stiick.

Die FleiBarbeit der Yamaha-Entwickler,
die per Piano ihr Gehor schulen, zahlt
sich also aus. DaB die Spitzenboxen zu-
dem noch mit einem makellosen Finish
aufwarten, macht sich besonders fiir
Astheten reizvoll. Peter Gurr

eim Herscell
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Votum fiir Beryllium.

Die Spitzenformel fiir neue MaBstibe der Klang-Reprokuktion.

Dem Original aus Tradition verpflichtet, entstand eine
neue Spitzentechnologie fiir das letzte Glied nobelster
Ubertragungsketten. Als weltgroBter Musikinstru-
mentenhersteller sollte konstruktiv ein Vorsprung
horbar werden, der durch unsere Entwicklung des
Power-FET bahnbrechend Verinderungen einleitete.

Es galt, Musik tiber das sinnesbewuBlte Erleben
hinaus auch fiihlbar, fast gegenstéindlich zu machen.
Die Zielsetzung war hoch. Das hierfiir ideale
Material zwar bekannt, jedoch her-
kommlich nicht zu verarbeiten: Beryl-
lium. Extrem hart fiir optimale Ab-
strahlung, unvergleichbar leicht fiir
verzogerungsfreie Signalansprache
und thermostabil fiir hohe Belastbar-
keit.

Dieses schier unbezahmbare
Problem hat Yamaha gelost. Resultat
ist ein sensationelles Membranmaterial
fir das Klangbild der Urspriinglichkeit.

Als Endprodukt prasentieren sich Lautsprecher
hohen Wirkungsgrades mit perfekt ausbalancierten
Frequenzbereichen, die softige Lastigkeit vermeiden
und deren saubere Basse die typischen Charakteristika
der »Natural Sound« unterstreichen.

NS-1000 & NS-1000M: In Ebenholz- oder
Monitor-Ausfiihrung erhiltliche, regelbare 3-Wege-
Box mit Hoch- und Mitteltonkalotten aus Beryllium.

Belastbarkeit 100 W. NS-590: Geschlossene,
regelbare 3-Wege-Box mit Beryllium-
Hochtonkalotte und Mitteltonkonus.
Belastbarkeit 70 W. NS-500: 2-We-
ge-BaBreflexbox mit Beryllium-Ka-
lottenmembran des Hoch-/Mittel-
toners. Belastbarkeit 60 W.
Das von uns verfolgte Prinzip
findet Kronung in der 3-Wege-
g/ Standreflexbox FX-1 mit als Horn
ausgelegten, regelbaren Hoch- und
Mitteltonkalotten aus Beryllium. Belast-

Mit 2fach hoherem Abstrahlungsvermaogen als - barkeit 200 W.

Membrane auf Aluminiumgrundlage. Beispielgebend
fir Brillanz und Transparenz bei farbkriftiger, kon-
turierter und verfarbungsfreier Reproduktion.

Wir senden Thnen gern Unterlagen:
YAMAHA Europa, 2084 Rellingen bei Hamburg
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