Farbbildrohren
Aufbau und Herstellung

6372/582 D Bauelemente I T T



ITT Permacolor-Farbbildrohren

Modernste Fertigungsmethoden fiir
ein Bauelement hochster Prazision

Aufbau
Permacolor®Farbbildrohren der ITT
bestehen im wesentlichen aus 4 Baugruppen:

1. Lochmaske mit Rahmen
Die Lochmaske der Farbbildrohren besteht
aus einem 0,15 mm starken Eisenblech mit je
nach GroBe der Rohre, 400000 Lochern; der
Lochdurchmesser betragt 0,3 mm.

2. Schirmwanne mit aufgebrachtem Leucht-
schirm
Der Leuchtschirm auf der Innenseite der
Schirmwannen-Frontscheibe besteht aus der
3fachen Anzahl der Locher in der Lochmaske,
d. h. etwa 1,2 Mill. kreisrunder Punkte von
0,4 mm Durchmesser und einer Dicke von
0,020 mm, die aneinander angrenzen.

3. Konus und Kolbenhals
Konus und Kolbenhals sind zusammenge-
schmolzen. Im Konus ist der Anodenkontakt
eingeschmolzen, uber den fur alle drei
Systeme die Hochspannung zugefuhrt wird.
Der Kolbenhals dient innen zur Aufnahme der
drei Strahlerzeugungssysteme und auBen
zur Anbringung der Ablenkeinheit.

Innengraphitierung
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4. Strahlerzeugungssystem
Das Strahlerzeugungssystem fur Farbbild- \
rohren besteht aus drei zur Rohrenachse %)
geneigten Einzelsystemen mit Beschleuni-
gungslinse. Jedes System besitzt eine
steuerbare Elektronenquelle, eine oder
mehrere Beschleunigungselektroden und eine
die Elektronen fokussierende Elektronenlinse.

Glaskonus

AuBlengraphiti




Farbbildrohren sind in der Fertigung eines der diffizilsten Die ITT Bauelemente Gruppe Europa produziert in ihrem

Bauelemente der Fernsehtechnik. Aus Uber 200 Einzelteilen Werk EBlingen unter Einsatz modernster Anlagen
wird in vier aufeinander abgestimmten, parallel ablaufenden eines der umfangreichsten Programme an SchwarzweiB- und
Fertigungsprozessen die komplexe Einheit ,Farbbildrohre*” Farbbildrohren in Europa — flr jeden Anwendungsfall,

hergestellt. Prazision, peinlichste Sauberkeit in der Fertigung flr jedes Gerat den richtigen Typ.
und die Beherrschung modernster Technologien sind die

Voraussetzungen fur Qualitat und Lebensdauer, d. h. fir

den Erfolg auf dem Markt.

Herstellung
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(@ Auftragen der lichtempfindlichen Schicht

abgestimmten, teils hintereinander, teils

parallel ablaufenden, Fertigungsprozessen.

Herstellung der Lochmaske
(2 Belichten uiber 2 Lochschablonen

(® Maskenrahmen geschwarzt und entfettet

EinschweiBen der Halteplatten und der

Bimetallstreifen

() Lochmaske in Rahmen einschweiBen

@@ Priufung der Maskenwdlbung

(i3 AnschweiBen der Haltefedern auf richtigen
Abstand Maske — Glasinnenkontur

({® Nachprifen der Maskenkombination

(5 Stabilisieren
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Herstellung des Leuchtschirms und Einbau
der Maskenkombination in die Schirmwannz

Priifen und Waschen der Schiissel

@ Trocknen

Einbringen der Emulsion (grun)

Belichten durch Lochmaske

@9 Auswaschen der unbelichteten Stellen

(@) Beschirmungsvorgang , rot"

@ Beschirmungsvorgang , blau”

@) Einbringen des Folienlackes

@9 Aluminisieren

@ Ausheizen der organischen Stoffe

@ Prufen der fertigen Wannen-Masken-

kombination

e

Aufbereitung des Konus und Zusammenbau
der Farbbildréhren

@) Priifen des Rohkonus auf MaBhaltigkeit

Auswaschen und Trocknen

@9 Graphitieren am Anodenkontakt und am
Halsansatz

Graphitieren der Innenflachen

@) Auftragen der Frittmasse

@ Verschmelzen von Konus mit Wannen-
Maskenkombination

@3 Prufen der Frittnaht mit Hochspannung

@39 System einschmelzen

(9 Evakuieren

Sockeln, Gettern, Formieren und
1. Funktionsprifung

@) Aufbringen des Implosionsschutzes
(SELBOND®) und AuBengraphitieren

@® Endprifung

Versand
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Anfragen nach speziellen technischen Daten
richten Sie bitte an folgende Anschrift:

ITT Bauelemente Gruppe Europa

Standard Elektrik Lorenz AG
Unternehmensgruppe Bauelemente
D-7300 EBlingen

Postfach 807 - Fritz-Muller-StraBe 112
Telefon (07 11) 3514-1 - Telex 7 256 545

L 3042a-473-50. DN



