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Zur einwandfreien Durchfilhrung von Service-Arbeiten an UHER Tonbandgeréten
sind folgende MeBgerite und Hilfsmittel erforderlich:

Rohrenvoltmeter UHER-Justierband
NF-Generator UHER-Testband
Oszillograph Seegerringzange
Tonhéhenschwankungsmesser Federwaage 1000 g
Entmagnetisiergerét Federwaage 50g
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2.1 Priifung der Kupplungen (siehe Abb. 3)

Gerat ausschalten, alle Drucktasten in Ruhestellung bringen; gemaB Abb. 3 eine mit ca. 50 cm Band
bewickelte Spule auflegen (Kerndurchmesser 60 mm). In das freie Bandende Federwaage einhéangen
und abziehen.

Sollwert 550 g+ 50 g

Abb. 3

Wird dieser Wert nicht erreicht, so ist zu priifen, ob die betreffenden Bremsen gemal Abs. 3 justiert
sind.

Die Kupplungsbremsteller arbeiten wartungsfrei, sie bediirfen keiner Prifung oder Justierung, es
sind lediglich die Bremsen nach Abs. 3 zu priifen.

2.2 Hoheneinstellung der Kupplungen (siehe Abb. 5)

Nach Lockern der Schraube (G} kann durch Verschieben des Verstellkeiles (H) die Hohe der Kupp-
lungen eingestellt werden. Die richtige Kupplungshéhe ist dann erreicht, wenn das Tonband in der
Mitte zwischen den Flanschen einer Spule 14uft. Das Tonband darf bei dieser Einstellung nicht tiber

den Bandzugregler laufen.
2.3 Priifung und lJustierung der Kupplung im Antriebsrad (siche Abb. 4 und Abb. 5)
2.31 Priifung des Aufwickelzuges der rechten Kupplung

Gerdt einschalten, Taste ,Start” driicken und gemaB
Abb. 4 den Aufwickelzug messen.

Sollwert 60g£10g.

Wird dieser Wert nicht erreicht, so ist zunachst der An-
druck des Antriebsrades an das Kupplungsunterteil zu
messen,

2.32 Priifung und Justierung des Andruckes des
Antriebsrades an das Kupplungsunterteil

Vor dieser Messung ist sicherzustellen, daB beim lang-
samen Drlcken der Starttaste zuerst die rechte Kupp-
lung angetrieben wird, bevor die Andruckrolle die Ton-
welle erreicht und das Tonband transportieren kann.
in Ruhestellung der Starttaste darf das Antriebsrad (C)
nicht am Kupplungsunterteil der Kupplung (D) anliegen.
Die Justierung erfolgt nach Lockern der Schraube (A)
durch Verschieben des Winkels (B). Gerat einschalten,
Taste ,Start" driicken und gemaB Abb. 5 Andruck des
Antriebsrades an das Kupplungsunterteil messen.
Sollwert 250—50 g.

Wird dieser Wert nicht erreicht, so kann durch Biegen
des Justierlappens (E) nachjustiert werden.
AbschlieBend ist gemaB Abs.2.31 der Sollwert von
60 g+ 10g zu messen. Die im Antriebsrad befindliche
Kupplung kann durch Dehnen der Feder (F) justiert
werden, falls der Sollwert nach Abs. 2.31 nicht erreicht
wird.



3. Bremsen

Die an die Kupplung angreifenden Bremsen unterscheiden sich in ihrer Funktion und sind daher
getrennt zu prifen und zu justieren.

3.1 Priifung und Justierung der Kupplungsbremsen (siehe Abb. 6)
Die Kupplungsbremsen wirken auf die Kupplungsunterteile, die in Verbindung mit den Kupplungs-
oberteilen und Blattfedern eine Einheit bilden.

Linke Bremse: Tasten ,Start“ und ,Schnellstop* driicken, die Bremse (A} muB anliegen. Taste
.Schnellstop" lésen, die Bremse (A) muf3 abheben. Falls erforderlich kann der Abstand durch Biegen
des Lappens (B) eingestellt werden.

A B (L M K C

Rechte Bremse: Taste ,Start“ dricken, die Bremse (C) muB abheben. Taste »,Stop” driicken, die
Bremse (C) muf3 anliegen. Die Einstellung der Bremse erfolgt durch Biegen des Lappens (K). Wenn
das Tonbandgerdt auf ,Vor- bzw. auf Ricklauf* geschaltet ist, missen die linke und die rechte
Bremse abheben. Die Einstellung erfolgt durch Biegen der Lappen (L) und (M).

3.2 Priifung und Justierung der Bremsen an den Kupplungsbremstellern (siche Abb. 6)
Die Bremsen an den Kupplungsbremstellern beeinflussen den Abwickelzug der Kupplungen und
werden Uber die Schiebetaste , Vor-Ricklauf* gesteuert.

Linke Bremse: Gerat auf .Ricklauf" schalten; die Bremse (D) am linken Kupplungsbremsteller (E)
muB abheben. Gerat auf ,Stop" schalten; die Bremse (D) muB den Kupplungsbremsteller (E) blok-
kieren.

Rechte Bremse: Gerat auf ,Stop“ schalten; die Bremse (F) am rechten Kupplungsbremsteller (G) muf3
abheben. Gerét auf ,Ricklauf” schalten, die Bremse (F) muB den Kupplungsbremsteller (G) blockie-
ren. Der Abstand kann nach Lockern der Mutter (H) bzw. (1) eingestellt werden.

4. Bandtransport

4.1 Messung des Forderzuges (siehe Abb. 7)

Vor den nachstehend beschriebenen Prifungen sind
alle dem Bandtransport dienenden Teile mit Wasch-
benzin zu reinigen.

Eine mit einem kurzen Stiick Band bewickelte Spule
auf das rechte Kupplungsoberteil legen, das Tonband
in die Fuhrung legen und in das freie Ende des Ton-
bandes die Federwaage einhéngen und festhalten.

Die Federwaage darf nicht abgezogen werden!

Abb. 7

22 Hi-FiSpecial
24 Hi-Fi Special
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Taste ,Start" dricken, die Federwaage zeigt den Forderzug an.
Sollwert 400 g £50g.

4.2 Justierung des Druckes der Andruckrolle gegen die Tonwelle (siche Abb. 8)

Eine Verénderung der vom Werk vorgenommenen Einstellung sollte nur dann erfolgen, wenn der
Sollwert des Férderzuges gemaR Abs. 4.1 nicht erreicht wird.

A ”
O Falls alle den Férderzug beeinflussenden Elemente in Ordnung
sind und die Ursache eines zu geringen Férderzuges nur noch
@ im Druck der Andruckrolle gegen die Tonwelle liegen kann,

erfolgt die Justierung durch Biegen des Justierlappens (A).

Abb. 8

5. Bandzugregler

5.1 Priifung des Bandzugreglers

Gerat auf 19,06 cm/s schalten. Volle 18-cm-Spule auf die linke Kupplung legen, Tonband eintegen
und Taste ,Start" driicken. Nachdem auf der rechten Spule mehrere Windungen aufgewickelt
sind, mehrmals nacheinander die Taste ,Schnellstop* betdtigen und beobachten, ob sich der Band-
fuhrungsbolzen des Bandzugreglers ohne an der Abdeckung zu streifen ‘oder anzuschlagen bewegt.
Der bei Ricklauf entstehende Bandwinkel darf sich in der Hohe nicht verandern, wenn mit oder
ohne Bandzugregler umgespult wird. Bleibt der Bandfihrungsbolzen an einem der beiden An-
schldge héngen oder federt stiandig dagegen, so sind die Bremsen an der linken Kupplung gemaB
Abs. 3.1 zu priifen.

Bleibt der Bandfihrungsbolzen dagegen im Schlitz der Abdeckung hangen, so ist die Abdeckplatte
nach Lésen der Befestigungsschrauben entsprechend zu verschieben.

5.2 Hoheneinstellung des Bandzugreglers {siehe Abb. 9)

Vor der Einstellung des Bandzugreglers ist die Hohen-
einstellung der Kupplungen (Abs. 2.2) und die Einstel-
Abb. 9 lung der Bandfithrung (Abs. 10) zu prifen.
Das Tonband muB uber den Bandfiihrungsbolzen des
Bandzugreglers gefiihrt werden. Die erforderliche Hohe
kann nach Lockern der Schraube {A) durch Verschieben
des Verstellkeiles (B) eingestellt werden und ist dann
GMWW_ erreicht, wenn das Tonband in der Mitte zwischen den
B A Flanschen der Spule lauft. Der Bandzugregler mu3 ein
axiales Spiel von 0,2mm aufweisen. Eine Einstellung
erfolgt durch Verschieben des Greifringes auf der
Achse des Bandzugreglers.




6. Elektrischer Schnellstop m
6.1 Priifung

22 Hi-FiSpecial
Tonband einlegen und Taste ,Start" driicken. Kontakte 3 und 4 der Buchse A miteinander verbinden. 24 Hi-Fi Special
Der Schnelistopmagnet muB anziehen und die Andruckrolle 0,3—0.4 mm von der Tonwelle abheben,
damit der Bandtransport gestoppt wird. Gleichzeitig muf die linke Kupplung gebremst werden. Falls
fur Prifzwecke der elektrische Schnellstop wiederholt betatigt wird, muB nach jedem Stopvorgang
eine Pause von 1 sec. eingeleat werden.

6.2 Einstellung (siehe Abb. 10)

Geriét einschalten, Starttaste driicken und elektrischen
Schnellstop betatigen. Schrauben (A), (B) und (C) lok-
kern. Magnet durch Verschieben so einstellen, daf3 die
linke Kupplungsbremse anliegt. Schrauben (A) und (B)
wieder festziehen. Der Schnellstopmagnet darf nach
erfolgter Einstellung nicht am Zihlwerk streifen. Die
als Anschlag fur den Anker des Schnellstopmagneten
dienende Lotfahne wird so justiert, daB sie den Anker
in Ruhestellung leicht gegen den Magnet drickt, um zu
verhindern, daB sich ein zu groBer Luftspalt zwischen
dem Anker und dem Magneten bildet. Bei betatigtem
elektrischen Schnellstop wird die Andruckrolle durch
Verschieben des Justierbleches (D) im Andruckarm so
eingestellt, daB zwischen Andruckrolle und Tonwelle
ein Abstand von 0,3—0,4 mm entsteht. AnschlieBend
Schraube (C) endgultig festziehen. Der Bremsbetiti-
gungsschieber muf} bei gedriickter Starttaste ca. 0,2 mm
Léngsspiel haben.

Abb. 10

7. Schneller Vor- und Riicklauf (siehe Abb. 11)

Zunéchst Kupplungen gemaB Abs. 2.1 Gberpriifen und sicherstellen, daB der Gummibelag der Frik-
tionsrader neuwertig und sauber ist. In Ruhestellung des Vor-Riicklaufschiebers miissen die Frik-
tionsréder (B) und {C) gleiche Abstéinde zu den Kupplungsunterteilen aufweisen. Falls erforderlich
kann die Einstellung durch Verschieben des Haltebiigels (A), der nach Entfernen des Friktionsrades
(B) zuganglich ist, vorgenommen werden.

Der Andruck des rechten Friktionsrades (C) an das linke Friktionsrad (B) muf 80 + 20 g betragen.
Dieser Wert kann durch Biegen des Lappens (D) am Winkel (E) eingestelit werden.




8. Geschwindigkeitswihler (siehe Abb. 12,13 und 14)

Die Umschaltung der Bandgeschwindigkeiten erfolgt durch Verandern des Ubersetzungsverhalt-
22 Hi'FiSpeCia] nisses eines Reibradgetriebes. Das Reibrad greift hierbei in verschiedene Stufen der Motorrolle ein.
24Hi-FiSpecial  Auf unbedingte Sauberkeit der Gummilauffidche des Reibrades, sowie der Laufflichen der Motor-
rolle und Schwungmasse ist zu achten. Bei jeder Bearbeitung des Gerates sind die Lauffiachen zu

reinigen.

]
—

1l

Abb. 12

8.4 Entzerrerumschalter (siche Abb. 15)
Der Entzerrerumschalter muB so eingestellt sein, daB in der Geschwindigkeitsstufe 19,05¢cm/s die
Kontakte 2 und 3 verbunden werden. SinngemaB mussen in der Geschwindigkeitsstufe 9,5 cm/s die
Kontakte 1 und 2 verbunden werden. Die Justierung erfolgt nach Lockern der Schraube (A).

8.1 Priifung (siehe Abb. 12)

Das Reibrad (A) des Geschwindigkeitswihlers muf mit
seiner vollen Laufflache auf den verschiedenen Lauf-
flachen der Motorrolle und Schwungmasse laufen. Es
darf in Stellung 0" nicht an der Motorrolle oder der
Schwungmasse anliegen. Bei eingeschalteter Bandge-
schwindigkeit von 19,05 cm/s darf die Oberkante des
Reibrades nicht an der Unterkante der Schwungmasse
(B) anliegen.

8.2 Einstellung des Reibrades (siehe Abb. 13 und 14)
Der Geschwindigkeitswahler ist auf Stellung 19,05 cm/s
zu schalten. Nach Lockern der Schrauben (A) (siehe
Abb. 13) wird die Briicke (B) so eingestellt, da3 das
Reibrad die Bedingungen unter Abs. 8.1 erfilllt.
AnschlieBend wird der Geschwindigkeitswihler auf
Stellung 9,5 cm/s geschaltet, jetzt muB das Reibrad
ebenfalls mit seiner vollen Laufflache auf der Motor-
rolle und Schwungmasse laufen, wird diese Bedingung
nicht erfiillt, so kann die Motorrolle verschoben werden.
AnschlieBend ist jedoch die Stellung 19,05 cm/s zu pri-
fen und falls erforderlich zu korrigieren. In der Stellung
0" des Geschwindigkeitswahlschalters wird durch Bie-
gen des Lappens (F) (siehe Abb. 14) sichergestellt, daf
zwischen Motorrolle und Reibrad ein Abstand von 1 mm
besteht.

8.3 Austausch des Reibrades (siche Abb. 14}

Bei Geraten, die lange Zeit in eingeschaltetem, aber
stromlosem, Zustand belassen werden, treten Druck-
stellen im Gummibelag des Reibrades auf. Gerausch-
bildung oder Gleichlaufschwankungen sind die Folge.
Der urspriingliche Zustand des Reibrades kann sich je-
doch nach 1- bis 2stiindiger Betriebszeit wieder einstel-
len. Das Reibrad muB nicht sofort gewechselt werden.
Zeigt der Gummibelag des Reibrades jedoch bleibende
Verénderungen, so muB das Reibrad ausgetauscht wer-
den. Dazu ist wie folgt zu verfahren. Geschwindigkeits-
wahler auf ,0"-Stellung drehen, Blattfeder (E) aus-
schwenken und das Reibrad nach oben von der Achse
abziehen. Nach Austausch des Reibrades ist dessen
richtige Stellung wie unter Abs.8.1 beschrieben zu
kontrollieren.

123 4 56 7809 01112
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9. Automatische Bandendabschaltung

Die automatische Bandendabschaltung arbeitet nur bei Tonbéndern, die mit einer Schaltfolie ver-
sehen sind. Durch die Kontaktgabe der Schaltfolie an den rechten Bandfuhrungskontakten werden
die gedriickten Tasten Uber einen Magneten gelost.

9.1 Priifung

Die automatische Bandendabschaltung muB in der Be-
triebsstellung ,Start”, ,Vorlauf* und ,Riicklauf® arbei-
ten. AuBerdem muB sie bei Betatigung des Geschwin-
digkeitsumschalters ansprechen.

9.2 Einstellung (siehe Abb. 13 und 16) o -
Die Einstelfung erfolgt durch Biegen des Mitnehmer- :
hebels (A). In der Betriebsstellung ,Start*, ,Vorlauf* =

bzw. ,Ricklauf* darf die Betatigungsnase (B) des An-

kers (C) nicht am Mitnehmerhebel (A) anliegen. a

(Zwischenraum 0,7 mm £ 0,3 mm; siehe Abb.16 im : Abb. 16
Kreis.) AuBerdem muB die Kontaktfeder, welche sich

unter dem Netzschalter befindet, so justiert sein, daB

sie in der Stellung .0" des Geschwindigkeitsumschal-

ters durch die Falle (G) (siehe Abb. 13) mit Masse ver-

bunden wird.

072 03mm

10. Bandfiihrung (siehe Abb. 17)

Der Bandfithrungsbolzen (A) ist bei dem 4-Spur-Modell so zu justieren, daB die Oberkante des
Loschkopfspaltes und die Oberkante des Tonbandes auf gleicher Hohe sind. Bei dem 2-Spur-Modell
missen die Loschkopfspalten gleich weit von der Oberkante und Unterkante des Tonbandes ent-
fernt sein. Die mittlere Bandfiihrung wird durch Drehen der Stellschraube an der Fithrung (F) (siehe
Abb. 18) so eingestellt, daB das durchlaufende Tonband bei Vor- bzw. Ruckiauf nicht an dem unteren
Anschlag der Fuhrung (F) streift.

Abb. 17

11. Tonkdpfe (siehe Abb. 18)

Die Stirnflache der Tonkdpfe missen parallel zum Tonband und die Kopfspalte der Tonképfe senk-
recht zu den Tonbandkanten stehen. Bei der 2-Spurausfiihrung UHER 22 Hi-Fi SPECIAL miissen die
oberen und unteren Tonkopfspalten gleichweit von den Tonbandkanten entfernt sein. Bei der 4-Spur-

ausfithrung UHER 24 Hi-Fi SPECIAL mussen die oberen Tonkopfspalten mit der oberen Tonband-
kante abschlieBen.

Eine Einstellung der Tonképfe wird erforderlich, wenn ein neuer Tonkopf eingebaut werden muB.
Nach dem Einbau und der Justierung sind die Schrauben mit Lack zu sichern und die Tonképfe zu
entmagnetisieren. '

22 Hi-FiSpecial
24 Hi-FiSpecial
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Zum Einstelien der Tonkopfe mit dem UHER 4-Spur-
bzw. UHER 2-Spur-Stereo-Justierband wird der Auf-
nahmekopf zunachst als Wiedergabekopf benutzt und
einjustiert. Dazu ist folgende Reihenfolge unbedingt
einzuhalten. (Die in den folgenden Absatzen beschrie-
benen Kontakte der Steckerleiste sind aus dem Schalt-
bild ersichtlich.)

1. Die vom Wiedergabekopf kommenden Leitungen an den Punkten C8 und C11 der Steckerleiste
des Wiedergabeverstirkers abloten.

2. Die vom Aufnahmekopf kommenden abgeschirmten Leitungen an den Kontakten A4 und A9 der
Steckerleiste abléten.

3. Uber je eine abgeschirmte Leitung werden die abgeléteten Drahte von A4 und A9 mit den Punk-
ten C8 und C11 verbunden. Die Abschirmung dagegen wird an die Punkte C9 und C 10 gelegt.

4. Betriebsartenschalter auf ,Stereo” schalten, Justierband auflegen und im Schnellauf vor- und zu-
rackspulen.

5. Tonbandgerat starten und Justierband wiedergeben.

6. Aufnahmekopf durch Drehen der Schrauben (A) und (B) (siche Abb. 18) auf richtige Hohe bringen
{(siehe hierzu auch die dem Justierband beiliegende Anweisung). Ein Neigen des Tonkopfes nach
vorne oder hinten ist durch gleichmaBiges Drehen der Schrauben (A) und (B) zu vermeiden.

7. Die Senkrechtstellung des Kopfes wird anschlieBend durch Drehen der Schraube (C) vorgenom-
men. Hierbei wird die maximale Ausgangsspannung des Justiertones eingestellt. Es ist darauf zu
achten, daB wahrend des Justiervorganges die unter der Schraube (D) befindliche Druckfeder
vorgespannt ist.

8. Die vom Wiedergabe- und Aufnahmekopf kommenden Leitungen wieder anléten.

9. Wiedergabekopf entsprechend den Punkten 4—7 mit den Schrauben (A) und (B) auf richtige
Hohe einstellen und mit dem Verstellknopf (E) senkrecht stellen. Verstellknopf fir die Senkrecht-
stellung so justieren, daB der Schlitz auf die Markierung der Tonkopfabdeckung zeigt.

12. Schmierung und Wartung

12.1 Schmierung

Alte wichtigen rotierenden Teile sind in dauergeschmierten Sintermetallagern gelagert. Ein Nach-
schmieren ist daher normalerweise erst nach jahrelangem Betrieb erforderlich. Normale Schmieréle
werden von den Lagern nicht angenommen. Die Schmierung mufB stets mit Sinterlagersl erfolgen.

i le si . B.:
Cesignstedile sind 2 BP Energol CS 300 / Calipsol WIK / Castrol Alfa 417

BV Aral HKB / Esso Teresso 100

Alle Gleit- und Reibstellen sind jeweils nach ca. 500 Betriebsstunden mit nichtverharzendem Mehr-
zweckfett zu schmieren. (Mehrzweckfette, wie auch fir Kraftfahrzeuge ublich.) Auf jeden Fall ist ein
Ubermal} an Schmiermitteln sorgfaltig zu vermeiden, da Uberschissiges Fett oder Ol auf Reibungs-
belage oder Antriebsriemen gerdt und damit Betriebsstérungen verursacht.

12.2 Wartung

Absolute Sauberkeit der Tonkopfstirnfléchen und Bandfuhrungen ist von groBter Wichtigkeit. Bei
jeder Bearbeitung des Gerétes ist daher besonders darauf zu achten, daB die Riffelwalze des Band-
reinigers sauber ist und ordnungsgeméaB arbeiten kann. Die gleiche Sorgfalt ist bei der Prifung des
Laufwerkes anzuwenden. Sowohl die Gummiriemen als auch die Laufflichen aller rotierenden und
durch Friktion getriebenen Teile des Laufwerkes sind mittels alkoholgetrankten Lappens zu reinigen.
Alle Kontakte sind auf Sauberkeit zu kontrollieren und gegebenenfalls zu reinigen.
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Technische Daten:

Alle technischen Daten werden entsprechend den durch
die deutschen Normen (DIN) festgelegten MeBvor-
schriften fir Magnettongeréate angegeben.

Spurlage

Bandgeschwindigkeiten
(umschaltbar)
max. SpulengréBe

Eingéinge:
Mikrofon

Radio

Phono

Ausgénge:
Verstirker

Horer

Typ 22 Hi-Fi
Zweispur International
Typ 24 Hi-Fi
Vierspur International

9,53 cm/s; 19,05 cm/s
18 cm Durchmesser

Eingangswiderstand

ca. 5 kOhm fur den direkten
AnschluB niederohmiger
Mikrofone von 200 Ohm
geeignet.
Mindesteingangsspannung
fur Vollaussteuerung
(1000 Hz) 0,15 mV, max.
Eingangspannung 75 mV.
Eingangswiderstand

47 kOhm.
Mindesteingangsspannung
fur Vollaussteuerung
{1000 Hz) 1,7 mV, max.
Eingangsspannung 1 V.
Eingangswiderstand

1 MOhm.
Mindesteingangsspannung
fir Vollaussteuerung
(1000 Hz} 40 mV, max.
Eingangsspannung 20 V.

Quellwiderstand 7,5 kOhm
Ausgangsspannung bei
Vollaussteuerung {1000 Hz)
1,5V.

Quellwiderstand 470 Ohm
Ausgangsspannung bei
Vollaussteuerung (1000 Hz)
1,5V.

" Lastwiderstand 400 Ohm

Frequenzbereiche

Gleichlauf

pro Kanal.

20—15000 Hz ( 9,5 cm/s)
20—20000 Hz (19 cm/s)
max.1£0,15% bei 9,5cm/s
max.10,1 % bei 13 cm/s

Abweichung der mittleren Bandgeschwindigkeit von der

Sollgeschwindigkeit
Dynamik

Obersprechdampfung

max.+£0,2 % bei 19 cm/s
50 dB bei 9,5em/s

56 dB bei 19 ecm/s

65 dB (Mono)

55 dB (Stereo)

Kiirrfaktor des Aufsprechverstirkers bei

Vollaussteuerung (333 Hz)

max. 0,15% (Ka)

Klirrfaktor des Wiedergabeverstirkers bei

Vollaussteuerung (333 Hz)
Netzanschluff

Leistungsaufnahme

max. 0,15% (K3)

110—250 Volt, Wechsel-
strom 50 Hz (auf 60 Hz um-
stelibar)

ca. 40 Watt

Technical Specifications:

All specifications are given on the basis of the pertain-
ing German DIN Standards.

Recording Sense

Tape Speeds
Reel Diameter

" Inputs:

Microphone

Radio

Phono

Outputs:
Amplifier

'Phones

Frequency Response

Wow and Flutter

Model 22 Hi-Fi, two tracks
to international standard
Model 24 Hi-Fi, four tracks
to international standard
33/4ips, 71/2ips

up to 77

Input impedance approx.

5 kiloohms for direct con-
nexion of low-impedance
microphones (200 Ohms).
Minimum input voltage for
full recording level:

0.15 mV (1,000 ¢ps).

Max. input voltage: 75 mV,
Input impedance

47 kiloohms

Minimum input voltage for
full recording level:

1.7 mV (1,000 cps).

Max. input voltage: 1 V.
Input impedance 1 megohm.
Minimum input voltage for
full recording level:

40 mV (1,000 cps).

Max, input voltage: 20 V.

Source impedance

7.5 kiloohms.

Output voltage at full
output level:

1.5V (1,000 cps).

Source impedance

470 Ohms.

Output voltage at full
output level:

1.5V (1,000 cps).

Load resistance:

400 Ohms per channel
20—15,000 cps at 33/4ips
20—20,000 cps at 7 1/2 ips
+0.15% or better

at 33/4ips

+0.1% or better

at 71/2 ips

Deviation of Mean Tape Speed From Rated Speed:

Dynamic Range

Crosstalk Attenuation

+0.2% or better
at 71/2ips
50dB at 33/4ips
56dB at 7 1/2 ips
65 dB (Mono)

55 dB (Stereo)

Distortion of the recording amplifier at full level

{333 cps)

0.15% or better
(3rd order distortion)

Distortion of the playback amplifier at full output level

(333 cps)
Power Requirement

Power Consumption

0.15% or better
(3rd order distortion)
110—250 volts A.C.,
50 or 60 cps
Approx. 40 watts

1

lustiera_nweisung fiir UHER 22 Special und UHER 24 Special

Vor samtlichen EinstellmaBnahmen ist die Spannung an den Punkten Ei (30 V) und Ez2 (10V) zu messen.
Nach jeder Reparatur, welche die elektrischen Eigenschaften des Gerates verandern kénnte, ist der
Gesamtabgleich in untenstehender Reihenfolge zu prifen bzw. vorzunehmen,

1. HF-Sperrkreis L1 (BY.6—40/C 72)

Rehrenvoltmeter an die Kontakte 1 und 2 der Buchse ,MeBausgang” anschlieBen. Betriebsartenschalter
auf .Stereo” und Gerat auf .Aufnahme” schalten. Alle Regler auf linken Anschlag drehen. Das Réhren-
voltmeter zeigt jetzt die restliche an den Verstarker gelieferte Hochfrequenz an, welche durch Abgleich
der Spule L1 auf Minimum einzustellen ist.

2. HF-Sperrkreis 12 (BV. 6—40/C 73)

SinngemaB erfolgt wie unter Absatz 1 beschrieben der AnschiuB des Rohrenvoltmeters an die Kontakte
4 und 2 der Buchse ,MeBausgang”. Betriebsartenschalter auf .Stereo” und Gerét auf .Aufnahme”
schalten. Alle Regler auf linken Anschiag drehen. HF-Minimum durch Abgleich der Spule L2 einstellen.

3. Loschkopf-Ersatzlast L3 (BV.6—486)

Rohrenvoltmeter an die Kontakte 1 und 2 der Buchse .MeBausgang® anschlieBen. Betriebsartenschal-
ter auf .Mono |“ und Gerdt auf ,Aufnahme® schalten. Alle Regler auf linken Anschlag drehen. HF-
Minimum durch Abgleich der Spule L3 einstellen (Frequenz 61 kHz & 5%b).

4. HF-Saugkreis L4 (BV.6—39/C 1)

Rohrenvoltmeter an die Kontakte 3 und 2 der Buchse .MeBausgang*® anschlieBen. Betriebsartenschaiter
auf ,Stereo” und Geréat auf .Aufnahme” schalten. Alle Regler auf linken Anschlag drehen, HF-Minimum
durch Abgleich der Spule L4 einstellen.

5. HF-Saugkreis L5 (BV.6—39/C 2) :
Rohrenvoltmeter an die Kontakte 5 und 2 der Buchse .MeBausgang“ anschlieBen. Betriebsartenschalter
auf . Stereo” und Gerat auf ,Aufnahme” schalten. Alle Regler auf linken Anschlag drehen. HF-Minimum
durch Abgleich der Spule L5 einstellen.

6. R 13, Aufnahmeempfindlichkeit (Kanal I)

Tongenerator an die Kontakte 1 und 2 der Buchse ,Radio” anschlieBen und 25 mV bei 1000 Hz ein-
speisen. Betriebsartenschalter auf . Stereo®, Eingangswahler auf .Radio” und Gerét auf .,Aufnahme”
schalten. Regler .Pegel I* voll aufdrehen. Rohrenvoltmeter an die Kontakte 1 und 2 der Buchse .MeB-
ausgang” anschlieBen und mit R 13 eine Spannung von 3V einstellen.

7. R 14, Aufnahmeempfindlichkeit (Kanal II)

Tongenerator an die Kontakte 4 und 2 der Buchse ,Radio® anschlieBen und 2,5 mV bei 1000 Hz ein-
speisen. Betriebsartenschalter auf ,Stereo”, Eingangswahler auf .Radio” und Gerét auf ,Aufnahme”
schalten. Regler .Pegel 1" voll aufdrehen. Réhrenvoltmeter an die Kontakte 4 und 2 der Buchse ,Mef-
ausgang“ anschlieBen und mit B 14 eine Spannung von 3V einstellen.

8. R119, Aussteuerungsanzeige (Kanal I)

MeBanordnung wie unter Punkt 6 beschrieben. Bei einer Ausgangsspannung von 3V an den Kontakten
1 und 2 der Buchse ,MeBausgang* wird mit R 119 am linken Anzeigeinstrument ein Ausschlag von 0 dB
eingestellt.

9. R 120, Aussteuerungsanzeige (Kanal Il)

MeBanordnung wie unter Punkt 7 beschrieben. Bei einer Ausgangsspannung von 3V an den Kontakten
4 und 2 der Buchse ,MeBausgang” wird mit R 120 am rechten Anzeigeinstrument ein Ausschlag von
0 dB eingestellt.

10. R 15, Wiedergabeempfindlichkeit (Kanal I}

Tongenerator an die Kontakte 1 und 2 der Buchse .Radio® anschlieBen und in Stellung .Mono I* des
Betriebsartenschalters 10 kHz mit Vollaussteuerung aufnehmen. Réhrenvoltmeter an die Kontekte 3
und 2 der Buchse .MeBausgang” anschlieBen. Wahrend der Aufnahme des 10-kHz-Tones maximale
Ausgangsspannung am Réhrenvoltmeter durch Drehen des Stellknopfes fir den Wiedergabekopf ein-
stellen (Bandgeschwindigkeit 19 cm/s). AnschlieBend 1000 Hz mit Vollaussteuerung aufnehmen. Wah-
rend der Aufnahme Taste A-B driicken, wobei das Réhrenvoltmeter ca. 1,5 V anzeigen muB. Taste A-B
loslassen und mit R 15 den gleichen Wert am Réhrenvoltmeter einstellen, wie bei gedrickter Taste A-B.

11. R 16, Wiedergabeempfindlichkeit (Kanal I)

Es wird in Steliung .Mono II* des Betriebsartenschalters iiber die Kontakte 4 und 2 der Buchse ,Radio”
aufgenommen. Die Reglereinstellung von R 16 wird sinngemaB nach dem gleichen MeBverfahren wie
unter Punkt 10 beschrieben vorgenommen.

12. R 139 bzw. R 141, HF-Vormagnetisierung (Kanal I)

Gerat auf 19 cm/s Bandgeschwindigkeit schalten. Umschalter fur Wiedergabeentzerrung auf Stellung
.Normal (NAB)" schalten. Tongenerator an die Kontakte 1 und 2 der Buchse .Radio® anschlieBen. Be-
triebsartenschalter auf .Stereo” und Eingangswahler auf ,Radio® schalten. Réhrenvoltmeter an die
Kontakte 3 und 2 der Buchse .MeBausgang” anschlieBen. 18 kHz mit einem Pegel von 20 dB unter
Vollaussteuerung aufnehmen und Hinterbandkontrolle durchfihren; dabei Wiedergabeknopf mit Hilfe
des Einstelireglers auf maximale Lautstarke bringen. AnschlieBend 1000 Hz mit 20 dB unter Vollaus-
steuerung aufnehmen, Hinterbandpegel messen und notieren.

Bei unverindertem Aussteuerungsregler 13 kHz einspeisen und Hinterbandpegel messen. Mit R 139
bzw. R 141 den bei 13 kHz gemessenen Hinterbandpegel auf den vorher notierten 1000 Hz-Wert ein-
stellen. AnschlieBend ist der Frequenzgang zu messen.

13. R 140 bzw. R 142, HF-Yormagnetisierung (Kanal If)

Die Einstellung des Reglers R 140 bzw. R 142 erfolgt sinngem&B wie unter Abs. 12 beschrieben. Der
Tongenerator wird an die Kontakte 4 und 2 der Buchse .Radio®, das Rohrenvoitmeter an die Kontakte
5 und 2 der Buchse ,MeBausgang” angeschlossen.

Hinweis! Fur die AnschluBbuchsen ,MeBausgang” bzw. ,Radio” finden folgende Symbole Verwendung:
MeBausgang @ entspricht A&
Radio & entspricht &



